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Fremgangsmate. for fremstilling av dimensjons-
og formbestandige bekledningsgjenstander.

Foreliggende oppfinnelse vedrgrer en ny fremgangsmate
for fremstilling av dimensjons- og formbestandige bekledningsgjen-

stander av celluloseholdige eller cellulosebestaende vevede tekstil-

materialer ved impregnering av materialet med to forskjellige pbly—

N-metylol forbindelser og en sur herdningskatalysator og herdning
av den ene poly-N-metylolforbindelse f@gr den annen etter forarbei-

delse av det vevede materiale til bekledningsgjenstander.

Det er kjent & fremstille dimensjons- og formbestandige
bekledningsgjenstander av celluloseholdige eller cellulosebestden-
de vevede materialer ved at det vevede materiale impregneres med
en eller flere, eventuelt foretrede poly-N-metylolforbindelser og

sure herdningskatalysatorer i vandig opplgsning, de impregnerte

745
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vevede materialer tgrkes forsiktig og deretter fremstilles av ma-
e
terialene bekledningsgjenstander ved sgm, f.eks. konfeksjonssgm,

og de ferdige bekledningsgjenstander underkastes under formgivning

" en varmebehandling ved hvilken poly-N-metylolforbindelsene konden-

seres eller herdes under innvirkning av katalysatorene, dvs. de
reagerer med seg selv eller med reaksjonsdyktige grupper i fiber-
godset under dannelse av koordinative bindinger.

Fordelen ved slike fremgangsmater som i angelsaksisk
sprogbruk betegnes som "deferred curing" eller "permanentpress"
ligger deri at ikke bare som ved de forgvrig vanlige utrustnings-
eller impregneringsprosesser beskyttes de vevede stoffer som lig-
ger til grunn for bekledningsgjenstandene mot dimensjonsforandrin-
ger og krglling, men dessuten stabiliseres s@gmmene og stryke- el-
ler pressfoldene i bekledningsgjenstandene.

Fremgangsmater av nevnte art har imidlertid ogsd vesent-
lige ulemper. Sdledes krever de for kondenseringen av poly-N-me-
tylolforbindelsene kostbare kondenseringsovner, videre er man tvun-
get til & tilskjxre bekledningsgjenstandene stgrre enn de skal vere
i den ferdige tilstand, da de vevede stoffer under formgivningen
krymper f@dr kondenseringen er ferdig. Endelig krever de kijente
fremgangsmdter meget energiske kondenseringsbetingelser som bare
tidles av fd farvestoffer uten at farvenyansen tar skade. Derfor
medfgrer det ofte vanskeligheter ndr man skal forarbeide farvede
stoffer etter de kjente fremgangsmiter. I henhold til de offent-
liggijorte litteratursteder angaende disse fremgangsmater er det
vesentlig for oppnaelse av et godt resultat at det unngdes en del-
vis reaksjon av poly-N-metylolforbindelsene fgr konfeksjoneringen
og formgivningen. Med poly-N-metylolforbindelser forstdes i denne
forbindelse monomere stoffer som inneholder 2 eller flere, for-

trinnsvis 2 til 4, til nitrogenatomet bundne hydroksymetyl- eller

lavmolekylare alkoksymetylgrupper. De avledes i alminnelighet fra

urinstoffer, tiourinstoffer, 1,3,5-triaziner, fra ringformede for-
bindelser med minst én urinstoffstruktur, fra syreamider, fra mono-
eller fra diuretaner (mono- og dikarbamidsyreestere).

Formalet for oppfinnelsen er en fremstillingsprosess
for dimensijons- og formbestandige bekledningsgjenstander som kan
gjennomfgres av konfeksjonsskredderen pa& en enkel mite, sarlig
uten ngdvendigheten av & mitte anvende en kostbar kondenserings-
ovn.

Dessuten er det et formadl for oppfinnelsen i gjgre det
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mulig under fremstillingen av dimensjons- og formbestandige be-
kledningsgjenstander & tilskjere de for disse ngdvendige stoffde-
ler umiddelbart med den senere gnskede stdrrelse, og herved unnga
avvikelser fra de fastlagte konfeksjonsstgrrelser.

Endelig er det et mal for oppfinnelsen & tilveiebringe
en fremgangsmate for fremstilling av dimensjons- og formbestandi-
ge bekledningsgjenstander som i mindre 'utstrekning angriper farve-
stoffene og stoffene som forarbeides og herved muliggjgre anvendel-
sen av et stgrre utvalg av farvestoffer.

Disse mdl ndes ved hjelp av foreliggende oppfinnelse.

Oppfinnelsen vedrgrer en fremgangsmate for fremstilling
av dimensjons- og formbestandige bekledningsgjenstander av cellu-
loseholdige eller av cellulose bestdende vevede stoffer ved behand-
ling med minst 2, eventuelt foretrede poly-N-metylolforbindelser
med forskijellig kondenseringskarakteristikk, og fremgangsmaten er
karakterisert ved at de vevede stoffer impregneres med et vannhol-
dig bad som inneholder a) minst én ved en temperatur under 140°%
kondenserende, eventuelt foretret di-, tri- eller tetra-N-metylol-
forbindelse, b) minst én ved en temperatur over 14OOC kondenseren-
de, eventuelt foretret di-, tri- eller tetra-N-metylolforbindelse
og c¢) minst én latent, sur herdningskatalysator, at de impregnerte
vevede stoffef tgrkes ved en temperatur under 110°%, at de deretter
oppvarmes til en moderat temperatur ved hvilken bare komponenten
a) kondenserer, og deretter konfeksjoneres til bekledningsgjen-
stander som endelig oppvarmes under formgivning til en hgyere tem-
peratur ved hvilken komponenten b) kondenserer.

En foretrukket utfgrelsesform av fremgangsmaten ifglge
oppfinnelsen bestdr i & impregnere de vevede stoffer med som kom-
ponent a) 4 anvende en eller flere forbindelser av formelen:

R, O-CH., -N- -OR

2 2—1\'1-CO—I\II—CH2 9
Rl Rl
hvor restene Rl betyr hydrogenatomer eller tilsammen gruppen
-CH2—CH2—, -CH2—CH2-CH2—, -CH2-ClH-CH2- eller —CHZO—CHZ:
OR2

og restene R,, som kan vere like eller forskjellige, betyr
hydrogenatomer eller alkylgrupper med 1 til 4 karbonatomer,
eller som komponent b) en eller flere forbindelser av formlene:
o .
R,O0CH,-N N-CH2—OR3 eller

3 2\R4/
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3 2, 6 k )

] '
Rg Rg OR, .
hvor restene R3, som kan vere like eller forskjellige, betyr
hydrogenatomer eller alkylgrupper med 1 til 4 karbonatomer;
R, betyr gruppen —QH—QH—, —CHZ—CH2-9H— eller ~CH, ;/Q\: Q\ -3
OR30R3 ‘ OR3 R7 R7 OR3

4

R5, som kan vare like eller forskjellige, betyr hydrogenatomer,
alkylgrupper med 1 til 4 karbonatomer eller grupper av forme-
len R3O—CH2—; R
atomer; R7
eller 1, hvorved forbindelsene minst m& inneholde to R.O-CH.-

3 2
grupper.

6 betyr en alkylengruppe med 2 til 4 karbon-

betyr metyl- eller etylgrupper; og n betyr null

Ved forbindelsene av gruppe a) dreier det seg om N,N'-
dimetylol forbindelsene av urinstoff, av N,N'-etylenurinstoff
(= imidazolidon-2), av N,N'-trimetylenurinstoff, (=N,N'-propylen-
urinstoff eller heksahydropyrimidon-2), av 5-hydroksy-heksahydro-
pyrimidon-2, av uron (= 5-oksa-heksa-hydropyrimidon-2), samt av
disse ved metylolgruppene og/eller hydroksylgruppene i kjerne-
stilling helt eller delvis med metanol, etanol, propanoler eller
butanocler foretrede derivater.

Forbindelser av gruppe b) er f.eks. N,N'-di-metylol for-
bindelser av glyoksalmonourein (= 4,5-dihydroksy-imidazolidon-2),
4-hydroksy-heksahydropyrimidon-2, 4-hydroksy-5,5-dimetyl-heksa-
hydropyrimidon-2 og etylenglykol-bis-N-etyl-karbamidsyreester,
N,N-dimetylol forbindelsene av karbamidsyre-etyl-, -propyl- og
~butylestere, di-, tri- og tetrametylol-forbindelsene av dikarba-
midsyreestere av etylenglykol, propylenglykol, 1,3- og 1,4-butan-
diol, samt av disse ved metylolgruppene og/eller hydroksylgruppene
i kjernestilling, helt eller delvis med metanol, etanol, propano-
ler eller butanoler foretrede derivater.

Med sure hefdningskatalysatorer forstdes forbindelser
som under kondenseringsbetingel sene danner syrer. De er alminne-
lig brukt for paskyndelse av kondenseringen av N-metylol forbindel-
ser. Som eksempler pd slike sure herdningskatalysatorer skal
nevnes: aluminiumsulfat, sinkklorid, sinknitrat, ammoniumklorid,
ammoniumnitrat, ammoniumfosfat og salter av sterke syrer, s=rlig
saltsyre, og aminer, fortrinnsvis hydroksyalkylaminer, som etanol-

amin, dietanolamin og 2-hydroksy-2-metylpropylamin, og fortrinngs-
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vis magnesiumklorid og magnesiumsulfat. Katalysatorene kan an-
vendes enkeltvise eller i blanding med hverandre.

Ved variasjon av mengden av forbindelsene av gruppene a)
og b) og deres innbyrdes mengdeforhold har man det i sin makt &
tilpasse resultatene ved foreliggende frémgangsméte til arten av
det anvendte vevede materiale og de bekledningsgjenstander som
skal fremstilles. Det har vist seg hensiktsmessig & pafgre det
vevede materiale i alt 3 til 12 %, fortrinnsvis 4 til 8 %, av
poly-N-metylol forbindelsene og eventuelt disses etere, basert pa
vekten av det vevede stoff, og a anvende forbindelsene av gruppene
a) og b) i vektforholdet 1:3 til 3:1, fortrinnsvis 2:3 til 3:2.

De sure herdningskataleatorer pafgres i vanlige mengder, dvs.
hensiktsmessig i en mengde av 4 til 30%, basert pd vekten av alle
poly-N-metylol-~forbindelser og disses etere.

Man kan pafgre stoffene a), b) og ¢) hver for seé pd det
vevede materiale. Enklere og derfor & foretrekke er det imidler-
tid & opplgse dem i et felles, fortrinnsvis vandig bad, og & imp-
regnere det vevede materiale med dette bad. I mange tilfeller er
det dessuten fordelaktig & tilsette impregneringsbadet fuktemidler
og/eller vanlige behandlingsmidler for fiberstoffer, f.eks. optis-
ke hvitemidler, hydrofoberingsmidler, mykningsmidler og appretur-
midler. Fuktemidler er eksempelvis salter av alkylnaftalensulfon-
syrer, alkalisalter av de sulfonerte ravsyredioktylestere og til-
leiringsprodukter av alkylenoksyder til fettalkoholer, alkylfeno-
ler, fettaminer og lignende. Hydrofoberingsmidler er f.eks. de
kjente aluminium- eller zirkoniumholdige paraffinvoks-emulsjoner,
samt silikonholdige preparater og perfluorerte alifatiske forbin-
delser. Som mykningsmidler skal f.eks. nevnes etoksyleringspro-
dukter av hgyeremolekylare fettsyrer, fettalkoholer eller fettsy-
reamider, h@gyeremolekylare polyglykoletere og disses estere,
hgyeremolekylzre fettsyrer, fettalkoholsulfonater, stearyl-N,N-
etylenurinstoff og stearylamidometylpyridiniumklorid. Som appre-
teringsmidler kommer eksempelvis i betraktning celluloseetere el-
ler -estere og alginater, dessuten serlig opplgsninger eller dis-
persjoner av syntetiske polymerisater, f.eks. av polyamider, et-
oksylerte polyamider, polyvinyletere, polyvinylalkoholer, poly-
akrylsyre, og dennes estere og amider, samt av tilsvarende poly-
metakryl forbindelser, polyvinylpropionat, polyvinylpyrrolidon, av
kopolymerisater, f.eks. sadanne av vinylklorid og akrylsyreestere,

av butadien og styren, resp. akrylnitril eller av a~dikloretylen,
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B-kloralkylakrylsyreestere eller vinyl-g-kloretyleter og akryl-
syreamid eller amidehe av krotonsyre eller maleinsyre eller av N-
metylolmetakrylsyreamid og andre polymeriserbare forbindelser, og
fortrinnsvis polyetylen. Disse oppl@gsninger eller dispersjoner av
syntetiske polymerisater kan fortrinnsvis medanvendes i mengder av
5 til 30%, beregnet som faststoffer og basert pd vekten av stoffe-
ne a) og b).

Serlig fordelaktig er det & tilsette impregneringsbadet
vandige dispersijoner av kopolymerisater av 1 til 25%, fortrinnsvis
1 til 5%, av et N-metylolamid av en akrylsyre og 99 til 75%, for-
trinnsvig 99 til 95%, av en eller flere andre polymeriserbare for-
bindelser, s®rlig estere av akrylsyre og en- eller toverdige alko-
holer med inntil 4 karbonatomer, akfylamid og blandinger av disse
forbindelser. Herunder har det vist seg serlig fordelaktig a med-
anvende disse kopolymerisater, beregnet som faststoffer, i meng-
der pd 5 til 30%, basert pd vekten av stoffene a) og b). Herunder
oppndr man uten & mitte gi avkall pa fastheten en hgyere tgrrkrgl-
levinkel ("Trockenkni:terwinkel") og en bedre permanens av impreg-
neringen eller utrustningen.

Behandlingsgodset fuktes med impregneringsbadet pa van-
lig mdte. Fortrinnsvis betjener man seg herunder av en Foulard-
innretning. Det impregnerte materiale befrir man pd i og for seg
kjent mdte ved avpresning fra overskytende impregneringsvaeske. I
alminnelighet ligger badopptagelsen pd mellom 50 og 100 vekt%.

Tgrkningen av det impregnerte, vevede materiale gjennom-
fgres pd vanlig mate. Det har vist seg sarlig hensiktsmessig a
tgrke det vevede materiale bare sd meget at det blir igjen 4 til
8% restfuktighet. Ogsa varmebehandlingen for kondensering av kom-
ponentene a) finner sted pa den ved hgyforedlingsprosesser vanli-
ge mate. Man md herunder passe pad at temperaturen ikke stiger sa
h¢gyt at ogsd komponentene b) begynner & reagere. Den gvre tempe-
raturgrense av 125°% gir tilstrekkelig sikkerhet for dette. Kon-
denseringen av komponentene a) har i alminnelighet forlgpet til-
strekkelig langt etter 2 til 5 minutter for & sikre et godt resul-
tat av fremgangsmiten. Det er uten videre mulig & forme det veve-
de materiale f@gr eller under varmebehandlingen mekanisk, eksempel-
vis ved kalandrering, "chintzen", "Schreinern", pregning eller
plissering. Den p& denne mate gitte form fikseres ved kondense-
ring av komponentene a).

Det pd denne mate behandlede vevede materiale, som
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fremdeles inneholder de i det vesentlige uforandrede stoffer i
gruppen b), blir n&, straks eller om ngdvendig etter en hvilken
som helst lang lagringstid inntil 18 maneder, f.eks. etter flere
maneder eller 1 ar, konfeksjonert, dvs. tilskdret og sydd til be-
kledningsgjenstander.

De ferdige bekledningsgjenstander underkaster man under
formgivning den annen varmebehandling ved en temperatur ved hvilken
stoffene b) kondenserer. Den nedre temperaturgrense fof denne be-
handling ligger ved 140°%, den gvre retter seg etter det vevede
materiales temperaturbestandighet. Den kan eksempelvis vaere 180
eller 200°C. Fortrinnsvis gjennomfgrer man varmebehandlingen ved
155 til 175%. Kondenseringen er i alminnelighet ferdig etter 30
til 120 sekunder. For denne behandling har damppresser vist seg
serlig hensiktsmessige, fremfor alt slike med elektrisk tilsats-
oppvarmning og presstrykk av stgrrelsesorden 2 kg/cmz. Sserlig
fordelaktig er det & gjennomfgre formgivningen og varmebehandlin-
gen i fglgende tre trinn hvorunder varene som skal behandles ikke
behgver & bli tatt ut av pressen mellom hvert trinns 1. Dampning
i strykepressen inntil bekledningsgjenstanden har opptatt omtrent
20% fuktighet, 2. avtgrkning av fuktigheten, eventuelt under va-
kuum, 3. utkondensering av forbindelsene b) i strykepressen. Mens
denne fremgangsmate fremfor alt er & foretrekke nidr det til sammen-
sying av bekledningsgjenstandene ikke er blitt anvendt hgyforedlet
garn, kan man, serlig ndr de anvendte garn selv er hgyforedlet, og-
sa kondensere uten forutg3ende dampning i strykepressen. I tilfel-
le av at det ikke star til forfgyning hgytemperatur-strykepresser,
stdr den mulighet &pen & forme bekledningsgijenstanden eksempelvis
med strykejern eller strykepresser med mindre varmeydelse og a
utfgre utkondenseringen av stoffene b) deretter i et oppvarmnings-
kammer.

De pa denne mite fremstilte bekledningsgjenstander kan
vaskes for 3 fjerne katalysatorene. I mange tilfeller er imidler-
tid denne forholdsregel overflgdig. Bekledningsgjenstanden er
ved vask fullstendig dimensjons- og formbestandige; selv etter tall-
rike behandlinger i vaskemaskin forandrer de ikke utseende.

Like overfor de innledningsvis beskrevne, kjente frem-
gangsmater utmerker foreliggende fremgangsmdte seg ved at den kan
gjennomfgres uten kostbare kondenseringsovner, at man far bekled-
ningsgjenstandene ngyaktig i den stgrrelse som svarer til tilskje-
ringen, og at det ved dens hjelp med langt stgrre sikkerhet er
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lyktes & fremstille dimensjons- og formstabile bekledningsgijen-
stander med glatte sgmmer som ikke deformeres under vask. Det kun-
ne ikke forutsees at dette fremskritt kunne oppnaes pa den angitte
ma3te, for man skulle ha antatt at tilstedevarelsen av under milde
betingelser kondenserende poly-N-metylolforbindelser ville fgre til
at det allerede i fg@grste kondenseringstrinn ville dannes blandings-
kondensater av alle tilstedevarende reaktive komponenter. Herved
ville en annen kondensering ikke mer kunne la seg gjennomfgre pa
en tilfredsstillende mite, og dette desto mer som en forhandskon-
densering ved de beskrevne kjente fremgangsmater har vist seg uhel-
dig. Fremgangsmaten ifglge oppfinnelsen har den videre fordel at
den i mindre utstrekning angriper farvestoffer enn de kjente nevn-
te fremgangsmater og den kan derfor uten skade anvendes ved et
langt stgrre antall farvede vevede stoffer enn de kjente fremgangs-
mater. Foreliggende fremgangsmdte kan gjennomfgres under anvendel-
se av vevede stoffer, som bestdr av naturlig eller regenerert
cellulose som bomull, lin, viskosecelleull, viskoserayon og kobber-
rayon, eller som inneholder disse foruten andre fiberarter, som
ull, celluloseesterfibere og sarlig slike av syntetiske materialer,
som polyamider, polyestere, polyolefiner og akrylnitrilpolymeri-
sater.

I de fglgende eksempler er anf@grte deler og prosenter
basert pa vektenheter.

Eksempel 1
Et diagonalvevet bomullstoff med kvadratmetervekt 220

g impregneres med et utrustnings- eller impregneringsbad av £f¢gl-
gende sammensetning pd en Foulard-maskin:

75 deler av en 50%ig vandig opplgsning av N,N'-
dimetyloletylenurinstoff (= N,N'-dimetylol-
imidazon-2)

75 deler av en 50%ig vandig opplgsning av N,N'-
dimetylolglyoksalmonourein,

30 deler av en 40%ig vandig dispersjon av et
kopolymerisat av

89 deler akrylsyre-butylester
5 deler butandioldiakrylat
3 deler N-metylolmetakrylamid og
3 deler akrylamid,

1 del av et addukt av 7 mol etylenoksyd til 1 mol
isooktyl fenol,

20 deler av en vandig 30%ig polyetylenprimeerdispersjon
o9
20 deler krystallisert magnesiumklorid,

og oppfylt med vann til 1000 deler.
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Det vevede stoff har etter impregneringen en badoppta-
gelse av 75%. Det tgrkes ved en lufttemperatur av 110°% til 7%.
restfuktighet, det vevede materiales temperatur forblir herunder
under 100°C. Deretter underkastes det vevede stoff i 3 1/2 minut-
ter en temperatur av 125%. Det viser etter en vaskemaskinbehand-
ling ved 60°C en krympeverdi av 1% i renning og islett, mens deri-
mot det ikke-behandlede vevede stoff hadde en krympeverdi av 11%

i renning og 7,5% i islett.

Av det pd denne mate behandlede, men uvaskede vevede
stoff fremstilles etter en lagringstid av 15 maneder et par herre-
benkleer.

P& en dampstrykepresse med elektrisk tilleggsoppvarmning
underkastes det ferdig konfeksjonerte kledningsstykke en tredelt
strykeprosess. Den totale strykeprosess forlgper ved 170%. Fgrs-
te trinn er en dampningsprosess ved denne temperatur, hvorunder det
vevede stoff opptar inntil 20% fuktighet. Det varer ca. 20 sekun-
der. Annet trinn omfatter bortfgring av den overfldgdige fuktighet
og varer ca., 10 sekunder. Tredje trinn omfatter utkondenseringen
av de sensibiliserte kijemikalier og forlgper ved den angitte tem-
peratur i lgpet av ca. 90 sekunder.

Benkl®r som var fremstillet pd& denne mate, ble brukt
eller baret syv ganger i to dager og etter hver bruk i to dager
vasket én gang i vaskemaskin ved 60°C i narver av et husholdnings-
vaskemiddel og opphengt dryppevate. Etter den 7. vask var benklar-
ne uforandret med hensyn til form, st@grrelse og glatthet.

Eksempel 2

Bt poplinstoff som i renning og islett bestod av et
blandingsgarn av polyetylentereftalat og bomull i vektforholdet
65:35 og med kvadratmetervekt 125 g ble impregnert med et impreg-
neringsbad av f@glgende sammensetning:

65 deler av en 50%ig vandig opplgsning av N,N'-

dimetyloletylenurinstoff,

65 deler av en 50%ig vandig oppl@gsning av N,N-
dimetyloletyluretan, (= N,N-dimetylol-
karbamidsyreetylester)

18 deler krystallisert magnesiumklorid

og oppfylt med vann til 1000 deler.

Det vevede stoff hadde etter impregneringen en badoppta-
gelse av 60%. Det tgrkes ved 100°%C til en restfuktighet av 6% Bg
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‘underkastes deretter i 3 minutter en temperatur av 125°%. Det
viser etter en vaskemaskinbehandling ved 60°C en krympeverdi av
1,2% i renning og islett, mens derimot det ubehandlede vevede

stoff hadde en krympeverdi av 10% i renning og 6,5% i islett. Av
det pa denne mate behandlede, men uvaskede vevede stoff fremstil-
les etter en lagringstid av 12 mdneder en herreskjorte., Strykepro-
sessen utf@gres som beskrevet i eksempel 1. Den pd denne mite frem-
stilte skjorte er i fremragende grad strykefri og dimensjonsstabil
og formstabil.

Eksempel 3.

Et batiststoff som i renning og islett bestod av et blan-
dingsgarn av polyetylentereftalat og bomull i vektforholdet 50:50
og som hadde en kvadratmetervekt av 100 g, ble impregnert med et

impregneringsbad eller utrustningsbad av fglgende sammensetning:

50 deler av en 50%ig vandig opplgsning av N,N'-
dimetylolpropylenurinstoff (= N,N'-dimetylol-
heksahydropyrimidon-2)

50 deler av en 50%ig vandig opplgsning av N,N'-
dimetylol-4-metoksy~5,5-~dimetyl -
propylenurinstoff (= N,N'-dimetylol-4-
metoksy-5,5-dimetyl ~-heksahydropyrimi-
don-2)

25 deler av en vandig 30%ig polyetylenprimzer-
dispersijon

14 deler krystallisert magnesiumsul fat

og oppfylt med vann til 1000 volumdeler.

Det vevede stoff oppviste etter impregneringen en bad-
opptagelse av 70%. Det ble ved 110°C tgrket til 7% restfuktighet
og deretter i 3 minutter underkastet en temperatur av 125%. De
viste etter en vaskemaskinbehandling med 60°C en krympeverdi av
0,7% i renning og islett, mens derimot det ikke-behandlede vevede
stoff hadde en krympeverdi av 8,5% i renning og 5,5% i islett. Av
det pa denne mate behandlede, men ikke vaskede vevede stoff ble
det etter en lagringstid av 6 maneder under anvendelse av sygarn
av polyetylentereftalat fremstillet en damebluse., Etter fremstill-
ingen ble blusen presset i den i eksempel 1 beskrevne strykepresse
i 15 sekunder ved 180°C.

Den pd denne mate fremstilte bluse er selv etter flere
maskinvag}ninger'ved 60°C strykefri og selvglattende, samt dimen-

sjons- og formstabil.
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Eksempel 4
Et farvet blandingsstoff av cellull og polyglykolterefta-
latfibre (50:50) med en vekt av 190 g/m2 impregneres pa en Foulard-
maskin med et utrustningsbad som i 1000 volumdeler inneholder'f¢l—
gende bestanddeler:
40 deler N,N'-dimetyloletylenurinstoff
40 deler N ,N'-dimetylolurinstoff
30 deler av en 30%ig vandig polyetylendispersjon

2 deler av et addukt av 7 mol etylencksyd pa 1 mol
isooktyl fenol

30 deler magnesiumklorid

Resten vann.

Det vevede stoff tgrkes ved 100°C til en restfuktighet
av 6% og oppvarmes for kondensering av N,N'-dimetylolurinstoffet
og N,N'-dimetyloletylenurinstoffet i 2 1/2 minutter til 120%.

Av det vevede stoff fremstilles deretter herrebenklar.
Disse behandles pa en strykepresse i 30 sekunder ved 185°%, og her-
under kondenserer N,N'-dimetylolglyoksalmonoureinet.

De pd denne mate fremstilte benkle®r er selv etter flere
gangers vaskninger uforandret med hensyn til utseendet.

Eksempel 5

Et farvet, vevet stoff av bomull og polyglykoltereftalat-
fibre (67:}3) med vekt 200 g/m2 impregneres pd en Foulard-maskin
med et utrustningsbad som i 1000 volumdeler inneholder f@glgende be-
standdeler:

37,5 deler Nl,N3—dimetylol—Ns—isobutylheksahydro—l,3,5—

1,3,5-triazinon-2

30 deler N,N'-dimetylolglyoksalmonourein

40 deler av en 30%ig vandig polyetylendispersjon

2 deler av et addukt av 7 mol etylenoksyd p& 1 mol
isooktyl fenol

25 deler magnesiumklorid

Resten vann

Det vevede stoff tgrkes ved 100°%C til en restfuktighet
av 6% og oppvarmes for kondensering av triazinonderivatet i 2 1/2
minutter til 120°C.

Av det vevede stoff fremstilles deretter et par herre-
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‘benklar. Disse presses pd en strykepresse i 10 sekunder ved 185°C
og etterbehandles i tilslutning hertil i 6 minutter i et oppvarm-
ningskammer ved 185°%.

De pd denne mate fremstillede benklzr er selv etter fle-

re gangers vask uforandret med hensyn til utseendet.
Patentkrayvwv

1. Fremgangsmate for fremstilling av dimensjons- og formbe-
standige bekledningsgjenstander av celluloseholdige eller av cellu-
lose bestaende vevede stoffer ved behandling med minst 2, eventu-
elt foretrede poly-N-metylol forbindelser med forskjellig kondense-
ringskarakteristikk,

karakterisert ved at de vevede stoffer impregneres
med et vannholdig bad som inneholder a) minst én ved en temperatur
under 140°C kondenserende, eventuelt foretret di-, tri- eller
tetra-N-metylol forbindelse, b) minst én ved en temperatur over
140% kondenserendé, eventuelt foretret di-, tri- eller tetra-N-
metylol forbindelse, og c¢) minst én latent, sur herdningskatalysa-
tor, at de impregnerte vevede stoffer tgrkes ved en temperatur un-
der 110°, at de deretter oppvarmes til en moderat temperatur ved
hvilken bare komponenten a) kondenserer, og deretter konfeksjoneres
til bekledningsgjenstander som endelig oppvarmes under formgivning

til en h@gyere temperatur ved hvilken komponenten b) kondenserer.,

2. Fremgangsmate som angitt i krav 1, karakteri-
sert ved at man som komponent a) anvender en eller flere for-
bindelser av formelen:

R,O0 - CH, - g - CO - § - CH2 - OR

2 2 2
R Ry
hvor restene Rl betyr hydrogenatomer eller sammen resten —CHZ—CHZ-,
—CH2—CH2—CH2—, —CHZ—QH—CHz- eller -CH2—O—CH2—; og regtene R2, som
OH

kan vere like eller forskjellige, betyr hydrogenatomer eller alkyl-

grupper med 1 til 4 karbonatomer.

2. Fremgangsmite som angitt i krav 1 eller 2, karak -

terisert ved at man som komponent b) anvender en eller
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flere forbindelser av formelen:

co
R0 - cH~N N - cH 1
30 - o~ - C 2 ~ OR3 eller
Ry
R40-CH, -N-CO-0-Rg —{}-o - CO- N - CH —%}— H
[} 1 n
Ry Ry ORg

hvor restene R3, som kan vere like eller forskjellige, betyr

hydrogenatomer eller alkylgrupper med 1 til 4 karbonatomer; R

4
betyr gruppene - CH - CH, - CH2 - CH2 - CH - eller
) ' ]
OR3 OR3 0R3 .
- CH, -C - CH - ; R. som kan vere like eller forskjellige, betyr
2 Q- 5
Ri” Ry ToR

hydrogenatomer, alkylgrupper med 1 til 4 karbonatomer, eller grup-
per av formelen -CH2—OR3; Rg betyr en alkylengruppe med 2 til 4
karbonatomer; R7 betyr metyl- eller etylrester; og n betyr null

eller 1, hvorunder forbindelsene minst inneholder to R3O—<CH2—grupper°

4, Fremgangsmidte gom angitt i krav 1 til 3, karak -
terisert ved at man som komponent c¢) anvender magnesium-
klorid eller magnesiumsul fat.

5. Fremgangsmate som angitt i krav 1 til 4, karak -
terisert ved at kondenseringen av komponenten b) utfgres
ved 155 til 175%.

6. Premgangsmate som angitt i krav 1 til 5, karak -
terisert ved at komponentene a) og b) pafgres i en meng-
de av i alt 3 til 12%, basert pa det vevede stoff.

7. Fremgangsmite som angitt i krav 1 til 6, karak -
terisert ved at man anvender komponentene a) og b) i

vekt forholdet 1 : 3 til 3 : 1.

8. Fremgangsmate som angitt i krav 1 til 7, karak -
terisert ved at kondenseringen av komponentene b) gjennom-
fgres i en dampstrykepresse pa en slik mite at bekledningsgjenstan-
dene dampes til en fuktighetsopptagelse av omtrent 20%, gjenstan-
dene tgrkes og komponentene b) utkondenserer.

'56) Anfgrte pﬁb]ikasjoner:
Tysk utl. skrift nr. 1088457, 1131638 (8k-1/20)
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