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Sposdb plastycznego ksztattowania ze stali pierscieni o przekroju czowym,
w szczegdlnosci do sprzegiet elektromagnetycznych :

~ Przedmiotem wynalazku jest sposéb plastycznego ksztaltowania ze stali pierscieni o przekroju ceowym,

. w szczegblnosci do sprzegiet elektromagnetycznych. :

Dotychczasowe sposoby wytwarzania pierscieni o przekroju ceowym polegaja na tym, Ze z odcinkéw preta lub
odkuwek matrycowanych w ksztatcie pierScienia otrzymuje si¢ obrébkg skrawaniem ostateczne ksztalty i wy-
miary piericieni. Wadg tych sposobdw jest ich pracochtonno$é, a wykorzystanie uzytego materiatu przy zastoso-
waniu odkuwki matrycowanej nie przekracza 40%, czyli 60% stanowia odpady.

Celem wynalazku jest usunigcie powyzszych wad przez uzyskanie pierscienia ceowego otrzymanego z odcin-

. kéw wycisnigtej tulei. Cel ten osiagnigto w procesie technologicznym wyciskania tulei, jej cigcia na pierscienie

i kolejnego wycisnigcia pierécienia ceowego.

Korzyscig zastosowania sposobu wedtug wynalazku jest zwigkszenie oszcz¢dnosci materiatu, ktérego Zuzycie
obnizyto si¢ o okoto 30%, przy czym zmniejszyta si¢ do 50% ilo§¢ odpadéw w stosunku do pierscieni o prze-
kroju ceowym wykonywanych z odkuwki matrycowane;.

Na rysunku przedstawiono na fig. 1 przekrdj wzdluzny tulei, stanowigcy material wyjéciowy do wyclskania
pierécienia ceowego, na fig. 2 — przekréj wzdtuzny wycisnigtego pierscienia ceowego.

Zgodnie ze sposobem wedtug wynalazku w przyrzadzie do wyciskania przeciwbieznego wyciska si¢ na zimno
gruboscienng tuleje¢ z cienkim dnem (tig. 1). Nastgpnie z wycisnigtej tulei odcina si¢ pierscienie o wysokosci h.
Z otrzymanego w ten spos6b pierécienia w przyrzadzie do wyciskania przeciwbieznego wyciska si¢ na zimno
pierscieri o przekroju ceowym (fig. 2). Wysokosci §cianek zewnetrznej i wewngtrznej mogg by¢ zréznicowane.
W procesie technologicznym stosuje si¢ przed operacjami wyciskania wyzarzanie i fosforanowanie. Wykonane
w powyzszy sposéb p6ifabrykaty obrabia si¢ wykoriczajaco obrébka skrawaniem.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb plastycznego ksztattowania ze stali pierécieni o przekroju ceowym, w szcz‘-gélnoﬁcl do sprzegiet elek-
tromagnetycznych, znamienny tym, ze z wyciéni¢tej na zimno tulei odcina si¢ pierscienie, z ktérych nast¢pnie
wyciska si¢ pierscienie o przekroju ceowym, przy czym ich wysoko$éé (k) jest od 30 do 80% wigksza od wyso-
kosci (h) pierécienia, tak aby wycisnigty z dna (a) materiat wyptywat pierécieniowo tworzac écianki boczne (b)
i(c).
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