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.(57) Die Erfindung bemhaltet eine Vorrichtung zum automatlsch schnttwelsen Drehen eines Krelsmessers zum
Schneiden von Dichtungsringen aus rotierenden- zylinderformigen Rohlmgen Ziel der Erfindung ist die maximale
Ausnutzung der Kreismesserschneide und die Beseitigung des manuellen’ Arbeitsaufwandes fir die Verstellung der
Schneide sowie eine Verkiirzung des Arbeitszykius der Maschine. Dem Wesen der Erf indung Ilegt eine Vorrichtung
zugrunde, die es erméglicht, nicht im Eingriff stehende Kreismesser schnttwelse um einen bestimmten Winkelbetrag
weiterzudrehen. Durch dieses schrittweise Drehen soll erreicht werden, 'daR taktweise ein neuer Schneidensektor
“eines nicht rotierenden Messers zum Einsatz kommt. Mégliche Anwendungsgeblete sind Schneldautomaten zum
Schnenden von Rohhngen aus elastischem Materlal
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Titel der Erfindung

Vorrichtung zum automatisch schrittweisen Drehen eines Kreis-
- megsers | ' . - :

AY

Anwendungsgebiet'der Erfindung:

' T

Die Erfindung betrifft elne Vorrlchtung zum automatischen Schnei-

~ denwechsel bel mit wahrend des Schneldens ‘nicht rotierenden Kreis-
messern bestiickten Schneldvorrlchtungen belsplelswelse zum Schnei-
den von chhtungsrlngen aus rotlerendem zyllnderformlgen Rohllngenu

i

Charakteristik der bekannteh,techniéchén Lﬁaungen B

- Be ist allgemeln bekannt daﬁ Zum Schnelden von Ringen aus T0-

tierenden zyllnderformlgen Rohllhgen mit nicht rotierenden Kreis-
messern ausgerustete Vorrichtungen verwendet werden, die im stén-
digen Wechsel zwischen Einstechen und Vorschleben die Rohlinge in
Ringe gewunschter Breite schneiden und daB die in diegen’ Vorricht-
ungen verwendeten Kreismesser auf Grund der Abnutzung der Schneide
durch den Schneidvorgang in regelmifigen Absténden um einen Kreie-
gektor weltergedreht werden miissen, der so bemessen 1st daB eine
neue Schneide in Eingriff kommt. Das Welterdrehen der Krelsmesser
erfolgt als gelbgténdiger Arbeitegang manuell wihrend des Still-
stands der_uchneldvorrlchtung. Dexr Nachteil der bekannten Schneid-
*vorfiéhtungen besteht darin, daB der Piir das Weiterdrehen der
Krelemesser erforderllche 7eitaufwand, den Arbeitszyklus der Vor-
?1chtung unnodtig verlangprt ‘da8 eine hdufige Kontrolle des Ab-

nutzungsgrads der in Arbeitsstellung befindllchen Schnelde er-
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forderlich ist und daB menschliche Arbeitskraft zum Weiter-
"drehen der Kreismesser benotigt wird. -
‘Weiterhin sind eine Reihe von Vorrichtungen ‘bekannt, dle unter
Verwendung von Schrittmotoren, Bremsmotoren oder Getrieben, da-
runter auch aus Sperrkllnke und Sperrad bestehenden Getrieben
‘mit getrennt angetrlebenen und gesondert gefhhrten Transport-
und Haltekllnken, das schrlttweise Drehen einer Welle ermog«
lichen. : ' _

Diesen Vorrlchtumgen haftet der Nachtell an, daB gie zu. groB
zu schwer, zu aufwendig oder zu storanfélllg Piir den Einsatz
in Schneldvorrlchtungen der genannten Art sinde. ’

7iel der Erfindung .

Zlel der Brfindung ist es, ‘den Aufwand an menschllcher Arbelts—
kraft zu verringern sowie gubjektive Einflﬁsse bei der Ent-
'scheidung iiber einen erforderlichen Schneldenwechsel zZu bem

) seltlgen und den Arbeitsgang “Schmeldenwechsel" in den Arbeite-
gchritt "Vorschleben" zu verlegen, ohne dleeen dadurch zu ver=
,1angern, go daB der Arbeltszyklua der Maschine um die bisher
_fiir den Arbeitsgang “Schneldenwechsel" erforderllche Zelt ver-
kiirzt wird. '

 Darlegung des Wesens' der Erfindung

‘Der urflndung liegt die Aufgabe zugrunde, elne Vorrichtung zu
gchaffen, die dle nicht im Eingrlff gtehenden Kreismesser
wihrend des Arbeltsschrlttes "Vorschieben" des Messertragers
um einen Kreissektor welterdreht, der so ‘grof 1st daB im
folgenden uchneldvorgang eine neue Schnelde zum Elngrlff ‘kommt,
und die die Krelsmesser wihrend des Schneldvorganges go fixiert,
daB. ein Verdrehen durch die rotlerenden “Schneiddorne ausge-
gchlosgen ist. o
\'Gioﬁe und Gewicht der zu schaffendén Vorrichtung miissen 8o be-
messen gein, daB die dle Kreismegger tragenden, bewegten Telle
“der Schneidvorrichtung nicht weseéntlich vergroBert werden, “bzw.
die bewegte Masse nicht wesentlich erhoht wird.
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'Dleae Aufgabe w1rd erflndungsgemaﬁ dadurch geloat daB auf der e
.Messerwelle, die das Kreismesser tragt drei Sperrader glelcher

‘f]Tellung, von denen eines einen groBeren Durchmesaer als die beis
’--den anderen hat, nebeneinander in der Welse angeordnet daB 91ch

das Sperrad mit griBerem Durchmesser in der Mitte befindet und
~ daB seine Sperrlchtung entgegengesetzt der Sperrlchtung der bei—
den duBeren Sperrdder ist. | : |
‘Den Sperrddern ist ein Arbeltszylinder zugeordnet der an seiner
' Kolbenstange eine Sperrklinke mit drel Schneiden trigt, die so
‘fgestaltet ist, daB sich die mittlere Schneide in unmxttelbarer
Ndhe der Befestlgungsstelle der Kolbenstange befindet, wihrend
die beiden suBeren der. mlttleren Schneide entgegengerlchteten v
Schneiden an Stegen angecrdnet 31nd die das mittlere Sperrad
seitlich umfassen und so gleichzeltig die Fuhrung und Verdreh~
sicherung der Sperrklinke bilden.
Die Kbmblnation aus Arbeitszylinder und Sperrklinke ist schwenk-
'bar an einem relativ zur Messerwelle festlisgenden Lagerbock be=
festlgt und wird mittels Federkraft gegen die Sperrdder gedrﬁckto
" Das durch den Drehpunkt der- Sperrader, den Schwenkpunkt des Ar=
beitszylinders und die Vorderkante der mittleren Schneide der
Sperrklinke bestimmte Dreleck der Abstand zwischen mittlerer
Schneide und duBerem Schneldenpaar der Sperrklinke9 das Durchu
messerverhdltnis der Sperrader und ihre Teilung gowie die Stel-
‘lung der Zdhne der beiden kleinen Sperrdder zu den Zdhnen des
‘ groBen uporrades gind so bemessen, daB bel elngefahrener Kolben-
stange mittlere Schneide und HuBeres Schneldenpaar in Zahnlucken
der zugeordneten Sperrdder liegen, wdhrend bel ausgefahrener 2
Kolbenstange die ohne Hinterschneidung gestaltete Unterseite der

mittleren Schneide auf dem nachfolgenden Zahn des mittleren Spernvf'

rades in der Weise aufliegt, daB sich die mittlere Schneide der
Sperrklinke noch in der Zahnliicke des mittleren Sperrades be=
findet, das ‘HuBere Schneidenpaar jedoch {iber den Kopfkreie der
tuBeren Sperrdder ausgehoben worden ist.

Auf der Messerwelle ist welterhin ein in dex Federkraft einstell—
bares Federelement angeordnet, das die Mﬁsserwellenlager gegen~
einander verspannt und damit spielfrel macht und gleichzeitig ein
Reibungsmoment erzeugt,edas die Messerwelle wdhrend dga’Einw
fahrens der Kolbenstange gegen ein'Mit&rehen-sichertg
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Der Arbeltszyllnder w;rd uber ein Wegeventil betatlgt das so in.
'die Steuerung der Schneldvorrlchtung eingebunden ist, daB deas AuSm
" und. &infahren der Kolbenstange nur dann erfolgt, wenn die KTeis»
‘messer die rotierenden Schneiddorne nlcht bertihren.

Die Vorrichtung wird vorteilhafterwelse ) ausgefﬁhrt daﬁ die
Ansﬁeuerung des Wegeventlle iiber einen 78hler nach einer vorm"
wihlbaren Hubzahl der Kreismesser erfolgt.

' ‘Auafuhrungsbe18p1el

Die Efflndung wird nachfolgend an einem Ausfuhrung@belsplel bew ;
, schrleben und dargestellt0

Pigur 1 zeigt eine Draufsicht der erflndungagemaﬁen Vorrmchm )
tung mit elngefahrener Kolbenstange :

Pigur 2 zeigt eine Seitenansicht der Vorrichtung ‘nach Fige 1

o mit elngefahrener Kolbenstange
»Figur‘3 Azelgt eine Seltenan81cht der. Vorrlchtung nach Flgo 1

. mit ausgefahrener Kblbenatange _

Die in Fig. 1 dargeatellte Vorrichtung besitzt eine Mssserwelle
8, auf der ‘dag Kreismesger 7 befestigt iste Mit dem zweiten
uellenende der Messerwelle 8 sind die Sperrader 9 und 10 mittels
Paneder in der Weise formlchlﬁ351g verbunden, daB die axiale
Verschiebbarkeit der Sperrader 9 ynd 10 auf der Messerwelle 8
erhalten bleibt, so daB der Kraftf1luB von den Muttern 14 iiber
Tellerfeder 13, Sperrader 99 10 und Hiilse 12 auf die Wilzlager
11 gewahrlelstct ist. Auf diese Weiee wird durch entsprechendes
Anziehen und Kontern der Muttern 14 eine spielfrele Lagerung '
der Messerwelle 8 und vlelchzeltlg ein Reibmoment, daB ein un«l
gewolltes Verdrehen der Messerwelle 8 bei nicht eingefahrener
Kolbenstange 4 verhindert, erreicht. Das mittlere Sperrad 10
" hat einen groberen Durchmesser als die duBeren Sperrader 9. Die
 Sperrichtungen. der Sperréder. 9 und 10 sind entgegengesetzt, Die
\ Teilungen der Sperridder 9 und 10 sind gleiche
Den Sperrddern 9 und 10 zugeordnet igt eine Sperrkllnke 6, die
an der Kolbenstange 4 eines Arbeltezylinders 3 befestigt 1st.

Der Azbeltszyllnder 3 ist schwenkbar an einem Lagerbock 2 be-
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'nfestlgt der selnerseite mlt dem Grundkorper 1, in dem die Messer=-
welle 8 gelagert ist, Verbunden ist. Die Komblnatlon aus - Arbeitszy-iﬁ
linder 3 und Sperrklinke 6 wird durch eine Zugfeder 5 in Richtung :
 Grundkorper 1 gezogen, 80 daB die: Sperrkllnke 6 immer auf den
Sperradern 9, 10 aufllegt, ' o :
| Die Sperrkllnke 6 besitzt eine mittlere Schnelde 15, die in das
“mittlere Sperrad 10 grelft und zwel an Stegen angeordnete auBere
~ Schneiden 16 die in die HuSeren Sperrader 9 greifen, oS
,‘Dle Stege der Sperrklinke 6 umfassen das mlttlere Sperrad 10 se1t~ .
‘lich und bilden damit glelchzeltlg dle thrung und Verdrehelche-'
rung der Sperrklinke 6. -
Dag durch den Drehpunkt der Sperrader 9, 10, den Schwenkpunkt des -
Arbeltszylinders 3 im Lagerbock 2 und die Vorderkante der mittle—
ren Schneide 15 der Sperrklinke 6 bestimmte Dreieck, der Abatand
zwischen der mittleren Schneide 15 und den auBeren Schneiden 16
der Sperrklinke 6, ‘gowie Durchmesser und Teilung'der- Sperrader 9
und 10 und die Stellung der Zdhne 17 der Sperrader 9 zu den Zdhnen
18 des Sperrades 10 sind so gewahlt ‘daB’ bei eingefahrener Kolben-
'stange 4, wie in Fig. 2 dargeatellt mlttlere Schnelde 15 und
duBere Schneiden 16 in den Zahnlticken der zugeordneten Sperrader
9 und 10 liegen, wihrend bei. auegefahrener Kolbenstange 4, wie in

) ~ Fige 3 dargestellt die ohne’ Hinterechneidung geataltete Untern

seite der mittleren Schneide 15 auf dem nachfolgenden Zahn des
mittleren Sperrades 10 in der Weise aufliegt, daB sich die mittlere
Schneide 15 noch in der Zahnliicke des mittleren- Sperrades 10 be~
findet, die HuBeren Schneiden 16 jedoch iiber die Kopfkrelae der
auBeren Sperrader 9 ausgehoben worden sind.

Die erflndungsgemaﬁe Vorrlchtung arbeite? folgendermaﬁen.
Ausgeganpen sei von der Stellung nach Flg. 2, welche .als Grund-
,stellung bevelchnet gei, in der die Schneiden 15, 16 der Sperr-
‘klinke 6 in Zahnliicken der Sperrader 9 und 10 liegen, wobei die
‘satte Anlage durch die Zugfeder 5 gewahrleistet ist. In dieser
‘Stellung ist ein Verdrehen der Sperrader 9, 10 nur um das Piir
das Ausschwenken der Sperrklinke 6 aus den Sperrédern 9 erfor-
derliche -Spiel ZW1schen dem Abstand der Schnelden 15, 16 und
dem 7ahngrund der von der Sperrklinke 6 belegten Zahnliicken der
‘Sperrader 9 und 10 mbglich, 80 daB das. Kreismesser 7 in fiir den
uchneldVOrgang ausreichender Weise gegen Verdrehung wahrend des

\



uuhneldens gegichert ist. :
Nachdem die Vorrlchtung durch das’ Getrlebe der Schneldvorrlchw
tung 50 welt von den rotierenden Schneiddornen zurﬁckgezogen
‘worden ist, daB das Kreismesser die Schneiddorne nicht mehr be -
ruhrt und somit kein Drehmoment von den Schnelddornen auf das
Kreismesser 7T mehr ubertragen werden kann, féhrt Kolbenstange 4
aus und Schneide 15 der Sperrklinke 6 dreht das Sperrad 10 und
damit die Messerwelle 8 in Tranap@rtrichtung unter {Uberwindung
des durch das Verspannen der lLager 11 erzeugten Reibmomentes
weiter. Wihrend des Ausfahrens der Kolbenstange 4 driickt der
nachfolgende Zahn des Sperrades 10 die Sperrklinke 6 so weit von
der Messerwelle 8 gesehen nach auBen, dal die Schneide 15 zwar
noch in der erfaBten Zahnliicke des Sperrades 10 bleibt, die
Schneiden 16 jedoch tiber den Kopfkrels der Sperréder 9 ausgeho-
ben werdens Nach Erreichen ihrer auafahrseitlgen Endlage f&hrt
Kolbenstange 4 wieder elnn Wehrend des Elnfahrens wird die
Megsserwelle 8 durch dag von den verspannten Lagern 11 erzeugte
Relbmoment daran gehlndert, gich zuriickzudrehen, so daB die auf
dem Zahnkopf des nachfolgenden Zahna des Sperrades 10 aufliegendc
uperrkllnke 6 zurticklaufen kann, ohne daB ‘ihre Schnelden 16 die
Aahnkopfe der uperrader 9 bertihren., Erst wenn Schneide 15 iiber
den Zahnkopf des nachfolgenden Zahns des. Sperrades 10 geglitten
ist und durch Zugfedern 5 in die nachfolgende 7ahnliicke gezogen
wird, fallen auch die Schneiden 16 in die nachfolgenden Zahn-
liicken der bperrader 9, Damit ist dle Grundstellung w1eder er=
re}cht und Kreigmesser 7 um eine Schneide weitergedreht.



. Drfindungsanspruch
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(- 1. Vorrichtung zum automatlsch schrlttwelsen Drehen elnes Kreis-

‘megsers dadurch aekennzelchnet daBl -auf einer Messerwelle (8)
eln mittleres uperrad (10) sowie zwei HuBere Sperrader (9),
alle mit glelchen Teilungswinkeln, angeordnet 81nd wobel der
~ Durchmesser des mlttleren Sperrades (10) groBer als der Durch-
. messer der-auﬁeren Sperrader (9) und die Sperrichtung des o
mittleren Sperrades (10)vder'Sperrichtuné'der ﬁuBenen'Sperréder
(9) entgégengesetzt sind, daB den Sperrddern (9, 10) eine mit
einer mittleren Schneide (15) und zwei an Stegen angeordneten,
der mittleren Schneide entgegengerichteten &uberen Schneiden
- (16) ausgerﬁsteté'Sperrklinke (6)}2uge%rdnet'ist, die mit ihren
Stegen das mittlere Sperrad (10) seitlich umfaBt und die von

einem Arbeitszyllnder (3) betatlgt gowie von einer Zugfeder
(5) gegen die Sperrdder (9, 10) gezogen wird, und daB das -
durch den Drehpunkt der Sperrdder (9, 10) den Schwenkpunkt
des Arbeitszylinders (3) im Lagerbock (2) und die Vorderkante
der mittleren Schneide (15) der Sperrklinke (6) bestimmte Drei-
cck, der. Abstand zwischen der mittleren Schneide (15) und den
Auﬁéren Schneiden (16) der Sperrklinke (6) sowie Durchmesser
und Teilung der Sperrdder (9, 10) und die Stellung der Zahne
(17) der beiden Sperrdder (9) zu den Zdhnen (18) des Sperrades
(10} g0 bemessen sind, daB bei elngefahrener Kolbenstange (4)
mittlere Schneide (15) und #uBere Schneiden (16) in den Zahn-
“liicken der zugeordneten Sperréder (9, 10) liegen, wihrend bei
“ausgefahrener Kolbenstange (4) die Unterseite der mittleren
Schneide (15) auf dem nachfolgenden Zahn des mittleren Sperru'v
rades (10) in der ieise aufliegt, daB 31ch die mittlere
Schneide (15 ) noch in der Zahnliicke des mittleren Sperrades
(10) beflndec, dle duBeren Schneiden (16) jedoch tiber die
Konihro}qe der HuBeren uperrader (9) ausgehoben worden 31nd¢
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