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DESCRIZIONE
Annessa a domanda di brevetto per INVENZIONE INDUSTRIALE
avente per titolo
*MOLLA A FLUIDO”
A nome: BORDIGNON Alberto
Via Garibaldi 27/A

36027 Rogid VI

BORDIGNON Simone
Via Novellette 67
36028 Rossanc Veneto VI
Mandatari: Ing. Marco LISSANDRINI, Albo iscr. nr.1068 BM
R A e 4

La regente invenzione ha per oggetto una molla a

o]

Eluido.

In particeclare, 11 £f£luido wutilizzato per la presente
invenzicne & un gas inerte. Preferibilmente, la presente
invenzione viene utilizzata nel campo delle macchine per
lo stampaggic di plastica e di lamiera per offrire una
determinata resisgstenza alla pressa che esegus tale
stampaggioc.

In accordo con la tecnica ncota, una molla a gas
solitamente comprende un COrpo di contenimento
presentante una camera interna in cui & inserito 11 gas.
In aggiunta, la wmelia a gas comprende uno stelo
georrevolmente inserito nella camera interna e agente
sul gas.

Esternamente, la molla a gas agisce come una molla
elicoidale tradizicnale sviluppandc una forza contraria
a quella con cul viene gollecitata. Tuttavia, nel caso

della molla a gas, la forza € legata alla compressione e
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e

all‘egtenzicone del gag contenuto nella camera interna.
In pratica, abbasgando lo stelo il gag viene compresso
(molla carica), mentre rilasciando lo stello
guest’ultimo si estende ed 11 gas torna alla condizione
iniziale.

Inocltre, solitamente una wella a gas comprende una
guarnizione di tenuta interposta tra il corxrpo di
contenimento e 1lo stelo per evitare che 1l gas fuoriesca
dalla camera provocando lo zscaricamentc della mclla.
Tale guarnizione di tenuta € solitamente un anello
posizionatce intorno allo stelo. Inoltre, 1la guarnizione
di tenuta & almenc parzialmente vincolata al corpo di
contenimento in modo da rimanere ferma in posizione
durante lo scorrimento dello stelo.

Tuttavia, guesta tecnica nota presenta alcuni
inconvenienti.

Infatti, lo scorrimento dello stelo sulla guarnizione ed
il congeguente calore generato causano, nel tempo, una
deformazione (comunemente denominata “estrusione”) della
guarnizione stessa con conseguenti perdite di gas. Di
conseguenza, ia deformazicone della guarnizione provoca
lo scarvicamento della molla rendendola inefficace.

Per vriutilizzare la molla &, pertanto, necessario
sostituire la guarnizione deformata con una nuocva e
introdurre nuovo gas nella camera. Ovviamente, Jguesta
cperazione comporta una noteveole perdita di tempo e,
conseguentemente, una perdita di denaro.

In guesta situazione 1o scopo della pregente invenzione
¢ di realizzare una molla a £fluido che superi gli

i

inconvenienti della tecnica nota.

s

, in  particolare, scopoe della presente invenzione
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realizzare una molla a fluido che abbia una vita utile
maggiore rispetto alla tecnica nota.

Ancor pid in particolare, & scopo della presente
invenzicne realizzarve una molla a fluido che eviti la
deformazicone della guarnizione di tenuta.

Gli scopi indicati sono sostanzialmente raggiunti da una
molla a fluido seconde guanto degcritto nelle unite
rivendicazioni.

Ulteriori cavattervistiche ed i vantaggli della presente
invenzione appariranne maggiormente dalla descrizione
dettagliata di alcune forme di esecuzione preferite, ma
non egclugive, di una molla a £f£luido illustrate negli
uniti disegni, in cui:

-la figura 1 mostra, in wvista frontale, una wmolla a
fluido, secondo la presente invenzione, parzialmente
gezionata & in una prima posizione operativa;

-la figura 2 wmostra, 1in vista frontale, la molla a
filuido illustrata in figura 1 in una seconda posizione
operativa;

-la figura 3 wmostra, in wvista frontale, un egploso
delia molla a fluido illustrata in figura 1;

- la figura 4 mostra, in vigta frontale e in sgezicne, un
particolare della molla a fluido di figura 3;

-la figura 5 mostra, in vieta dali‘alto, il particolare
delia molla a fluide illustrato in figura 4;

-la figura 6 wmostra, in vista frontale e in sezione,
una variante del particolare della molla a fluido
illustrato in figura 4;

-la figura 7 mostra, in vista dall’alto, la variante
del particolare ella molla a fluido illustrato in

figura 6;
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-la figura & wmostra, in vista frontale e in gezions,
una forma realizzativa alternativa del particolare della
molla a fluido illustrato in figura 4; e

- la figura 9 mosgtra, in vigta frontale e in sezione, la
forma realizzativa alternativa della wvarviante del
particolare illustrato in figura 6.

Con riferimento alle figure citate & stato globalmente
indicato con il numero di rviferimento 1 una mclla 1 a
fluido 2 szecondo la presente invenzione.

In particolare, la mella 1 a fluido 2 comprende un Corpo
di contenimento 3 presentante una camera 4 interna. Tale
corpo di contenimento 3 si sviluppa, lungo un propric
asge di sgviluppo &, da una propria porzione di fondo 5
ad un’apertura 6.

Nella forma realizzativa preferita illustrata ad esempio
in figura 1, la porzione di fondo 5 comprende un tappo
avvitato nel corpo di  contenimento 3 lungo parte
dell’agsze di sgviluppo $§ del corpe di contenimento 3
stessce. Incltre, la porzione di fondo 5 comprende un
anello di tenuta 7 interposto tra il tappo e 1l corpe di
contenimento 3 per realizzare una tenuta della camera 4
interna.

In una forma realizzativa alternativa, la porzione di
fondo 5 forma un corpe unice con il corxpo di
contenimento 3 e non & rimovibile da quest‘ultimo se non
tramite taglioc meccanico.

Inocltre, la molla 1 a fluido 2 comprende un organc di
compresgione 8 goorrevolmente montatce sul corpo  di
contenimento 3 ed estendentesi, almeno in parte,
all‘internc della camera 4. In particolare, 1l’organc di

compresgione 8 & wmebile tra una propria posizione estesa
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(figura 1) in cui é per la maggior parte fuori dalla
camera 4, ed una propria posizione compressa (figura 2)
opposta alla pesizione estesa. In aggiunta, 1/organc di
compresgione 8 e gscorrevole dalla pogizionse di
egstensione alla posizione di compreassione lungo una
propria direzione di caricamento C, e dalla posizione di
compresgione ({(figura 2) alla yposizione di estensione
(figura 1) lungo una propria direzione di estensione E.
In altre parcle, l'orvgano di compresgione 8 & gcorvevole
lungo la direzione di  esgtensicone E  (scorrevole in
estengione) gquando i allontana, almeno parzialmente,
dalla camera 4, ed & gcorrevole lungoe la direzione di
caricamentce C qguando rientra, almenc parzialmente, nella
camera 4 (scorrevole in compressione) .

Vantaggiosamente, la direzione di caricamente C e la
direzione di estengione E gono tra loro parvallele.
Preferibilmente, la direzione di caricamente C e la
direzione di esgtensione E gono parallele allfasge di
aviluppo $§ del corpo di contenimento 3.

Come & pogsibile vedere nelle allegate figure, 1’'organc
di compressione 8 comprende una porzione allargata 9
ingerita all’internc della camera 4 di contenimento pser
definire un fine corsa dell’organo di compressicone 8
durante 1o gcorrimento in estensione. Pertanto, tale
porzione allargata 9 presenta una larghezza, misurata
tragversalmente all’asse di sviluppoe S8 del corpo di
contenimento 3, maggiore della larghezza dell’apertura 6
misurata trasversalmente all‘asse di sviluppce § del
corpo di contenimento 3.

In altre parcle, la porzione allargata 9 dell’organc di

compresgione 8 presenta una propria larghezza, misurata
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tragvergalmente allfasge di segviluppce § del corpo di
contenimento 3, wmaggiore della larghezza della parte
rimanente di organc  di compressione 8 pregente
all’interno della camera 4.

51 noti c¢he, la porzione allargata 9 definisce la
posizione di estensione dell’organc di compressione 8.
Infatti, 1l’organo di compresgsione 8 & in posizicne di
eatengione guando la porzione allargata 9 € a contatto
con il corpo di o contenimento 3 in corvigpondenza
dell’apertura 6.

Nella forma realizzativa preferita illustrata ad esempio
in figura 3, l'apertura 6 gi estende dall’esterno vergo
la camera 4 interna lungo l’asse di sviluppo & del corpo
di contenimentoe 3. In altre parole, lfapertura §
presenta una propria profondita misurata lungo 17asse di
sviluppo S del corpo di contenimentoe 3. Precisamente, il
corpo di contenimento 3 presenta una propria sugperficie
di georrimento 10 avente uno gviluppo anulare
circogtante lfapertura 6. L’organo di compressicne 8 &
ingeritce lungo tale apertura 6 e gceorvre vigpetto ad
egsa.
Inoltre, la meolla 1 a fluido 2 comprende un fluido 2
comprimibile inserito nella camera 4 interna.

In particolare, 1l £fluido 2 inserito nella camera 4
interna € pressatc in modo da realizzare una resistenza
pradeterminata allo georvimento in compreggsione
dell’organc di compressicone 8. A titole di esempio, il
filuido 2 inserito nella camera 4 presenta una propria
pressione di 200 bar.

Preferibilmente, tale fluide 2 & wun gas inerte {in

figura 1 e 2 @& stato rappresentate con dei puntini).
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Ancor pil preferibilmente, 1l gasg comprende molecole di
azoto. Pertanto, la mella 1 a fluido 2, nella forma
realizzativa preferita illustrata nelle allegate figure
viene denominata “molia 1 a gas”.
In aggiunta, la wmolla 1 a fluide 2 comprende una
guarnizione 11 di tenuta interposta tra 11 corpoe di
contenimento 3 e lforganc di compressions 8 per evitare
uvoriuscite del fluido 2 dalla camera 4 interna. In
dettaglio, la guarnizione 11 di tenuta & pogizicnata tra
la superficie di scorrimento 10 del COrPo di
contenimento 3 e l'organc di compressione 8. Ancor piu
in dettaglio, la guarnizicne 11 di tenuta & esternamente
accostata alla guperficie di georrimento 10 @
internamente accostata all’organc di compresgione 8. Si
noti che i termini esternamente e internamente fanno
riferimento rigpettivamente ad uno sviluppo esterno e ad
uno sviluppo interno della guarnizione 11 di tenuta.
Precigamente, la guarnizione 11 di tenuta pregenta un
proprio sviluppe anulare e circonda interamente 1/organc
di compressione & in corrispondenza dell’apertura 6.
Vantaggicgamente, la guarnizione 11 di tenuta € in
contatto con l'organc di  compressione 8 in wmodo da
realizzare la tenuta della camera 4 interna.
Nella forma realizzativa preferita illustrata ad esempio
in figura 4, la guarnizione 11 di tenuta presgenta due
gporgenze 12  estendentesi lungo la direzione di
caricamentce C e in allontanamento reciproco. Tali
sporgenze 12 gl sgviluppanc, vantaggiosamente, lungo
tutto lo seviluppo anulare della guarnizione 11 per
favorive 11 c¢ontattc di guest’ultima con 1forgance d4i

compresgione 8. In particolare, le due sporgenze 12 gi
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aviluppano rigpettivamente lungo 1o aviluppo anulare
interno della guarnizione 11 di tenuta e lungo 1o
sviluppo anulare esternco della guarnizicne 11 di tenuta.
Ancor pigd  in  particolare, ia sporgenza 12 della
guarnizione 11 di tenuta sviluppantesi in corrvigpondenza
dello sgviluppe anulare interno gi  protende verso
l'organc di compressicone 8 ed & a contatto con esgso.
Vantaggiosamente, le sporgenze 12 conferiscono una certa
flegaibilitda alla guarnizione 11 in wmodo da poter
aderire meglio all‘organo di compressione 8.

Inoltre, la guarnizione 131 si estende lungo un proprio
piano di gliacitura scstanzialmente trasversale all’asse
di sviluppo S del corpo di contenimento 3.

In una forma realizrativa alternativa illustrata nelle

(e

Eigure 8 e ; la guarnizione 11, sezionata
trasversalmente al proprio piano di giacitura, presenta
un profilo rettangolare.

In accordo alla presente invenzione, la molla 1 a fluido
2 comprende almenc un anello chiuso 13 circondante
lforganc di compresgsione 8 e wvincolato al corpo di
contenimento 3. In particolare, tale anello chiugo 13 &
posto,  almenoc urante lo scorvimentce dell organo di

compreggione 8, in battuta contro la guarnizione 11 di

0,
[

tenuta in mode da limitare la deformazicne
guest’‘ultima.

In altre parcole, l'anellc chiusco 13 & in contatto con la
guarnizione 11 in modo da trattenere la deformazione
della guarnizione 11 durante lo scorrimento dell’organc
di compressione 8. In altre parole ancora, 1'anello
chiuso 13 & accostato alla guarnizione 11,

In particolare, l7anellc chiuso 13 &, almeno in parte,
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interposto tra la guarnizione 11 di tenuta ed il corpo
di contenimento 3 sgecondo la direzione di estensione E
dell’organc di compressione 8. Preferibilmente, l'anello
chiuso 13 & golo parzialmente intergosto tra la
guarnizione 11 di tenuta ed il corpo di contenimento 3
{(figura 1) seconde  la direzione di  estensicone B
dell’organc di compressione 8.

Infatti, come € possibile vedere in figura 1, 1l anellc
chiuvgo 13 & interposto tra la guarnizione 11 di tenuta
ed il corpo di contenimento 3 {secondo la direzione di
estengione E dell’organc di compressione 8) in
progsimitd dell’crgano di compregsicone 8 in modo da
inibire la deformazione della guarnizione 11 di tenuta

in corvispondenza dell’organc di compregaione 8.

Inoltre, la guarnizicne 11 di tenuta & in contatto con
il corpo di conteniment 3 in wuna zona distanziata

dall’organc di compresgsione 8.
In altre parcole, 1l corpoc di contenimento 3 definisce
una propria superficie di battuta 14 estendentesi

tragsvergalmente alla direzione di estensicne B e post

@
j8)]

contatto sia con la guarnizione 11 di tenuta che con
17anellc chiusoc 13.

In pratica, nella forma realizzativa preferita, 1l7anello
chiuge 13 copre, trasversalmente alla direzione di
estensione E dell‘corganc di compregsione 8, golo

parzialmente la guarnizione 11.

In tal caso, la larghezza dell’anello chiuso 13 misurata
trasversalmente alla direzione di estengione E

dell‘ocrganc di compressicone 8 & inferiore alla larghezza
della guarnizione 11 misurata trasversalmente alla

direzione di estensione B stessa.
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Si noti che la misura della larghezza dell‘anellco chiuso
13 e della guarnizione 11 & misurata su una rvispettiva
gezione gecondo un pianc d4di sezione trasversales alla
direzione di estensions E.

In una variante illustrata nelle figure 6, 7 & 9,
l7anellc c¢hiuso 13 & intervamente interposto tra la
guarnizione 11 di tenuta ed il corpo di contenimento 3
secondo la direzione di esgtengione E dell’crgano di
compresgione 8.

In pratica, nella wvariante 1l’anello chiusce 13 copre,
trasversalmente alla direzione di estensioc
dell’organc di compreasgione 3, internamente la
guarnizione 11 {a meno delle sporgenze 12} .

In particolare, la guarnizione 11 presenta una propria
scanalatura 15, estendentesi lungo il proprio sgviluppo
anulare, in  cuil & inserito fanello chiuso  13.
Preferibilmente, tale scanalatura 15 & contro gagomata
all’anello chiuso 12 in wmodo che guest ultimo rientri
nell’ingombro della guarnizione 11.

Si noti che, preferibilmente l7anello chiuso 13 e la
guarnizione 11 scno di  forma circolare. Incltre,
l'organc di compressione 8 presenta una propria porzione
di contatto 16 sgagomata a cilindro e a contatto con
l7anello chiusce 13 e la guarnizione 11.

Tale porzione di contattc 16 presenta una propria
guperficie esterna che, durante lo sacorrimento, & a
contatto con la guarnizione 11. Pertanto la superficie
esterna della porzione di contatte 16 € sosgtanzialment

cilindrica e si egtende lungo la direzione di estensgione
% dell’organo di compressione 8.

Nella forma realizzativa preferita illustrata in figura
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3, "anellc chiuse 13 e la guarnizione 11 sono
coasgiali.

In aggiunta, 1l’anello chiusc 13 & posto gopra alla
guarnizione 11 di tenuta lungo la direzione di
egtengione E della molla 1.

In accordo alla presente invenzione, 1l’anello chiuso 13
& a contattoe con lforganc di compressione & lungoe unc
gviluppe anulare dell’anello chiuso 13 stesso in medo
che l‘ovgano di compressione 8 operi a contatto con

lranelleo c¢his

-t
o
@]

13. In a&altre parocle, l'organo di

cpera in interferenza con 1l’anellc chiusco

Q
2
3
T
s
o
W
o)
b4
0
=
o
o8]

13.

Nella forma realizzativa preferita, ‘anello chiuso 13
presenta un diametrc minimo DMIN minore del diametro
massimo DMAX della porzione di contatto 16 dell’’organo
di compresgione 8. Pertanto, l’anello chiuso 13 presenta
una propria superficie anulare di interferenza a stretto
contatto con la porzione di contatto 16 dell’organo di
compregsione 8.

Inoltre, nelle figure 1, 2 e 3 & possibkile vedere che il
COrpo di contenimento 3 presenta una sede di
posizionamento 17 in cuil sono wvincolati la guarnizione
11 di tenuta e l’anello chiuso 13.

In particolare tale gsede di pogizionamento 17 & disposta
lungo l'apertura 6 e pregenta uno sviluppo anulare.
Ancor pit in particolare, la sede di pogizicnamento 17 &
sostanzialmente contro sagomata alla guarnizione 11 di
tenuta e all’anello chiusc 13.

Preferibilmente, l7anello chiugo 13 & flegsibile ed é
realizzato in un materiale pid duro vrigpetto al

materiale in cui & realizzata la guarnizione 11 di
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tenuta.

In dettaglio, il materiale in cui & realizzato 1l7anello
chiuge 13 & un polimero termoplastice, denominato PEEK
(polietereeterechetone) . Vantaggiosamente, tale
materiale conferigsce all‘anello chiuso 13 flegsibilitad e
durezza.

Inoltre, 1l7anello anti deformazione presenta
preferibilmente altezza, misurata lungo la direzione di
estengione E dell’organo di compressicne 8, inferiore a
0.7 millimetri. Vantaggiosamente, tale altezza facilita
il montaggio dell’anello chiusoe 13 all’internc del corpo
di contenimentc 3.

Inoltre, tale altezza congente allfanello chiugce 13 di
geguire in modo preciso {(guasi puntuale} la porzione di
contatto 16 dell’organc di compressione 8 anche nel caso
di movimenti di  gquest’ultimo non paralleli alla
direzione di estensicne E. In tal modo, si evita infatti
la possibile formazione di  gap tra 1forgano di
compresgsicone 8 e l’anello chiuso 13.

Incitre, la molla 1 a fluide 2 comprende mezzi di guida
18 interposgti tra 1l'organc di compregsione 8 ed 11 corpo
di contenimento 3 per guidare lo scorrimento dell’organo
di compresgione 8. Preferibilmente, tali mezzi di guida
18 comprendonc due corpil anulari pogizionati in apposite
sedi ricavate lungo lfapertura 6 del corpo  di
contenimento 3. In particolare, 1l7anello chiuso 13 e la
guarnizione 11 di tenuta sono interposti tra i due corpi
anulari dei mezzi di guida 18 lunge la direzicne di
estengione E.

Infine, la molla 1 comprende un anello raschia stelo 19

peosizionato superiocormente ai mezzi di guida 18 lungo
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l7apertura 6 del corpo di contenimento 3 a chiusuva di
guestultimo.

La pregente invenzicone consegue gli gcopi preposti.

In yparticolare, la presente invenzione consgente di
realizzare una molla I a fluide 2 con una vita utile
maggicore rispetto alla tecnica nota.

Infatti, la presenza dell’ansllc chiuso 13 a contatto
con la guarnizicne 11 crea una barriera anti
deformazione per la guarnizione 11 stegsa.

Inoltre, l17anello chiuso 13 garvantigce una maggiore
protezione della guarnizicne 11 con liguidi aggressivi
{(utilizzati nelle macchine di stampaggio della lamiera)
che potrebbero entrare a contatto con la guarnizicne 11
gtegsa e rovinarla. Infatti, 1lfanelio chiugo 13 nella
Forma realizzativa preferita esgsendo sovrapposto alla
guarnizione 11 ed operando in interferenza con 1'organc
di compressione 8, protegge la guarnizione 11
dallfesterno.

Va inoltre rvilevato che la presente invenzione risulta
di relativamente facile realizzazione e che anche il
costo CONNesso all’attuazione dell’invenzione non

rigulta meolto elevato.

IL MANDATARIO
Ing. Marco LISSANDRINI
(Albo iscr. n. 1068 BM)
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RIVENDICAZIONT

1. Molla (1) a fluido (2) comprendente:

un corpoe di contenimento (3) presentante una camera
(4) interna;

un fluido (2) comprimibile inserito nella camera (4}
interna;

un organo di compregsicne (8) scorrevolmente montato
gul corpe di contenimento (3} ed estendentesi, almenc in
parte, allfinterno della camerva (4) interna per agire
sul fluido (2);

una guarnizicne (11) di  tenuta del fluide (2)
interposta tra il corpoe di contenimento (3} e 17organo
di compressione (8) per evitare fuoriuscite del fluido
{(2) dalla camera (4} interna;

caratterizzata dal fatte di comprendere almenc un
anellc chiuso (13} circondante l’organce di compressiocne
{(8) e wvincolatc al corpe di contenimento (3}); detto
anello chiuso (13) esgendo pogto, almeno durante lo
scorrimente dell‘organce di compressione (8), in battuta
contro la guarnizione (11} di tenuta in modoe da limitare
la deformazione di gquest’/ultima.
2. Molla secondo la rivendicazione 1 caratterizzata dal
fatto c¢he dettce anello chiuso (13) & a contatto con
l'organc di compressione (8) lungo uno sviluppoe anulare
deli’anelloc chiugo (13} stegso per operare in
).

interferenza con 1l organo di compressione (8
3. Molla secondo la rivendicazione 2 caratterizzato dal

fatto che 1'organc di compressiones (8) presenta una
propria porzicne di contatto (16) con lfanellio chiuso
(13} sagomata a c¢ilindro; detto anellc chiuso (13}

esgendo di forma cirvccelare e presgsentando un diametro
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minimo DMIN minore del diametro massimo DMAX della
porzione di contatto (16} dell’organce di compressione
(g).
4. Molla secondo una gqualsiasi delle rivendicazioni
pracedenti cavatterizzatce dal fatto che 1’organco di
compresgsicone  (8) & wmobile lungo una direzione di
estensione (E) della wmella (1) din cui l’organo di
compregsions (8) viene, almeno parzialmente, allontanato
alla camera (4) interna; detto anelloc chiusc (13}
esgendo, almeno in parte, interposto tra la guarnizione
(11} di tenuta =d il corpo di contenimento (3) secondo
la direzione di egtensione (B} dell’organc di
compregsions {(8).
5. Molla secondo una gualsiasi delle vyivendicazioni
precedenti caratterizzata dal fatto che 1l corpo di
contenimento (3} presenta una sede di  posizionamento
(17} in cul sono vincolati la guarnizione (11} di tenuta

e l’anellc chiusc (13}; detta sgsede di posizionamenitc

o~

17} essendo contro sagomata a detti guarnizione (11) di
tenuta e anellc chiusco (12).

6. Molla gecondo una qualsiasi delle vrivendicazioni
precedenti caratterizzata dal fatto di comprendere mezzi
di guida (18) interposti tra 1'organc di compressione
(8) ed il corpo di contenimento (3} per guidare lo
scorrimento dell’organo di compressgione (8) .

7. Moclla secondo una qualsiagi delle rivendicazioni
precedenti caratterizzata dal fatto che Lforgano di
compresgione (8) comprende un porzione allargata (9)
inserita all’internc della camera (4} di contenimento
per definire un fine corsa dell’organo di compressione

(8) durante lo scorrvimento in egtensione.



Ut

10

31.B1103.12.7.1 ing. Marco LISSANDRINI
(Albo iscr. n. 1068 BM)

8. Molla gecondc una gualgiasi delle vrvivendicazioni
precedenti caratterizzata dal fatto che il fluido (2) é
un gas inerte.
9. Molla secondc una gqualgiasi delle vivendicazioni
precedenti caratterizzata dal fatto che lfanello chiuso
{(13) & vrealizzato in un materiale a base di polimeri
termoplagtici.
16.Molla secondo una gualsiagi delle yrivendicazioni
precedenti caratterizzata dal fatto che 1’anello anti
deformazione pregenta una altezza, misurata lungo la
direzione di estensione (E) dell‘organc di compregsgione
(8), inferiore a 0.7 millimetri.
1L, MANDATARIO
Ing. Marco LISSANDRINI
(Albo iscr. n. 1068 BM)
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CLAIMS
1. A spring (1) with fluid (2) comprising:

a containment body (3) having an inner chamber (4);

a compressible fluid (2) inserted in the inner
chamber (4);

a compression unit (8) slidably mounted on the
containment body (3) and extending, at least partly,
inside the 1inner chamber (4) for acting on the fluid
(2);

a sealing gasket (11) for the fluid (2) interposed
between the containment body (3) and the compression
unit (8) for preventing escape of the fluid (2) from the
inner chamber (4);

characterised in that it comprises at least one
closed loop (13) surrounding the compression unit (8)
and connected to the containment body (3); the closed
loop (13) being positioned, at least during the sliding
of the compression unit (8), in contact with the sealing
gasket (11) so as to 1limit the deformation of the
latter.

2. The spring according to claim 1 characterised in that
the closed loop (13) is in contact with the compression
unit (8) along an annular extension of the closed loop
(13) for operating in interference with the compression
unit (8).

3. The spring according to claim 2 characterised in that
the compression unit (8) has a portion (16) in contact
with the closed loop (13) shaped 1like a cylinder; the
closed loop (13) being circular in shape and having a
minimum diameter DMIN less than the maximum diameter

DMAX of the contact portion (16) of the compression unit
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(8).

4, The spring according to any of the foregoing claims
characterised in that the compression unit (8) 1s able
to move along a direction of extension (E) of the spring
(1) in which the compression unit (8) is, at least
partly, moved away from the inner chamber (4); the
closed loop (13) being, at 1least partly, interposed
between the sealing gasket (11) and the containment body
(3) according to the direction of extension (E) of the
compression unit (8).

5. The spring according to any of the foregoing claims
characterised in that the containment body (3) has a
positioning seat (17) in which the sealing gasket (11)
and the closed loop (13) are fixed; the positioning seat
(17) being shaped to match the sealing gasket (11) and
closed loop (13).

6. The spring according to any of the foregoing claims
characterised in that it comprises guide means (18)
interposed between the compression unit (8) and the
containment body (3) for guiding the sliding of the
compression unit (8).

7. The spring according to any of the foregoing claims
characterised in that the compression unit (8) comprises
a wide portion (9) inserted inside the containment
chamber (4) for forming an end of stroke position of the
compression unit (8) during the sliding along the
extension.

8. The spring according to any of the foregoing claims
characterised in that the fluid (2) is an inert gas.

9. The spring according to any of the foregoing claims

characterised in that the closed loop (13) is made of a



thermoplastic polymer-based material.

10. The spring according to any of the foregoing claims
characterised in that the anti-deformation loop has a
height, measured along the direction of extension (E) of

the compression unit (8), less than 0.7 millimetres.

THE AGENT
Marco LISSANDRINT

(Roll No. 1068 BM)
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