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【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
（ Ａ ） 液 状 濃 縮 Ｎ － メ チ ル モ ル フ ォ リ ン － Ｎ － オ キ シ ド (Ｎ Ｍ Ｍ Ｏ )溶 媒 に ０ .０ １ ～ ３ 重
量 ％ の セ ル ロ ー ス 粉 末 を 溶 解 さ せ 、 セ ル ロ ー ス 含 有 Ｎ Ｍ Ｍ Ｏ 溶 液 を 製 造 す る 工 程 と 、
（ Ｂ ） 前 記 セ ル ロ ー ス 含 有 Ｎ Ｍ Ｍ Ｏ 溶 液 及 び セ ル ロ ー ス 粉 末 を 、 押 出 機 内 で 分 散 、 混 合 、
せ ん 断 、 混 練 、 溶 解 及 び 測 定 処 理 さ れ る よ う に ス ク リ ュ ー 付 き 押 出 機 に 供 給 し 、 膨 潤 化 及
び 均 質 化 さ れ た セ ル ロ ー ス 溶 液 を 製 造 す る 工 程 と を 含 む こ と を 特 徴 と す る セ ル ロ ー ス 溶 液
の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 （ Ａ ） 工 程 で 用 い ら れ る セ ル ロ ー ス 粉 末 の 粒 径 が ５ ０ ０ ０ μ ｍ 以 下 で あ る こ と を 特
徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の セ ル ロ ー ス 溶 液 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 （ Ａ ） 工 程 で 、 Ｎ Ｍ Ｍ Ｏ 溶 液 の 全 重 量 に 占 め る 水 含 有 量 が 、 １ ０ ～ １ ８ 重 量 ％ で あ
る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の セ ル ロ ー ス 溶 液 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
　 前 記 （ Ｂ ） 工 程 で 、 前 記 押 出 機 に 別 途 の 水 分 蒸 発 装 置 を 設 置 す る こ と な し に 、 セ ル ロ ー
ス 溶 液 が 連 続 的 に 製 造 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の セ ル ロ ー ス 溶 液 の 製 造 方 法
。
【 請 求 項 ５ 】
　 前 記 （ Ｂ ） 工 程 で 用 い ら れ る セ ル ロ ー ス 粉 末 の 粒 径 が ５ ０ ０ ０ μ ｍ 以 下 で あ る こ と を 特
徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の セ ル ロ ー ス 溶 液 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ６ 】
　 前 記 （ Ｂ ） 工 程 で 、 押 出 機 内 で 混 合 、 膨 潤 及 び 溶 解 し て 得 ら れ た セ ル ロ ー ス 溶 液 の 全 重
量 に 占 め る セ ル ロ ー ス の 含 有 量 が 、 ３ ～ ２ ０ 重 量 ％ の 濃 度 で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項



１ 記 載 の セ ル ロ ー ス 溶 液 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ７ 】
　 前 記 （ Ｂ ） 工 程 で 、 セ ル ロ ー ス 含 有 Ｎ Ｍ Ｍ Ｏ 溶 液 を 、 ４ ０ ℃ ～ ９ ０ ℃ の 温 度 を 維 持 し な
が ら 押 出 機 に 供 給 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の セ ル ロ ー ス 溶 液 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ８ 】
　 前 記 （ Ｂ ） 工 程 で 用 い ら れ る 押 出 機 が ２ 軸 押 出 機 で あ っ て 、 該 ２ 軸 押 出 機 が ３ ～ １ ６ 個
の バ レ ル ま た は １ ２ ～ ６ ４ Ｌ ／ Ｄ （ 長 さ /直 径 ） の ス ク リ ュ ー を 有 す る こ と を 特 徴 と す る
請 求 項 １ 記 載 の セ ル ロ ー ス 溶 液 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ９ 】
　 前 記 ２ 軸 押 出 機 の 温 度 を 作 動 中 に ３ ０ ℃ ～ １ １ ０ ℃ に 維 持 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項

記 載 の セ ル ロ ー ス 溶 液 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ０ 】
　 前 記 （ Ａ ） ま た は （ Ｂ ） 工 程 で 、 セ ル ロ ー ス 粉 末 を 他 の 高 分 子 物 質 と 混 合 し て 使 用 す る
こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の セ ル ロ ー ス 溶 液 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ １ 】
　 請 求 項 １ 記 載 の 方 法 で 製 造 さ れ 、 偏 光 顕 微 鏡 で 観 察 し た 結 果 、 ス ラ イ ド ガ ラ ス ５ × ５ ｍ
ｍ 2 の 面 積 内 の 未 溶 解 粒 子 の 個 数 が ２ ０ 個 以 下 で あ る こ と を 特 徴 と す る セ ル ロ ー ス 溶 液 。
【 請 求 項 １ ２ 】
（ Ａ ） 液 状 濃 縮 Ｎ － メ チ ル モ ル フ ォ リ ン － Ｎ － オ キ シ ド (Ｎ Ｍ Ｍ Ｏ )溶 媒 に ０ .１ ～ １ ０ 重
量 ％ の ポ リ ビ ニ ル ア ル コ ー ル を 溶 解 さ せ 、 ポ リ ビ ニ ル ア ル コ ー ル 含 有 Ｎ Ｍ Ｍ Ｏ 溶 液 を 製 造
す る 工 程 と 、 （ Ｂ ） 前 記 ポ リ ビ ニ ル ア ル コ ー ル 含 有 Ｎ Ｍ Ｍ Ｏ 溶 液 及 び セ ル ロ ー ス 粉 末 を 押
出 機 に 供 給 し 、 押 出 機 内 で 混 合 、 膨 潤 及 び 溶 解 さ せ て セ ル ロ ー ス 溶 液 を 製 造 す る 工 程 と を
含 む こ と を 特 徴 と す る セ ル ロ ー ス 溶 液 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ３ 】
　 前 記 （ Ａ ） 工 程 で 用 い ら れ る ポ リ ビ ニ ル ア ル コ ー ル の 重 合 度 が ５ ０ ０ ～ ６ ０ ０ ０ で あ り
、 け ん 化 価 が ８ ０ ～ ９ ９ .９ ％ で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 記 載 の セ ル ロ ー ス 溶 液
の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ４ 】
　 前 記 （ Ａ ） 工 程 で 、 Ｎ Ｍ Ｍ Ｏ 溶 液 の 全 重 量 に 占 め る 水 含 有 量 が 、 １ ０ ～ １ ８ 重 量 ％ で あ
る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 記 載 の セ ル ロ ー ス 溶 液 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ５ 】
　 前 記 （ Ｂ ） 工 程 で 、 前 記 押 出 機 に 別 途 の 水 分 蒸 発 装 置 を 設 置 す る こ と な し に 、 セ ル ロ ー
ス 溶 液 が 連 続 的 に 製 造 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 記 載 の セ ル ロ ー ス 溶 液 の 製 造 方
法 。
【 請 求 項 １ ６ 】
　 前 記 （ Ｂ ） 工 程 で 用 い ら れ る セ ル ロ ー ス 粉 末 の 粒 径 が ５ ０ ０ ０ μ ｍ 以 下 で あ る こ と を 特
徴 と す る 請 求 項 記 載 の セ ル ロ ー ス 溶 液 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ７ 】
　 前 記 （ Ｂ ） 工 程 で 、 押 出 機 内 で 混 合 、 膨 潤 及 び 溶 解 し て 得 ら れ た セ ル ロ ー ス 溶 液 の 全 重
量 に 占 め る セ ル ロ ー ス の 含 有 量 が 、 ３ ～ ２ ０ 重 量 ％ の 濃 度 で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項

記 載 の セ ル ロ ー ス 溶 液 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ８ 】
　

【 請 求 項 １ ９ 】
　

【 請 求 項 ２ ０ 】
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前 記 （ Ｂ ） 工 程 で 用 い ら れ る 押 出 機 が ２ 軸 押 出 機 で あ っ て 、 該 ２ 軸 押 出 機 が ３ ～ １ ６ 個
の バ レ ル ま た は １ ２ ～ ６ ４ Ｌ ／ Ｄ （ 長 さ /直 径 ） の ス ク リ ュ ー を 有 す る こ と を 特 徴 と す る
請 求 項 １ ２ 記 載 の セ ル ロ ー ス 溶 液 の 製 造 方 法 。

前 記 ２ 軸 押 出 機 の 温 度 を 作 動 中 に ３ ０ ℃ ～ １ １ ０ ℃ に 維 持 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項
１ ８ 記 載 の セ ル ロ ー ス 溶 液 の 製 造 方 法 。

前 記 （ Ａ ） ま た は （ Ｂ ） 工 程 で 、 セ ル ロ ー ス 粉 末 を 他 の 高 分 子 物 質 と 混 合 し て 使 用 す る



【 請 求 項 ２ １ 】
　

【 請 求 項 ２ ２ 】

【 請 求 項 ２ ３ 】

【 請 求 項 ２ ４ 】
　

【 請 求 項 ２ ５ 】
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こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ２ 記 載 の セ ル ロ ー ス 溶 液 の 製 造 方 法 。

請 求 項 １ ２ 記 載 の 方 法 で 製 造 さ れ 、 偏 光 顕 微 鏡 で 観 察 し た 結 果 、 ス ラ イ ド ガ ラ ス ５ × ５
ｍ ｍ 2 の 面 積 内 の 未 溶 解 粒 子 の 個 数 が ２ ０ 個 以 下 で あ る こ と を 特 徴 と す る セ ル ロ ー ス 溶 液
。

（ Ａ ） 液 状 濃 縮 Ｎ － メ チ ル モ ル フ ォ リ ン － Ｎ － オ キ シ ド (Ｎ Ｍ Ｍ Ｏ )溶 媒 に ０ .０ １ ～ ３ 重
量 ％ の セ ル ロ ー ス 粉 末 を 溶 解 さ せ 、 セ ル ロ ー ス 含 有 Ｎ Ｍ Ｍ Ｏ 溶 液 を 製 造 す る 工 程 と 、
（ Ｂ ） 前 記 セ ル ロ ー ス 含 有 Ｎ Ｍ Ｍ Ｏ 溶 液 及 び セ ル ロ ー ス 粉 末 を 、 分 散 、 混 合 、 せ ん 断 、 混
練 、 溶 解 及 び 測 定 処 理 さ れ る よ う に ス ク リ ュ ー 付 き 押 出 機 に 供 給 し 、 膨 潤 化 及 び 均 質 化 さ
れ た セ ル ロ ー ス 溶 液 を 製 造 す る 工 程 と 、
（ Ｃ ） 前 記 セ ル ロ ー ス 溶 液 を 紡 糸 ノ ズ ル を 通 し て 押 出 紡 糸 し た 後 、 空 気 層 及 び 凝 固 浴 を 通
し て そ れ を 凝 固 さ せ て マ ル チ フ ィ ラ メ ン ト を 得 る 工 程 と 、
（ Ｄ ） 前 記 得 ら れ た マ ル チ フ ィ ラ メ ン ト を 洗 浄 、 乾 燥 、 油 剤 処 理 及 び 巻 取 す る 工 程 と を 含
む こ と を 特 徴 と す る セ ル ロ ー ス 繊 維 の 製 造 方 法 。

（ Ａ ） 液 状 濃 縮 Ｎ － メ チ ル モ ル フ ォ リ ン － Ｎ － オ キ シ ド (Ｎ Ｍ Ｍ Ｏ )溶 媒 に ０ .０ １ ～ ３ 重
量 ％ の ポ リ ビ ニ ル ア ル コ ー ル を 溶 解 さ せ 、 ポ リ ビ ニ ル ア ル コ ー ル 含 有 Ｎ Ｍ Ｍ Ｏ 溶 液 を 製 造
す る 工 程 と 、
（ Ｂ ） 前 記 ポ リ ビ ニ ル ア ル コ ー ル 含 有 Ｎ Ｍ Ｍ Ｏ 溶 液 及 び セ ル ロ ー ス 粉 末 を 押 出 機 に 供 給 し
、 押 出 機 内 で 混 合 、 膨 潤 及 び 溶 解 さ せ て セ ル ロ ー ス 溶 液 を 製 造 す る 工 程 と 、
（ Ｃ ） 前 記 セ ル ロ ー ス 溶 液 を 紡 糸 ノ ズ ル を 通 し て 押 出 紡 糸 し た 後 、 空 気 層 及 び 凝 固 浴 を 通
し て そ れ を 凝 固 さ せ て マ ル チ フ ィ ラ メ ン ト を 得 る 工 程 と 、
（ Ｄ ） 前 記 得 ら れ た マ ル チ フ ィ ラ メ ン ト を 洗 浄 、 乾 燥 、 油 剤 処 理 及 び 巻 取 す る 工 程 と を 含
む こ と を 特 徴 と す る セ ル ロ ー ス 繊 維 の 製 造 方 法 。

請 求 項 ２ ２ ま た は ２ ３ 記 載 の 方 法 で 製 造 さ れ た 、 下 記 物 性 を 有 す る こ と を 特 徴 と す る セ
ル ロ ー ス 繊 維 。
（ １ ） 乾 燥 強 度 ： ５ ～ １ ０ ｇ ／ ｄ 、 （ ２ ） 乾 燥 弾 性 率 ： ２ ０ ０ ～ ４ ０ ０ ｇ ／ ｄ 、 （ ３ ） 湿
潤 強 度 ： ４ ～ １ ０ ｇ ／ ｄ 、 （ ４ ） フ ィ ブ リ ル 化 指 数 ： ５ 以 下 。

請 求 項 ２ ４ の セ ル ロ ー ス 繊 維 を 用 い て 得 ら れ る こ と を 特 徴 と す る タ イ ヤ コ ー ド 。
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