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Relatoric Descritivo da Patente de Invencdo para "LUVA
PARA ABRACAR CABO PARA VEDAR AMBIENTALMENTE UMA
SEGCAO DE CABO".

Campo da Invencdo

[0G1] A presente invencdo refere-se a vedacao de cabos. Mais
particularmente, a presente invengdo refere-se a luvas para abracar
cabos.

Fundamentos da Invencio

[002] Na industria de utilidades elétricas, a manutengao da inte-
gridade do cabo pode ser critica. Uma perda de integridade do cabo,
por exemplo, um curto circuito em um cabo de alta tensao, pode resul-
tar em uma interrupg¢do de poténcia de cambamento ou, mesmo pior,
em uma perda de vida. Uma tarefa que pode apresentar uma grande
ameaca para a integridade do cabo é a formagao de conexdes elétri-
cas.

[003] Quando conexdes elétricas sdo formadas, uma superficie
metdlica desencapada pode ser exposta, tal como um conector de jun-
¢gao. Essas superficies metalicas desencapadas podem ser particular-
mente perigosas, quando formadas no campo onde sao expostas ao
ambiente. Esse ambiente pode incluir rochas e outros objetos pontia-
gudos bem como umidade quando a conexac deve ser enterrada e
sujeita a aguaceiro, quando a conexo deve ser suspensa no ar. Des-
se modo, ha uma necessidade de proteger essas conexdes elétricas
do ambiente.

[004] A patente norte-americana N2 5.828.005 de Huynh-Ba e
outro propde o uso de um fechamento enchido com gel para proteger,
ambientalmente, um conector formando uma conexao entre um cabo e
pelo menos um componente elétrico. O fechamento pode incluir pri-
meiro e segundo corpos com cavidades, cada um tendo dois lados la-

terais e dois lados extremos. O fechamento pode ter uma articulagao
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unindo os primeiro e segundo corpos ao longo de uma borda lateral. O
fechamento pode ser feito integralmente de um material termoplastico
através de moldagem por injecdo. O material termoplastico pode ter
um limite de resisténcia a tragdo de pelo menos 24,13 MPa (3.500 psi).
O fechamento pode incluir nervuras de reforgo, que diminuem a defle-
xao no fechamento perto das garras @ medida que o gel encerrado se
expande durante servigo em temperaturas elevadas.

[005] Embora o gel possa proteger a conexdo da umidade e o
fechamento possa proporcionar prote¢do de rochas e outros objetos
pontiagudos enterrados, essa solugdo possa, finalmente, ser menos
do que 6tima. As nervuras de reforgo podem precisar ser projetadas
para resistir a uma dada pressdo interna. Como um resultado, recur-
sos de engenharia valiosos podem precisar ser despendidos para criar
um fechamento satisfatério. Além disso, conectores elétricos padrao,
tipicamente, ndo sdo usados por utilidades elétricas através do pais.
Na verdade, conectores podem assumir uma variedade de formas e
tamanhos. Embora o fechamento acima possa ser formado em moldes
através de moldagem por injecdo, grandes investimentos de capital
podem se requeridos para fabrica-los. Frequentemente, o mercado
final para esses fechamentos pode ndo ser grande o bastante para
garantir esse investimento. Além disso, o gel pode ter que ser coloca-
do nos fechamentos em uma etapa distinta, no processo de fabricagdo
Oou no campo, o que pode ser ineficiente.

[006] A patente norte-americana N2 4.888.070, de Clark e outros,
propde um envelope flexivel tendo nele um material de vedagao. Con-
forme notado acima, géis podem se expandir quando aquecidos, cau-
sando tensdes internas sobre o envoltério flexivel. Se o envoltério fle-
xivel for feito de um elastdmero tendo elasticidade suficiente para ab-
sorver a expansdo do gel, o fechamento pode se tornar suscetivel a

divisdo, se colocado em contato com um objeto pontiagudo, tal como
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uma rocha. Se o envoltorio flexivel for feito de um material rigido capaz
de resistir a esse contato, o fechamento pode se tornar suscetivel as
tensdes similares aquelas enfrentadas pelo fechamento, conforme no-
tado acima. Além disso, o gel pode ser posicionado, tipicamente, den-
tro do envoltorio flexivel no campo. O fornecimento do gel em uma
etapa pode ser ineficiente.

Sumario da Invencéo

[007] De acordo com a presente invengao, as luvas para abragar
cabos para vedac¢ado ambientalmente de uma se¢ao de cabo s&o pro-
porcionadas. A luva para abracgar cabo pode incluir um corpo que se
estende longitudinalmente feito de um material eletricamente isolante e
tendo uma porgao que se estende longitudinalmente, que tem uma se-
¢ao transversal lateral corrugada. A porgcao que se estende longitudi-
nalmente pode ter um moédulo de flexdo dentre cerca de 27,57 a
689,47 MPa (4.000 e 100.000 psi}. A por¢do que se estende longitudi-
nalmente em varias concretizacdes define uma porgdo de uma camara
de cabo. A cadmara de cabo pode se estender pelo menos substanci-
almente em torno da se¢ao de cabo, quando o corpo € abragado em
torno da se¢do de cabo. A camara de cabo pode ter um alcance to-
mando em uma diregdo radial de pelo menos cerca de 15 por cento.
[008] Em concretizagdes da presente invengao, a por¢ao que se
estende longitudinalmente pode incluir uma primeira borda longitudinal
e uma segunda borda longitudinal espagada da primeira borda longitu-
dinal. A luva para abragar cabo pode incluir ainda um conector tendo
uma primeira porcao de conexdo adjacente a primeira borda longitudi-
nal e uma segunda porgdo de conexd0 adjacente a segunda borda
longitudinal. A primeira por¢gac de conexao pode ser posicionada adja-
cente a segunda por¢ao de conexao, quando o corpo esta enrolado
em torno da porgao de cabo.

[009] Em outras concretizagdes da presente invengdo, o conector
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pode incluir um elemento de conexao que conecta a primeira porgao
de conexdo a segunda porgdo de conexdo. O elemento de conexao
pode incluir luvas que se estendem longitudinalmente, grampos de
molas e elementos de trinco, por exemplo.

[0010] Em outras concretizagdes da presente invengao, a luva pa-
ra abragar cabo pode incluir ainda um material vedante posicionado
dentro da cdmara de cabo. O material vedante pode incluir um gel de
silicone. O corpo pode ainda incluir uma primeira por¢ao de colar adja-
cente a uma primeira extremidade da camara de cabo e uma segunda
por¢ao de colar adjacente a uma segunda extremidade da cdmara de
cabo. A primeira e a segunda porgao de colar podem ter um alcance
oscilando em uma dire¢ado radial de menos do que cerca de 10 por
cento. A camara de cabo pode ter um alcance tomando na dire¢ao
longitudinal de menos do que cerca de 10 por cento.

[0011] Em outras concretizagdes da presente invengao, a luva pa-
ra abragar cabo pode incluir um primeiro elemento de restrigado posici-
onado sobre uma primeira por¢gido extrema da camara de cabo e um
segundo elemento de restrigdo posicionado sobre uma segunda por-
¢ao extrema da camara de cabo. A segunda porgao extrema pode ser
espacgada longitudinalmente da primeira por¢ado extrema. A primeira
por¢do extrema pode ter uma primeira fenda com o primeiro elemento
de restricdo nela posicionado. A segunda porgao extrema pode ter
uma segunda fenda com o segundo elemento de restricido nela posici-
onado. Os primeiro e segundo elementos de restrigdo podem limitar
um alcance tomando em uma diregdo radial da primeira e segunda
porgdes extremas da camara de cabo em menos do que cerca de 10
por cento.

[0012] Ainda em outras concretizagdes da presente invengao, o
material eletricamente isolante pode incluir um elastdmero termoplasti-

co. O elastdbmero termoplastico pode ser selecionado do grupo que
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consiste em misturas de polipropileno/ borracha e poliuretanas. A por-
¢ao que se estende longitudinalmente pode ter um mddulo de tenséo
de entre cerca de 1,72 e 20,68 MPa (250 psi e 3000 psi) e pode ter
uma tensao de menos do que cerca de 60 por cento.

[0013] Em outras concretizagdes da presente invengdo, uma luva
para abragar cabo para vedar ambientalmente uma se¢ao de cabo é
proporcionada a qual inclui um corpo que se estende longitudinalmen-
te, compreendendo um material eletricamente isolante e tendo uma
por¢ao que se estende longitudinalmente. A por¢ao que se estende
longitudinalmente pode ter uma primeira borda longitudinal e uma se-
gunda borda longitudinal espagada lateralmente da primeira borda
longitudinal. A porgdo que se estende longitudinalmente pode definir
uma por¢ao de uma camara de cabo. A camara de cabo pode se es-
tender pelo menos substancialmente em torno da se¢édo de cabo,
quando o corpo é enrolado em torno da se¢éao de cabo. A camara de
cabo pode ter um alcance, tomando em uma dire¢do radial, de pelo
menos cerca de 15 por cento e pode ter um alcance, tomando na dire-
¢ao longitudinal, de menos do que cerca de 10 por cento. A luva para
abragar cabo pode incluir um conector tendo uma primeira por¢ao de
conexdo adjacente a primeira borda longitudinal e uma segunda por-
¢ao de conexao adjacente a segunda borda longitudinal.

[0014] Em outras concretizagdes da presente invengdo, uma luva
para abragar cabo para vedar ambientalmente uma se¢ao de cabo é
proporcionada a qual inclui um corpo que se estende longitudinalmen-
te feito de um material eletricamente isolante e tendo uma porg¢ao que
se estende longitudinalmente com uma sec¢ao transversal lateral cor-
rugada. A porgao que se estende longitudinalmente pode ter um pri-
meira borda longitudinal e uma segunda borda longitudinal espagada
lateralmente da primeira borda longitudinal. a porgdo que se estende

longitudinalmente pode ter um alcance, tomando em uma direg&o lon-
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gitudinal, de pelo menos cerca de 15 por cento e um médulo de flexao
de entre cerca de 27,57 e 689,47 MPa (4.000 e 100.000 psi). A luva
para abragar cabo pode incluir um conector tendo uma primeira porgao
de conexao adjacente a primeira borda longitudinal e uma segunda
por¢ao de conexado adjacente a segunda borda longitudinal. O conec-
tor pode incluir um elemento de ligagido que conecta as primeira e se-
gunda porgdes de conexao, quando o corpo é enrolado em torno da
secdo de cabo. Os fechamentos para abragar cabo da presente inven-
¢ao podem estar presentes como um ou mais componentes em um kit
protetor de conexao para vedar ambientalmente uma se¢ao de cabo.
[0015] Ainda em outras concretizagdes da presente invengao, o
corpo pode incluir uma superficie interior e uma superficie exterior,
quando o corpo é enrolado em torno da se¢ao de cabo. A luva para
abracar cabo pode incluir um material vedante na superficie interior do
corpo para vedar ambientalmente a se¢ao de cabo, quando o corpo é
enrolado em torno da se¢ao de cabo.

[0016] Em outras concretizagbes da presente invengao, o corpo
pode incluir uma primeira por¢ao extrema adjacente a uma primeira
extremidade da porgdo que se estende longitudinalmente e se esten-
dendo da primeira porgao de conexao. A primeira por¢ao extrema po-
de ter uma segao transversal lateral substancialmente plana e um al-
cance, tomando na diregao lateral, de menos do que cerca de 10 por
cento. O corpo pode incluir também uma segunda porgéo extrema ad-
jacente a uma segunda extremidade da porgdo que se estende longi-
tudinalmente e se estendendo da primeira borda longitudinal. A se-
gunda porgao extrema pode ter uma segao transversal lateral substan-
cialmente plana e um alcance, tomando na diregéo lateral, de menos
do que cerca de 10 por cento.

[0017] Em outras concretizagdes da presente invengdo, uma luva

para abragar cabo para vedar ambientalmente uma se¢ao de cabo é
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proporcionada incluindo um corpo que se estende longitudinalmente e
um conector. O corpo que se estende longitudinalmente pode ser feito
de um material eletricamente isolante e ter uma porgao que se estende
longitudinalmente com uma segéao transversal lateral corrugada. A por-
¢ao que se estende longitudinalmente pode ter uma primeira porgao
de borda longitudinal e uma segunda porgao de borda longitudinal es-
pacada lateralmente da primeira por¢gdo de borda longitudinal. O co-
nector pode incluir um elemento de pino acoplado a e se estendendo
da primeira por¢ao de borda longitudinal e um elemento de soquete
acoplado a e se estendendo da segunda porgéao de borda longitudinal.
O elemento de pino é configurado, de preferéncia, para encaixar, co-
nectavelmente, o elemento de soquete. Os elementos de pino e de
soquete sdo posicionados, de preferéncia, de modo a ficarem alinha-
dos para encaixar conectavelmente, quando o corpo é enrolado em
torno da sec¢ao de cabo.

[0018] Em outras concretizagbes da presente invengdo, um ele-
mento de virola pode se estender de um lado de fechamento do ele-
mento de soquete.

[0019] Ainda em outras concretizagdes da presente invengado, a
por¢ao que se estende longitudinalmente pode ter um mdédulo de fle-
xao de entre cerca de 27580 Kilopascal (4.000 psi) e 689.476 Kilo-
pascal (100.000 psi) e os elementos de pino e de soquete podem ter,
cada um deles, um médulo de flexdo maior do que cerca de 861.845
Kilopascal (125.000 psi). O conector pode incluir uma primeira porgao
de conexao adjacente a primeira porgdo de borda longitudinal. A pri-
meira porgao de conexdo pode incluir um primeiro elemento vertical
tendo uma sec¢ao transversal lateral aumentada em sua extremidade
distal. O conector pode incluir uma segunda porgéo de conexdo adja-
cente a segunda porgao de borda longitudinal. A segunda porg¢ao de

conexao pode incluir um segundo elemento vertical tendo uma segéo
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transversal lateral aumentada em sua extremidade distal. O elemento
de pino pode ter um primeiro canal em uma extremidade e um pino em
uma extremidade distal oposta. O primeiro canal pode encaixar desli-
zavelmente a extremidade distal do primeiro elemento vertical. O ele-
mento de soquete pode ter um segundo canal em uma extremidade e
um soquete em uma extremidade distal oposta.O segundo canal pode
encaixar deslizavelmente a extremidade distal do segundo elemento
vertical.

[0020] Em outras concretizagdes da presente invengao, o elemen-
to de pino pode ser ligado a primeira por¢ao de borda longitudinal e o
elemento de soquete pode ser ligado a segunda porgao de borda lon-
gitudinal. A porgao que se estende longitudinalmente, o elemento de
pino e o elemento de soquete podem ser formados integralmente. O
elemento de pino e 0 elemento de soquete podem incluir um revesti-
mento rigido que se estende substancialmente através de suas por-
¢bes que se encaixam conectavelmente, a fim de proporcionar a sua
dureza.

[0021] Ainda em outras concretizagdes da presente invengao, o
elemento de pino pode se estender substancial e inteiramente ao lon-
go da primeira borda longitudinal e o elemento de soquete pode se es-
tender substancial e inteiramente ao longo da segunda borda longitu-
dinal e o elemento de soquete pode se estender substancial e inteira-
mente ao longo da segunda borda longitudinal. Alternativamente, o
elemento de pino pode incluir uma pluralidade de elementos de pinos
longitudinalmente espagados e o elemento de soquete pode incluir
uma pluralidade de elementos de soquetes espagados longitudinal-
mente. Os elementos de pinos espagados longitudinalmente e os ele-
mentos de soquetes espagados longitudinalmente podem ser posicio-
nados de modo a ficarem alinhados para encaixar conectavelmente,

quando o corpo € enrolado em torno da sec¢éo de cabo.
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[0022] Ainda em outras concretizagdes da presente invengao, o
elemento de pino pode se estender substancial e perpendicularmente
do corpo e pode ter um pino que se estende de um lado de fechamen-
to do mesmo e o elemento de soquete pode se estender substancial e
perpendicularmente do corpo e pode ter um soquete no seu lado de
fechamento. Os lados de fechamento dos elementos de pino e de so-
quete podem ser configurados para ficarem adjacentes um ao outro,
quando o corpo esta enrolado em torno da seg¢ao de cabo. Uma super-
ficie externa do elemento de pino e uma superficie externa do elemen-
to de soquete podem ser configuradas para proporcionar uma superfi-
cie de agarramento para facilitar o enrolamento do corpo em torno da
secdo de cabo. Uma superficie externa do elemento de pino e uma
superficie externa do elemento de soquete podem ser configuradas
para receber um elemento de travamento. O elemento de travamento
pode ser um conector de canal que encaixa deslizavelmente as super-
ficies externas dos elementos de pino e de soquete. Alternativamente,
0 elemento de travamento pode incluir uma articulagéao real conectada
a um primeiro elemento que um dentre o elemento de pino e o elemen-
to de soquete e um brago que se estende da articulagdo real e tendo
um gancho em uma extremidade oposta a articulagdo real. O brago
pode se estender de modo a encaixar 0 gancho em um segundo ele-
mento que é o outro dentre 0 elemento de soquete e o elemento de
pino, quando o brago & girado para uma posigao adjacente ao segun-
do elemento.

[0023] Métodos de formagédo de uma luva para abragar cabo séo
proporcionados pela presente invengdo. Os métodos de formagao de
uma luva para abragar cabo pode incluir a extrusdo de uma trama
compreendendo um material eletricamente isolante, aplicagdo de gel a
uma superficie da trama e corte da trama tendo gel aplicado para for-

mar uma luva para abragar cabo tendo uma primeira e uma segunda
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extremidade. A trama pode incluir corrugagdes definindo uma segao
transversal lateral corrugada. A trama pode ter um corpo incluindo um
elastdmero termoplastico e pode ter bordas longitudinais incluindo, um
polimero de termocura. A etapa de aplicagdo pode incluir a pulveriza-
¢ao do gel na superficie da trama ou co-extrusdo do gel na superficie
da trama. O método de formag¢do de uma luva para abragar cabo pode
incluir a estampagem de uma porgéo da trama para remover, substan-
cialmente as corrugagdes da mesma. A operagao de estampagem po-
de ser uma operagao de estampagem pelo calor. Se as operag¢des de
corte precederem as operagdes de estampagem, as primeira e segun-
da extremidades podem ser estampadas para remover substancial-
mente as corrugagdes das mesmas.

[0024] Em outras concretizagdes da presente invengdo, métodos
de formagdo de uma luva para abragar cabo sdo proporcionados, in-
cluindo a extrusdo de uma trama compreendendo material eletrica-
mente isolante para proporcionar uma trama que inclui corrugagoes
definindo uma segéao transversal lateral corrugada que proporciona um
alcance lateral tendo pelo menos cerca de 15 por cento, corte da tra-
ma para formar uma luva para abragar cabo tendo uma primeira e uma
segunda extremidade e estampagem das primeira e segunda extremi-
dades para remover, substancialmente, as se¢des transversais corru-
gadas das mesmas. A operagdo de estampagem pode proporcionar
primeira e segunda extremidades, cada uma tendo um alcance lateral
tomando menos do que cerca de 10 por cento. A operagio de estam-
pagem pode ser uma operagdo de estampagem pelo calor. O método
pode ainda incluir a aplicagdo de gel a trama. A aplicagao pode prece-
der o corte. Alternativamente, as opera¢des de corte podem preceder
a aplicagéo de gel.

[0025] A presente invengao proporciona aparelho que pode prote-

ger uma se¢ado de cabo elétrico do ambiente. Mais especificamente, a
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presente invengao proporciona luvas para abragar cabos que podem
proteger secdes de cabos elétricos de varias formas e tamanhos do
ambiente, incluindo umidade, bem como objetos pontiagudos. A pre-
sente invengdo também pode proporcionar metodos para fazer essas
luvas para abracgar cabos.

Breve Descricdo dos Desenhos

[00286] A Figura 1 é um diagrama esquematico ilustrando concreti-
zagbes de uma luva para abragar cabos de acordo com a presente in-
Vengao.

[0027] A Figura 2 € um diagrama esquematico, ilustrando uma se-
¢ao transversal |lateral da concretizacao ilustrada na Figura 1.

[0028] As Figuras 3A e 3B sdo diagramas esquematicos ilustrando
as concretizacbes ilustradas na Figura 1 em uma posigcido definindo
uma camara de cabo.

[0029] A Figura 4 é um diagrama esquematico ilustrando uma se-
cao transversal lateral de concretizacdes de uma luva para abracar
cabo de acordo com a presente invengao, incluindo um conector de
bracadeira de mola.

[0030] As Figuras 5A e 5B séo diagramas esquematicos, ilustran-
do concretizagbes de uma luva para abragar cabo de acordo com a
presente invencgao, tendo um conector de trinco.

[0031] A Figura 6 é um diagrama esquematico ilustrando concreti-
zacBes de uma luva para abracar cabo de acordo com a presente in-
vencao tendo elementos verticais de intertravamento.

[0032] A Figura 7 é um diagrama esquematico ilustrando uma se-
cao transversal lateral das concretizagdes ilustradas na Figura 8, inclu-
indo um material vedante na superficie interior do corpo que se esten-
de longitudinalmente de acordo com a presente invengao.

[0033] A Figura 8 &€ um diagrama esquematico ilustrando concreti-

zagOes de uma luva para abracgar cabo de acordo com a presente in-
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vengao tendo um corpo que se estende longitudinalmente com por-
¢Oes extremas substancialmente planas.

[0034] A Figura 9 é um diagrama esquematico ilustrando a concre-
tizagao ilustrada da Figura 8, definindo uma camara de cabo com por-
¢Oes de colar de acordo com a presente invengao.

[0035] As Figuras 10A e 10B sao diagramas esquematicos, ilus-
trando seg¢des transversais laterais das concretizagdes ilustradas na
Figura 9.

[0036] As Figuras 11A, 11B e 11C sao diagramas esquematicos
ilustrando concretizagdes de uma luva para abragar cabo de acordo
com a presente invengao, tendo primeiro e segundo elementos de res-
trigdo posicionados em fendas.

[0037] A Figura 12 é um diagrama esquematico ilustrando a toma-
da de alcance lateral de acordo com a presente invengéao.

[0038] A Figura 13 é um diagrama esquematico, ilustrando a to-
mada de alcance lateral de acordo com a presente invengéao.

[0039] A Figura 14 é um diagrama esquematico, ilustrando a to-
mada de alcance longitudinal da presente invengéao.

[0040] A Figura 15 é um diagrama esquematico, ilustrando uma
secgao transversal lateral de concretizagdes de uma luva para abragar
cabo tendo elementos de pino e de soquete de acordo com a presente
invengao.

[0041] A Figura 16 é um diagrama esquematico ilustrando uma
secgao transversal lateral de concretizagdes de uma luva para abragar
cabo de acordo com a presente invengao tendo um pino com uma
borda dianteira semicircular e uma superficie de aperto tendo porg¢des
retas e arqueadas.

[0042] A Figura 17 é um diagrama esquematico ilustrando uma
secgao transversal lateral de concretizagdes de uma luva para abragar

cabo de acordo com a presente invengao tendo um pino com uma
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borda dianteira de meia ponta de flecha e superficies de aperto tendo
uma forma arqueada.

[0043] A Figura 18 &€ um diagrama esquematico, ilustrando uma
secao transversal lateral de concretizagbes de uma luva para abragar
cabo de acordo com a presente invengao, tendo elementos de pinc e
de soguete encaixando deslizavelmente primeiro e segundo elementos
verticais.

[0044] A Figura 19 € um diagrama esquematico ilustrando uma
secao transversal lateral de concretizagbes de uma luva para abracar
cabo de acordo com a presente invengao, tendo elementos de pino e
de soquete e um conector de luva que se estende longitudinalmente.
[C045] A Figura 20 € um diagrama esquematico ilustrando uma
secao transversal lateral de concretizagGes de uma luva para abragar
cabo de acordo com a presente invengdo tendo elementos de pino e de
soguete e um elemento de travamento tendo uma articulagao real, um
braco e um gancho.

[0048] A Figura 21 é um diagrama esquematico ilustrando uma
segao transversal lateral de concretizagbes de uma luva para abracar
cabos de acordo com a presente inven¢ao tendo elementos de pino e
de soquete compreendendo um revestimento rigido.

[C047] A Figura 22 e um diagrama esquematico ilustrando concre-
tizagbes de uma luva para abracar cabos de acordo com a presente
invengao tendo uma pluralidade de elementos de pino e de soquete.
[0048] A Figura 23 é um diagrama esquematico ilustrando uma
secao transversal lateral de concretizagdes de uma luva para abracar
cabo de acordo com a presente invengao tendo elementos de pino e
de soquete e um elemento de virola.

Descricdo Detalhada das Concretizacbes Preferidas

[C049] A presente invengao sera agora descrita mais completa-

mente aqui depois com referéncia aos desenhos anexos, em que con-
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cretizagdes preferidas da invengdo sdo mostradas. A presente inven-
¢ao pode, porém, ser concretizada em muitas formas diferentes e ndo
deve ser construida como limitada as concretizagbes aqui apresenta-
das; ao contrario, essas concretizagées séao proporcionadas de modo
que esta exposi¢ao sera total e completa e transportara, completamen-
te 0 escopo da invengao para aqueles versados na técnica. Numerais
semelhantes se referem a elementos semelhantes por toda ela.

[0050] Fazendo referéncia a Figura 1, uma concretizagdo de uma
luva para abragar cabo de acordo com a presente invengao sera des-
crita. A luva para abragar cabo 100 tem um corpo que se estende lon-
gitudinalmente 110 e um conector 170. O corpo que se estende longi-
tudinalmente 110 inclui uma porgao 119, que se estende longitudinal-
mente, tendo uma primeira borda longitudinal 115 uma segunda borda
longitudinal 116 espagada lateralmente da primeira borda longitudinal
115. O conector 170 inclui uma primeira porgdo de conexao 120 adja-
cente a primeira borda longitudinal 115 da porg¢ao que se estende lon-
gitudinalmente 119 e uma segunda porgéo de conexao 130 adjacente
a segunda borda longitudinal 116 da porgao que se estende longitudi-
nalmente 119. Embora as concretizagbes preferidas aqui descritas
ilustrem configuragbes especificas de porgbes de conexdo, deve ser
compreendido que varias configuragbes de por¢des de conexdo com-
preendidas por aqueles versados na técnica podem ser usadas.

[0051] O corpo que se estende longitudinalmente 110, conforme
ilustrado na Figura 1 é feito de um material eletricamente isolante. Es-
se material pode ser uma variedade de materiais eletricamente isolan-
tes como sera compreendido por aqueles versados na técnica, incluin-
do, mas nao estando limitado aos mesmos, elastdmeros termoplasti-
cos e termoplasticos. O elastdmero termoplastico pode ser varios elas-
tdmeros termoplasticos, como sera compreendido por aqueles versa-

dos na técnica, e, de preferéncia selecionados do grupo que consiste
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em misturas de polipropileno/ borracha e poliuretanas. Os elastdmeros
termoplasticos mais preferiveis sdo as misturas de polipropileno/ bor-
racha comercialmente disponiveis de Advanced Elastomer Systems de
Akron, Ohio e vendido sob a marca de comércio e industria Santopre-
ne®. A porgéo que se estende longitudinalmente 119 pode ter uma du-
reza conforme medido na escala Shore A de pelo menos cerca de 55,
de preferéncia, pelo menos cerca de 80 e, mais preferivelmente, pelo
menos cerca de 90. A porgao que se estende longitudinalmente 119,
de preferéncia, tem um médulo de flexdo entre um limite inferior e um
limite superior. O limite inferior é, de preferéncia, cerca de 13.790 Kilo-
pascal (2.000 psi), mais preferivelmente, cerca de 27580 Kilopascal
(4.000 psi) e mais preferivelmente cerca de 41.369 Kilopascal (6.000
psi). O limite superior é, de preferéncia, cerca de 689.476 Kilopascal
(100.000 psi), mais preferivelmente, cerca de 172.369 Kilopascal
(25.000 psi) e mais preferivelmente cerca de 68.948 Kilopascal
(10.000 psi). A porgdo que se estende longitudinalmente 119, de prefe-
réncia, tem um maodulo de tensdo de 100%, conforme medido, usando
ASTM D412 entre um limite inferior e um limite superior. O limite inferi-
or, de preferéncia, é cerca de 1.724 Kilopascal (250 psi), mais preferi-
velmente, cerca de 5.516 Kilopascal (800 psi) e mais preferivelmente
cerca de 8.963 Kilopascal (1300 psi). O limite superior é, de preferén-
cia, cerca de 20.684 Kilopascal (3.000 psi), mais preferivelmente, cer-
ca de 12.411 Kilopascal (1800 psi) e mais preferivelmente cerca de
11.032 Kilopascal (1600 psi). A porgdo que se estende longitudinal-
mente 119, de preferéncia, tem uma tensdo conforme medido usando
ASTM D412 de menos do que cerca de 60 por cento, mais preferivel-
mente, menos do que cerca de 50 por cento e mais preferivelmente
menos do que cerca de 20 por cento. A porgao que se estende longi-
tudinalmente 119 pode ter, de preferéncia, uma tomada de alcance

lateral, conforme descrito abaixo na Figura 13, de pelo menos cerca de
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15%, mais preferivelmente de pelo menos cerca de 30% e mais prefe-
rivelmente de pelo menos cerca de 50%. A por¢do que se estende
longitudinal 119 pode ter, de preferéncia, uma tomada de alcance lon-
gitudinal, conforme descrito na Figura 14 de menos do que cerca de
10%, mais preferivelmente menos do que cerca de 5% e, mais preferi-
velmente menos do que cerca de 2%.

[0052] Fazendo referéncia agora a Figura 2, uma segao transver-
sal lateral das concretizagdes ilustradas na Figura 1 sera agora descri-
ta. A porgao que se estende longitudinalmente 119 tem uma segao
transversal lateral corrugada. A porgdo que se estende longitudinal-
mente 119 tem um lado exterior 112 e um lado interior 114. Embora a
concretizagéo ilustrada da Figura 2 contenha uma porgio que se es-
tende longitudinalmente 119 tendo uma configuragdo em ziguezague
em forma de W, deve ser compreendido que se¢des transversais late-
rais corrugadas da presente invengao nao estarao limitadas a qualquer
padrao corrugado particular.

[0053] Conforme mostrado na Figura 2, a primeira porgdo de co-
nexdo 120 tem um primeiro elemento vertical 122 acoplado e se es-
tendendo de um lado exterior da primeira por¢do de conexdo 120. O
primeiro elemento vertical 122 tem uma se¢ao transversal lateral au-
mentada em sua extremidade distal (mais afastada da porgéo de co-
nexao 120), tendo uma superficie de encaixe 124. O primeiro elemento
vertical 122 também tem um lado de fechamento 121. A primeira por-
¢ao de conexao 120 também tem um elemento de agarramento 126,
tendo uma superficie de agarramento 128.

[0054] Conforme ilustrado na figura 2, a segunda porg¢éo de cone-
xao 130 tem um segundo elemento vertical 132 acoplado a um lado
exterior da segunda porgdo de conexdo 130 e se estendendo do
mesmo. O segundo elemento vertical 132 tem uma segéo transversal

lateral aumentada em sua extremidade distal 134. O segundo elemen-
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to vertical 132 tem um lado de fechamento 131. A segunda porgao de
conexdo 130 tem ainda um elemento de agarramento 136 tendo uma
superficie de agarramento 138. Embora as concretizagdes ilustradas
das figuras 1,6 e 8 contenham primeira e segunda porgdes de conexao
tendo elementos de agarramento, deve ser compreendido que as por-
¢Oes de conexdo de acordo com a presente invengao nao requerem
elementos de agarramento.

[0055] A primeira porgdo de conexao 120, conforme mostrado na
figura 2, tem um elemento de virola 123. O elemento de virola 123 po-
de atuar como um guia para facilitar o alinhamento dos primeiro e se-
gundo elementos verticais 122 e 132, respectivamente, quando o cor-
po 110 é enrolado em torno de uma segédo de cabo. Além disso, o
elemento de virola 123 também pode atuar como uma barreira a umi-
dade, que pode reduzir a quantidade de umidade que penetre em uma
camara de cabo formada pela porgdo que se estende longitudinalmen-
te 119, quando o corpo 110 é enrolado em torno de uma secgao de ca-
bo. Além disso, o elemento de virola 123 pode impedir o material ve-
dante de entrar dentro de um lado de fechamento 121 e 131 dos ele-
mentos verticais 122 e 132, respectivamente, o que pode de outro mo-
do ocorrer quando uma luva para abragar a cabo tendo material ve-
dante sobre ela é enrolada em torno de uma se¢do de cabo. Embora
as concretizagdes ilustradas das figuras 1,6 e 8 contenham elementos
de virola, deve ser compreendido que as porgdes de conexao de acor-
do com a presente invengao nao requerem elementos de virola. As
luvas para abragar cabos da presente invengado podem ser proporcio-
nadas como uma parte de um kit para vedar ambientalmente uma se-
¢ao de cabo. O kit também pode incluir material vedante, entre outras
coisas, o0 que pode ser desejado quando a luva para abragar cabo nao
é dotada de material vedante sobre ela.

[0056] Voltando agora as figuras 3A e 3B, as concretizagbes da
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figura 1, posicionadas para definir uma cadmara de cabo e ainda tendo
um conector incluindo um elemento de conexao, serdo ainda descritas.
Conforme ilustrado na figura 3A, um conector 370 inclui uma primeira
por¢ao de conexdo 122, a segunda porgao de conexao 132 e um ele-
mento de luva que se estende longitudinalmente 300. O corpo 110 po-
de ser enrolado em torno de uma se¢éo de cabo através do posicio-
namento do elemento de fechamento 121 do primeiro elemento verti-
cal 122 da primeira porgdo de conexido 120 adjacente ao lado de fe-
chamento 131 do segundo elemento vertical 132 da segunda porgéao
de conexdao 130. O elemento de agarramento 126 e o elemento de
agarramento 136 podem ajudar nesse posicionamento. Quando o cor-
po 110 é enrolado em torno de uma seg¢ao de cabo, a porgao que se
estende longitudinalmente 119 define uma por¢do de uma cadmara de
cabo 180. A camara de cabo 180 se estende substancialmente em
torno da se¢do de cabo. O lado exterior 112 da por¢do que se estende
longitudinalmente 119 define uma porgdo da superficie exterior da ca-
mara de cabo e o lado interior 114 da porg¢do que se estende longitu-
dinalmente 119 define uma por¢do do lado interior da caAmara de cabo
180.

[0057] Conforme mostrado na figura 3A, o elemento de luva que
se estende longitudinalmente 300 pode ser usado como um elemento
de conexao para conectar a primeira porgao de conexao 120 a segun-
da porgédo de conexao 130. O elemento de luva que se estende longi-
tudinalmente 300 tem uma superficie interna 310 configurada para en-
caixar deslizavelmente a extremidade distal 124 do primeiro elemento
vertical 122 e uma superficie interna 320 configurada para encaixar
deslizavelmente a extremidade distal 134 do segundo elemento verti-
cal 132. O elemento de luva que se estende longitudinalmente 300 tem
uma pluralidade de seg¢bes 330 separadas por folgas 340. Embora as

concretizagbes do elemento de luva que se estende longitudinalmente
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300 conforme mostrado na figura 3A tenham uma pluralidade de se-
¢bes 330 separadas por folgas 340, deve ser compreendido que os
elementos de luva que se estende longitudinalmente da presente in-
vengao podem ter outras configuragbes, como sera compreendido por
aqueles versados na técnica. Por exemplo, o elemento de luva que se
estende longitudinalmente da presente invengéo pode ser um tubo cor-
rugado que se estende longitudinalmente tendo uma fenda que se es-
tende longitudinalmente ao longo do seu comprimento. Conforme mos-
trado na figura 3B, as seg¢des 330 sdo conectadas uma a outra nas
bordas 350 e 351. O elemento de luva que se estende longitudinal-
mente 300 pode compreender varios materiais rigidos, incluindo, mas
nao limitado aos mesmos, plasticos de termocura, metais e termoplas-
ticos rigidos tendo uma temperatura de deflexdo pelo calor maior do
que cerca de 90° C. O elemento de luva que se estende longitudinal-
mente 300, de preferéncia, compreende metal e, mais preferivelmente,
compreende ago inoxidavel.

[0058] A presente invengdo sera agora descrita com referéncia a
secao transversal lateral da figura 4. A luva para abragar cabo 400 in-
clui um corpo que se estende longitudinalmente 410 e um conector
470. O corpo que se estende longitudinalmente 410 inclui uma porgéo
que se estende longitudinalmente 419 tendo uma primeira borda longi-
tudinal 415 e uma segunda borda longitudinal 416 espagada lateral-
mente da primeira borda longitudinal 415. O conector 470 inclui uma
primeira por¢ao de conexao 420 adjacente a primeira borda longitudi-
nal 415 e uma segunda porgdo de conexao 430 adjacente a segunda
borda longitudinal 416. A primeira por¢ao de conexao 420 tem um pri-
meiro elemento vertical 422 com uma seg¢ao transversal lateral aumen-
tada em sua extremidade distal 424. A segunda por¢édo de conexao
430 tem um segundo elemento vertical 432 com uma seg¢ao transver-

sal lateral aumentada em sua extremidade distal 434. O conector 470
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inclui um elemento de conexdo de bragadeira de mola 440. O elemen-
to de conexao de bragadeira de mola 440 tem um primeiro brago 441 e
um segundo brago 442. O primeiro brago 441 tem uma primeira extre-
midade 443 e uma segunda extremidade 445 oposta a primeira extre-
midade 443. O segundo brago 442 tem uma primeira extremidade 444
e uma segunda extremidade 446 oposta a primeira extremidade 444.
O primeiro brago 441 é acoplado ao segundo brago 442 por um ele-
mento de mola 447 de modo que o elemento de mola 447 faz com que
a primeira extremidade 443 do primeiro brago 441 seja dirigida para a
primeira extremidade 444 do segundo brago 442. A bragadeira de mo-
la 440 pode ser posicionada adjacente ao corpo que se estende longi-
tudinalmente 400 de modo que a primeira extremidade 443 do primeiro
brago 441 fique adjacente ao primeiro elemento vertical 422 e a primei-
ra extremidade 444 do segundo brago 442 fique adjacente ao segundo
elemento vertical 432 de modo que o primeiro elemento vertical 442 e
0 segundo elemento vertical 432 sao mantidos em proximidade um do
outro. As bragadeiras de mola da presente invengao podem ser feitas
de uma variedade de materiais, como sera compreendido por aqueles
versados na técnica. Por exemplo, as bragadeiras de mola podem
compreender metais e plasticos de termocura. As bragadeiras de mola
sao, de preferéncia, de metal e, mais preferivelmente, compreendem
aco inoxidavel. As bragadeiras de mola da presente invengao podem
se estender substancial e completamente ao longo de todo o compri-
mento do corpo que se estende longitudinalmente ou uma pluralidade
de conectores de bragadeiras de mola espagados longitudinalmente
podem ser usados.

[0059] Fazendo referéncia agora as figuras 5A e 5B, concretiza-
¢Oes de uma luva para abragar cabo de acordo com a presente inven-
¢ao, tendo um conector de travamento serdo agora descritas. A figura

5B ilustra uma seg¢éao transversal lateral de concretizagao ilustrada da
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figura 5A. Conforme mostrado na figura 5A, a luva para abragar cabo
500 tem um corpo que se estende longitudinalmente 505 e um conec-
tor 525. O corpo que se estende longitudinalmente 505 tem uma pri-
meira borda longitudinal 515 e uma segunda borda longitudinal 516
espagada lateralmente da primeira borda longitudinal 515. O conector
525 tem uma primeira porgao de conexao 511 adjacente a primeira
borda longitudinal 515 e uma segunda porgdo de conexdo 521 adja-
cente a segunda borda longitudinal 516. A primeira porgdo de conexao
511 tem um primeiro elemento vertical 510 e a segunda porg¢ao de co-
nexao 521 tem um segundo elemento vertical 520. O primeiro elemen-
to vertical 510 tem um lado de fechamento 512 e o segundo elemento
vertical 520 tem um lado de fechamento 522. O corpo que se estende
longitudinalmente 505 é enrolado em torno de uma segao de cabo de
modo que o lado de fechamento 512 do primeiro elemento vertical 510
figue adjacente ao lado de fechamento 522 do segundo elemento ver-
tical.

[0060] Conforme mostrado nas figuras 5A e 5B, o conector 525
tem um elemento de tratamento 530. O elemento de travamento 530
tem uma primeira extremidade de travamento 532 e uma segunda ex-
tremidade de travamento 534 espagada longitudinalmente da primeira
extremidade de travamento 532. A primeira extremidade de travamen-
to 532 é conectada giravelmente ao primeiro elemento vertical 510 em
um primeiro ponto de conexao 514. A segunda extremidade de trava-
mento 534 é conectada giravelmente ao primeiro elemento vertical 510
em um segundo ponto de conexao 516 espagado longitudinalmente do
primeiro ponto de conexdo 514. O elemento de travamento 530 é con-
figurado para encaixar o segundo elemento vertical 520, quando o
elemento de travamento 530 é girado para uma posigao adjacente ao
segundo elemento vertical 520, como ilustrado pelas linhas interrompi-

das nas figuras 5A e 5B. Os elementos de travamento da presente in-
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vengdo podem ser feitos de varios materiais rigidos, como sera com-
preendido por aqueles versados na técnica. Por exemplo, os elemen-
tos de travamento podem ser feitos de plasticos de termocura, metais
e termoplasticos rigidos tendo temperatura de deflexdo pelo calor mai-
or do que cerca de 90C. Os elementos de travamento da presente
invencéo, de preferéncia, sdo de metal, mais preferivelmente, de ago
inoxidavel.

[0061] Embora as concretizagdes ilustradas das figuras de 3 a 5
tenham mostrado conectores mecanicos particulares, deve ser com-
preendido que os conectores da presente invengao possam ser qual-
quer conector adequado, como sera compreendido por aqueles versa-
dos na técnica. Por exemplo, os conectores da presente invengao po-
dem ser conectores mecéanicos tendo diferentes configuragdes, conec-
tores quimicos (por exemplo, adesivos) e semelhantes.

[0062] Fazendo referéncia agora a figura 6, concretizagbes de
uma luva para abragar cabo tendo elementos verticais de intertrava-
mento de acordo com a presente invengdo serdo agora descritas. A
luva para abragar cabo 600 tem um corpo que se estende longitudi-
nalmente 610 e um conector 670. O corpo que se estende longitudi-
nalmente 610 inclui uma porgao que se estende longitudinalmente 619
tendo uma primeira borda longitudinal 615 e uma segunda borda longi-
tudinal 616 espagada lateralmente da primeira borda longitudinal 615. O
conector 670 inclui uma primeira por¢ao de conexao 620 adjacente a
primeira borda longitudinal 615 da por¢ao que se estende longitudinal-
mente 619 e uma segunda porgao de conexdo 630 adjacente a segunda
borda longitudinal 616 da por¢gao que se estende longitudinalmente
619.

[0063] Fazendo referéncia agora a figura 7, uma segéao transversal
lateral das concretizagdes ilustradas na figura 6 sera agora descrita. A

por¢ao que se estende longitudinalmente 619 tem uma segéo trans-
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versal lateral corrugada tendo um padrao de ziguezague geralmente
em forma de U. A porgdo que se estende longitudinalmente 619 tem
um lado exterior 612 e um lado interior 614. O lado interior 614 tem um
material vedante 710 nele posicionado.

[0064] Conforme mostrado na figura 7, a primeira porgao de cone-
xao 620 tem um primeiro elemento vertical 621. O primeiro elemento
vertical 621 tem uma primeira porgao de reentrancia 622, um primeiro
elemento que se estende 623, um lado de fechamento 624 e uma su-
perficie de encaixe 626. A primeira por¢gdo de conexdao 620 também
tem uma fenda de guia 625 e um primeiro elemento de agarramento
627, tendo uma superficie de agarramento 628. A segunda porgéo de
conexdo 630 tem um segundo elemento vertical 631. O segundo ele-
mento vertical 631 tem um segundo elemento que se estende 632,
uma segunda reentrancia 633, um lado de fechamento 634 e uma su-
perficie de encaixe 636. A segunda por¢édo de conexao 630 também
tem um elemento de guia 635 e um segundo elemento de agarramento
637 tendo uma superficie de agarramento 638.

[0065] Quando o corpo 610 é enrolado em torno de uma seg¢ao de
cabo, o elemento de guia 635 pode ser inserido na fenda de guia 625
e o primeiro lado de fechamento 624 pode ser posicionado adjacente
ao segundo lado de fechamento 634 de modo que o primeiro elemento
de extensdo 623 encaixe a segunda reentréncia 633 e o segundo ele-
mento de extensio 632 encaixe a primeira reentrancia 622. Os primei-
ro e segundo elementos verticais 621 e 631 podem, desse modo, ser
posicionados em uma relagdo de intertravamento. Um elemento de
luva que se estende longitudinalmente 300, conforme descrito acima
com referéncia a figura 3, pode ser usado para conectar o primeiro
elemento vertical 621 ao segundo elemento vertical 631 através do
encaixe deslizavel da superficie de encaixe 626 do primeiro elemento

vertical 621 e a superficie de encaixe 636 do segundo elemento verti-
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cal 631 com o elemento de luva que se estende longitudinalmente 300.
[0066] O material vedante 710 pode ser uma variedade de materi-
ais vedantes, como sera compreendido por aqueles versados na técnica,
incluindo, mas nao estando limitados aos mesmos, graxas, géis, compo-
sigdes tixotrépicas e mastique. O material vedante é, de preferéncia,
um gel. O termo "gel" tem sido usado na técnica anterior para cobrir
uma vasta extensao de materiais de graxas a composigoes tixotropi-
cas a sistemas poliméricos estendidos por fluidos. Conforme aqui usa-
do, "gel" refere-se a categoria de materiais que s&o sélidos estendidos
por um extensor fluido. O gel pode ser um sistema substancialmente
diluido que ndo mostra fluxo de estado constante. Conforme discutido
em Ferry, "Viscoelastic Properties of Polymers". 32 edigdo, P. 529 (J.
Wiley & Sons, New York, 1980), um gel polimérico pode ser uma solu-
¢ao de ligagdo cruzada se ligada por ligagdes quimicas ou cristalitos
ou alguma outra espécie de jungdo. A auséncia do fluxo de estado
constante pode ser considerada como sendo a definicdo chave das
propriedades semelhantes a de sélidos embora a diluigdo substancial
possa ser necessaria para dar um modulo de géis relativamente baixo.
A natureza sélida pode ser obtida através de uma estrutura de rede
continua formada no material em geral através de ligagdo cruzada das
cadeias de polimeros através de alguma espécie de jungao ou da cria-
¢ado de dominios de substituintes associados de varias cadeias ramifi-
cadas do polimero. A ligagéo cruzada pode ser fisica ou quimica, des-
de que os locais de ligagao cruzada possam ser sustentados nas con-
digbes de uso do gel.

[0067] Os géis preferidos para uso na presente invengédo sdo géis
de silicone (organopolissiloxano), tais como os sistemas estendidos
por fluidos ensinados na patente norte-americana N2 4.634.207 de De-
bbaut (aqui depois "Debbaut '207"); patente norte-americana N°

4.680.233, de Camin e outros; patente norte-americana N° 4.77.063 de
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Dubrow e outros; e patente norte-americana N2 5.079.300 de Dubrow
e outros (aqui depois "Dubrow '300"). Esses géis de silicone estendi-
dos por fluidos podem ser criados com extensores de fluido n&o-
reativos como nas patentes previamente citadas ou com excesso de
liquido reativo, por exemplo, um fluido de silicone enriquecido com vinila,
de modo que atue como um extensor, conforme exemplificado pelo pro-
duto Sylgard® 527, disponivel comercialmente da Dow-Corning de Mi-
dland, Michigan, ou como divulgado na patente norte-americana N°
3.020.260, de Nelson. Como cura esta envolvida na preparagdo des-
ses geéis, algumas vezes eles séo referidos como géis de termocura.
Um gel especialmente preferido é um gel de silicone produzido de uma
mistura de polidimetilsiloxano terminado em divinila, tetra-
ques(dimetilsiléxi)silano, um complexo de platino diviniltetrametildis-
siloxano, comercialmente disponivel de United Chemical Technologies,
Inc. de Bristol, Pensilvania, polidimetilsiloxano e 1,3,5,7-tetraviniltetra-
metilciclotetrassiloxano (inibidor de reagdo para fornecimento de vida
em pote adequada).

[0068] Outros tipos de géis podem ser usados, por exemplo, géis
de poliuretano, conforme ensinado na Debbaut '261 antes mencionado e
na patente norte-americana N° 5.140.476 de Debbaut (aqui depois
"Debbaut '476") e géis baseados em estireno-etileno butilenoestireno
(SEBS) ou estireno-etileno propileno-estireno (SEPSS) estendidos
com um 6leo extensor de dleo de hidrocarboneto nafténico ou nao-
aromatico ou de baixo conteudo aromatico, conforme descrito na pa-
tente norte-americana N° 4.369.284, de Chen; na patente norte-
americana N° 4.716.183, de Gamarra e outros; e na patente norte-
americana N2 4.942.270, de Gamarra. Os géis de SEBS e SEPS com-
preendem microfases vitreas estirénicas e interligadas por uma fase
elastomérica estendida por fluido. Os dominios estirénicos separados

por microfases servem como os pontos de jungdo nos sistemas. Os
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géis de SEBS e SEPS sdo exemplos de sistemas termoplasticos.
[0069] Outra classe de géis que podem ser considerados sdo géis
baseados em borracha de EPDM, conforme descrito na patente norte-
americana N° 5.177.143, de Chang e outros. Contudo, esse géis ten-
dem a continuar a curar através do tempo e, desse modo, podem se
tornar inaceitavelmente duros com o envelhecimento.

[0070] Ainda outra classe de géis que podem ser adequados € ba-
seada em polimeros contendo anidrido, conforme divulgado em WO
96/23007. Esses géis relatadamente tém boa resisténcia térmica.
[0071] O gel pode incluir uma variedade de aditivos, incluindo estabi-
lizadores e antioxidantes, tais como fendis retardados (por exemplo, Ir-
ganox® 1076, comercialmente disponivel da Ciba-Geigy Corp. de Tar-
rytown, New York), fosfitos (por exemplo, Irgafos® 168, comercialmente
disponivel de Ciba-Geigy Corp. de Tarrytown, New York), desativado-
res de metal (por exemplo, Irganox® D1024 da Ciba-Geigy Corp. de
Tarrytown, New York) e sulfetos (por exemplo, Cyanox LTDP, comer-
cialmente disponivel de American Cyanamid Co., de Wayne, New Jer-
sey), estabilizadores leves (isto €, Cyasorb UV-531, comercialmente
disponivel de American Cyanamid Co., de Wayne, New Jersey) e re-
tardadores de chamas, tais como parafinas halogenadas (por exemplo,
Bromoklor 50, comercialmente disponivel de Ferro Corp., de Ham-
mond, Indiana) e/ ou compostos organicos contendo fésforo (por
exemplo, Fyrol PCF e Phosflex 390, ambos disponiveis comercialmen-
te de Akzo Nobel Chemicals Inc., de Dobbs Ferry, New York e lavado-
res de acidos(por exemplo, DHT-4A, comercialmente disponivel de
Kyowa Chemical Industry Co., Ltd através de Mitsui & Co., de Cleve-
land, Ohio, e hidrotalcita). Outros aditivos adequados incluem coran-
tes, biocidas e agentes de pegajosidade e semelhantes descritos em
"Additives for Plastics, Edition 1", publicado por D.AT.A, Inc. e The In-

ternational Plastics Selector, Inc., San Diego, Califérnia.
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[0072] O gel tem uma dureza, conforme medido por um analisador
de textura, de preferéncia, entre cerca de 5 e 100 gramas forga, mais
preferivelmente entre cerca de 5 e 60 gramas forga, e mais preferivel-
mente entre cerca de 100 e 40 gramas forga. O gel tem um relaxamen-
to de tensdo que é de preferéncia menor do que cerca de 80%, mais
preferivelmente menor do que cerca de 50% e mais preferivelmente
menor do que cerca de 35%. O gel tem uma aderéncia que é de prefe-
réncia maior do que cerca de 1 grama, mais preferivelmente maior do
que cerca de 5 gramas e mais preferivelmente entre cerca de 10 e 50
gramas. Como sera compreendido por aqueles versados na técnica, a
dureza, a aderéncia e o relaxamento de tensdo podem ser ajustados
para aplicagdes especificas. O gel tem um alongamento, conforme
medido de acordo com os procedimentos de ASTM D-638, de pelo
menos 55%, mais preferivelmente, de pelo menos 500% e mais prefe-
rivelmente de pelo menos 1000%. Materiais de géis adequados inclu-
em gel vedante Powergel®, disponivel de Tyco Electronics Energy Di-
vision, de Fuquay-Varina, Carolina do Norte, sob a marca Raychem®.

[0073] A dureza, o relaxamento de tensdo e a aderéncia podem
ser medidos usando um Texture Technologies Texture Analyzer TA-
XT2, disponivel comercialmente da Texture Technologies Corp., de
Searsdale, New York, ou maquinas semelhantes, tendo um comparti-
mento de carga de cinco quilogramas para medir a forga, um dispara-
dor de 5 gramas e sonda esférica de ago inoxidavel de 6,35 mm (1/4
de polegada) conforme descrito em Dubrow '300, cuja exposi¢ao é
aqui incorporada através de referéncia em sua totalidade. Por exem-
plo, para medir a dureza de um gel, um frasco de vidro de 60 mL com
cerca de 20 gramas de gel, ou, alternativamente, uma pilhas de nove
placas de 5,08 cm x 5,08 cm x 0,125 cm (2 polegadas x 2 polegadas X
1/8 polegada) de espessura, € colocada no Texture Technologies Tex-

ture Analyzer e a sonda é forgada no gel na velocidade de 0,2 mm por
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segundo até uma distancia de penetragao de 4,0 mm. A dureza do gel
é a forga em gramas, conforme registrada por um computador, reque-
rida para forgar a sonda naquela velocidade a penetrar ou deformar a
superficie do gel e especificada por 4,0 mm. NUmeros maiores signifi-
cam géis mais duros. Os dados do Analisador de Textura TA-XT2 po-
dem ser analisados em um PC da IBM ou computador semelhante,
processando o software XT, RA Dimension Version 2.3 da Microsys-
tems Ltd.

[0074] A aderéncia o relaxamento de pensio sao lidos a partir da
curva de tensdo gerada quando o software XT.RA Dimension version
2.3 traga automaticamente a curva de forga versus tempo experimen-
tada pelo compartimento de carga, quando a velocidade de penetragéo é
2,0 mm/ segundo e a sonda é forgada no gel uma distancia de penetra-
¢ao de cerca de 4,0 mm. A sonda é mantida em uma penetragao de 4,0
mm por 1 minuto e retirada em uma velocidade de 2,00 mm/ segundo.
[0075] A tensado de relaxamento é a proporgéo da forga inicial (F;)
resistindo a sonda na profundidade de penetragdo preestabelecida
menos a forga resistindo a sonda (Fs) apés 1 minuto, dividida pela for-
¢a inicial (F;) expressa como uma percentagem. Isto &, o relaxamento de

tensao percentual é igual a

F.-F
[0076] F = f) x100%

[0077] onde F; e F; estdo em gramas. Em outras palavras, o rela-

xamento de tensio é a proporg¢do da forga inicial menos a forga apés
um minuto em relagéo a forga inicial. Ele pode ser considerado como
sendo uma medida da capacidade do gel para relaxar qualquer com-
pressao induzida colocada no gel. A aderéncia pode ser considerada
como sendo a quantidade de resisténcia a forga em gramas na sonda
a medida em que ela é puxada para fora do gel quando a sonda é reti-
rada em uma velocidade de 2,0 mm/ segundo da profundidade de pe-

netragao preestabelecida.
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[0078] Uma maneira alternativa de caracterizar géis é através de
parametros de penetragdo de cone de acordo com ASTM D-217, con-
forme proposto em Debbaut '261' Debbaut '207; Debbaut '746; e na
patente norte-americana N2 5.357.057, de Debbaut e outros, cada uma
das quais é aqui incorporada através de referéncia em sua totalidade.
Os valores de penetragdo de cone ("CP") podem oscilar de cerca de
70 (10" mm) a cerca de 400 (10" mm). Géis mais duros podem ter,
em geral, valores de CP de cerca de 70 (10" mm) a cerca de 120 (10™
mm). Géis mais moles podem ter, em geral, valores de CP de cerca de
200 (10" mm) a cerca de 400 (10" mm), com faixa particularmente
preferida de cerca de 250 (10" mm) a cerca de 375 (10" mm). Para
um sistema de materiais particular, uma relagéo entre CP e dureza Vo-
land grama pode ser desenvolvida, conforme proposto na patente nor-
te-americana N° 4.852.646, de Dittmer e outros.

[0079] Referindo-se agora a figura 8, as concretizagdes de luva
para abracar cabo de acordo com a presente invengao tendo um corpo
que se estende longitudinalmente com porg¢des de extremidades subs-
tancialmente planas, serdo agora descritas. A luva para abragar cabo
800 tem um corpo que se estende longitudinalmente 810 e um conec-
tor 870. O corpo que se estende longitudinalmente 810 inclui uma por-
¢ao que se estende longitudinalmente 819, tendo uma primeira borda
longitudinal 815 e uma segunda borda longitudinal 816, espagada late-
ralmente da primeira borda longitudinal 815. O conector 870 inclui uma
primeira por¢ao de conexao 820 adjacente a primeira borda longitudi-
nal 815 da porgao que se estende longitudinalmente 819, e uma se-
gunda porgéao de conexao 830 adjacente a segunda borda longitudinal
816 da porgao que se estende longitudinalmente 819.

[0080] Conforme mostrado na figura 8, o corpo que se estende
longitudinalmente 800 também inclui uma primeira porgao de extremi-

dade 817 adjacente a primeira extremidade 811 da porgéo que se es-
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tende longitudinalmente 819 e se estendendo da primeira por¢ao de
conexao 820. O corpo que se estende longitudinalmente 810 também
inclui uma segunda porgao de extremidade 818 adjacente a segunda
extremidade 813 da porgao que se estende longitudinalmente 819 e se
estendendo da primeira por¢gao de conexao 820. A primeira e a segun-
da porgbes extremas 817 e 818, respectivamente, de preferéncia, tém
segdes transversais laterais substancialmente planas. A primeira e a
segunda porg¢des extremas 817 e 818, respectivamente, de preferén-
cia, ttm cada uma delas uma tomada de alcance lateral, conforme
descrito abaixo com referéncia a figura 13 de menos do que cerca de
10%, mais preferivelmente de menos do que cerca de 10% e mais pre-
ferivelmente de menos do que cerca de 2%.

[0081] Fazendo referéncia agora a figura 9, as concretizagdes da
figura 8 posicionadas para definir uma caAmara de cabo e colares serao
agora descritas. Os componentes tendo numerais de referéncia 819 -
836 podem ser descritos e operar substancialmente da mesma manei-
ra que os componentes tendo numerais de referéncia 119 - 136, con-
forme descrito acima nas figuras de 1 a 3 e ndo serédo descritos mais
uma vez. Quando enrolados em torno de uma seg¢éo de cabo, 0 corpo
que se estende longitudinalmente 800 pode ser posicionado conforme
descrito acima na figura 3 e mostrado na figura 9 de modo que a por-
¢ao que se estende longitudinalmente 819 define uma porgédo de uma
porcdo de uma camara de cabo 880, a primeira extremidade 811 da
por¢ao que se estende longitudinalmente 819 define a primeira extre-
midade da camara de cabo 880 e a segunda extremidade 813 da por-
¢ao que se estende longitudinalmente 819 define a segunda extremi-
dade da cAdmara de cabo 880. A primeira por¢ado de extremidade 817
define uma primeira porgédo de colar adjacente a primeira extremidade
da camara de cabo 880. A segunda por¢ao de extremidade 818 define

uma segunda por¢ao de colar adjacente a segunda extremidade da
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camara de cabo 880. A primeira e a segunda porgdes de colar tém ca-
da uma delas uma tomada de alcance radial, conforme definido abaixo
com referéncia a figura 10, de preferéncia menor do que cerca de
10%, mais preferivelmente menor do que cerca de 5% e mais preferi-
velmente menor do que cerca de 2%.

[0082] A presente invengéo sera agora descrita com referéncia as
segdes transversais laterais das concretiza¢gdes da figura 9, conforme
ilustradas nas figuras 10A e 10B. Na figura 10A, a porgdo extrema 817
define uma porgéo de colar tendo uma seg¢ao transversal lateral subs-
tancialmente plana. A porgido de colar se estende substancialmente
em torno de uma sec¢ido de cabo 1020. Um material vedante 1010 é
posicionado entre a porgio de colar e a se¢éo de cabo 1020. Embora
a concretizagao ilustrada da figura 10A mostre um material vedante
posicionado entre o colar e a se¢ao de cabo, deve ser compreendido
que a presente invengao nao requer que o material vedante seja posi-
cionado entre o colar e a se¢ao de cabo.

[0083] Na figura 10B, a porgdo que se estende longitudinalmente
819 define uma porgdo de uma cdmara de cabo 880. A cAmara de ca-
bo 880 se estende substancialmente em torno da se¢ao de cabo 1020.
O material vedante 1010 é posicionado dentro da camara de cabo en-
tre a porgao que se estende longitudinalmente 819 e a segédo de cabo
1020. Conforme aqui usado, uma se¢do de cabo pode ser uma por¢ao
de um cabo ou uma conex&o de dois ou mais cabos.

[0084] Voltando agora as Figuras 11A, 11B e 11C, concretizagdes
de uma luva para abragar cabo de acordo com a presente invengao
tendo primeiro e segundo elementos de restricdo posicionados em
fendas serdo agora descritas. Conforme ilustrado pelas concretizagdes
da figura 11A, os primeiro e segundo elementos de restricdo 1120 e
1140 sdo posicionados em primeira e segunda fendas 1160 e 1162. A

figura 11B ilustra concretizagbes tendo o primeiro e o segundo ele-
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mentos de restricao 1120 e 1140 posicionados na primeira e na se-
gunda fendas 1170 e 1172, respectivamente. A figura 11C ilustra uma
secgao transversal lateral da concretizagao ilustrada da Figura 11A e da
Figura 11B contendo material vedante 1135. A luva para abragar cabo
1100, conforme descrita acima com referéncia as figuras de 1 a 3, in-
clui um corpo que se estende longitudinalmente 1145 enrolado em tor-
no de uma secgao de cabo 1131. O corpo que se estende longitudinal-
mente 1145 inclui uma camara de cabo 1150 tendo uma primeira por-
¢ao extrema 1110 e uma segunda porgao extrema 1130. A segunda
por¢cao extrema 1130 & espacgada longitudinalmente da primeira por-
¢ao extrema 1110.

[0085] Conforme mostrado na figura 11A, a primeira porgao ex-
trema 1110 tem uma primeira fenda 1160 passando através dos pri-
meiro e segundo elementos verticais 1122 e 1132, respectivamente. O
primeiro elemento de restrigao 1120 é posicionado através da primeira
porcao extrema 1110 da camara de cabo 1150 e € posicionado na
primeira fenda 1160. A segunda porg¢ao de extremidade 1130 tem uma
segunda fenda 1162 que passa através dos primeiro e segundo ele-
mentos verticais 1122 e 1132, respectivamente. O segundo elemento
de restrigao 1140 é posicionado através da segunda porgao extrema
1130 da cadmara de cabo 1150 e é posicionado na segunda fenda
1162.

[0086] Conforme mostrado na figura 11B, a porgao extrema 1110
tem uma primeira fenda 1170 que passa através dos primeiro e se-
gundo elementos verticais 1122 e 1132, respectivamente. O primeiro
elemento de restricdo 1120 é posicionado através da primeira porgao
de extremidade 1110 da camara de cabo 1150 e é posicionado na
primeira fenda 1170. A segunda porgao de extremidade tem uma se-
gunda fenda 1172 que passa através dos primeiro e segundo elemen-

tos verticais 1122 e 1132, respectivamente. O segundo elemento de



33/48

restricdo 1140 é posicionado na segunda porgao de extremidade 1130
da camara de cabo 1150 e é posicionado na segunda fenda 1172.
[0087] O primeiro elemento de restrigdo 1120 limita uma tomada
de alcance em uma dire¢ao radial, conforme descrito abaixo com refe-
réncia a figura 12 da primeira por¢ado de extremidade 1110, de prefe-
réncia, em menos do que cerca de 10%, mais preferivelmente menos
do que cerca de 5% e mais preferivelmente menos do que cerca de
2%. Similarmente, o segundo elemento de restricdo 1140 limita uma
tomada de alcance em uma dire¢do radial, conforme descrito abaixo
com referéncia a figura 12, da segunda porgédo extrema 1130 em pre-
ferivelmente menos do que cerca de 10%, mais preferivelmente menos
do que cerca de 5% e mais preferivelmente menos do que cerca de
2%. Os elementos da restrigdo 1120 e 1140 podem ser varios artigos
que reduzirdo a tomada de alcance radial da por¢gao que se estende
longitudinalmente como sera compreendido por aqueles de versados
na técnica, incluindo, mas nao estando limitados aos mesmos, envolto-
rios de ligagado, bragadeiras de mola para mangueiras, amarras, bra-
¢adeiras de correia, bragadeiras para mangueiras de acionamento
sem fim e bragadeiras para mangueiras de pressao. Quando os ele-
mentos de restrigdo sdo posicionados dentro de fendas configuradas
como ranhuras, como a primeira e a segunda fendas 1160 e 1162,
respectivamente, conforme ilustrado nas concretizagdes da figura 11A,
os elementos de restricdo sdo, de preferéncia, bragadeiras de man-
gueira de pressdo. Quando os elementos de restrigdo sdo posiciona-
dos dentro de fendas configuradas como furos, como a primeira e a
segunda fendas 1170 e 1172, respectivamente, conforme ilustrado nas
concretizagdes da figura 11B, os elementos de restrigdo séo, de prefe-
réncia, envoltorios de ligacao.

[0088] Embora as concretizagées ilustradas nas figuras 11A e 11B

mostrem primeiro e segundo elementos de restrigdo como tendo a
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mesma configuragdo, os primeiro e segundo elementos de restrigdo da
presente invengdo podem ter configuragdes diferentes. Embora as
concretizagdes ilustradas nas figuras 11A e 11B mostrem elementos
de restricdo posicionados em fendas, deve ser compreendido que os
elementos de restricdo da presente invengdo podem ser posicionados
através de porgdes de extremidades de luvas para abragar cabos que
nao tenham essas fendas. As fendas sao preferiveis, porém, porque
elas podem reduzir a probabilidade de que o elemento de restricdo
deslizara para fora da extremidade da luva para abragar cabo. Embora
as concretizagdes ilustradas das figuras 11A e 11B mostrem, cada
uma delas, primeira e segunda fendas tendo a mesma configuragao,
deve ser compreendido que a primeira e a segunda fendas da presen-
te invengdo também podem ter configuragbes diferentes. Embora a
concretizagao ilustrada da figura 11C mostre o elemento de restricio
1120 para se estender substancial e inteiramente em torno da porgao
de extremidade, os elementos de restricdo da presente invengao po-
dem se estender apenas em torno de uma porgao da porgao que se
estende longitudinalmente (por exemplo, através do uso de um gram-
po em forma de C).

[0089] Fazendo referéncia agora a figura 12, uma tomada de al-
cance radial de acordo com a presente invengao sera agora descrita.
Uma sec¢éo transversal lateral de uma luva para abragar cabo de acor-
do com a presente invengéo tendo um corpo que se estende longitudi-
nalmente 1200 é mostrada. O corpo que se estende longitudinalmente
1200 tem uma porgéao que se estende longitudinalmente 1205, que de-
fine uma porgdo de uma cadmara de cabo 1280 e um conector 1270,
incluindo primeira e segunda porgbes de conexdao 1250 e 1260, res-
pectivamente. A cadmara de cabo tem um didmetro interno d4, confor-
me medido de um primeiro ponto 1210 para um segundo ponto 1220,

quando a camara de cabo estda em uma primeira posi¢do, conforme
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representada por linhas cheias na figura 12. Depois que a cdmara de
cabo se expande para uma segunda posigéao, conforme representado
pelas linhas interrompidas na figura 12, a cAmara de cabo tem um di-
ametro interno d,, conforme medido do primeiro ponto 1210 para o se-
gundo ponto 1220. A tomada de alcance radial pode ser definida como
a mudanga percentual no didmetro interno conforme calculado pela
seguinte férmula:

[0090] Tomada de alcance radial =[(d,-d,)/d4] x 100%

[0091] Embora a concretizagao ilustrada da Figura 12 mostre o
diametro interno medido em dois pontos particulares, deve ser com-
preendido que o didmetro interno pode ser medido em quaisquer dois
pontos da porgdo que se estende longitudinalmente 1205 que definem
um didmetro interno embora usando 0os mesmos pontos para medir
ambos, dq e d,.

[0092] Fazendo referéncia agora a Figura 13, uma tomada de al-
cance lateral de acordo com a presente invengao sera agora descrita.
Uma porgédo que se estende longitudinalmente 1300 tem um primeiro
lado que se estende longitudinalmente 1310 e um segundo lado que
se estende longitudinalmente 1330 lateralmente espagado do primeiro
lado que se estende longitudinalmente 1310. A por¢ao que se estende
longitudinalmente 1300 tem uma largura w4 conforme medida de um
primeiro ponto 1320 no primeiro lado que se estende longitudinalmente
1310 para um segundo ponto 1340 no segundo lado que se estende
longitudinalmente 1330, quando a porgdo que se estende longitudi-
nalmente 1300 estd em uma primeira posi¢do, conforme representada
pelas linhas cheias na Figura 13. A porgdo que se estende longitudi-
nalmente 1300 tem uma largura w, conforme medida do primeiro ponto
1320 para o segundo ponto 1340, quando a porgao que se estende
longitudinalmente 1300 esta em uma segunda posigao representada

pelas linhas interrompidas na Figura 13. A tomada de alcance lateral
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pode ser definida como mudanga percentual na largura como definida
pela seguinte formula:

[0093] tomada de alcance lateral =[(w>-w+)/w4] X 100%

[0094] Embora a concretizagao ilustrada da Figura 13 mostre a
largura medida em dois pontos especificos, deve ser compreendido
que a largura pode ser medida em quaisquer dois pontos localizados
diretamente opostos um ao outro, embora usando os mesmos pontos
para w, e wj.

[0095] Voltando agora a figura 14, uma tomada de alcance longi-
tudinal de acordo com a presente invengao sera agora descrita. Uma
por¢ao que se estende longitudinalmente 1400 tem uma primeira ex-
tremidade 1410 e uma segunda extremidade 1430 espagada longitudi-
nalmente da primeira extremidade 1410. A porgao que se estende lon-
gitudinalmente 1400 tem um comprimento |, conforme medido de um
primeiro ponto 1420 na primeira extremidade 1410 para um segundo
ponto 1440 na segunda extremidade 1430 quando a porgdo que se
estende longitudinalmente 1400 esta em uma primeira posigado con-
forme representada pelas linhas cheias na figura 14. A porgéo que se
estende longitudinalmente 1400 tem um comprimento |, conforme me-
dido do primeiro ponto 1420 para o segundo ponto 1440, quando a
porgao que se estende longitudinalmente 1400 esta em uma segunda
posicao representada pelas linhas interrompidas na figura 14. A toma-
da de alcance longitudinal pode ser definida como a mudanga percen-
tual no comprimento conforme definido pela seguinte férmula:

[0096] tomada de alcance longitudinal =[(I>-14)/14] x 100%

[0097] Embora a concretizagdo ilustrada da figura 14 mostre o
comprimento medido em dois pontos especificos, deve ser compreen-
dido que o comprimento pode ser medido em quaisquer dois pontos
localizados diretamente opostos um ao outro embora usando os mes-

mos pontos para |4 e l,.
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[0098] Fazendo referéncia agora a figura 15, uma se¢ao transver-
sal lateral de uma luva para abragar cabo de acordo com a presente
invengéo tendo elementos de pino e de soquete sera agora descrita. A
luva para abragar cabo 1500 inclui um corpo que se estende longitudi-
nalmente 1560 e um conector 1570. O corpo que se estende longitudi-
nalmente 1560 inclui uma porgdo que se estende longitudinalmente
1561 tendo uma primeira porgao de borda longitudinal 1562 e uma se-
gunda porgcdo de borda longitudinal 1564 lateralmente espagada da
primeira porgéo de borda longitudinal 1562. O conector 1570 inclui um
elemento de pino 1510 acoplado e se estendendo da primeira porgao
de borda longitudinal 1562 e um elemento de soquete 1520 acoplado e
se estendendo da segunda porg¢ao de borda longitudinal 1564. Embora
a concretizagao ilustrada da figura 15 mostre os elementos de pino e
de soquete como sendo formados integralmente com a porgéo que se
estende longitudinalmente, os elementos de pino e de soquete da pre-
sente invengao podem ser acoplados as primeira e segunda porgdes
de borda longitudinal por varios meios, como sera compreendido por
aqueles versados na técnica. Por exemplo, os elementos de pino e de
soquete podem ser acoplados a primeira e a segunda porgdes de bor-
da longitudinal usando um sistema de trilho e canal, conforme descrito
com referéncia a figura 18 abaixo. Os elementos de pino e de soquete
também podem ser acoplados as primeira e segunda por¢des de bor-
da longitudinal através de ligagao dos elementos de pino e de soquete
as primeira e a segunda por¢des de borda longitudinal. A ligagao pode
ser feita de varias maneiras como sera compreendido por aqueles ver-
sados na técnica. Quando os elementos de pino e de soquete com-
preendem materiais diferentes daqueles da por¢do que se estende
longitudinalmente, a ligagédo é realizada, de preferéncia, por meio de
co-extrusao dos elementos de pino e de soquete com a porgao que se

estende longitudinalmente.
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[0099] Conforme mostrado na figura 15, o elemento de pino 1510
inclui um pino 1511 que se estende de um lado de fechamento 1512
do elemento de pino 1510. O pino 1511 tem uma borda dianteira 1514
com um perfil afunilado mostrado na figura 15 como uma forma, em
geral, de ponta de flecha, um primeiro elemento de gancho 1515 e um
segundo elemento de gancho 1516. Embora a concretizagio ilustrada
da figura 15 mostre um pino tendo uma borda dianteira, em geral, em
forma de ponta de flecha, a borda dianteira de pinos de acordo com a
presente invengdo pode ser uma variedade de formas como sera
compreendido por aqueles versados na técnica. Apresenta, conforme
mostrado na figura 16, uma luva de envolvimento 1600 e inclui um pi-
no 1634 tendo uma borda dianteira 1635 com um perfil afunilado tendo
uma forma geralmente semicircular. Os componentes tendo os nume-
rais de referéncia 1610 a 1626 e 1660 a 1670 podem ser descritos e
operar substancialmente da mesma maneira que os componentes ten-
do numerais de referéncia 1510 a 1526 e 1560 a 1570, conforme aqui
descrito com referéncia a figura 15. Conforme mostrado na figura 17,
uma luva de envolvimento 1700 inclui um pino 1740 tendo uma borda
dianteira 1743 com perfil afunilado tendo uma forma, em geral, de
meia ponta de flecha. Os componentes tendo numerais de referéncia
1710 a 1726 e 1760 a 1770 podem ser descritos e operar substanci-
almente da mesma maneira que os componentes tendo numerais de
referéncia 1510 a 1526 e 1560 a 1570 conforme aqui descrito com re-
feréncia a figura 15.

[00100] Conforme mostrado na figura 15, o elemento de soquete
1520 inclui um soquete 1524 em um lado de fechamento 1522 do ele-
mento de soquete 1520. O soquete 1524 é configurado para encaixar
conectavelmente com o pino 1511. O soquete 1524 inclui um primeiro
elemento de assento 1525 e um segundo elemento de assento 1526.

[00101] Conforme mostrado na figura 15, os elementos de pino e de
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soquete 1510 e 1520 podem incluir superficies de agarramento 1517 e
1527, respectivamente, que podem ajudar no enrolamento do corpo
que se estende longitudinalmente 1500 em torno de uma segéo de ca-
bo. Embora a concretizagio ilustrada da figura 15 mostre superficies
de agarramento substancialmente retas estendendo-se substancial e
perpendicularmente do corpo que se estende longitudinalmente, as
superficies de agarramento da presente invengdo podem ter varias
outras configuragbes, como sera compreendido por aqueles versados
na técnica. Por exemplo, conforme mostrado na figura 16, a superficie
de agarramento 1630 da concretizagao ilustrada tem uma porgéo
substancialmente reta 1631 que se estende do corpo 1600 e uma por-
¢ao arqueada 1632 em sua extremidade distal. As superficies de agar-
ramento 1741 e 1742 da concretizagao ilustrada da figura 17 tém uma
forma geralmente arqueada.

[00102] Quando o corpo que se estende longitudinalmente 1560 é
enrolado em torno de uma se¢ao de cabo de modo que o lado de fe-
chamento 1512 do elemento de pino 1510 fique posicionado adjacente
ao lado de fechamento 1522 do elemento de soquete 1520, o pino
1511 pode encaixar conectavelmente o soquete 1524 de modo que o
primeiro elemento de gancho 1515 fique adjacente ao primeiro ele-
mento de assento 1525 e o segundo elemento de gancho 1516 fique
adjacente ao segundo elemento de assento 1526. Embora as concreti-
zagdes ilustradas da figura 15 mostrem os elementos de pino e de so-
quete se estendendo substancial e perpendicularmente do corpo que
se estende longitudinal, os elementos de pino e de soquete de acordo
com a presente invengao também podem se estender do corpo que se
estende longitudinalmente em qualquer dngulo que permita que o pino
encaixe conectavelmente o soquete, quando o corpo é enrolado em
torno de uma seg¢ao de cabo.

[00103] Fazendo referéncia agora a figura 18, uma segdo transver-
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sal lateral de concretizagdes de uma luva para abragar cabo de acordo
com a presente invengao tendo elementos de pino e de soquete en-
caixando deslizavelmente primeiro e segundo elementos verticais sera
agora descrita. A luva para abragar cabo 1800 inclui um corpo que se
estende longitudinalmente 1850 e um conector 1855. 0 corpo que se
estende longitudinalmente 1850 inclui uma porgao que se estende lon-
gitudinalmente 1860 tendo uma primeira por¢édo de borda longitudinal
1862 e uma segunda porgédo de borda longitudinal 1864 espagada la-
teralmente da primeira por¢gao de borda longitudinal 1862. Um conec-
tor 1855 inclui um elemento de pino 1810 acoplado a e se estendendo
da primeira por¢ao da borda longitudinal 1862 e um elemento de so-
quete 1820 acoplado a e se estende da segunda porgéao de borda lon-
gitudinal 1864.

[00104] Conforme mostrado na figura 18, o elemento de pino 1810
pode ser acoplado a primeira porgao de borda longitudinal 1862 como
segue. O conector 1855 tem uma primeira por¢do de conexao 1830
adjacente a primeira porgao de borda longitudinal 1862. A primeira
por¢do de conexdo 1830 tem um primeiro elemento vertical 1832. O
primeiro elemento vertical 1832 tem uma se¢ao transversal lateral au-
mentada em sua extremidade distal 1834. O elemento de pino 1810
tem, em uma primeira extremidade, um canal definido por um primeiro
elemento de canal 1814 e um segundo elemento de canal 1816. O ca-
nal pode ser configurado para encaixar deslizavelmente a extremidade
distal 1834 do segundo elemento vertical 1832.

[00105] Conforme mostrado na figura 18, o elemento de soquete
1820 pode ser acoplado a segunda porgao de borda longitudinal 1864
como segue. O conector 1855 tem uma segunda porgdo de conexao
1840 adjacente a segunda por¢ao de borda longitudinal 1864. A se-
gunda porgao de conexao de 1840 tem um segundo elemento vertical

1842. O segundo elemento vertical 1842 tem uma segédo transversal
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lateral aumentada em sua extremidade distal 1844. O elemento de so-
quete 1820 tem, em uma primeira extremidade, um canal definido por
um primeiro elemento de canal 1824 e um segundo elemento de canal
1826. O canal pode ser configurado para encaixar deslizavelmente a
extremidade distal 1834 do segundo elemento vertical 1832. Em uma
extremidade oposta a primeira extremidade, o elemento de soquete
1820 tem um soquete 1822 que pode ser configurado para encaixar
conectavelmente o pino 1810 quando os elementos de pino e de so-
quete 1810 e 1820 sado posicionados de modo a ficarem alinhados
quando o corpo que se estende longitudinalmente 1850 esta enrolado
em torno de uma seg¢ao de cabo.

[00106] Os elementos de pino e de soquete da presente invengéo
podem ser feitos do mesmo material que a porgao que se estende lon-
gitudinalmente. Contudo, os elementos de pino e de soquete assim
construidos podem ter uma tendéncia a desencaixar quando submeti-
dos as forgas dirigidas para fora. Essas forgas podem ocorrer quando
0 material vedante é posicionado dentro da camara de cabo e o mate-
rial vedante passa por expansao térmica. Essa tendéncia pode ser re-
duzida ou eliminada em uma variedade de maneiras, um numero das
quais sera agora descrito.

[00107] A tendéncia dos elementos de pino e de soquete a desen-
caixar pode ser reduzida ou eliminada através do fornecimento de um
mecanismo de bloqueio adicional. Conforme mostrado pela concreti-
zagao ilustrada da figura 19, as superficies externas de um elemento
de pino 1910 e um elemento de soquete 1920 podem ser configuradas
para receber um elemento de luva que se estende longitudinalmente
1930. O elemento de luva que se estende longitudinalmente 1930 en-
caixa deslizavelmente as superficies externas dos elementos de pino e
de soquete 1910 e 1920. Embora varios elementos de luva que se es-

tendem longitudinalmente conhecidos por algum versado na técnica
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possam ser utilizados, o elemento de luva que se estende longitudi-
nalmente pode, de preferéncia, ser como descrito acima com referén-
cia a figura 3.

[00108] Conforme mostrado pela concretizagdo ilustrada da figura
20, uma luva para abragar cabo 2000 é proporcionada tendo um corpo
que se estende longitudinalmente 2002 e um conector 2004. O corpo
que se estende longitudinalmente 2002 tem uma porgao que se esten-
de longitudinalmente 2060 tendo uma primeira porgdo de borda longi-
tudinal 2062 e uma segunda porg¢ao de borda longitudinal 2064. O co-
nector 2004 tem um elemento de pino 2010 acoplado e se estendendo
da primeira por¢ao de borda longitudinal 2062 e um elemento de so-
quete 2020 acoplado e se estendendo da segunda porgdo de borda
longitudinal 2064. O elemento de pino 2010 se estende substancial e
inteiramente ao longo da primeira borda longitudinal 2062 e o elemen-
to de soquete 2020 se estende substancial e inteiramente ao longo da
segunda borda longitudinal 2064.

[00109] Conforme mostrado na figura 20, uma articulagdo ativa
2030 é conectada articulavelmente ao elemento de pino 2010. Um
brago 2040 se estende da articulagdo ativa 2030. O brago 2040 tem
um gancho 2042 em uma extremidade oposta a articulagéo ativa 2030.
O gancho 2042 é configurado para encaixar 0 elemento de soquete
2020, quando o brago 2040 é girado para uma posigao adjacente ao
elemento de soquete 2020, conforme mostrado pelas linhas interrom-
pidas. Embora a concretizagdo ilustrada da figura 20 mostre a articula-
¢ao ativa conectada ao elemento de pino e o gancho encaixando no
elemento de soquete, deve ser compreendido que a articulagio ativa
pode, alternativamente, ser conectada ao elemento de soquete e o
gancho pode encaixar o elemento de pino.

[00110] A tendéncia para os elementos de pino e de soquete de-

sencaixarem também pode ser reduzida através do fornecimento de
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elementos de pino e de soquete tendo uma rigidez maior do que aque-
la da porgdo que se estende longitudinalmente. Por exemplo, os ele-
mentos de pino e de soquete da presente invengdo podem compreen-
der um material mais rigido. A porgao que se estende longitudinalmen-
te pode compreender um primeiro material conforme descrito acima
enquanto os elementos de pino e de soquete podem compreender um
segundo material que é mais rigido do que o primeiro material. O se-
gundo material pode compreender termoplasticos, plasticos de termo-
cura e metais que sdo mais rigidos do que o primeiro material. Segun-
do material pode, de preferéncia, compreender um material termoplas-
tico, mais preferivelmente, nailon. O segundo material tem uma tempe-
ratura de deflexdo pelo calor, conforme medido usando ASTM D648 @
455,054 KPa(66 psi), de, preferivelmente, mais do que cerca de
100C, mais preferivelmente, maior do que cerca de 120T e, mais
preferivelmente, maior do que cerca de 150C. O seg undo material em
um moédulo de flexdo maior do que cerca de 1034 megapascal
(150.000 psi), mais preferivelmente, maior do que cerca de 1379 me-
gapascal (200.000 psi) e mais preferivelmente maior do que cerca de
1724 megapascal (250.000 psi).

[00111] Os elementos de pino e de soquete da presente invengéo
podem ser revestidos com um segundo material que é mais rigido do
que o primeiro material. Conforme mostrado pela concretizagéo ilus-
trada da figura 21, o revestimento rigido 2130 pode, de preferéncia, se
estender substancialmente através das porgdes conectavelmente en-
caixantes de um elemento de pino 2110 e de um elemento de soquete
2120. Os componentes tendo numerais de referéncia 2100 - 2126 e
2160 - 2170 podem ser descritos e operar substancialmente da mes-
ma maneira que os componentes tendo numerais de referéncia 1500 -
1526 e 1560 - 1570, conforme descrito com referéncia a figura 15.

[00112] Fazendo referéncia agora a figura 22, concretizagdes de
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uma luva para abragar cabo da presente invengao tendo uma plurali-
dade de elementos de pino e de soquete serdo agora descritas. A luva
para abragar cabo 2200 tem um corpo que se estende longitudinal-
mente 2210 e um conector 2220. O corpo que se estende longitudi-
nalmente 2210 tem uma porgido que se estende longitudinalmente
2219 e primeira e segunda porgdes extremas 2215 e 2217, respecti-
vamente. O conector 2220 tem um elemento de pino 2240 tendo uma
pluralidade de elementos de pino espagados longitudinalmente 2240a
a 2240d e um elemento de soquete 2250 tendo uma pluralidade de
elementos de soquete espagados longitudinalmente 2250a a 2250d.
Os elementos de pino espagados longitudinalmente 2240a a 2240d e
os elementos de soquete espagados longitudinalmente 2250a a 2250d
sao posicionados de modo a ficarem alinhados para encaixarem co-
nectavelmente quando o corpo 2200 é enrolado em torno de uma se-
¢ao de cabo. Embora as concretizagdes ilustradas da figura 22 mos-
trem quatro elementos de pino e quatro elementos de soquete, deve
ser compreendido que uma pluralidade de elementos de pino pode
compreender dois ou mais elementos de pino e uma pluralidade de
elementos de soquete pode compreender dois ou mais elementos de
soquete.

[00113] Fazendo referéncia agora a figura 23, uma segao transver-
sal lateral de concretizagdes de uma luva para abragar cabo de acordo
com a presente invengio tendo elementos de pino e de soquete e um
elemento de virola sera agora descrito. A luva para abragar cabo 2300
inclui um corpo que se estende longitudinalmente 2360 e um conector
2370. O corpo que se estende longitudinalmente 2360 inclui uma por-
¢ao que se estende longitudinalmente 2361 com uma seg¢ao transver-
sal lateral corrugada. A porgao que se estende longitudinalmente 2361
tem uma primeira borda longitudinal 2362 e uma segunda borda longi-

tudinal 2364 espagada lateralmente da primeira borda longitudinal
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2362. O conector 2370 inclui um elemento de pino 2310 acoplado e se
estendendo da primeira porgao de borda longitudinal 2362 e um ele-
mento de soquete 2320 acoplado e se estendendo da segunda borda
longitudinal 2364. Os componentes tendo numerais de referéncia 2310
- 2316 e 2320 - 2326 podem ser descritos e operar substancialmente
da mesma maneira que 0s componentes tendo numerais de referéncia
1510 - 1516 e 1520 - 1526 descritos aqui com referéncia a figura 15.
Os componentes tendo numerais de referéncia 2330 - 2335 podem ser
descritos e operar substancialmente da mesma maneira que 0s com-
ponentes tendo numerais de referéncia 1630 - 1635 conforme agqui
descrito com referéncia a figura 16.

[00114] Conforme mostrado na figura 23, o elemento de pino 2310
tem uma superficie interna 2318 e um elemento de parte terminal
2317. O elemento de parte terminal 2317 é acoplado a primeira borda
longitudinal 2362. Embora as concretiza¢des ilustradas na figura 23
mostrem um elemento de parte terminal 2317 tendo uma forma geral-
mente arqueada, deve ser compreendido que 0s elementos de partes
terminais de acordo com a presente invengao podem ter outras confi-
guragoes incluindo uma configuragao linear; porém, uma forma geral-
mente arqueada e preferida.

[00115) Conforme mostrado na figura 23, o elemento de soquete
2320 tem um elemento de virola 2327 tendo uma superficie externa
2328 e uma superficie interna 2329. O elemento de virola 2327 se es-
tende de um lado de fechamento 2322 do elemento de soquete 2320 e
tem uma extremidade distal 2340 espacada lateralmente do lado de fe-
chamento 2322. Embora as concretizagdes ilustradas da figura 23 mos-
trem um elemento de virola 2327 tendo uma forma geralmente arquea-
da, deve ser compreendido que os elementos de virola de acordo com a
presente invencao podem ter outras configuragtes, incluindo uma con-

figuracio linear; porem, uma forma geralmente arqueada e preferida.
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[00116] Conforme ilustrado na figura 23, o material vedante 2305
cobre substancialmente a superficie interna 2329 do elemento de viro-
la 2327 e a superficie interna da porgdo que se estende longitudinal-
mente 2361. Embora as concretizagdes ilustradas na figura 23 mos-
trem material vedante 2305 cobrindo substancialmente essas superfi-
cies internas, deve ser compreendido que material vedante de acordo
com a presente invengao pode cobrir apenas uma por¢ao dessas su-
perficies ou pode n&o estar presente de modo algum. A medida que a
luva para abragar cabo 2300 é enrolada em torno de uma se¢ao de
cabo, a superficie externa 2328 do elemento de virola 2327 é posicio-
nada adjacente a superficie interna 2318 do elemento de pino 2310. O
elemento de virola 2327, de preferéncia, contata a superficie interna
2318 do elemento de pino 2310 a antes que o material vedante come-
ce bem a ser comprimido em uma posi¢do entre um lado de fecha-
mento 2312 do elemento de pino 2310 e a extremidade distal 2340 do
elemento de virola 2327. Quando a luva para abragar cabo 2300 é po-
sicionada para circundar substancialmente a se¢do de cabo de modo
que o pino 2334 seja posicionado no soquete 2324, a extremidade dis-
tal 2340 do elemento de virola 2327 fica, de preferéncia, adjacente a
primeira borda longitudinal 2362 da porgao que se estende longitudi-
nalmente 2361. Como o elemento de parte terminal 2317 pode com-
preender uma porg¢ao da circunferéncia da luva para abragar cabo, as
corrugagdes sdo dimensionadas, de preferéncia, para proporcionar a
tomada de alcance desejada.

[00117] Quando um elemento de virola ndo esta presente, o materi-
al vedante 2305 pode ser posicionado inadvertidamente (isto é, com-
primido em uma posigéo) entre um lado de fechamento 2312 do ele-
mento de pino 2310 e um lado de fechamento 2322 do elemento de
soquete 2320 a medida que a luva para abragar cabo 2300 ¢€ enrolada

em torno da segéo de cabo. Quando o material vedante 2305 é posici-
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onado inadvertidamente entre o lado de fechamento 2322 do elemento
de pino 2310 e o lado de fechamento 2322 do elemento de soquete
2320, pode se tornar dificil posicionar o pino 2334 dentro do soquete
2324. O elemento de virola 2327 pode reduzir ou eliminar a quantidade
de material vedante que pode, de outro modo, ter sido comprimida en-
tre o lado de fechamento 2312 do elemento de pino 2310 e o lado de
fechamento 2322 do elemento de soquete 2320 pelo bloqueio do curso
de escape do material vedante 2305.

[00118] Os métodos de formacédo de luvas para abragar cabo da
presente invengao podem incluir a extrusao de uma trama compreen-
dendo material eletricamente isolante, a aplicagdo de gel a uma super-
ficie da trama e, a seguir, corte da trama para formar uma luva para
abragar cabo tendo uma primeira e uma segunda extremidade. A eta-
pa de extrusao pode incluir a extrusdo de uma trama que inclui corru-
gagdes definindo uma segao transversal lateral corrugada. As corruga-
¢Oes podem proporcionar uma tomada de alcance lateral de pelo me-
nos cerca de 15%. A etapa de extrusdo também pode incluir a extru-
sao de um termoplastico rigido e de um elastdmero termoplastico para
formar uma trama tendo uma porgéo que se estende longitudinalmente
compreendendo o elastdmero termoplastico e um conector compreen-
dendo termoplastico rigido. A etapa de extrusdo pode ser realizada por
meio de qualquer método adequado como sera compreendido por
aqueles versados na técnica. A etapa de aplicagio pode ser realizada
por qualquer método adequado como sera compreendido por aqueles
versados na técnica, incluindo, mas nao estando limitados aos mesmos,
a pulverizagao, a co-extrusio, a laminagdo e a fundi¢do. A etapa de cor-
te pode ser realizada por qualquer meio adequado conhecido por aque-
les versados na técnica e pode incluir o corte das primeira e segunda
extremidades simultaneamente ou em uma ordem sequencial.

[00119] Quando a trama extrudada inclui corrugagdes que definem



48/48

uma seg¢ao transversal lateral corrugada, os métodos de formagao de
luvas para abragar cabo da presente invengdo também podem incluir a
etapa de estampagem de uma porgéo da trama para remover subs-
tancialmente as corrugagbes da mesma. A operagio de estampagem,
de preferéncia, é uma operagdo de estampagem pelo calor. A estam-
pagem pode ser realizada antes ou ap6ds o corte ou pode ser realizada
de modo substancial simultaneamente com o corte. Se a operagéo de
corte precede a estampagem, a operagdo de estampagem, de prefe-
réncia, que inclui a estampagem das primeira e segunda extremidades
a fim de remover substancialmente as corruga¢des das mesmas.
[00120] Outro método de formagédo de uma luva para abragar cabo
da presente invengao inclui a extrusdo de uma trama compreendendo
material eletricamente isolante para proporcionar uma trama que inclui
corrugagdes definindo uma segéo transversal lateral corrugada que
proporcionam uma tomada de alcance lateral de pelo menos cerca de
de 15%, corte da trama para formar uma luva para abragar cabo tendo
uma primeira e uma segunda extremidade de estampagem de uma
por¢ao da trama para remover substancialmente as corrugagdes da
mesma. As operagdes de extrusido, corte e a estampagem podem ser
como descrito acima. A operagéo de estampagem também pode pro-
porcionar primeira e segunda extremidades, cada uma tendo uma to-
mada de alcance lateral de menos do que cerca de 10%. O método
pode ainda compreender a etapa de aplicagdo do gel conforme des-
crito acima. O gel pode ser aplicado antes do corte. Alternativamente,
o corte pode ocorrer antes que o gel seja aplicado.

[00121] Nos desenhos e especificagdes, foram divulgadas concreti-
zagdes tipicas preferidas da invengdo e, embora termos especificos
sejam empregados, elas sdo usadas em um sentido genérico e descri-
tivo apenas e nao para fins de limitagdo, o escopo da invengdo sendo

apresentado nas reivindicagbes a seguir
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REIVINDICAGOES

1. Luva para abracgar cabo {100, 400, 500, 600, 800, 1100,
1500, 1800, 2000, 2200, 2300) para vedar ambientalmente uma se¢ao
de cabo, a referida luva para abracgar cabo (100, 400, 500, 600, 800,
1100, 1500, 1800, 2000, 2200, 2300) compreendendo:

um corpo (110, 410, 505, 610, 810, 1145, 1560, 1850,
2002, 2210, 2360) que se estende longitudinalmente compreendendo
material eletricamente isolante & tendo uma porgao (119, 419, 619,
819, 1205, 1561, 1860, 2060, 2219, 2361) que se estende longitudi-
nalmente com uma seg¢do transversal lateral corrugada,

a porcao (119, 419, 619, 819, 1205, 1561, 1860, 2060,
2219, 2361) que se estende longitudinalmente defininde uma porgao
de uma camara de cabo (180, 880, 1150, 1280}, em que a cédmara de
cabo (180, 880, 1150, 1280) se estende pelo menos substancialmente
em torno da se¢do de cabo quando o corpo {110, 410, 505, 610, 810,
1145, 1560, 1850, 2002, 2210, 2360) é enrolado em torno da secgio de
cabo;

a luva para abragar cabo (100, 400, 500, 600, 800, 1100,
1500, 1800, 2000, 2200, 2300) sendo caracterizada pelo fato de que
tem um modulo de flexdo entre 27500 Kilopascals (kPa){4.000 psi) e
689.500 Kilopascals (kPa){100.000 psi); e

a cAmara de cabo (180, 880, 1150, 1280) tem uma tomada
de alcance em uma diregio radial de pelo menos 15 por cento.

2. Luva para abracar cabo (100, 400, 500, 600, 800, 1100,
1500, 1800, 2000, 2200, 2300), de acordo com a reivindicagio 1, ca-
racterizada pelo fato de que a porcao (119, 419, 619, 819, 1561, 1860,

2060, 2219, 2361} que se estende longitudinalmente tem uma primeira
borda longitudinal (115, 415, 515, 615, 815, 1562, 1862, 2062, 2215,
2362) e uma segunda borda longitudinal (116, 416, 516, 616, 816,
1564, 1864, 2064, 2217, 2364) espacada lateralmente da primeira
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borda longitudinal (115, 415, 515, 615, 815, 1562, 1862, 2062, 2215,
2362) e em que a luva para abragar cabo (100, 400, 500, 600, 800,
1100, 1500, 1800, 2000, 2200, 2300) ainda compreende um conector
(170, 470, 525, 670, 870, 1570, 1855, 2004, 2220, 2370} tendo uma
primeira porcao de conexao (120, 420, 511, 620, 820, 1510, 1830,
2010, 2240, 2310) acoplada ao corpo {110, 410, 505, 610, 810, 1560,
1850, 2002, 2210, 2360) que se estende longitudinalmente adjacente a
primeira borda longitudinal (115, 415, 515, 615, 815, 1562, 1862, 2062,
2215, 2362) e uma segunda porgao de conexao (130, 430, 521, 630,
830, 1520, 1840, 2020, 2250, 2320) acoplada ao corpo (110, 410, 505,
610, 810, 1560, 1850, 2002, 2210, 2360) que se estende longitudinal-
mente adjacente & segunda borda longitudinal (116, 416, 516, 616,
816, 1564, 1864, 2064, 2217, 2364), em que a primeira porgac de co-
nexao (120, 420, 511, 620, 820, 1510, 1830, 2010, 2240, 2310) & posi-
cionada adjacente a segunda porgédo de conexao (130, 430, 521, 630,
830, 1520, 1840, 2020, 2250, 2320), quando o corpo (110, 410, 505,
610, 810, 1560, 1850, 2002, 2210, 2360) é enrclado em torno da por-
Gao de cabo.

3. Luva para abragar cabo (100, 400, 500, 600, 800, 1100,
1500, 1800, 2000, 2200, 2300), de acordo com a reivindicagao 2, ca-

racterizada pelo fato de que ainda compreende:

uma camada de material vedante sobre uma superficie in-
terna da cAmara de cabo (180, 880, 1150, 1280} de modo a proporcic-
nar vedante ambiental dentro da camara de cabo (180, 880, 1130,
1280) quando o corpo {110, 410, 505, 610, 810, 1560, 1850, 2002,
2210, 2360) é enrolado em torno da secdo de cabo.

4. Luva para abragar cabo (100, 400, 500, 600, 800, 1100,
1500, 1800, 2000, 2200, 2300}, de acordo com a reivindicagao 3, ca-

racterizada pelo fato de que a camada de material vedante compreen-

de um gel de silicone.
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5. Luva para abragar cabo (100, 400, 500, 600, 800, 1100,
1500, 1800, 2000, 2200, 2300), de acordo com a reivindicagao 3, ca-
racterizada pelo fato de que o corpo (110, 410, 505, 610, 810, 1560,
1850, 2002, 2210, 2360) ainda compreende:

uma primeira porgao de colar adjacente a uma primeira ex-

tremidade da camara de cabo (880), a primeira porgao de colar tendo
uma tomada de alcance em uma dire¢do radial de menos do que 10
por cento; e

uma segunda porgao de colar adjacente a uma segunda
extremidade da camara de cabo (880), a segunda porgéo de colar ten-
do uma tomada de alcance em uma dire¢éo radial de menos do que
10 por cento.

6. Luva para abragar cabo (100, 400, 500, 600, 800, 1500,
1800, 2000, 2200, 2300), de acordo com a reivindicagdo 5, caracteri-
zada pelo fato de que o corpo (110, 410, 505, 610, 810, 1560, 1850,
2002, 2210, 2360) tem uma primeira porgcio extrema (817, 1110, 2215)

e uma segunda porgdo extrema (818, 1130, 2217}, cada uma tendo

uma secdo transversal lateral substanciaimente plana e cada uma se
estendendo da primeira por¢do de conexao {120, 420, 511, 620, 820,
1510, 1830, 2010, 2240, 2310) de modo que a primeira porgao extre-
ma (817, 1110, 2215) define a primeira por¢gdo de colar e a segunda
porgao extrema (818, 1130, 2217) define a segunda porgac de colar
quando o corpo (110, 410, 505, 610, 810, 1560, 1850, 2002, 2210,
2360) é enrolado em torno da segéo de cabo.

7. Luva para abragar cabo (100, 400, 500, 600, 800, 1500,
1800, 2000, 2200, 2300), de acordo com a reivindicagdo 5, caracteri-

zada pelo fato de que as primeira e segunda porgdes de colar limitam

a capacidade do material vedante para escapar da camara de cabo
(180, 880, 1150, 1280).
8. Luva para abragar cabo (1500, 1800, 2000, 2200, 2300),
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de acordo com a reivindicacac 2, caracterizada pelo fato de que a pri-

meira por¢ao de conexao (1510, 1830, 2010, 2240, 2310) compreende
um elemento de pino e a segunda porgao de conexao (1520, 1840,
2020, 2250, 2320) compreende um elemento de soquete configurado
para encaixar conectavelmente o elemento de pino.

9. Luva para abracar cabo (100, 400, 500, 600, 800, 1100,
1500, 1800, 2000, 2200, 2300}, de acordo com a reivindicagao 2, ca-
racterizada pelo fato de que o conector (170, 470, 525, 670, 870, 1570,
1855, 2004, 2220, 2370) ainda compreende um elemento de conexao
configurado para conectar a primeira porgao de conexéo (120, 420,
511, 620, 820, 1510, 1830, 2010, 2240, 2310) a segunda porcdo de
conexdo (130, 430, 521, 630, 830, 1520, 1840, 2020, 2250, 2320},
quando o corpo {110, 410, 505, 610, 810, 1560, 1850, 2002, 2210,
2360) é enrclado em torno da secéo de cabo.

10. Luva para abragar cabo (100, 400, 500, 600, 1800), de
acordo com a reivindicacdo 9, caracterizada pelo fato de gue a primei-
ra porgdo de conexdo (120, 420, 511, 620, 1830) inclui um primeiro
elemento vertical (122, 422, 510, 621, 1832) e a segunda por¢ao de
conexao (130, 430, 521, 630, 1840) inclui um segundo elemento verti-
cal (132, 432, 520, 631, 1842).

11. Luva para abragar cabo (100, 400, 500, 600, 1800), de

acordo com a reivindicagao 10, caracterizada pelo fato de que o ele-

mento de conexdo € um elemento de luva (300, 1930) que se estende
longitudinalmente configurado para receber os primeiro (122, 422, 510,
621, 1832) e segundo elementos verticais (132, 432, 520, 631, 1842),
quando o corpo (110, 410, 505, 610, 1850) & enrolado em torno da se-
¢ao de cabo.

12. Luva para abragar cabo (400), de acordo com a reivin-

dicacao 10, caracterizada pelo fato de que o elemento de conexao

compreende uma bragadeira de mola {440) tendo um primeirc brago
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(441) e um segundo brago (442) acoplado ao primeiro brago (441) por
um elemento de mola (447), em que o primeiro braco (441) tem uma
extremidade {443) adjacente ao primeiroc elemento vertical (422) e o
segundo brago (442) tem uma extremidade (444) adjacente ao segun-
do elemento vertical (432).

13. Luva para abragar cabo (100, 400, 500, 600, 1800), de
acordo com a reivindicacdo 10, caracterizada pelo fato de gue o pri-
meiro elemento vertical (510) tem uma primeira extremidade (514) e
uma segunda extremidade (516) e em que o elemento de conexao
compreende um elemento de travamento (530) tendo uma primeira
extremidade de travamento (532) conectada giravelmente a primeira
extremidade (514) do primeiro elemento vertical {510) e tendo uma se-
gunda extremidade de travamento (534) conectada giravelmente a se-
gunda extremidade (516) do primeiro elemento vertical (510}, em que
o elemento de travamento (530) € configurado para encaixar conecta-
velmente o segundo elemento vertical (520), quando o elemento de
travamento (530) é girado para uma posigdo adjacente ao segundo
elemento vertical (520).

14. Luva para abragar cabo (1100), de acordo com a reivin-

dicacao 3, caracterizada pelo fato de que ainda compreende:

um primeiro elemento de restricao (1120) posicionado atra-
ves de uma primeira porgdo extrema {1110) da camara de cabo
(1150); e

um segundo elemento de restrigdo (1140) posicionado atra-
vés de uma segunda porgcdo extrema (1130) da cdmara de cabo
(1150), a segunda porgao extrema {1130} sendo espacada longitudi-
nalmente da primeira porgdo extrema (1110);

em que os primeiro e segundo elementos de restrigao
(1120, 1140) limitam uma tomada de alcance em uma dire¢ao radial

das primeira e segunda porgdes extremas (1110, 1130), respectiva-
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mente, em menos de 10 por cento.
15. Luva para abracgar cabo (1100), de acordo com a reivin-

dicagdo 14, caracterizada pelo fato de que a primeira porgao extrema

(1110) tem uma primeira fenda {1160) tendo o primeirc elemento de
restrigdo (1120) nela posicionado e em que a segunda porgdo extrema
(1130) tem uma segunda fenda {1162) tendo o segundo elemento de
restricdo (1140) nela posicionado.

16. Luva para abracar cabo (1100), de acordo com a reivin-

dicagao 15, caracterizada pelo fato de que a primeira fenda (1160} &

pelo menos um dentre uma ranhura e um furo e em que a segunda
fenda (1162) & pelo menos um dentre uma ranhura ou um furo.

17. Luva para abragar cabo (100, 400, 500, 600, 800, 1100,
1500, 1800, 2000, 2200, 2300), de acordo com a reivindicagao 2, ca-

racterizada pelo fato de que o material eletricamente isolante compre-

ende um elastdmero termoplastico.
18. Luva para abragar cabo (100, 400, 500, 600, 800, 1100,
1500, 1800, 2000, 2200, 2300), de acordo com a reivindicagdo 17, ca-

racterizada pelo fato de gue o elastdmero termoplastico é selecionado

do grupo que consiste em poliuretano e uma mistura de polipropileno e
borracha.

19. Luva para abracgar cabo (100, 400, 500, 600, 800, 1100,
1500, 1800, 2000, 2200, 2300), de acordo com a reivindicagao 2, ca-
racterizada pelo fato de gue a porgao (119, 419, 619, 819, 1205, 1561,
1860, 2060, 2219, 2361) que se estende longitudinalmente tem um mo-
dulo de tensdo de 100% entre 1724 Kilopascal (250 psi) e 20684 Kilo-
pascal (3000 psi).

20. Luva para abragar cabo (100, 400, 500, 600, 800, 1100,
1500, 1800, 2000, 2200, 2300}, de acordo com a reivindicagao 2, ca-
racterizada pelo fato de que a porgao (119, 418, 619, 819, 1205, 1561,
1860, 2060, 2219, 2361) que se estende longitudinalmente tem uma
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tensao estabelecida de menos gue 60 por cento.

21. Luva para abragar cabo (100, 400, 500, 600, 800, 1100,
1500, 1800, 2000, 2200, 2300), de acordo com a reivindicagao 1, ca-
racterizada pelo fato de gque a cdmara de cabo (180, 880, 1150, 1280)

tem uma tomada de alcance na diregdo longitudinal de menos de 10
por cento.

22. Luva para abragar cabo (100, 400, 500, 600, 800, 1100,
1500, 1800, 2000, 2200, 2300}, de acordo com a reivindicacio 1, ca-
racterizada pelo fato de que a porgdo (119, 418, 619, 819, 1205, 1561,
1860, 2060, 2219, 2361) que se estende longitudinalmente tem uma
primeira por¢ao de borda longitudinal (115, 415, 315, 615, 815, 1562,
1862, 2062, 2215, 2362) € uma segunda porgédo de borda longitudinal
(116, 416, 516, 616, 816, 1564, 1864, 2064, 2217, 2364) espacada
lateralmente da primeira porgdo de borda longitudinal (115, 415, 515,
615, 815, 1562, 1862, 2062, 2215, 2362}, em que a luva para abracgar
cabo (100, 400, 500, 600, 800, 1100, 1500, 1800, 2000, 2200, 2300)
ainda compreende um conector (170, 470, 525, 670, 870, 1570, 1855,
2004, 2220, 2370) conectando as primeira (115, 415, 515, 615, 815,
1562, 1862, 2062, 2215, 2362) e segunda por¢des de borda longitudi-
nal {116, 416, 516, 616, 816, 1564, 1864, 2064, 2217, 2364), quando o
corpo {110, 410, 505, 610, 810, 1560, 1850, 2002, 2210, 2360) & enro-
lado em torno da sec¢ao de cabo.

23. Luva para abragar cabo (100, 400, 500, 600, 800, 1100,
1500, 1800, 2000, 2200, 2300), de acordo com a reivindicagdo 22, ca-
racterizada pelo fato de que o conector (170, 470, 525, 670, 870, 1570,
1855, 2004, 2220, 2370) compreende:

uma primeira por¢ao de conexao (120, 420, 511, 620, 820,
1510, 1830, 2010, 2240, 2310) acoplada ao corpo (110, 410, 505, 610,
810, 1560, 1850, 2002, 2210, 2360) que se estende longitudinalmente
adjacente a primeira porgao de borda longitudinal (115, 415, 515, 615,
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815, 1562, 1862, 2062, 2215, 2362);

uma segunda por¢ao de conexao (130, 430, 521, 630, 830,
1520, 1840, 2020, 2250, 2320) acoplada ac corpo (110, 410, 505, 610,
810, 1560, 1850, 2002, 2210, 2360) que se estende longitudinalmente
adjacente a segunda por¢ao de borda longitudinal (1186, 416, 516, 6186,
816, 1564, 1864, 2064, 2217, 2364); e

um elemento de conexao que acopla a primeira porgéao de
borda longitudinal (115, 415, 515, 615, 815, 1562, 1862, 2062, 2215,
2362) a segunda por¢ao de borda longitudinal {116, 416, 516, 616,
816, 1564, 1864, 2064, 2217, 2364), quando o corpo (110, 410, 505,
610, 810, 1560, 1850, 2002, 2210, 2360) e enroladc em torno da se-
¢ao de cabo.

24. Luva para abracgar cabo (600), de acordo com a reivin-

dicagao 22, caracterizada pelo fato de que o corpo (610) ainda com-

preende um lado interior (614) e um lado exterior (612), quando o cor-
po (610) é enrolado em torno da seg¢do de cabo e em gue a luva para
abracar cabo (600) ainda compreende um material vedante (710) no
lado interior (614) do corpo (610) para vedar ambientalmente a seg¢ao
de cabo quando o corpo (610) &€ enrolado em torno da segao de cabo.
25. Luva para abragar cabo (600}, de acordo com a reivin-

dicagdo 24, caracterizada pelo fato de que o material vedante (V10)

compreende um gel de silicone.
26. Luva para abracgar cabo (800), de acordo com a reivin-

dicagao 23, caracterizada pelo fato de gue o corpo (810) ainda com-

preende:

uma primeira porgao extrema (817) adjacente a uma primei-
ra extremidade (811) da por¢cao (819) que se estende longitudinalmen-
te e se estendendo da primeira porgao de conexido {820), a referida
primeira por¢ao extrema (817) tendo uma sec¢ado transversal lateral

substancialmente plana e tendo uma faixa de alcance na diregao late-
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ral de menos de 10 por cento; e

uma segunda por¢ao extrema {818) adjacente a uma se-
gunda extremidade (813) da por¢ao (819) que se estende longitudi-
nalmente e se estendendo da primeira borda longitudinal (815}, a refe-
rida segunda porgao extrema (818) tendo uma secao transversal late-
ral substancialmente plana e tendo uma faixa de alcance na diregao
lateral de menos de 10 por cento.

27. Luva para abragar cabo (100, 400, 500, 600, 800, 1100,
1500, 1800, 2000, 2200, 2300), de acordo com a reivindicagdo 22, ca-
racterizada pelo fato de que a porgao (119, 419, 619, 819, 1205, 1561,
1860, 2060, 2219, 2361) que se estende longitudinalmente tem uma

faixa de alcance na diregdo longitudinal de menos de 10 por cento.

28. Luva para abragar cabo (1500, 1800, 2000, 2200,
2300), de acordo com a reivindicagao 1, caracterizada pelo fato de que
a porgao (1561, 1860, 2060, 2219, 2361) que se estende longitudinal-
mente tem uma primeira por¢do de borda longitudinal (1562, 1862,
2062, 2215, 2362) e uma segunda porgdo de borda longitudinal {1564,
1864, 2064, 2217, 2364) lateralmente espagada da primeira porgéao de
borda longitudinal (1562, 1862, 2062, 2215, 2362), e em que a luva
para abragar cabo (1500, 1800, 2000, 2200, 2300) ainda compreende
um conector (1570, 18535, 2004, 2220, 2370) compreendendo:

um elemento de pino (1510, 1810, 2010, 2240, 2310) aco-
plado e se estendendo da primeira por¢ao de borda longitudinal {1562,
1862, 2062, 2215, 2362); e

um elemento de soquete (1520, 1820, 2020, 2250, 2320)
acoplado e se estendendo da segunda porgdo de borda longitudinal
(1564, 1864, 2064, 2217, 2364), o referido elemento de soquete {1520,
1840, 2020, 2250, 2320} sendo configurado para encaixar conecta-
velmente o referido elemento de pino (1510, 1810, 2010, 2240, 2310},
em que os elementos de pino {1510, 1810, 2010, 2240, 2310) e de so-
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quete (1520, 1820, 2020, 2250, 2320} s&o posicionados de modo a
ficarem alinhados para encaixarem conectavelmente quando o corpo
(1560, 1850, 2002, 2210, 2360) € enrolado em torno da se¢ao de ca-
bo.

29. Luva para abracgar cabo (2300), de acordo com a reivin-

dicagao 28, caracterizada pelo fato de que o elemento de soquete

(2320) ainda compreende um elemento de virola (2327} que se esten-
de de um primeiro lado de fechamento {2322) do elemento de soquete
(2320).

30. Luva para abragar cabo (1500, 1800, 2000, 2200,
2300), de acordo com a reivindicagao 28, caracterizada pelo fato de
que os elementos de pino (1510, 1810, 2010, 2240, 2310) e de soque-
te (1520, 1820, 2020, 2250, 2320) tém cada um deles um modulo de
flexdo maior que 1034 megapascals (150.000 psi).

31. Luva para abracar cabo (1800), de acordo com a reivin-
dicagdo 30, caracterizada pelo fato de gue o conector {1855) ainda
compreende uma primeira por¢do de conexdo (1830) adjacente a pri-
meira por¢ado de borda longitudinal (1862), a referida primeira porgao
de conex&o (1830) incluindo um primeiro elemento vertical {1832) ten-
do uma secdo transversal lateral aumentada em sua extremidade dis-
tal @ uma segunda porgao de conexao (1840) adjacente a segunda
porgao de borda longitudinal {1864), a referida segunda porgac de co-
nexdo {1840} incluindo um segundo elemento vertical (1842} tendo
uma segdo transversal lateral aumentada em sua extremidade distal
(1834), e em que o elemento de pino (1810) tem um primeiro elemento
de canal (1814) em uma extremidade e um pino {1810) em uma ex-
tremidade distal oposta (1844), o referido primeiro canal {1814} encai-
xando deslizavelmente a extremidade distal (1834) do primeiro ele-
mento vertical {1832) e em que o elemento de soquete (1820) tem um

segundo elemento de canal (1823) em uma extremidade & um soquete
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(1820) em uma extremidade distal oposta (1844), o referido segundo
canal (1823) encaixando deslizavelmente a extremidade distal (1844)
do segundo elemento vertical (1842).

32. Luva para abracar cabo (1500, 1800, 2000, 2200,
2300), de acordo com a reivindicagdo 30, caracterizada pelo fato de
gue o elemento de pino (1510, 1830, 2010, 2240, 2310} ¢ ligado a pri-
meira porgao de borda longitudinal (1562, 1862, 2062, 2215, 2362) e
em que o elemento de soquete (1520, 1820, 2020, 2250, 2320) é liga-
do a segunda por¢ao de borda longitudinal {1564, 1864, 2064, 2217,
2364).

33. Luva para abragar cabo (1500, 1800, 2000, 2200,

2300}, de acordo com a reivindicagdo 30, caracterizada pelo fato de

que a por¢ao (1561, 1860, 2060, 2219, 2361) que se estende longitu-
dinalmente, o elemento de pino {1510, 1810, 2010, 2240, 2310) e o
elemento de soquete (1520, 1820, 2020, 2250, 2320) sao formados
integralmente e em que o elemento de pino {1510, 1810, 2010, 2240,
2310) e 0 elemento de soquete (1520, 1820, 2020, 2250, 2320) ainda
compreendem um revestimento rigido que se estende substancialmen-
te através de porgbes conectavelmente encaixantes para proporcionar
a sua dureza.

34. Luva para abragar cabo (1500, 1800, 2000, 2200,
2300), de acordo com a reivindicagdo 28, caracterizada pelo fato de
gue o elemento de pino {1510, 1810, 2010, 2240, 2310) se estende
substancial e inteiramente ao longo da primeira borda longitudinal
(1562, 1862, 2062, 2215, 2362) e o elemento de soquete (1520, 1820,
2020, 2250, 2320) se estende substancial e inteiramente ao longo da
segunda borda longitudinal (1564, 1864, 2064, 2217, 2364).

35. Luva para abragar cabo (2200), de acordo com a reivin-

dicagao 28, caracterizada pelo fato de que o elemento de pino (2240)

compreende uma pluralidade de elementos de pino espacados longi-
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tudinalmente (2240a, 2240b, 2240¢, 2240d) e em que 0 elemento de
soquete (2250) compreende uma pluralidade de elementos de soquete
espacados longitudinalmente (2250a, 2250b, 2250c, 2250d), e em que
a pluralidade de elementos de pino (2240a, 2240b, 2240c, 2240d) sao
espacados longitudinalmente e a pluralidade de elementos de soquete
que se estendem longitudinalmente (2250a, 2250b, 2250c, 2250d) séo
posicionados de modo a ficarem alinhados para encaixar conectavel-
mente, quando o corpo (2210) € enrolado em torno da se¢io de cabo.
36. Luva para abragar cabo (1500, 1800, 2000, 2200,
2300), de acordo com a reivindicagdo 28, caracterizada pelo fato de

que o elemento de pino (1510} tem um pino (1511) que se estende de
um lado de fechamento (1512) do mesmo e em que o elemento de so-
quete (1520) tem um soquete (1524) em um lado de fechamento
(1522) e em que os lados de fechamento {1512, 1522) dos elementos
de pino (1510) e de soquete (1520) sao configurados para ficarem ad-
jacentes um ao outro, quando o corpo (1560) é enrolado em torno da
se¢ao de cabo.

37. Luva para abragar cabo (1500), de acordo com a reivin-

dicacdo 36, caracterizada pelo fato de que uma superficie externa

(1517) do elemento de pino (1510) e uma superficie externa (1527) do
elemento de soquete (1520) sao configuradas para proporcionar uma
superficie de agarramento para facilitar o enrolamento do corpo (1560)
em torno da secgio de cabo.

38. Luva para abragar cabo (1500, 1800, 2000, 2200,
2300), de acordo com a reivindicacdo 36, caracterizada pelo fato de
gque uma superficie externa do elemento de pino {1510, 2010) e uma
superficie externa do elemento de soquete (1520, 2020) sdo configu-
radas para receber um elemento de travamento.

39. Luva para abragar cabo (1500, 2000}, de acordo com a

reivindicagao 38, caracterizada pelo fato de gque o elemento de trava-
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mento € um elemento de luva (300, 1930) que se estende longitudi-
nalmente, que encaixa deslizavelmente as superficies externas dos
elementos de pino (1510, 2010) e de soquete (1520, 2010).

40. Luva para abracar cabo (2000), de acordo com a reivin-

dicagao 38, caracterizado pelo fato de que o elemento de travamento

compreende:

uma articulagdo ativa (2030) conectada a um primeiro ele-
mento que € uma dentre o elemento de pino (2010) e 0 elemento de
soquete (2020); e

um brago (2040) que se estende da articulagao ativa (2030)
e tendo um gancho (2042) em uma extremidade oposta a articulagao
ativa (2030}, em que o brago (2040) se estende de modo a encaixar o
gancho (2042) em um segundo elemento, que € o outro do elemento
de pino {2010) e do elemento de soquete {2020) quando o brago

(2040) e girado para uma posi¢ao adjacente ao segundo elemento.
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RESUMO

Patente de Invengdo: "LUVA PARA ABRAGAR CABO PARA VEDAR
AMBIENTALMENTE UMA SEGAO DE CABO".

A presente invengdo refere-se a um método de formagédo
de luva para abragar cabo e a uma luva para abragar cabo (100, 400,
500, 600, 800, 1100, 1500, 1800, 2000, 2200, 2300) para vedar ambi-
entalmente uma se¢do de cabo, a luva compreendendo um corpo
(110, 410, 505, 610, 810, 1145, 1560, 1850, 2002, 2210, 2360) que se
estende longitudinalmente compreendendo material eletricamente iso-
lante e tendo uma porg¢do (119, 419, 619, 819, 1205, 1561, 1860,
2060, 2219, 2361) que se estende longitudinalmente com uma segéao
transversal lateral corrugada. A porgao (119, 419, 619, 819, 1205,
1561, 1860, 2060, 2219, 2361) que se estende longitudinalmente defi-
nindo uma porgao de uma camara de cabo (180, 880, 1150, 1280), em
que a camara de cabo (180, 880, 1150, 1280) se estende pelo menos
substancialmente em torno da segdo de cabo quando o corpo (110,
410, 505, 610, 810, 1145, 1560, 1850, 2002, 2210, 2360) é enrolado
em torno da segéo de cabo, a luva para abragar cabo (100, 400, 500,
600, 800, 1100, 1500, 1800, 2000, 2200, 2300) tendo um médulo de
flexdo entre 27500 Kilopascals (kPa)(4.000 psi) e 689.500 Kilopascals
(kPa)(100.000 psi) e a cAmara de cabo (180, 880, 1150, 1280) tem
uma tomada de alcance em uma dire¢ao radial de pelo menos 15 por

cento.
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