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-{54) Odvijeci zafizeni dréti plynovych metaliza&nich pistoli
(57)0elem fe3eni je spolehlivé odvijeni 7 7 3 7

dréta ze svitku pro potfeby nést¥iku kovi

plynovymi metalizad®nimi pistolemi p¥i mini-

malizaci ta%né sily pistole. Uvedeného p
ielu se dosdhne tim, Ze odvijeci za¥izeni, LI'
tvofené stojanem s transportnim kolelkem / |

a bubnem na uklddéni svitku, je opat¥ené

‘nosiem drZdkd smykovych voditek, p¥idemZ dr- / N
24ky voditek jsou na nosi&i uloZeny suvné 4
i oto¥né& a mohou se fixovat k nosié&i P
v optimdln{ vzAjemné poloze s ohledem na tu- P} P2

host odvijeného drdtu i velikost svitku. /—‘

Za uUlelem zabrén&ni deformace drdtu v u- 5

seku mezi poslednim drZikem voditka odvije~ 12
ctho za¥fzenf a pevného voditka metalizad- i
ni plynové pistole je vhodné tato za¥izen{

propojovat pruZnym ohebnym vedenim, které e ,_/{ N

zdroven eliminuje tahovou sflu v drdtu

vyvozenou poddvacim ustrojim pistole. ! i \
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vyndlez se tyk4d odvijeciho za¥izeni drdtl pro plynové metalizalni pistole, p¥idem
st¥{kany drdtovy polotovar je odvijen ze svitku.

Zndmd odvijec{ za¥fzeni, pouffvand p¥i termickém ndstfiku kovd z drdtového polotovaru
v aplikaci na plynové metalizadnf pistole, jsou zpravidla tvo¥ena stojanem na t¥ech pevnych
nohéch, ddle volnd oto¥nym bubnem na drdt a nékterd jest& navddécim a rovnacim zatizenim.
Buben zpravidla umo¥fiuje v¢st¥ed@nf svitku drétu s ohledem na prim®r navinut! a p¥i odvijeni zabranuje
samovolnému uvoliiovdni jednotlivych z&vith drdtu smérem v ose svitku. Otoln& osa bubnu
mife byt horizontAlni, %ast&ji vSak byva vertikalni. Buben byvé z uvedenych provoznich dlivo-
dd opat¥ovén z&chytnymi pdkami svitku, které jsou radidln& na osu oté&lenf posouvatelné a
které se v poZadované poloze dajl fixovat. Za uUelem rychlého vloZeni svitku jsou zpravidla
je&§t& otoldné kolem osy uchyceni, takZe se p¥i vkl4dani svitku odklopi{ svymi volnymi konci
smérem ke stf¥edu otéZeni bubnu a po nasazeni svitku se opét volnymi konci nasméruji a fixujl
v poloze od st¥edu otddeni bubnu. Navdd&ci a rovnaci{ za¥fzeni st¥fkaného drdtu je zpravidla
tvo¥eno soustavou dvou a vice vodicfch prvkl pevn& spojenych se svym nosilem, ktery je upev-
nén na stojanu odvijectho za¥fzeni. Vodic{ prvky jsou bud smykové - kluznd vodftka, nebo
valivé - pér protilehlfch voln& oto&ngch kladek. Minimdlni podet vodicfch prvkd vychézi
z potfeby udrfenf odvijeného drdtu v takové poloze, aby p¥i odvijeni nedochdzelo k jeho
pfekrucovani. Vzhledem k m&nfcf{ se tuhosti drdtového polotovaru, ke které dochdz{ pt¥i zméné&
druhu materidlu, nap¥iklad p¥i p¥echodu z oceli na cin apod., nebo prim&ru polotovaru téhoi
materidlu, nap¥fklad z prim&ru 2 mm na 5 mm, stivajlci ¥edenf odvijecich za¥fzeni nevyhovuji.
Napevno uchycenéd a rozmistdné smykové vodici prvky na nosii nereaguji na uvedené zm&ny odvi-
jeného drétového polotovaru, coZ se projevuje narGstem pasivnich odport pfi odvijen{ a nez-
bytnosti v&t¥{ tahové sily metalizadni pistole p¥i zhorZeni manipuldvatelnosti s pistoli.
V p¥f{pad® pou¥iti pérd pasivnich kladek jako vodicich prvkd je situace obdobnd. Maji-li
se kladky priichodem drdtu odvalovat, mus{ alespoh jedna z pdru mit mo¥nost p¥isuvu k pro-
tilehlé kladce pro p¥fpady zm&ny prim&ru drdtu. U m8kkych materidld viak dochdzf{ vzhledem
k bodovému styku drédtu s kladkou uZ na druhém nebo daldfch padrech kladek k plastické de-
formaci drdtu - ohybu, &im¥ se vf§razn& zhor¥uje prichodnost nésledujicimi vodicimi prvky.
P¥ednosti valeni mizf a potfebnd ta%nd sfla metaliza®ni pistole roste.

) [N

Tyto a dal%{ nevfhody minimalizuje nebo odstrafiuje univerzilnf odvijeci za¥izeni podle
vyndlezu, jeho? podstata spo&ivd v tom, Ze jsou k navdd&ni a rovnéni dr&tového polotovaru
pouZ?ita smykovd vodftka uloZend v drZfdcich, které se spolu s voditky mohou dle pot¥eby
konkrétnfiho st¥ikaného drétu stavitelnd na nosi&i posouvat a natdfet, p¥idem’ polet drzékl
s voditky je nejmén& t¥i. '

pfedloZené Ye¥eni umo¥fiuje citliv¥& reagovat na tuhost odvijeného drétu tim, Ze se empi-
ricky nalezne optimdlni rozloZeni vodicich prvkd na nosiéi p¥i minimdlni{ taZné sile.
Umo#huje nastaven{ nejvhodn&j%{ polohy prvniho smykového vodftka s ohledem na vy¥ku a primér
odvijeného svitku drdtu. P¥i minimdlnim podtu t¥f{ voditek zabezpeduje stabilitu odvijeného
drétu proti p¥ekrucovdni a tim jednozna&né polohy vystupujicfho drdtu z posledniho voditka
ve smdru odvijeni, nebot t¥ibodové vedeni, neleZ{-1li body na p¥imce, stabilizuje drét v pros-
toru. Lze nalézt takové rozloZeni dr%4kl na nosi&i, p¥i kterém vystupujlci drdt je jiZ
nap¥imen.

P¥ipevnénim pru¥ného ohebného vedeni k poslednimu dr#dku voditka je zabezpe&eno
spolehlivé poddvdni drdtu v Useku mezi odvijecim za¥izenim a metalizalni pistoli bez nebez-
ped{ nésledné plastické deformace. PruZnym vedenim drdtu v tomto dseku se odstrani neZddouci
pfend¥enf ta¥né sily v drdtu na rukou metalizéra p¥i termickém ndst¥iku kovi.

Pro pot¥ebu snaz¥f manipulace s celym odvijecim za¥izenfm je jedna ze t¥{ pevnych noh
stojanu nahrazena transportnim koledkem. Pro préci v terénu, na ploSindch i na stabilnich
pracoviitich je stojan opat¥en dchyty kontrolnfho, ovlddaciho a m&¥icfhc panelu plynd meta-~
liza¥n{ pistole. Navd¥enfm panelu vznik4 prakticky a operativni soubor plynové metalizaéni
pistole.
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Pro praci ve vySkdch, nebo naopak v hloubkéch je s v§hodou buben voln& nasazen na patnim
loZisku a drZfen pouze vlastni tfhou a tihou svitku, takZe odpadd jakdkoliv demontd% p¥i snf-
méni z loZiska. Takto ¥e¥ené ulo¥eni bubnu umoffiuje pohotov& pouZft bubnu jako pfepravni
palety pro vyneSenf nebo spuft&n{ ndst¥ikového materiilu na uvedend pracovi¥t&, jako napfi-
klad p¥i ndst¥iku most&, p¥ehrad, komind apod.

Na obr. 1 a obr. 2 je schematicky zndzorn&no odvijeci za¥izeni{ podle vyndlezu ve dvou
pohledech. Pevnou &&st odvijecfho za¥fzen{ tvo¥{ stojan l opat¥eny dvéma pevnymi nohami 2
s vyrovndvacimi stavécimi Srouby 11, ddle opatfeny transportnim koleSkem 3, nosi&em 5
drZdkd 7 smykovych voditek 8 a ichyty 10 pro nav&¥eni panelu. K poslednimu dr¥dku 7
je rychloupinadlem p¥ipojeno pru¥né ohebné vedent 6. Na hornf pfidce stojanu 1 je umis~
t&no patni loZisko 9. Otolnou &4st odvijecfho za¥fzeni tvo¥f buben 4 pro vkl&dédni svitku dré&-
tu. Buben 4 je opat¥en z&chytnymi pédkami 12, které jsou samostatnd posuvné v radidlnim
sméru od osy otd¥eni bubnu a zdroveR oto¥né kolem vlastnf osy uchycenf. Jejich podet byva
t¥i nebo Sty¥i a jejich poloha je fixcovatelnd. DrZdky 7 jsou nezivisle stavitelné na nosidi
5 jak v osovém sméru noside 5, tak oto&n& kolem osy noside 5. Zndzorn&né uspo¥éddni
a rozloZeni drZdkl 7 i celého odvijeciho za¥izeni je pouze p¥ikladné.

PREDMET VYNALEZU

1. odvijeci za¥fzenf drdtl plynovych metalizalnich pistolf{ sestévajfci ze stojanu
stabilizovaného na t¥ech op&rnych bodech, opat¥eného pevnym nosifem vodicich prvkd a patnim
lo¥iskem pro voln& se otdlejici buben na drat se zdchytnymi pédkami vyznaleny tim, ¥e drZéky
(7) smykovych voditek (8) jsou staviteln& oto&né a posuvné na nosii (5), p¥ifemZ nejmensi
podet dr%dkl (7) osazenych voditky (8) a otodn& i suvné umfstédngch na nosi&i (5) je t¥i.

2. odvijeci za¥fzenf{ podle bodu 1 vyznalené tim, Ze stojen (1) je opatfen transportnim

kole&kem (3) a dvéma pevnymi nohami (2).

3. odvijecf zaFfzenf{ podle bodd 1 a 2 vyznafené tim, Ze stojen (1) je opétfen tGchyty
(10) pro navéSeni mé¥iciho a kontrolniho panelu plynd metalizad&ni pistole.

4. odvijeci za¥fzeni podle bodl 1, 2 a 3 vyznalené tim, Ze buben na drdt (4) je na pat-

nim loZigku (9) uloZen voln&.
5. odvijeci za¥izenf{ podle bodd 1, 2, 3 a 4 vyznaené tim, Ze k poslednimu drZdku (7)

ve smdru odvijent drétu je pf¥ipojeno pruZné ohebné vedenf{ {6) pro vedeni drétu mezi odvijecim
za¥f{zenim a plynovou metalizadni pistolf.
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