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Patentanspriiche:

1. Verfahren z2ur Herstellung eines volumingsen Fadengebildes zur Herst:llung von Strumpfwaren,
Trikotagen und dergleichen, wobel der Faden nach dem Texturierprozefl verwirbeit und
anschlieBend auf eine Férbespule autgespult wird, dadurch gekennzelchnet, da ein synthetischer
Filamentfaden (X) iber das Lieferwerk (W 1. von der Vorlagespule (1) durch einen Heizer (2) fixiert
wird, von hier in der Texturierstelle (3) falschgqdrallt und zum Lieferwerk (W 2) gefiihrt wird, wobei
sod~.nn zwischen den Lieferwerken (W2) und (W3) der Faden in der Verwirbelungsdise (4)
verwirbelt und von hier aus tiber das Lieferwerk (W 3) zur Aufspulung (W4) gefiihrt wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Verwirbelungsdiise (4) in einem
definierten, vom jewsils verwendeten Faden abh#éngigen Fadenzugkraftverhéltnis, zwischen den
Lieferwerken (W2) und (W3) den beraits texturierten Faden verwirbelt.

3. Verfahren nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzelchnet, daB der bereits texturierte und
verwirbelte Farlen in einem definierten, vom iewails verwendeten Faden abhéngigen
Fadenzugkraftverhilitnis Ober das Lieferwerk (W 3) direkt auf die Aufspulung (W4) und somit auf die
Férbespule (6) aufgespult wird.

4. Verfahren nach Anspiuch 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daR die Farbespule (6) ohne weitere
Nachbehandlung eingefarbt und sodann weiterverarbeitet wird.

5. Anordnung zur Herstellung eines volumindsen Fadengebildes, dadurch gekennzeichnet, daR nach
der Vorlagespule (1) zwischen den ieferwerken (W 1) und (W2) der Heizer (2) sowie die
Texturierstelle (3) angeordnet sind und zwischen den Lieferwerken (W2) und (W3) die
Verwirbelungsdiise (4) angeordnet ist, wobei die Aufspulung (W4) mit der Férbespule (6) dem
Lieferwerk (W3) nachgeordnet ist.

Hierzu 1 Seite Zeichnung

Anwendungsgeblet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung eines volumindsen Fadengebildes sowie die Anordnung dar Elemente in der
Maschine zur Durchfiihrung des Verfahrens an Texturiermaschinen.

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Essind eine Reihe von Verfahren zur Texturierung eines Garnes bekannt. Hierunter sind Versionen, die sowohl vor wie nach dem
Texturiervorgang iiber Diisen dem Garn einen anderen Charakter verleihen.

Soist zum Beispiel in der DE-AS 2432440 ein Verfahren zur Herstellung eines filligen Garnes beschrieben. Hier wird in der
Reihenfolge der Faden zuerst verwirbelt, anschlieBe:id in einem Heizer fixiert und sodann texturiert. Dariiber hinaus wird das
Garn wahlweise zwischen den diversen Elementen und Lieferwerken zusétzlich aufgerauht,

Diese Aufrauhung hat sich in der Praxis nicht durchgesetzt, sondern sich nachteilig auf das Garn ausgewirkt. Der Faden wird
vielfach verletzt. Auch ist die Reihenfolge vom Fadenverlauf her grehen, Diise-Fixierung-Texturierung, nur fiir bestimmte
Garne durchfiihrbar.

In einer weiteren Schrift, der DE-PS 2749867, wird ebenfalls ein Verfahren zur Herstellung eines gekréuselten Garnes
beschrieben. Hier wird allerdings der Krduseleffekt Ober ein Luftstrahltexturierverfahren erreicht. Auch hier kénnen nur ganz
bestimmte Garne zur Verarbeitung kommen, wobei in erster Linie auf die Férbespule Wert gelegt wird. Ein Verwirbeln in
Verbindung mit einem Texturiervorgang erfolgt hier nicht.

SchlieBlichwirdin der DE-OS 3335752 ein Verfahren zur Herstellung eines fasergarnahnlichen Fadens beschrieben, bei dem der
Fade 1 ebenfalls zusatzlich aufgerauht wird.

Auch dieses Verfahren kann nur bei einigen Garnen angewandt werden. In einer bestimmten Ausfithrung, Fig. 3, wird ein drittes
Lieferwerk vorgesehen, welches die Aufgabe hat, den Knotenverwirbelungsvorgang vom Texturiervorgang zu trennen, wobei
das Knotenverwirbeln vor dem Texturieren erfolgt. Die Aufrauhung wird hier im Texturieraggregat vorgenommen, wobei
ebenfalls Verletzungen am Faden auftreten. Eine dauerhafte Einkrduselung des Fasens muB hier in Frage gestelit werden, da
keine Fixierung des Fadens {iber einen Heizer vorgesehen ist.

Ziel der Erfindung

Das Ziel der Erfindung besteht darin, die aufgezeigten Méngel zu beheben und eine breite Palette von volumindsen
Fadengebilde." fadenschonend herstellen zu kér.nen.
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Darlegung des Wesens der Erfindung 1

Der Erfindung liegt deshalb die Aufgabe 2ugrunde, ein entsprechendes Verfahren zu entwickeln und dieses mit einer
a.tsprechenden Anordnung zur Verfiigung 2u stellen,

Die Lésung der Aufgabe erfolgt erfindungsgemaR dadurch, daB ein synthetischer Filamentfaden Cber ein erstes Lieferwerk von
der Vorlagespule durch einen Heizer fixiert wird, von hier in der Texturierstelle falschgedrallt und zu einem zweiten Lieferwerk
gefithrtwird, wobei sodannawischen dem zweiten Lieferwerk und einem dritten Lieferwerk der Faden in der Verwirbelungsdiise
verwirbelt und ven hier aus {iber das dritte Lieferwerk zur Aufsnulung gefiihrt wird.

Ein zweites Merkmal der Erfindung besteht derin, da die Verwilbelungsdise in einem definierten, vom jeweils verwendeten
Faden abhangigen ~adenzugkraftverh&ltnis, zwischen dem zweiten und dritten Lieferwerk den bereits texturierten Faden
verwirbelt,

Der bereits texturierte und verwirbelte Faden wird in einem definierten, vom jeweils verwencaten Faden abhéngigen
Fadenzugkraftverhaltnis iber das dritte Lieferwerk direkt auf die Aufspulung und somit auf die Fiirbespule aufgaspult.

Die Farbespule wird ohne weitere Nachbehandiung eingeférbt und sodann weiterverarbaitet.

ErfindungsgemiB wird die Aufgabe, eine Anordnung zur Durchfiihrung dieses Verfahrens zur Ve {ligung zu stellen, dadurch
geldst, daB nach der Vorlagespule zwischan dem ersten und zweiten Lieferwerk der Heizer sowie die Texturierstelle angeordnet
sind und zwischen dem zweiten und dritten Lieferwerk die Verwirbelungsdilse angeordnet ist, wobei die Aufspulung mit der
Férbespule dem dritten Lieferwerk nachgeordnet ist.

Nach dem genannten Verfahren und der Anordnung der Elemente erhélt man einen hochbauschigen Faden, welcher auch nach
dem Einférben noch eine hohe Kréuselung besitzt,

Hierbei ist von Wichtigkeit, daB die Fixierung und der Texturiervorgang in der ersten Zone zwischen zwei Lieferwerken vollzogen
wird.

Die Verwirbelung wird mit einem definierten Fadenzugkraftverhdltnis zwischen den néchstfolgenden Lieferwerken
durchgefiihrt, so uaB das Verwirbeln ohne Stérungen, sei es durch den Texturiervorgang oder aurch den Aufspulvorgang,
durchgefiihrt wird. Die Aufspulung erfolgt wiederum unter einem definierten Fadenzugkraftverhiltnis (iber das nichstfolgende
Lieferwerk, wobei fadenabhZngig sowoh! mit Vor- als auch mit Nacheilung gefahren werden kann.

Ausfithrungsbelspiel

Die Erfindung soll anhand eines Beispieles noch néher erléutert werden. .

Die zugehérige Zsichnung zeigt einen Querschnitt der Maschine mit der Anordnung der Elemente sowie den Verfahrensablauf
des Garnes.

Der Filamentfaden X wird von der Vorlagespula 1 iiber das Lieferwerk W 1 durch den Heizer 2 bei der Texturierstelle 3
falschgedralit. Von hier aus wird der texturierte Faden zwischen den ieferwerken W2 und W3in de  Verwirbelungsdiise 4
verwirbelt um anschlieRend iiber das Lieferwerk W3 bei oar Aufspulung W4 auf die Férbespule 6 auigespult zu werden.
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