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Sposéb wytwarzania zywicy mocznikowo-melaminowo-
-formaldehydowej
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwarzania
zywicy mocznikowo-melaminowo-formaldehydowej,
przeznaczonej do przyrzgdzania kleju, stosowanego
do zaklejania tworzyw z czgstek lignocelulozowych,
a szczegblnie poéttwardych ptyt pilsniowych formo-
wanych na sucho.

Znane sposoby wytwarzania zywicy mocznikowo-
melaminowo-formaldehydowej polegajag na jedno-
stopniowej kondensacji mocznika i melaminy z
37%-owym roztworem formaliny. Proces konden-
sacji przebiega w temperaturze 80°C w czasie 1—
—1,5 godziny, przy pH 6—8 i stosunku molowym
mocznika i melaminy do formaldehydu jak 1:2,0—
—2,5.

Otrzymang tym sposobem zywice, w zaleznoS$ci
od jej przeznaczenia, zageszcza sie w wyparce proz-
niowej do zawartosci 60—70% suchej substancji.
Zywica otrzymana znanym sposobem ma lepko$§é
400—1500 cP.

Niedogodno$cig dotychczasowych sposobéw kon-
densacji jest stosunkowo diugi czas przebiegu pro-
cesu, a przede wszystkim koniecznos$¢ zageszczania
zywicy klejowej pod préznig. Ponadto koncowy
produkt reakcji charakteryzuje sie znaczng lepko-
Scig i w szeregu przypadkach jego stosowania wy-
maga rozcienczania wodg.

Celem wynalazku jest usuniecie niedogodnoSci
wystepujgcych w dotychczasowych sposobach wy-
twarzania zywicy mocznikowo-melaminowo-for-
maldehydowej poprzez skr6cenie czasu przebiegu
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procesu i wyeliminowanie operacji zageszczania zy-
wicy.

Cel ten osiggnieto przez zastosowanie jako su-
rowca do kondensacji mieszaniny: 26 do 32 czeSci
wagowych mocznika, 9 do 11 czeSci melaminy i 90
do 110 czeSci wagowych koncentratu mocznikowo-
-formaldehydowego, to jest 80%-owego roztworu
metylolomocznik6w w formalinie, w ktérym stosu-
nek molowy mocznika do formaldehydu wynosi
najlepiej 1:5. kLgczny stosunek molowy mocznika
i melaminy do formaldehydu ksztaltuje sie jak 1:2,
a melaminy do mocznika jak 1:10. Proces konden-
sacji przebiega jednostopniowo. Po rozpuszczeniu
statego mocznika i melaminy w koncentracie mocz-
nikowo-formaldehydowym, dodaniu wody i najko-
rzystniej 10°% metanolu, ktéry spelnia role stabili-
zatora gotowego produktu, mieszanine te ochladza
sie do 30—35°C, dodaje katalizator — 2n kwas
solny w ilo$ci niezbednej do osiggniecia pH 6,0—
—6,4 i w tym Srodowisku prowadzi sie proces
kondensacji. Kondensacja nastepuje podczas stop-
niowego ogrzewania roztworu substratow od 30—
—35°C do okolo 80°C, w czasie najczeSciej nie
przekraczajgcym 15 minut.

Stopien kondensacji kontroluje si¢ oznaczajgc to-
lerancje wodng zZywicy; gdy wskaznik ten osiggnie
warto$é 3—8 ml/g, proces przerywa sie przez zal-
kalizowanie masy reagujgcej 2n wodorotlenkiem so-
dowym do pH 7,5—8,0.

Po schlodzeniu mieszaniny stezenie zywicy w go-
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towym produkcie kondensacji wynosi okolo T70%
przy lepkos$ci okoto 100 cP. _

Zaleta sposobu wedlyg wynalazku jest znaczne
skréocenie czasu kondensacji oraz wyeliminowanie
operacji zageszczania produktu. Niska lepko$§é¢ Zy-
wicy, wytworzonej tym sposobem stwarza dogod-
ne warunki dyspersji S$rodka zaklejajagcego na
wléknie drzewnym. Produkt reakcji ze wzgledu na
niskg zawarto$§é wolnego formaldehydu, nalezy do
zywic bezzapachowych. Zywica jest stabilna i mo-
ze byé przechowywana w temperaturze 20°C przez
2—3 miesigce nie tracac wiasnosci uzytkowych, po-
nadto jej zakres stosowania jest znacznie szerszy,
niz znanych zywic tego rodzaju. Plyty z dodat-
kiem kleju wytwarzanego z zywicy uzyskanejspo-
sobem wedlug wynalazku charakteryzuja sie zwiek-
szong wytrzymalo§cia mechaniczna, szczegélnie na
rozcigganie prostopadle do ich plaszczyzn.

Spos6b wytwarzania ZzZywicy mocznikowo-mela-
minowo-formaldehydowej jest blizej objasniony na
przyktadzie.

Przyktad. Do 100 kg 80°%-owego roztworu
metylolomocznika w formalinie dodaje sie¢ 20 kg
mocznika, 10 kg melaminy, 11 1 wody oraz 5,7 kg
metanolu. Calo§é mieszajgc ogrzewa sie do tempe-
ratury 80°C, co przyspiesza i ulatwia catkowite roz-
puszczenie substratéw. Operacja rozpuszczania
trwa okolo 15 minut. Po rozpuszczeniu substratéw,
ich mieszanine ochladza sie do temperatury 30—
35°C, dodaje 2n kwas saolny do uzyskania pH 6,3
i prowadzi proces kondensacji. Reakcja kandensa-
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cji przebiega w czasie 10—15 minut podczas ogrze-

" wania mieszaniny substratéw od 30—35°C do 80°C.

Gdy tolerancja wodna zZywicy osiggnie warto§é
3—8 ml/g, proces kondensacji przerywa sie przez
dodatek 2n wodorotlenku sodowego do pH 7,5, po
czym calo§é schladza sie do temperatury 15—20°C.
Gotowa zywica charakteryzuje sie niska lepko$-
ciag — okolo 100 cP i wysoka zawarto$cig suchej
substancji — okolo 70% oraz zawartoscia wolnego
formaldehydu nie przekraczajgca 0,5%.

Zastrzezenie patentowe

Spos6éb wytwarzania Zywicy mocznikowo-mela-
minowo-formaldehydowej, przeznaczonej do przy-
rzgdzania kleju stosowanego do zaklejania two-
rzyw z czastek lignocelulozowych, a szczegélnie
péitwardych plyt pilséniowych formowanych na su-
cho, polegajacy na jednostopniowej kondensacji
melaminy i mocznika z formaldehydem przy pH
6—8, znamienny tym, Ze kondensuje sie¢ 80%-owy
roztwor metylolomocznik6w w formalinie w iloSci
od 90 do 110 czeSci wagowych z dodatkiem mocz-
nika w ilosci od 26 do 32 czeSci wagowych, mela-
miny w iloSci od 9 do 11 czeSci wagowych oraz
Srodka stabilizujgcego, korzystnie metanolu w ilo-
Sci od 5 do 7 czeSci wagowych, przy czym proces
kondensacji przebiega podczas ogrzewania miesza-
niny substratéw od 30—80°C przy pH korzystnie
6,3 do momentu ustalenia tolerancji wodnej zywi-
cy, jak 3—8 ml/g przy stezeniu zywicy okolo 70%
i lepkasci okolo 100 cP.
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