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Przedmiotemm wynalazku jest spos6b wytwarza-
nia kleju do tworzyw, zwlaszcza do tkanin, opar-
tego na kauczuku butadienowo-styrenowym.

Dotychczas znany spos6b otrzymywania kleju,
zwlaszcza opartego na kauczuku butadienowo-sty-
renowym (opis patentowy polski Nr 57911) polega
na tym, ze walcuje sie najpierw 5—15 cze§ci wa-
gowych kauczuku butadienowo-styrenowego z 3—8
czeSciami wagowymi kauczuku akrylonitrylowego
lub polichloroprenowego albo ich mieszanke  w
czasie od 5—20 minut a nastepnie po wuzyskaniu
jednorodnej masy do mieszanki kauczuku wpro-
wadza sie kolejno tlenek magnezu, tlenek cynku,
siarke w ilosci od 0,2—0,6 czeSci wagowych oraz
ewentualnie antyutleniacz i kontynuuje dalej wal-
cowanie, az do uzyskania jednorodnych o odpo-
wiedniej sprezystoéci platk6w mieszanki kaulczu-
kowej. Uzyskang mieszanke kauczukowg rozpusz-
cza sie w mieszaninie benzyny z estrami lub ke-
tonami wzglednie weglowodorami aromatycznymi,
najkorzystniej z octanem etylu albo toluenem two-
rzgc roztwbor 36%.-owy. Do roztworu wprowadza sie
zywice naturalne lub syntetyczne, takie jak: kala-
fonia, zywica kumaronowa, zywice termoreaktywne
w iloSci 4—18 czeSci wagowych.

Spos6b ten nadaje sie do wytwarzania kleju
opartego na kauczuku butadienowo-styrenowym w
postaci stalej oraz moze on byé wykorzystany
przy produkcji kleju opartego na kauczuku na-
turalnym powszechnie stosowanym, z tg tylko
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réznica, ze walcuje sie réwnoczefnie mieszanke
o skiadzie: 8—10° mieszanki kauczukowej, 10—
20% kauczuku naburalnego, 4—5% kredy, 6—=8%s
kalafonii, po czym mieszanke kauczukowg roz-
drabnia sie i mozpuszcza w benzynie ekstrakcyjnej,
przy czym mieszanka kauczukowa ma sklad: 30—
40° kauczuku naturalnego, 2—4%o siarki, 0,5—20%
bieli cynkowej, 2—3% kalafonii, 25—50% kredy,
0,15%0 barwnika.

Spos6b ten nie jest mozliwy do wykorzystania
przy produkecji kleju, w ktérym podstawowe sklad-
niki jak kauczuk naturalny lub kauczuk synte-
tyczny nie wystepuja w postaci stalej, a tylko
jako kopolimer butadienu ze styrenem o zawar-
tosci zwigzanego styrenu okolo 28%, w postaci
cieklej. Oprécz tego sposéb produkcji kleju oparty
na walcowaniu, rozdrabnianiu a w miedzy czasie
dodawaniu oddzielnie szeregu réznych skladniké6w
a nastepnie rozpuszczaniu oraz wprowadzaniu do
roztworu innych skladnikéw jest stosunkowo
skomplikowany i wymaga duzej precyzjl urzadzen
przetwarzajacych skladniki kleju, jak réwniez za-
pewniajgcych bezpieczne ‘warunki pracy.

W zwigzku z powyZszym opracowano sposdb pro-
dukeji kleju polegajacy ma tym, ze wypelniacze
w ilosci 10—80% jak na przyklad kreda, kaolin,
talk, biel cynkowa wprowadza si¢ do kopolimeru
butadienu ze styrenem o zawarto$ci zwigzanego
styrenu okolo 28% w postaci koloidalnej w wo-
dzie, przy jego iloéci 15—85% na 100% skladnikéw,
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a nastepnie miesza sie¢ 'w mieszalniku wprowadza-
jac siarke w ilosci 0,05—2,00°, najlepiej zapasto-
wang w ‘wodzie.oraz amoniak w ilosci 0,05—10%0
i stopniowo przy cigglym mieszaniu parametakry-
lan sodu w ilosci 0,00—5,00°% a nastepnie w za-
lezno$ci od przeznaczenia kleju dodaje sie kala-
fonie w ilosci 0,00—4,00°%, polialkohol winylowy
kroplami w ilo§ci 0,00—1,00% oraz zmigkczacz w
postaci ftalanu dwubutylu w iloci 0,00—5,00%0.

Spos6b ten jest stosowany z dobrym skutkiem,
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jest stosunkowo prosty, mozliwy do przeprowadze-
nia bez skomplikowanych urzgdzen, a réwnoczes-
nie bezpieczny.

Wykorzystany moze on byé na przyktad przy
produkcji sklejek przeznaczonych do wyrobu obu-
wia. Ze wzgledu na brak skladnikéw toksycznych,
latwopalnych i wybuchowych moze byé produko-
wany bez kosztownych urzadzen w pomieszcze-
niach, gdzie odbywa sig¢ inna produkcja wymaga-
jaca licznej zalogi.

Przyklad receptur

Lp. Skladniki w % Nr 1 Nr 2 Nr 3 Nr 4
1. | Kopolimer butadienu
ze styrenem 68,00 70,00 66,30 65,00
2. | Kreda 27,00 — 10,00 —
3. Kaolin —_ —_ 19,00 24,00
4. ‘Talk — —_ - 5,00
5. Biel cynkowa — 27,50 —_ L —_
6. | Siarka 0,14 0,15 0,13 0,12
7. Amoniak 0,06 0,05 0,07 0,08
8. Parametakrylan sodu 4,80 2,00 4,50 3,00
9. Polialkohol winylowy — 0,30 — 0,10
10. Ftalan dwubutylu — — — 1,60
11. Kalafonia — — — 1,20

Zastrzezenie patentowe nastepnie miesza sie w mieszalniku wprowadzajac
siarke w ilosci 0,05—2,00%, majlepicj zapastowang
w wodzie oraz amoniak w ilo§ci 0,05—10,00°/ i

stopniowo przy cigglym mieszaniu parametakrylan

Spos6b wytwarzania kleju do tworzyw, zwlasz-
cza do tkanin opartego na kauczuku butadienowo-
-styrenowym, znamienny {ym, Ze wypelniacze w 15
ilosci 10—80% jak na przyklad kreda, kaolin, talk,
biel cynkowa wprowadza sie do kopolimeru bu-
tadienu ze styrenem o zawartoSci zwigzanego sty-
renu okolo 28% w postaci koloidalnej w wodzie
przy jego ilosci 15—85% mna 100% skladniké6w, a 20

sodu w iloéci 0,00—5,00° a nastepnie w zaleznosci
od przeznaczenia kleju 'dodaje sie kalafonie w
ilogci 0,00—4,00°, polialkohol winylowy kroplami
w ilo§ci 0,00—1,00°/ oraz zmiekczacza w postaci

ftalanu dwubutylu w ilosci 0,00—5,00%o.
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