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Vynédlez se tyké odsdvaciho zatizenf pro termické odjehlo=
véni strojirenskych souddsti,

Zarizeni pro termické odjehlovéni vyzadujf vykonné odsévé -
ni prostoru v okolf pracovni komory. Je to dlilezité zvlsitd v do-
b& po provedeném odjehlenf a pii odpojeni p¥ftladného talfe od
pracovni komory, kdy z pracovniho prostoru unikaji spaliny, po=-
pripadé nespélené zbytky plynu. Jejich rychlym ods&étim se do-
séhne takového zred&ni nebezpe&ného pracovniho plvnu, Ze jiZ ne~-

miZe dojit k nezédoucimu 2apdleni mimo prostor pracovni kowmory,

U doposud vyréb&nych zatizeni je odsévéni provedeno tak,
Ze okolni prostor pracovni komory je &éstednd uzavien kryty
a do tohoto prostoru jsou vyvedena saci potrubi, prechdzejici
v saci télesa, unist&né vysoko nud spodnim okrajem pracovni
komory, Séni tedy neni sm&rovéno k usti komory a neni tedy
tolik ddinné,

Nevyhody stévajicich zatfzeni odstraﬁuje odsdvaci zabfi=-
zenl pro termické od,jehlovéni strojifenskych soudésti. Jeho
podstata spoéivd v tom, Ze sest&vd ze saciho télesa, napoje=
ného na saci potrubi a opat¥eného kruhovymi otvory v hornt
i dolni sténé, které je umfsténo s minimélni viuli na pracovnf
komo¥e., Tato je uzaviena p¥itla&nym talifem, pPidem% wmezi spod=-
ni sténcu sacitho t¥lesa s kruhovym otvorem & spodnim okrea jem
pracovni komory je vytvodena saci &térbina.
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Pokrok dosazeny vyndlezem spoc¢ivé v lepSim odsavéni zbytku
spalin do otevieni pracovn{ komory. ZvySuje se ucinnost jejich
odvéddéni z pracovisté, co? se projevi ve zvysené vyuw&né vzdu=
chu v souladu svbezpeénostnimi predpisy a znalném zlepSeni pra=
covnich podminek.

Vyndlez Jje zobrazen na pfiloZenych vykresech, kde na obr,.l
je schema odsavani v dobé uzavieni tlakové komory, na obr. 2
schema odsévéni v dob& po otevrieni tlakové komory, kdy Jje
odsévéni uskutednéno vzniklou &térbinou & na obr. 3 je schema
~odsévéni v dobé& néjvétéiho vzddleni pritlaéného talire od pra=-
covni komory. ’

Vynélez Pe3{ nedostatek v odsédvéni tim zpusobem, Ze ob& sa=-
ci potrubi 2 jsou napojena na saci téleso\1 ve tvaru krabice
s kruhcvymi otvory v horni a dolni stén&, Saci t&leso 7 je na=-
sazeno kfuhovym otvorem v horni st&nd a s winiwndlni vuli na pra-
covni komoru 4 tak, Ze mezi spodni sténou s kruhovym otvorem
a spodnim okrajem pracovni xomory 4 Jje Stérbina umoéﬁpjici séni.
Velikost kruhovéhe otvoru ve spodni sténé umoznuje uzavirani
pracovni komory 4 p¥f{tlaénym talffem 5 & minimdlni vuif. Sac{
prostor ve stroji ohraniuji kryty 1 uchycené ke stojanu 3.
Pr{tladny talif 5, na ktery se klade cdjehlovans soudsst 8 ,
Je upindn beranem £ .

Postup séni probihg fak, ze nejvétsi podtlak Jje vyvozen v sa=-
cim t&lese T tehdy, kdyZ je pracovni komora 4 uzaviena pfitlac-
nym talifem 5 . V okamZiku cteviréani pracovni komory 4, to gname-.
né vzdalovéni pP{tladného talire 5 od spodniho okraje pracovni
komory 4, vzniké nejvyssi saci ufinek préavé ve zvétsujici se me-
iefe, to je pravd v tom okamZiku, kdy spaliny unikaji z pra-
covni komory 4 nejrychleji do okolnfho prostoru, V tomto p¥ipa=
dé spaliny wvnika ji pouze do sacfho t&lesa 7, odkud pak jsou
postupng bezezbytku odséty. Po vzdéleni pritladného talife 5
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do zékladni polohy se uvoln{ cely spuini otvor sacino télesa T
a nastavs odsavani okolnfiho prostoru.

PREDMET VYNKALLLU

Odsavaci zarizeni pro termické odjehlovéni strojirenskych sou=
d4st 1 vyznatené tfm, %e sestuvé ze saciho t&lesa(7) napojené-
ho na saci potrub{ (2} a opatfeného kruhovymi otvory v horni

i dolni st¥n&, které je uwistdno s miniwélni vili na pracovni
komote (4), uzaviené pritladnyum talirem (5), pritemZ mezi spod-
ni sténou sacfho t&lesa (7) s kruhovym otvorem & spodnim okra-
jem pracovni komory (4) je vytvoifena saci 8t&rbina.
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Obr. 2
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