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(54) Zpisob vyroby kostry statoru stejnﬁsmérného stroje

Dosud se kostry statori s listénym
jhem provaddjf tak, Ze listéné jho se
skladad v pfipravku a pfi opracovéni
kostry statoru se tato pracnd usti¥eduje
podle dosedacich ploch pro hlavni a po-

"mocné poly v dutind list&ného jha.

Tyto nevyhody jsou podle vyndlezu
odstranény tim, Ze listé&né jho se skladé
na trny upevnéné v jedné nahotovo opra-
‘cované skiini. Po slisovani listé&ného
jha druhou skiini se upevni volné konce
trnd v druhé skiini, napfiklad zavale-
nim. Druh4 skfin se opracuje nahotovo
bez jakéhokoli rozméfovéni a stfedéni
po upevnéni kostry statoru na opracova-
‘nou skfin na obvyklé stfedic{ pfirubd
obrabsciho stroje.
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Vyndlez se tykd zplisobu vyroby kostrﬁ statoru stejnosmér-
ného stroje sestdvajiciho z predni a zadni skiiné a z listé-
ného jha staZeného trny upevnénymi v obou sk¥inich.

Dosud se kostry statoru‘stejnosmérnjch strojl s listénym
jhem zhotovovaely tak, Ze listéné jho se vyrobilo jako samos-
tatnd a semonosnd souddst, nadeZ se provedlo spojeni listéné-
ho jha a obou sk¥imi v jeden celek.

Poastatnou nevyhodou tohoto zpfisobu vyroby byla manipu-
lace s listénym jhem, které bez spojeni s obéma sk¥inémi se
snadno posSkozovalo p¥i manipulaci a dopravé. Dalsi nevyhoda
spoivala v potiebd sloZitého a ndkladného p¥ipravku pro sklé-
déni listdného jha, které navic vyiadovalo masivni stahovaci
desky nutné k tomu, aby jho bylo p¥ed spojenim s obéma skfie
némi samonosné.

Uvedené nevyhody odpedaji pFi zpGsobu vyroby kostry sta-
toru stejnosmérného stroje podle tohoto vyndlezu.

Podstata vyndlezu spodivéd v tom, Ze do jedné nap¥. zadni
sk¥iné se upevni trny, na né% se slozi listéné jho a toto
1listéné jho se slisuje drunou sk¥ini, nalez se volné konce
trnd v druhé sk¥ini ve slisovaném stavu upevni, nap¥. zava-
fenfm.

"P¥i tomto zplsobu odpadd pot¥eba zvldstniho skladaciho
p¥ipravku, ktery je nyni vytvofen p¥imo zadni sk¥ini s upevaé-
| hjmi trny. Rovné% odpadd manipulace sé samostatnym jhem a s tim
i nebezpedi jeho poskozeni.
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P¥ikladné provedeni vynalezu je zndzornéno na pripoje-
ném vykrese, ktery predstavuae\narys kostry statoru stejno-
smérného stroje s 4stednymi Yezy.

Kostra statoru stejnosmérného stroje se sklddd z pYedni skii-
ng 1, zadni sk¥ing 2, listéného jha 3, trnd 4, 1ist 35 a ro- ‘
hovych dhelnikd 10.

P¥i virobd se postupuje takto:

Nejprve se sva¥i nebo odliji pfedni skiin 1l a zadni sk¥in 2

a vylisuji se segmenty listéného aha 3. Ne predni skrlni 1

se opracuje nahotovo vnit¥ni Selo 60, ohrubuje se vnéjsdi ce—
lo 70 a ohrubuje se st¥edici otvor 80 pro pYedni loziskovy, |
$tit. Dédle se vyvrtaji otvory 20 pro trny 4, jejichZz rotedé-
nd krudnice je soustifednd se st¥edfcim otvorem 80 -pro pred-
ni loZiskovy $tit.

Ne zadni sk¥ini 2 se opracuje nehotovo vnit#ni &elo 61,
vndj8i 8elo 71 a st¥edici otvor 81 pro zadni loz;skovy stlt.

Ddle se vyvrtaji otvory 91 pro trny 4 jejichiroztednd kruz-
nice je soust¥ednd se st¥edicim otvorem 81 pro zadni loZis-
kovy Stit.

Do otvori 91 v zadni skiini 2 se upevni trny 4, nap¥.
zava¥enim. Na trny 4 se postupnd sklddaji segmenty, které

tvo¥{i 1listéné jho 3. Listéné jho se slisuje a upravi se na
pFedepsanou délku priddnim nebo odebranim segmentu. Nea vyé-
nivajici Cdsti trnl 4 se nasad_ji prednl sk¥d n la p¥itlaci
se pYes list&né jho 3 k zadni sk¥ini 2 predepsanou silou,
nade? se trny 4 ve slisovaném stavu ipevni k pfedni sk¥ini

1l, nep¥. svary 13. Zéroven se k obdma sk¥inim 1, 2 piiva¥d
1i8ty 5 a rohové uhelniky 10. Kostra statoru se &sejme z li-~
su & provedou se podélné svary 11 1ist 5 & rohovych Ghelni~
ki 10 s listénym jhem 3.

Nekonec sé opracuji nehotovo vhéjs8i delo 70 p¥edni skiing,
st¥edici otvor 80 pro phedni loZiskovy 5tit a patky 12

a vyvrtaji se viechny dvory. ’

ProtoZe vnit¥ni delo 6l a vnéjsi celo 71 zadni sk¥iné
a st¥edici otvor 8l pro zadni loZiskovy 8tit jsou opracovany
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nahotovo s potfebnou pfesnosti a tyto povrchy jsou souosé,
‘resp. kolmé v rdmci dosa¥itelné pYesnosti opracovéni na osy
trnd 4, dosdhne se slo¥enim segmentd list&ného jha na trny
4 stejné nebo lepéi pY¥esnosti sloZeni, neZ jakého by se do-
sdhlo zvladstnim sklddacim p¥ipravkem. Vfrazem presnost slo-
Zeni listéného jha se zde rozumi rovinnost a rovnobéinost
dosedacich ploch listéného jhe 3 pro hlavni & pomocné pély
& dédle souosost téchto ploch se st¥edfcimi otvory 80, 81
ve sk¥inich 1, 2 pro pfedni a zadni loZiskové Stity.

Dosud se p¥i ust¥edovdni kostry statoru'pro opracovani
vngj¥ich 8el a st¥edicich otvori pro oba loZiskové Stity
vychdzelo pravé z dosedacich ploch pro hlavni a pomocné po—
iy v 1isténém jhu a toto ust¥edovdni bylo velmi pracné.
Pri_predkladanem-zpusobu wyroby je opracovanl vnéjsich el
a stiedicich o tvord pro 1oéiskové§tity'zcela totoZné s opra~
covénim masivni kostry statoru pouze s tim rozdilem, Ze mezi
opracovanlm naéisto Jedne strany kostry statoru a upnutim
této strany na obvyklou st¥edfci prirubu obréb&ciho stroae
je vlozena operacé skldddni listéného Jha s névaznymi prace--
mi. Lze tedy . na jediné st¥edici p¥irubd opracovat nahotovo
vn8381 delo 70 a st¥edici otvor 80 pro p¥edni loZiskovy Stit
ne piedni sk¥ini 1 u vSech koster statori téZe vyrobni dav -
ky bez jakéhokoli rozm&fovdni a st¥edén’
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- Zptisob vyroby kostry statoru stejnosmérného stroje

sestévajiciho z predni a zadni. sk¥iné a z listéného
jha staZfeného trny upevnénymi v obou sk¥inich, vyzna-
dujicise tlm, Ze do jedné, nap?. zadni sk¥ind /2/ se
upevni trny /4/, na néZ se sloZi llstene jho /3/ a to-
to listéné Jho '/3/ se glisuje pres druhou sk¥in /1/,
nade? se volné konce trnd /4/ v druhé sk¥ini /1/ veé
slisovaném stavu upevni, nap¥. zavafenim.

Zpisob v¥roby kostry statoru stejnosmérného stroje dle
bodu 1, vyznadujici se tim, Ze p¥ed upevnénim trnd /4/
v jedné skiini /2/ se u této sk¥iné opracuje nahotovo
vnit¥ni delo /61/, vndjsi Celo /T71/ a st¥edici otvor
/81/ pro loZiskovy Stit. |

1 vykres
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