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Vorrichtung zur Fihrung eines SchweiB- und Schneidkopfes

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur
automatischen Fihrung eines Schweifi~ und Schneidkopfes an un-
gleichfdrmig gebogenen Blechen, vorzugsweise zur Bearbeitung
von Baggereimermessern, die abzutrennen bzw, anzuschweilen
sind. Die Erfindung ist im Reparatursektor des Braunkohlen-
bergbaues sowie in der zentralen Fertigung solcher Bagger~
eimer anwendbar,

Charakteristik der bekannten technischen Ldsungen
Es ist ein Verfahren und die dazugehdrige Vorrichtung bekannt,
bei dem zum Abbrennen und EinschweiBen von Eimermessern an
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Baggereimern ein herktmmlicher und bekannter Schutzgas-Rohr-
unl auf-Schweifautomat Verwendung findet. Dabei ist der SchweiB-
oder Schneidkopf an einer beweglich ausgebildeten Schiene auf
Rollen verfahrbar angeordnet und wird von einem Pendelmotor
mnit Getriebe bewegt, wobei die Abstiitzung dieses Teiles der
Vorrichtung auf einer Rolle, die auf dem Baggereimer liuft,
geschieht. Eine Zugfeder stellt eine elastische Verbindung
zwischen der beweglichen Schiene und den iibrigen Teilen des
Rohrumlaufautom ten her, die auf einer iiber den Baggereimer
gelegten Zwangsfihrung mittels Kettenantrieb bewegt werden.,

Durch diese Anordnung ist kein Brennschneiden bzw. Einschwei-
Ben eines Eimermessers in der Form méglich, dal der Bremner
bzw, die SchweiBdiise im notwendigen Abstand von der Naht in
vertikaler und horizontaler Betrachtung gefihrt wird, da ein-
mal die Anordnumg zu sbtarr und unbeweglich ist, zum anderen
die Fihrung des SchweiBautomaten von der um den Baggereimer
gelegten Zwangsfiihrung erfolgt und MaBabweichungen der ver-
schiedenen Baggereimer untereinander nicht beriicksichtigt wer-
den,

Es ist weiter eine Vorrichtung bekannt geworden, bei der zur
SchweiB- oder Schneidkopffiithrung eine am zu bearbeitenden
Werkstiick aufsetzbare Gelenkgradfithrung vorgesehen ist, an
deren Hauptlenker der Bremner oder die Schweifdlise befestigt
ist. Eine solche Vorrichtung besitzt eine Parallelogrammkoppel
mit einem pendelnd gelagerten Koppelglied und einem dazu paral-
lelen Glied, dessen eines Gelenk auf einer Geraden gefiihrt ist
und die Glieder gelenkig miteinander durch den Hauptlenker
verbunden sind. Eine manuell verdrehbare Halterung fiir den
SchweiB~ oder Schneidkopf 138t zwar eine gewisse Beweglichkeit
zu, allerdings gestattet diese Anordnung nur das Fahren in
einer Ebene und ist mithin nur fir auszufiihrende Geradschnitte
an Werkstiicken anwendbar.,

Ein anderes SchweilBgerdt zum automatischen SchweiBen sieht

eine Schlitteneinrichtung mit einem darauf befestigten Schweil-
kopf sowie eine Schieneneinrichtung zur Fihrung derselben vor,
ebenso einen bewegbaren Schweifbrenner, der in einem vorbe-
stimten Abstand von der Naht gehalten wird. Nachteilig ist
wiederum die Unmoglichkeit der Nahtverfolgung in drei Ebenen
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bzw, das Abbrennen und Einschweifen mit dem gleichen vorzu-
wihlenden Schnitt- und Nahtverlauf, wie er bei der Bearbeitung
von Baggereimermessern unbedingt notwendig ist. Es konnen mit
der erwahnten Vorrichtung iberwiegend nur Nzhte, die in einer
Ebene liegen, bearbeitet werden.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, schwere Handarbeit beim Abbrennen
und Einschweifen von Baggereimermessern zu beseitigen und nmit
dieser Arbeitserleichterung auch die Hitze-~ und Gasbelisti~
gung auszuschlieBen sowie durch die Beseitigung des unkonti-
nuierlichen Arbeitsrhythmus eine Steigerung der Arbeitsproduk-
tivitdat zu erreichen,

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Exfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen bekannbten
Schutzgas—~Rohrumlauf~-SchweiBautomaten in Verbindung mit einer
handelsliblichen Nahtverfolgungseinrichtung, die zur Abstands-
regelung zwischen Schweifi- und Schneidgerat Verwendung findet,
50 auszugestalten, daB alle Formsbweichungen, die sich aus der
Bearbeitung und Beanspruchung des Baggereimers ergeben hsapen,
beim Abtrennen des alten sowie beim EinschweiBen des neuen
Eimermessers in Verbindung mit einer bekannten Dreh- und
Spannvorrichtung fiir den Baggereimer sowie einer kippbaren
Fahrbahn fir den Schutzgas-Rohrumlauf-SchweiBautomaten von der
Vorrichtung bertiicksichtigt werden.

Die Vorrichtung zur Flihrung eines SchweiB~ und Schneidkopfes
zum Abbrennen und Einschweifen von Eimermessern besteht aus
dem bekannten Schutzgas-Rohrumlauf-Schweifautomaten, der sich
auf einer kippbaren Fahrbahn #hnlich der Eimermesserform mit-
tels Kettentrieb bewegt. An diesem Automaten ist im rechten
Winkel zur Bewegungsrichtung und somit aul das zu bearbeiten-
de Eimermesser weisend ein heb- und senkbarer Ausleger ange-
ordnet, der, von einer bekannten Abtast- oder Nshtverfolgungs-
einrichtung gesteuert, mittels Motor und Getriebe bewegt wird,
wobel an diesem Ausleger ein mit vier Ridern und einem Stiitz-
rad verseherer VWagen faghrbar angeordnet ist. Mit diesem fahr-
baren Wagen ist ein mit einem Langloch versehener und arre-
tierbarer Schiebehebel, der am Rahwen des Automaten verstell-
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bar befestigt ist, verbunden, mit Hilfe dessen die Einstellung
der vor dem Schneidvorgang gewdhlten Schnittlinie des Schneid-
bzw. SchweiBkopfes erfolgt.

Der SchweiBkopf besteht aus einem bekamnten Pendelgetriebe,
welches auf einer Grundplatte drehbar angeordnet ist. An die-
ser drehbar gelagerten Grundplatte ist ein geschlitzter Dreh-
hebel fest angebracht, der mit einem am Fahrwagen des Auboma-
ten befestigten IDrehbock {iber einen Gelenkbolzen verbunden
ist, wobei die Beweglichkeit des SchweiBkopfes gegeniiber dem
zu bearbeitenden Eimermesser aus der Bewegung des Auslegers
und der Verbindung mit diesem Drehhebel resultiert.

In den zugehdrigen Zeichnungen zeigen:
Fig. 1: Die Vorrichtung in der Ansicht von links

Fig. 2: Die Vorrichtung in der Ansicht von rechts.

15 Ausfithrungsbeispiel
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Besteht die Aufgabe, von einem Baggereimer 41 das verschlisse~
ne Eimermesser 2 abzubrennen und ein neues einzuschweifBen,
wird dieser zunichst in einer bekannten Spannvorrichtung be-
festigt.

Zuvor wurde die optimalste Schnittstelle entsprechend dem
neuen Eimermesser 2 festgelegt.

Unter Verwandung eines herkdmmlichen Schutzgas-Rohrumlauf-
SchweiBautomaten 3, der auf einer bekamnien kippbaren Fahr-
bahn 4 mittels Kettentrieb 5 bewegt wird, ist ein durch Mo~
tor 6 und Getriebe 7 heb~ und senkbarer Ausleger 8 ange—
bracht, auf dem ein mit Ridern 9 versehener ‘Wagen 10 lduft,
der mittels eines Lagerbolzens 11 eine bewegliche Verbindung
zwischen dem Wagen 10 und einer ein Pendelgetriebe 12, eine
bekannte Abtastvorrichtung 13 sowie eine Halterung 14 fir
einen Schneid- oder SchweiBbremner 15 tragenden Grundplatte
16 herstellt.

Die Einstellung der vor dem SchweiBvorgang gewihlten Schnitt-
stelle erfolgt am SchweiBkopf der Vorrichtung durch einen
ebenfalls am Rahmen des Schutzgas-Rohrumlauf-SchweiBautoma-
ten 3 mit Langloch 17 versehenen, drehbar angeordneten Schie-
behebel 18, der mittels Fliigelschraube 49 mit dem Wagen 10
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verbunden ist. Die Fihrung des in allen Ebenen beweglichen
SchweiBkopfes auf der dem Ausleger 8 gegeniiberliegenden Seite
iibernimmt ein an der Grundplatte 16 fest angeordneter ge~
schlitzter Drehhebel 20, der mit einem am Fahrwagen 21 des
Schutzgas~Rohruml auf-SchweiBautomaten 3 befestigten Drehbock
22 iiber einen Gelenkbolzen 23 verbunden ist.

Bedingt nun die Form des abzubrennenden oder einzuschweiBen-
den Eimermessers 2 eine Verdnderung des Abstandes der Bren-
ner- oder SchweiBdiise 15 vom Arbeitspunkt in irgendeiner Ebe-
ne, bringt, gesteuert von der Abtastvorrichtung 13, ein He-~
ben oder Senken des Auslegers 8 eine Drehbewegung des SchweifB-
kopfes durch den geschlitzten Drehhebel 20 mit sich, wobei
durch die zuvor getroffene Feststellung der Schnittlinie am
Schiebehebel 18, der mit dem Wagen 10 fest arretiert ist, ein
Verfahren des Wagens 10 auf dem Ausleger 8 in Richtung auf
den Schutzgas-Rohrumlauf-Schweilautomaten 3 bzw, Baggereimer 1
erfolgt und der SchweiBkopf eine analoge Bewegung vom oder
zum Arbeitspunkt ausfihrt.

Beim Brennvorgang wird durch ein Zusatzgetriebe 24 am Pendel-
getriebe 12 iiber eine Zahnstange 25 die Halterung 14 fir den
Schneidbrenner in Richtung zum oder vom Werkstiick erreicht.

Das Einschweiflen des neuven Eimermessers 2 erfolgt nach der
Einstellung des Schweiflkopfes auf den entsprechend dem
Schneidvorgang vorgegebenen Nahtverlauf, wobei auftretende
Hohenunterschiede zwischen SchweiBdiise und Werkstiick, die
sich aus der versetzten Anordnung von SchweiBdlise und Abtast-
vorrichtung 13 ergeben, durch den automatischen SchweiBdraht-~
vorschub ausgeglichen werden.

Die koordinierte Fahrweise des Schutzgas~Rohrumlauf-Schweif-
automaten 3 sowlie des Baggereimers 1 garantieren in Jjeder
Arbeitsstellung eine Wannenlage.



Patentanspruchs

Vorrichtung zur Fihrung eines SchweiB~ und Schneidkopfes
zum Abbrennen und EinschweifBlen von Eimermessern an
Baggereimern unter Verwendung eines Schutzgas-Rohrumlanf-
SchweiBautomaten, der auf einer kippbaren Fahrbahn
mittels Kettentrieb bewegt wird sowie einer Abtast- oder
Nahtverfolgungseinrichtung, wobel am Fahrwagen des
Schutzgas—~-Rohrumlauf-Schweifaubtomaten im rechten Winkel
zur Bewegungsrichtung ein heb-~ und senkbarer Ausleger
iber einen Motor mit nachgeschaltetem Getriebe bewegth
wird, sowie einen an diesem Ausleger mit vier Ridern
und einem Stilitzrad ausgeriisteten Wagen, dadurch gekenn-—
zeichnet, daB an dem Wagen (10) ein mit einem Langloch
versehener sowie arretierbarer Schiebehebel (18) vor-
gesehen ist, der am Rahmen des Schutzgas-Rohrumlauf-
SchweiBautomaten (3) verstell- und drebbar gelagert ist
und daB an einer drehbar gelagerten Grundplatte (16)

ein geschlitzter Drehhebel (20) angeordnet ist, der mit
einem am Fahrwagen (21) des Schutzgas-Rohrumlauf-
SchweiBautomaten (3) befestigten Drehbock (22) iiber
einen Gelenkbolzen (23) verbunden ist.

Hierzu 2 Seiten Zeichnungen

In Betracht gezogene Druckschriften:

DD-PS 100 185 (B 23 K 37/02)
DE-OS 2164 419 (B 23 K 7/10)
Us-PS 3268 708 (Cl. 219-125)
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