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Sposob szlifowania powierzchni natarcia frezéw slimakowych
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb szlifowania
powierzchni natarcia frezéw S$limakowych do ko6t
ze¢batych, Slimacznic i walkéw wielowypustowych
Sciernicami stozkowymi.

Znany spos6b uzyskiwania prostoliniowego, czo-
lowego zarysu powierzchni natarcia frezéw $lima-
kowych polega na szlifowaniu §ciernicg stozkowsg
o profilu ksztaltoWo-krzywoliniowym. W czasie
szlifowania $ciernica ustawiona jest w stosunku
do osi szlifowanego freza pod katem réwnym kg-
towi linii Srubowej rowka widérowego na S$rednicy
podziatowej.

Profil S$ciernicy uzyskuje sie przez obcigganie
za pomocg przyrzadu, przy czym przyrzad ten
umieszcza si¢ w klach ostrzarki w miejsce uprzed-
nio szlifowanego freza i nadaje mu sie ruch jak
sz.ifowanemu frezowi.

Niedogodnos$cia sposobu szlifowania powierzchni
natarcia frezé6w Slimakowych jest stosowanie
$ciernic o profilu ksztattowo-krzywoliniowym.
Uzyskanie takiego profilu wymaga stosowania
specjalnego przyrzadu do obciggania $ciernilcy, a
czas obciggania jest tym dtuzszy im wiekszej zada-
my dokladno$ci profilu Sciernicy. Poza tym nie-
korzystne jjest to, ze przy. stosowaniu przyrzadu
do obciggania innej diugosci mniz szlifowany frez
zachodzi konieczno$§é przestawienia kiéw ostrzar-
ki, a to utrudnia uzyskanie cylindrycznoéci szli-
fowanego freza.
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Obcigganie $ciernicy innym sposobem powodu-
je powstawanie stozkowego profilu S$ciernicy, co
nie zapewnia dokladnego zarysu powierzchni na-
tarcia szlifowanego freza.

Linia zetkniecia S$ciernicy stozkowej z powierz-
chnig natarcia freza jest linig przestrzenng. W
zwigzku z tym zarys czolowy powierzchni natar-
cia freza nie jest linig prostg. Wielko§¢ odchyiki
od linii prostej czolowego zarysu powierzchni na-
tarcia uzalezniona jest od S$rednicy S$ciernicy, jej
zarysu a w szczegb6lnoSci od kagta skrecenia S$cier-
nicy.

Zalezno§é odchylki prostoliniowo$eci czotowego
zarysu powierzchni natarcia charakteryzuje sie
tym, ze istnieje taki — optymalny kgt skrecenia
§ciernicy przy ktérym odchylka prostoliniowo$ci
powierzchni natarcia jest najmniejsza.

Wytyczone zagadnienie zostalo rozwigzane
zgodnie z wynalazkiem w ten sposdb, Zze do szli-
fowania powierzchni natarcia frezéw §limako-
wych uzywa sie S$ciernicy stozkowej ustawionej
tak by kat jaki tworzy plaszczyzna czolowa §$cier-
nicy z osig freza, byl mniejszy od kata linii §ru-
bowej rowka widrowego, K na $rednicy podzialowej
freza. Obcigganie S$ciernicy dokonujemy .znanym
sposobem bez stosowania specjalnych przyrzadéw
do tego celu.

Szlifowanie powierzchni natarcia frezé6w §lima-
kowych przedstawionym sposobem pozwala na
znaczne skrécenie czasu obciggania $ciernilcy,
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umozliwia stosowanie S$ciernicy stozkowej. Obcig-
ganie jej nie wymaga stosowania specjalnego
przyrzadu. Dzigki stosowaniu innego niz dotych-
czas kata jaki tworzy plaszczyzna czolowa S$cier-
nicy z osig freza, uzyskuje sie mniejsza odchylke
prostoliniowo$ci powierzchni natarcia freza.

Na rysunku fig. 1 pokazano przyklad ustawienia
Sciernicy i szlifowanego freza, a na fig. 2 przy-
kladowo obliczong zalezno$§¢ odchyiki zarysu po-
wierzehni natarcia freza fi od kata skrecenia ¢
Sciernicy wzgledem osi freza. Dla kazdego freza
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istnieje taki kat skrecenia < §ciernicy wzgledem
osi freza przy ktérym odchylka zarysu powierz-
chni natarcia fi freza jest najmniejsza.

Zastrzezenie patentowe
Spos6b szlifowania powierzchni natarcia frezéw
§limakowych S§ciernicg stozkows, znamienny tym,
ze Sciernice skreca sie pod optymalnym katem
(¥) wzgledem osi freza, przy ktérym odchytka (fi)
prostoliniowo$ci zarysu powierzchni natarcia fre-
za jest najmniejsza.

Fig. 2.
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