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(54)实用新型名称

一种固体生活垃圾气化发电装置

(57)摘要

本实用新型一种固体生活垃圾气化发电装

置，由第一输送机(2)、金属吸铁滚筒(3)、粗粉碎

机(4)、细粉碎机(8)、烘干炉(10)、燃气调节室

(12)、压块机(14)、上料机(15)、气化炉(17)、冷

却塔(21)、除尘器(22)、破渣炉簏(27)、灰渣盘

(28)、吹风机(29)、旋风除尘器(35)、除臭吸附塔

(36)、除焦水式防爆器(38)、蜂窝速冷塔(41)、垃

圾燃气内燃发电机(48)通过管道串联组成，本实

用新型热效率高，节能30％以上，是一种使用生

物质燃料的理想炉具。
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1.一种固体生活垃圾气化发电装置，其特征在于一种固体生活垃圾气化发电装置由第

一输送机(2)、金属吸铁滚筒(3)、粗粉碎机(4)、金属分离出料口(5)、第二输送机(6)、高压

电磁吸铁器(7)、细粉碎机(8)、第三输送机(9)、烘干炉(10)、进料口(11)、燃气调节室(12)、

出料口(13)、压块机(14)、上料机(15)、水气排放管(16)、气化炉(17)、块料进口(18)、夹套

蒸气常排口(19)、泄压口(20)、冷却塔(21)、除尘器(22)、垃圾层温度感应器(23)、燃烧层温

度感应器(24)、灰渣层温度感应器(25)、除渣动力装置(26)、破渣炉簏(27)、灰渣盘(28)、吹

风机(29)、吹风管(30)、烘干抽风机(31)、夹套(32)、垃圾燃气输出管(33)、温度监测器

(34)、旋风除尘器(35)、除臭吸附塔(36)、防爆抽风机(37)、除焦水式防爆器(38)、水位线

(39)、烘干炉排放口(40)、蜂窝速冷塔(41)、蜂窝管(42)、防爆排空管(43)、静电捕焦器

(44)、膜式垃圾燃气调节柜(45)、安全泄压阀(46)、防回火安全阀(47)、垃圾燃气内燃发电

机(48)、尾气出口(49)、第一焦油排污口(50)、第一排污阀(51)、第二焦油排污口(52)、第二

排污阀(53)、第三焦油排污口(54)、第三排污阀(55)、二次防爆抽风机(56)、回火安全阀

(57)、燃气开关阀(58)、垃圾烘干炉燃气开关阀(59)和烘干炉燃气输送管(60)通过管道串

联组成，固体生活垃圾从垃圾车(1)上直接卸到第一输送机(2)的进料槽中，通过第一输送

机(2)进入粗粉碎机(4)，在第一输送机(2)的后端设有吸除金属杂质的金属吸铁滚筒(3)，

在对应金属吸铁滚筒(3)下部设有回收金属杂质的金属分离出料口(5)，在粗粉碎机(4)的

出料口下设有将粉碎后的垃圾输送到细粉碎机(8)的第二输送机(6)，第二输送机(6)的后

端设有再次吸除金属杂质的高压电磁吸铁器(7)，细粉碎机(8)的出料口下设有将粉碎后的

垃圾输送到烘干炉(10)的第三输送机(9)；垃圾经第三输送机(9)从进料口(11)进入烘干炉

(10)内，烘干炉(10)下设有为其燃气炉提供燃气的燃气调节室(12)，燃气调节室(12)的燃

气由垃圾燃气内燃发电机(48)的尾气出口(49)和烘干炉燃气输送管(60)提供，垃圾经烘干

炉(10)烘干后从出料口(13)排出进入压块机(14)内；烘干炉(10)产生的废气从水气排放管

(16)排出，水气排放管(16)上设有烘干抽风机(31)抽风，废气经冷却塔(21)内降温后进入

除尘器(22)内除尘，废气除尘后再进入除臭吸附塔(36)内除臭，除臭后废气从烘干炉排放

口(40)放空；垃圾经压块机(14)压块后经上料机(15)从块料进口(18)进入气化炉(17)内热

解气化，气化炉(17)顶部还设有泄压口(20)和夹套蒸气常排口(19)，气化炉(17)外壳上设

有夹套(32)，气化炉(17)底部设有除渣的破渣炉簏(27)，气化炉(17)下设有灰渣盘(28)，气

化炉(17)下的灰渣盘(28)上设有为其提供动力的除渣动力装置(26)；气化炉(17)底部的破

渣炉簏(27)下设有提供燃烧空气的吹风管(30)，吹风管(30)上设有向内吹入空气的吹风机

(29)；气化炉(17)的炉体上设有监测其状况的垃圾层温度感应器(23)、燃烧层温度感应器

(24)和灰渣层温度感应器(25)；气化炉(17)顶部还设有输出燃气的垃圾燃气输出管(33)，

垃圾燃气输出管(33)上设有监测燃气的温度监测器(34)；垃圾燃气输出管(33)连接在旋风

除尘器(35)上除尘，旋风除尘器(35)底部设有第一焦油排污口(50)和第一排污阀(51)；燃

气从旋风除尘器(35)顶部出来进入除焦水式防爆器(38)内，除焦水式防爆器(38)进口处设

有向内抽风的防爆抽风机(37)，除焦水式防爆器(38)底部设有第二焦油排污口(52)和第二

排污阀(53)，除焦水式防爆器(38)的水量添加至水位线(39)上，燃气从除焦水式防爆器

(38)出来后进入串联设置的两个蜂窝速冷塔(41)，蜂窝速冷塔(41)底部设有第三焦油排污

口(54)和第三排污阀(55)，蜂窝速冷塔(41)内设有蜂窝管(42)，蜂窝速冷塔(41)顶部设有

防爆排空管(43)，燃气从蜂窝速冷塔(41)出来后进入静电捕焦器(44)除焦油，燃气从静电
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捕焦器(44)出来后经二次防爆抽风机(56)加压再进入膜式垃圾燃气调节柜(45)内贮存，在

二次防爆抽风机(56)和膜式垃圾燃气调节柜(45)之间的管道上设有安全泄压阀(46)和防

回火安全阀(47)；燃气经回火安全阀(57)向外供气，燃气经回火安全阀(57)分别向垃圾燃

气内燃发电机(48)和气化炉(17)供气，垃圾燃气内燃发电机(48)前设有控制气量的燃气开

关阀(58)，垃圾燃气内燃发电机(48)燃烧后的尾气从尾气出口(49)排出再进入气化炉(17)

的燃气调节室(12)内，燃气经垃圾烘干炉燃气开关阀(59)后再进入气化炉(17)的燃气调节

室(12)内。

2.按照权利要求1所述的一种固体生活垃圾气化发电装置，其特征在于所述的气化炉

(17)顶部还设有顶部探测孔。

3.按照权利要求1所述的一种固体生活垃圾气化发电装置，其特征在于所述的除渣动

力装置(26)为电机带动的齿轮圈。

4.按照权利要求1所述的一种固体生活垃圾气化发电装置，其特征在于所述的气化炉

(17)上设有夹套(32)，气化炉(17)顶部设有夹套水蒸气排放的夹套蒸气常排口(19)，气化

炉(17)内设在为贮料区和热解气化区，在热解气化区下设有可转动的破渣炉簏(27)，破渣

炉簏(27)中间设有进氧吹风孔和挡板，进氧吹风孔周边设有孔洞，在气化炉(17)底部设有

水封闭的排渣口；气化炉(17)体上设有观测炉内温度的测试点垃圾层温度感应器(23)、燃

烧层温度感应器(24)和灰渣层温度感应器(25)，气化炉(17)下部设有二次进氧和电点火装

置，气化炉(17)底部设有除渣转动系统；所述的进氧风机吹风机(29)为整个气化炉中的固

体生活垃圾热解气化提供氧气，将热解气化后的可燃气体从气化炉(17)排出，经除尘、水封

式除尘防爆器和降温再将可燃气体加压送入膜式垃圾燃气调节柜(45)中贮存，再送入垃圾

燃气内燃发电机(48)内发电。
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一种固体生活垃圾气化发电装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种固体生活垃圾气化发电装置，尤其是乡镇和三四线城市上用

的一种固体生活垃圾气化发电装置。

背景技术

[0002] 环境保护是我国的一项基本国策，是我国各级地方政府的重要职责。但是随着我

国改革开放的不断升入，经济得到了迅速地发展，城市规模日益扩大，人口不断增加，人们

对自身生活环境和环保措施力度要求的不断提高。如果生活垃圾得不到有效的处理，会使

得区域内的环境状况日益恶化，直接影响人民的身体健康和居住环境，对生态环境造成很

大威胁。而且，现在我国城市每年因垃圾造成的损失约近300亿元(运输费、处理费等)。目前

对于生活垃圾的处理方法有：填埋技术、堆肥技术、焚烧处理技术等。利用垃圾发电是一个

研究的热点，特别是针对乡镇和三四线城市生活垃圾量少的区域。我国丰富的垃圾资源，具

有极大的潜在效益。根据我国大中城市垃圾成分分析，其热值均在800～1500kcal/kg，若能

将垃圾热解气化转换成可燃气体，将其热能转化为电能，则每燃烧1吨城市生活垃圾可发电

300～400kW。由于垃圾热解气化后，垃圾体积减少90％，重量减少75％以上，明显符合垃圾

减容减量化处理目标。因此，若能将垃圾热解气化转换成可燃气体并用于发电将可以创造

巨大的经济效益和实现环保、节能、减排的综合社会效益，所剩炉渣可用于制砖及园林用

肥、荒山坡地改良。

[0003] PM2.5列入国家标准后，城市环境空气质量达标问题面临着严峻考验，尤其是化石

燃料的燃烧污染环境不利于节能环保，生固体生活垃圾气化发电装置作为一种环保节能的

生产生活设备逐渐受到重视和广泛利用。

[0004] 目前固体生活垃圾气化发电装置的种类很多，但是大多垃圾发电设备的结构复

杂，全部是大型设备，移动起来不方便，且制造成本高，大多选用传统方式生产，一般用户难

以接受。而且全部采用直燃方式，只有在每天产生生活垃圾1000吨以上的城市使用，乡镇和

三四线城市成为空白地带，完全只有填埋处理，让垃圾造成二次污染，又浪费了土地资源。

发明内容

[0005] 本实用新型要解决的问题是为了弥补现有技术的不足及区域大小限制，提供了一

种具有多功能节能环保的一种固体生活垃圾气化发电装置。

[0006] 本实用新型一种固体生活垃圾气化发电装置，其特征在于一种固体生活垃圾气化

发电装置由第一输送机、金属吸铁滚筒、粗粉碎机、金属分离出料口、第二输送机、高压电磁

吸铁器、细粉碎机、第三输送机、烘干炉、进料口、燃气调节室、出料口、压块机、上料机、水气

排放管、气化炉、块料进口、夹套蒸气常排口、泄压口、冷却塔、除尘器、垃圾层温度感应器、

燃烧层温度感应器、灰渣层温度感应器、除渣动力装置、破渣炉簏、灰渣盘、吹风机、吹风管、

烘干抽风机、夹套、垃圾燃气输出管、温度监测器、旋风除尘器、除臭吸附塔、防爆抽风机、除

焦水式防爆器、水位线、烘干炉排放口、蜂窝速冷塔、蜂窝管、防爆排空管、静电捕焦器、膜式
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垃圾燃气调节柜、安全泄压阀、防回火安全阀、垃圾燃气内燃发电机、尾气出口、第一焦油排

污口、第一排污阀、第二焦油排污口、第二排污阀、第三焦油排污口、第三排污阀、二次防爆

抽风机、回火安全阀、燃气开关阀、垃圾烘干炉燃气开关阀和烘干炉燃气输送管通过管道串

联组成，固体生活垃圾从垃圾车上直接卸到第一输送机的进料槽中，通过第一输送机进入

粗粉碎机，在第一输送机的后端设有吸除金属杂质的金属吸铁滚筒，在对应金属吸铁滚筒

下部设有回收金属杂质的金属分离出料口，在粗粉碎机的出料口下设有将粉碎后的垃圾输

送到细粉碎机的第二输送机，第二输送机的后端设有再次吸除金属杂质的高压电磁吸铁

器，细粉碎机的出料口下设有将粉碎后的垃圾输送到烘干炉的第三输送机；垃圾经第三输

送机从进料口进入烘干炉内，烘干炉下设有为其燃气炉提供燃气的燃气调节室，燃气调节

室的燃气由垃圾燃气内燃发电机的尾气出口和烘干炉燃气输送管提供，垃圾经烘干炉烘干

后从出料口排出进入压块机内；烘干炉产生的废气从水气排放管排出，水气排放管上设有

烘干抽风机抽风，废气经冷却塔内降温后进入除尘器内除尘，废气除尘后再进入除臭吸附

塔内除臭，除臭后废气从烘干炉排放口放空；垃圾经压块机压块后经上料机从块料进口进

入气化炉内热解气化，气化炉顶部还设有泄压口和夹套蒸气常排口，气化炉外壳上设有夹

套，气化炉底部设有除渣的破渣炉簏，气化炉下设有灰渣盘，气化炉下的灰渣盘上设有为其

提供动力的除渣动力装置；气化炉底部的破渣炉簏下设有提供燃烧空气的吹风管，吹风管

上设有向内吹入空气的吹风机；气化炉的炉体上设有监测其状况的垃圾层温度感应器、燃

烧层温度感应器和灰渣层温度感应器；气化炉顶部还设有输出燃气的垃圾燃气输出管，垃

圾燃气输出管上设有监测燃气的温度监测器；垃圾燃气输出管连接在旋风除尘器上除尘，

旋风除尘器底部设有第一焦油排污口和第一排污阀；燃气从旋风除尘器顶部出来进入除焦

水式防爆器内，除焦水式防爆器进口处设有向内抽风的防爆抽风机，除焦水式防爆器底部

设有第二焦油排污口和第二排污阀，除焦水式防爆器的水量添加至水位线上，燃气从除焦

水式防爆器出来后进入串联设置的两个蜂窝速冷塔，蜂窝速冷塔底部设有第三焦油排污口

和第三排污阀，蜂窝速冷塔内设有蜂窝管，蜂窝速冷塔顶部设有防爆排空管，燃气从蜂窝速

冷塔出来后进入静电捕焦器除焦油，燃气从静电捕焦器出来后经二次防爆抽风机加压再进

入膜式垃圾燃气调节柜内贮存，在二次防爆抽风机和膜式垃圾燃气调节柜之间的管道上设

有安全泄压阀和防回火安全阀；燃气经回火安全阀向外供气，燃气经回火安全阀分别向垃

圾燃气内燃发电机和气化炉供气，垃圾燃气内燃发电机前设有控制气量的燃气开关阀，垃

圾燃气内燃发电机燃烧后的尾气从尾气出口排出再进入气化炉的燃气调节室内，燃气经垃

圾烘干炉燃气开关阀后再进入气化炉的燃气调节室内。

[0007] 本实用新型一种固体生活垃圾气化发电装置，其特征在于所述的气化炉顶部还设

有顶部探测孔。

[0008] 本实用新型一种固体生活垃圾气化发电装置，其特征在于所述的除渣动力装置为

电机带动的齿轮圈。

[0009] 本实用新型一种固体生活垃圾气化发电装置，其特征在于所述的气化炉上设有夹

套，气化炉顶部设有夹套水蒸气排放的夹套蒸气常排口，气化炉内设在为贮料区和热解气

化区，在热解气化区下设有可转动的破渣炉簏，破渣炉簏中间设有进氧吹风孔和挡板，进氧

吹风孔周边设有孔洞，在气化炉底部设有水封闭的排渣口；气化炉体上设有观测炉内温度

的测试点垃圾层温度感应器、燃烧层温度感应器和灰渣层温度感应器，气化炉下部设有二
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次进氧和电点火装置，气化炉底部设有除渣转动系统；所述的进氧风机吹风机为整个气化

炉中的固体生活垃圾热解气化提供氧气，将热解气化后的可燃气体从气化炉排出，经除尘、

水封式除尘防爆器和降温再将可燃气体加压送入膜式垃圾燃气调节柜中贮存，再送入垃圾

燃气内燃发电机内发电。

[0010] 本实用新型一种固体生活垃圾气化发电装置，使用时先将不经过分选的生活垃圾

粉碎通过进料斗添加入气化炉中，从点火风管点燃生活垃圾碎片燃料，开启风机向炉内吹

风加氧，在夹套内注入水，燃烧正常时关闭点火系统，让生活垃圾碎片燃料在缺氧情况下热

解气化，开启加压引风风机，风机为高压静音风机，风机为整个系统的可燃气体提供输出动

力，将可燃气体从气化炉抽出，经旋风除尘罐、水封式除尘脱焦防爆器、除水和脱焦油，再将

可燃气体加压送入储气罐中贮存。需用燃气时从储气罐中抽出即可。

[0011] 本实用新型一种固体生活垃圾气化发电装置，使生活垃圾碎片燃料热解气化充

分，提高了制气效率，节省能源，无烟尘排放，有效环保。由于设计独特、科学，在助燃动力的

作用下，使炉内形成连续加料到连续热解气化，添加生活垃圾碎片燃料时不用中途停止使

用燃气形成上火快、火力猛、无烟排放、节能、环保、效率高，是应大力推广普及的生活垃圾

处理的综合利用理想节能装置。

[0012] 通过各装置之间的协同作用可以将固体生活垃圾充分的利用起来，使其热解气化

的更加充分。加料装置中的进料斗能够将固体生活垃圾碎片燃料均匀的加入，在整个装置

中充分利用了风的作用，将空气及时的、不断的送进燃烧室，克服了目前生物质炉存在的燃

烧不连续和不稳定的问题。

[0013] 本实用新型一种固体生活垃圾气化发电装置可广泛应用于人们的日常生活中，特

别适合替换燃烧煤炭的锅炉设备使用。本实用新型一种固体生活垃圾气化发电装置的研发

成功，一方面避免了焚烧带来的大气污染环境，另一方面有利于其进一步地二次利用燃烧。

解决了以前燃炉热效率低及热能源单一的问题。

[0014] 本实用新型采用的制造材料一般为不锈钢或20G钢板，不仅便于加工，而且成本较

低耐高温、耐腐蚀；采用的燃烧物料为固体生活垃圾，不仅便宜易得、具有较广的应用范围，

而且环保性较强。因此本实用新型不仅生产成本较低，而且环保性较强。可使固体生活垃圾

直接热解气化燃烧产生大量的可燃性气体(CO、H2、CH4等)达到充分彻底燃烧，可消除黑烟异

味和有害物质，提高生活垃圾碎片燃料的热能转换率，具有节约燃料成本，保护环境等特

点。本实用新型利用燃烧器的导热性和热容量使得燃烧器始终处于高温状态，因此增大了

气体的制气效率。

[0015] 将固体生活垃圾燃料，达到更大范围内取代煤炭、燃气、电能的目标。实现了燃料

省、热效率高，有害物质排放量小的效果。达到环保、节能、减排、洁净和达到2014年的排放

标准。

[0016] 本实用新型所述的储气柜中的气体经过冷态压缩还可以管道输送和装罐供工业

和居民用气。从出渣口排出，这些炉渣可用于制砖及园林用肥、荒山坡土地改良。

[0017] 本实用新型所述的燃气发电机产生的热循环冷却水可以外销用于澡堂等设施，进

一步扩大本专利可创造的经济效益。

[0018] 本实用新型的生活垃圾气化发电系统通过将垃圾热解气化并用于发电，其实施可

以创造巨大的经济效益和实现环保、节能、减排的综合社会效益。
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[0019] 本实用新型的生活垃圾热解气化发电系统，解决了乡镇和三四线城市的垃圾就地

处理的灵活性，同时也可以解决大中城市垃圾集中处理带来的村民抵制困境，让垃圾分散

处理消失在无形中，同时也减少了集中运输成本。

[0020] 本实用新型可以彻底解决城镇生活垃圾经过传统填埋、焚烧、堆肥对环境造成二

次污染，可大大改善了城镇的市容市貌，为创造清洁、和谐的投资环境创造条件，进一步促

进经济发展。该专利实施有益于社会公共利益、有益于环境保护，且具有很高经济价值和生

活垃圾的无害处理的机动灵活性。

附图说明

[0021] 附图1为一种固体生活垃圾气化发电装置的整体结构示意图；

[0022] 附图中：1-为垃圾车；2-为第一输送机；3-为金属吸铁滚筒；4-为粗粉碎机；5-为金

属分离出料口；6-为第二输送机；7-为高压电磁吸铁器；8-为细粉碎机；9-为第三输送机；

10-为烘干炉；11-为进料口；12-为燃气调节室；13-为出料口；14-为压块机；15-为上料机；

16-为水气排放管；17-为气化炉；18-为块料进口；19-为夹套蒸气常排口；20-为泄压口；21-

为冷却塔；22-为除尘器；23-为垃圾层温度感应器；24-为燃烧层温度感应器；25-为灰渣层

温度感应器；26-为除渣动力装置；27-为破渣炉簏；28-为灰渣盘；29-为吹风机；30-为吹风

管；31-为烘干抽风机；32-为夹套；33-为垃圾燃气输出管；34-为温度监测器；35-为旋风除

尘器；36-为除臭吸附塔；37-为防爆抽风机；38-为除焦水式防爆器；39-为水位线；40-为烘

干炉排放口；41-为蜂窝速冷塔；42-为蜂窝管；43-为防爆排空管；44-为静电捕焦器；45-为

膜式垃圾燃气调节柜；46-为安全泄压阀；47-为防回火安全阀；48-为垃圾燃气内燃发电机；

49-为尾气出口；50-为第一焦油排污口；51-为第一排污阀；52-为第二焦油排污口；53-为第

二排污阀；54-为第三焦油排污口；55-为第三排污阀；56-为二次防爆抽风机；57-为回火安

全阀；58—为燃气开关阀；59-为垃圾烘干炉燃气开关阀；60-为烘干炉燃气输送管。

具体实施方式

[0023] 下面将结合本实用新型实施例中的附图，对本实用新型实施例中的技术方案进行

清楚、完整地描述，显然，所描述的实施例仅仅是本实用新型一部分实施例，而不是全部的

实施例。基于本实用新型中的实施例，本领域普通技术人员在没有做出创造性劳动前提下

所获得的所有其他实施例，都属于本实用新型保护的范围。

[0024] 实施例1：一种固体生活垃圾气化发电装置，由第一输送机2、金属吸铁滚筒3、粗粉

碎机4、金属分离出料口5、第二输送机6、高压电磁吸铁器7、细粉碎机8、第三输送机9、烘干

炉10、进料口11、燃气调节室12、出料口13、压块机14、上料机15、水气排放管16、气化炉17、

块料进口18、夹套蒸气常排口19、泄压口20、冷却塔21、除尘器22、垃圾层温度感应器23、燃

烧层温度感应器24、灰渣层温度感应器25、除渣动力装置26、破渣炉簏27、灰渣盘28、吹风机

29、吹风管30、烘干抽风机31、夹套32、垃圾燃气输出管33、温度监测器34、旋风除尘器35、除

臭吸附塔36、防爆抽风机37、除焦水式防爆器38、水位线39、烘干炉排放口40、蜂窝速冷塔

41、蜂窝管42、防爆排空管43、静电捕焦器44、膜式垃圾燃气调节柜45、安全泄压阀46、防回

火安全阀47、垃圾燃气内燃发电机48、尾气出口49、第一焦油排污口50、第一排污阀51、第二

焦油排污口52、第二排污阀53、第三焦油排污口54、第三排污阀55、二次防爆抽风机56、回火
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安全阀57、燃气开关阀58、垃圾烘干炉燃气开关阀59和烘干炉燃气输送管60通过管道串联

组成，固体生活垃圾从垃圾车1上直接卸到第一输送机2的进料槽中，通过第一输送机2进入

粗粉碎机4，在第一输送机2的后端设有吸除金属杂质的金属吸铁滚筒3，在对应金属吸铁滚

筒3下部设有回收金属杂质的金属分离出料口5，在粗粉碎机4的出料口下设有将粉碎后的

垃圾输送到细粉碎机8的第二输送机6，第二输送机6的后端设有再次吸除金属杂质的高压

电磁吸铁器7，细粉碎机8的出料口下设有将粉碎后的垃圾输送到烘干炉10的第三输送机9；

垃圾经第三输送机9从进料口11进入烘干炉10内，烘干炉10下设有为其燃气炉提供燃气的

燃气调节室12，燃气调节室12的燃气由垃圾燃气内燃发电机48的尾气出口49和烘干炉燃气

输送管60提供，垃圾经烘干炉10烘干后从出料口13排出进入压块机14内；烘干炉10产生的

废气从水气排放管16排出，水气排放管16上设有烘干抽风机31抽风，废气经冷却塔21内降

温后进入除尘器22内除尘，废气除尘后再进入除臭吸附塔36内除臭，除臭后废气从烘干炉

排放口40放空；垃圾经压块机14压块后经上料机15从块料进口18进入气化炉17内热解气

化，气化炉17顶部还设有泄压口20和夹套蒸气常排口19，气化炉17外壳上设有夹套32，气化

炉17底部设有除渣的破渣炉簏27，气化炉17下设有灰渣盘28，气化炉17下的灰渣盘28上设

有为其提供动力的除渣动力装置26；气化炉17底部的破渣炉簏27下设有提供燃烧空气的吹

风管30，吹风管30上设有向内吹入空气的吹风机29；气化炉17的炉体上设有监测其状况的

垃圾层温度感应器23、燃烧层温度感应器24和灰渣层温度感应器25；气化炉17顶部还设有

输出燃气的垃圾燃气输出管33，垃圾燃气输出管33上设有监测燃气的温度监测器34；垃圾

燃气输出管33连接在旋风除尘器35上除尘，旋风除尘器35底部设有第一焦油排污口50和第

一排污阀51；燃气从旋风除尘器35顶部出来进入除焦水式防爆器38内，除焦水式防爆器38

进口处设有向内抽风的防爆抽风机37，除焦水式防爆器38底部设有第二焦油排污口52和第

二排污阀53，除焦水式防爆器38的水量添加至水位线39上，燃气从除焦水式防爆器38出来

后进入串联设置的两个蜂窝速冷塔41，蜂窝速冷塔41底部设有第三焦油排污口54和第三排

污阀55，蜂窝速冷塔41内设有蜂窝管42，蜂窝速冷塔41顶部设有防爆排空管43，燃气从蜂窝

速冷塔41出来后进入静电捕焦器44除焦油，燃气从静电捕焦器44出来后经二次防爆抽风机

56加压再进入膜式垃圾燃气调节柜45内贮存，在二次防爆抽风机56和膜式垃圾燃气调节柜

45之间的管道上设有安全泄压阀46和防回火安全阀47；燃气经回火安全阀57向外供气，燃

气经回火安全阀57分别向垃圾燃气内燃发电机48和气化炉17供气，垃圾燃气内燃发电机48

前设有控制气量的燃气开关阀58，垃圾燃气内燃发电机48燃烧后的尾气从尾气出口49排出

再进入气化炉17的燃气调节室12内，燃气经垃圾烘干炉燃气开关阀59后再进入气化炉17的

燃气调节室12内，气化炉17顶部还设有顶部探测孔。

[0025] 实施例2：一种固体生活垃圾气化发电装置，由第一输送机2、金属吸铁滚筒3、粗粉

碎机4、金属分离出料口5、第二输送机6、高压电磁吸铁器7、细粉碎机8、第三输送机9、烘干

炉10、进料口11、燃气调节室12、出料口13、压块机14、上料机15、水气排放管16、气化炉17、

块料进口18、夹套蒸气常排口19、泄压口20、冷却塔21、除尘器22、垃圾层温度感应器23、燃

烧层温度感应器24、灰渣层温度感应器25、除渣动力装置26、破渣炉簏27、灰渣盘28、吹风机

29、吹风管30、烘干抽风机31、夹套32、垃圾燃气输出管33、温度监测器34、旋风除尘器35、除

臭吸附塔36、防爆抽风机37、除焦水式防爆器38、水位线39、烘干炉排放口40、蜂窝速冷塔

41、蜂窝管42、防爆排空管43、静电捕焦器44、膜式垃圾燃气调节柜45、安全泄压阀46、防回
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火安全阀47、垃圾燃气内燃发电机48、尾气出口49、第一焦油排污口50、第一排污阀51、第二

焦油排污口52、第二排污阀53、第三焦油排污口54、第三排污阀55、二次防爆抽风机56、回火

安全阀57、燃气开关阀58、垃圾烘干炉燃气开关阀59和烘干炉燃气输送管60通过管道串联

组成，固体生活垃圾从垃圾车1上直接卸到第一输送机2的进料槽中，通过第一输送机2进入

粗粉碎机4，在第一输送机2的后端设有吸除金属杂质的金属吸铁滚筒3，在对应金属吸铁滚

筒3下部设有回收金属杂质的金属分离出料口5，在粗粉碎机4的出料口下设有将粉碎后的

垃圾输送到细粉碎机8的第二输送机6，第二输送机6的后端设有再次吸除金属杂质的高压

电磁吸铁器7，细粉碎机8的出料口下设有将粉碎后的垃圾输送到烘干炉10的第三输送机9；

垃圾经第三输送机9从进料口11进入烘干炉10内，烘干炉10下设有为其燃气炉提供燃气的

燃气调节室12，燃气调节室12的燃气由垃圾燃气内燃发电机48的尾气出口49和烘干炉燃气

输送管60提供，垃圾经烘干炉10烘干后从出料口13排出进入压块机14内；烘干炉10产生的

废气从水气排放管16排出，水气排放管16上设有烘干抽风机31抽风，废气经冷却塔21内降

温后进入除尘器22内除尘，废气除尘后再进入除臭吸附塔36内除臭，除臭后废气从烘干炉

排放口40放空；垃圾经压块机14压块后经上料机15从块料进口18进入气化炉17内热解气

化，气化炉17顶部还设有泄压口20和夹套蒸气常排口19，气化炉17外壳上设有夹套32，气化

炉17底部设有除渣的破渣炉簏27，气化炉17下设有灰渣盘28，气化炉17下的灰渣盘28上设

有为其提供动力的除渣动力装置26；气化炉17底部的破渣炉簏27下设有提供燃烧空气的吹

风管30，吹风管30上设有向内吹入空气的吹风机29；气化炉17的炉体上设有监测其状况的

垃圾层温度感应器23、燃烧层温度感应器24和灰渣层温度感应器25；气化炉17顶部还设有

输出燃气的垃圾燃气输出管33，垃圾燃气输出管33上设有监测燃气的温度监测器34；垃圾

燃气输出管33连接在旋风除尘器35上除尘，旋风除尘器35底部设有第一焦油排污口50和第

一排污阀51；燃气从旋风除尘器35顶部出来进入除焦水式防爆器38内，除焦水式防爆器38

进口处设有向内抽风的防爆抽风机37，除焦水式防爆器38底部设有第二焦油排污口52和第

二排污阀53，除焦水式防爆器38的水量添加至水位线39上，燃气从除焦水式防爆器38出来

后进入串联设置的两个蜂窝速冷塔41，蜂窝速冷塔41底部设有第三焦油排污口54和第三排

污阀55，蜂窝速冷塔41内设有蜂窝管42，蜂窝速冷塔41顶部设有防爆排空管43，燃气从蜂窝

速冷塔41出来后进入静电捕焦器44除焦油，燃气从静电捕焦器44出来后经二次防爆抽风机

56加压再进入膜式垃圾燃气调节柜45内贮存，在二次防爆抽风机56和膜式垃圾燃气调节柜

45之间的管道上设有安全泄压阀46和防回火安全阀47；燃气经回火安全阀57向外供气，燃

气经回火安全阀57分别向垃圾燃气内燃发电机48和气化炉17供气，垃圾燃气内燃发电机48

前设有控制气量的燃气开关阀58，垃圾燃气内燃发电机48燃烧后的尾气从尾气出口49排出

再进入气化炉17的燃气调节室12内，燃气经垃圾烘干炉燃气开关阀59后再进入气化炉17的

燃气调节室12内，气化炉17顶部还设有顶部探测孔。所述的除渣动力装置26为电机带动的

齿轮圈。

[0026] 实施例3：一种固体生活垃圾气化发电装置，由第一输送机2、金属吸铁滚筒3、粗粉

碎机4、金属分离出料口5、第二输送机6、高压电磁吸铁器7、细粉碎机8、第三输送机9、烘干

炉10、进料口11、燃气调节室12、出料口13、压块机14、上料机15、水气排放管16、气化炉17、

块料进口18、夹套蒸气常排口19、泄压口20、冷却塔21、除尘器22、垃圾层温度感应器23、燃

烧层温度感应器24、灰渣层温度感应器25、除渣动力装置26、破渣炉簏27、灰渣盘28、吹风机
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29、吹风管30、烘干抽风机31、夹套32、垃圾燃气输出管33、温度监测器34、旋风除尘器35、除

臭吸附塔36、防爆抽风机37、除焦水式防爆器38、水位线39、烘干炉排放口40、蜂窝速冷塔

41、蜂窝管42、防爆排空管43、静电捕焦器44、膜式垃圾燃气调节柜45、安全泄压阀46、防回

火安全阀47、垃圾燃气内燃发电机48、尾气出口49、第一焦油排污口50、第一排污阀51、第二

焦油排污口52、第二排污阀53、第三焦油排污口54、第三排污阀55、二次防爆抽风机56、回火

安全阀57、燃气开关阀58、垃圾烘干炉燃气开关阀59和烘干炉燃气输送管60通过管道串联

组成，固体生活垃圾从垃圾车1上直接卸到第一输送机2的进料槽中，通过第一输送机2进入

粗粉碎机4，在第一输送机2的后端设有吸除金属杂质的金属吸铁滚筒3，在对应金属吸铁滚

筒3下部设有回收金属杂质的金属分离出料口5，在粗粉碎机4的出料口下设有将粉碎后的

垃圾输送到细粉碎机8的第二输送机6，第二输送机6的后端设有再次吸除金属杂质的高压

电磁吸铁器7，细粉碎机8的出料口下设有将粉碎后的垃圾输送到烘干炉10的第三输送机9；

垃圾经第三输送机9从进料口11进入烘干炉10内，烘干炉10下设有为其燃气炉提供燃气的

燃气调节室12，燃气调节室12的燃气由垃圾燃气内燃发电机48的尾气出口49和烘干炉燃气

输送管60提供，垃圾经烘干炉10烘干后从出料口13排出进入压块机14内；烘干炉10产生的

废气从水气排放管16排出，水气排放管16上设有烘干抽风机31抽风，废气经冷却塔21内降

温后进入除尘器22内除尘，废气除尘后再进入除臭吸附塔36内除臭，除臭后废气从烘干炉

排放口40放空；垃圾经压块机14压块后经上料机15从块料进口18进入气化炉17内热解气

化，气化炉17顶部还设有泄压口20和夹套蒸气常排口19，气化炉17外壳上设有夹套32，气化

炉17底部设有除渣的破渣炉簏27，气化炉17下设有灰渣盘28，气化炉17下的灰渣盘28上设

有为其提供动力的除渣动力装置26；气化炉17底部的破渣炉簏27下设有提供燃烧空气的吹

风管30，吹风管30上设有向内吹入空气的吹风机29；气化炉17的炉体上设有监测其状况的

垃圾层温度感应器23、燃烧层温度感应器24和灰渣层温度感应器25；气化炉17顶部还设有

输出燃气的垃圾燃气输出管33，垃圾燃气输出管33上设有监测燃气的温度监测器34；垃圾

燃气输出管33连接在旋风除尘器35上除尘，旋风除尘器35底部设有第一焦油排污口50和第

一排污阀51；燃气从旋风除尘器35顶部出来进入除焦水式防爆器38内，除焦水式防爆器38

进口处设有向内抽风的防爆抽风机37，除焦水式防爆器38底部设有第二焦油排污口52和第

二排污阀53，除焦水式防爆器38的水量添加至水位线39上，燃气从除焦水式防爆器38出来

后进入串联设置的两个蜂窝速冷塔41，蜂窝速冷塔41底部设有第三焦油排污口54和第三排

污阀55，蜂窝速冷塔41内设有蜂窝管42，蜂窝速冷塔41顶部设有防爆排空管43，燃气从蜂窝

速冷塔41出来后进入静电捕焦器44除焦油，燃气从静电捕焦器44出来后经二次防爆抽风机

56加压再进入膜式垃圾燃气调节柜45内贮存，在二次防爆抽风机56和膜式垃圾燃气调节柜

45之间的管道上设有安全泄压阀46和防回火安全阀47；燃气经回火安全阀57向外供气，燃

气经回火安全阀57分别向垃圾燃气内燃发电机48和气化炉17供气，垃圾燃气内燃发电机48

前设有控制气量的燃气开关阀58，垃圾燃气内燃发电机48燃烧后的尾气从尾气出口49排出

再进入气化炉17的燃气调节室12内，燃气经垃圾烘干炉燃气开关阀59后再进入气化炉17的

燃气调节室12内，气化炉17顶部还设有顶部探测孔。所述的气化炉17上设有夹套32，气化炉

17顶部设有夹套水蒸气排放的夹套蒸气常排口19，气化炉17内设在为贮料区和热解气化

区，在热解气化区下设有可转动的破渣炉簏27，破渣炉簏27中间设有进氧吹风孔和挡板，进

氧吹风孔周边设有孔洞，在气化炉17底部设有水封闭的排渣口；气化炉17体上设有观测炉
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内温度的测试点垃圾层温度感应器23、燃烧层温度感应器24和灰渣层温度感应器25，气化

炉17下部设有二次进氧和电点火装置，气化炉17底部设有除渣转动系统；所述的进氧风机

吹风机29为整个气化炉中的固体生活垃圾热解气化提供氧气，将热解气化后的可燃气体从

气化炉17排出，经除尘、水封式除尘防爆器和降温再将可燃气体加压送入膜式垃圾燃气调

节柜45中贮存，再送入垃圾燃气内燃发电机48内发电。

[0027] 尽管已经示出和描述了本实用新型的实施例，对于本领域的普通技术人员而言，

可以理解在不脱离本实用新型的原理和精神的情况下可以对这些实施例进行多种变化、修

改、替换和变型，本实用新型的范围由所附权利要求及其等同物限定。
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