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EINES STAUBABSCHEIDERS

Es wird ein Verfahren und eine Vorrichtung zum Reini-

gen eines Staubabscheiders beschrieben, der einen von
oben nach unten durchstromten Rohgasschacht (3) und

quer zur Rohgasstrémung in den
ragende Filterelemente (5) aufweist, durch die das

unter einer entsprechenden Staubabscheidung in einen

Rohgasschacht (3)

Reingasschacht (4) abgeleitet wird und die nacheinander

zum Abblasen
den Rohgasschacht (3) kurzzeitig mit Druckluft be
werden, wobei wahrend
Fiterelemente (5) deren

der Druckluftbeaufschlagung
Stromungsverbindung zum Rein-

der auf ihnen abgesetzten Staubteilchen in

gasschacht (4) unterbrochen wird. Um eine gute Reini-

gungswirkung sicherzustellen, wird vorgeschlagen,

wahrend der Unterbrechung der Strémungsverbindung wi-

schen den Filterelementen (5) und dem Reingasschacht (4)
die vom Reingasschacht (4) abgesperrten Filterelemente (5)

vom eine von oben nach unten gerichtete Strémungskompo-

nente aufweisenden Rohgasstrom umstromt werden.
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Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zum Reinigen eines Staubabscheiders, der einen von oben
nach unten durchstrdmten Rohgasschacht und quer zur Rohgasstrémung in den Rohgasschacht ragende
Filterelemente aufweist, durch die das Rohgas unter einer entsprechenden Staubabscheidung in einen
Reingasschacht abgeleitet wird und die nacheinander zum Abblasen der auf ihnen abgesetzten Staubteil-
chen in den Rohgasschacht kurzzeitig mit Druckluft beaufschlagt werden, wobei wahrend der Druckluftbe-
aufschlagung der Filterelemente deren Strémungsverbindung zum Reingasschacht unterbrochen wird,
sowie auf eine Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens.

Bei Staubabscheidern mit einem Rohgasschacht, der an einen Reingasschacht angeschlossene Filter-
elemente, Ublicherweise Filterpatronen, aufnimmt, strémt das in den Rohgasschacht eingeleitete, mit Staub
beladene Rohgas durch die Filterflachen in die Filterelemente, von wo sie als Reingas {ber den gemeinsa-
men Reingasschacht abgesaugt werden. Um die Filterflachen von den beim Rohgasdurchtritt zurlickgehal-
tenen Staubteilchen wihrend des Filterbetriebes reinigen zu kénnen, ist es bekannt, den Reingasschacht in
bestimmten Zeitabstanden kurzzeitig mit Druckluft zu beaufschlagen, so daB durch die Druckliuftimpuise in
den einzelnen Filterelementen die Staubteilchen von den Filterflichen der Filterelemente in den Rohgas-
schacht abgeblasen werden. Damit in diesem Zusammenhang die von den Filterelementen abgeblasenen
Staubteilchen nicht entgegen dem Giblicherweise von unten nach oben durch den Rohgasschacht geleiteten
Rohgasstrom aus dem Rohgasschacht nach unten ausgetragen werden miissen, werden bei einem
bekannten Staubabscheider die Filterelemente in horizontaler Ausrichtung gruppenweise Ubereinander
angeordnet, so daB bei einer Rohgasstrémung innerhalb des Rohgasschachtes von oben nach unten der
abgeblasene Grobkornanteil des Staubes durch den Rohgasstrom nach unten gefordert werden kann. Dies
ist mdglich, weil der Grobkornanteil des Staubes beim Abblasen beschleunigt und aufgrund seiner Tragheit
soweit von der Filterfliche wegbewegt wird, daB er bei der Strdmungsumkehr durch den nach dem
Druckluftimpuls wieder durch die Filterfliche strdmenden Rohgasanteil nicht mehr an die gereinigte
Filterfliche angelagert wird. Aufgrund des fur die Bewegung des Feinanteils des Staubes maBgebenden
Reibungsverhaltens, das durch eine niedrige Reynoidszahl (z. B. Repanikes < 30) charakterisiert wird, wird
die Bewegung der feinen Staubteilchen im wesentlichen durch die Gasstrdmung bestimmt. Dies bedeutet,
daB die durch den Druckluftimpuls von den Filterflachen nur in einem vergleichsweise geringen AusmaB
abgeblasenen feinen Staubteilchen mit dem Rohgasstrom im unmittelbaren AnschiuB an die Druckiuftimpul-
se wieder an die Filterflichen der Filterelemente angelagert werden, was zu einem wachsenden Druckver-
lust und damit zu einer sinkenden Filterleistung mit der Folge fuhrt, daB nach bestimmten Betriebszeiten
der Staubabscheider zum Reinigen der Filterelemente abgeschaltet werden mu8. Mit einer Spllluftstrd-
mung durch die Filterelemente entgegen der Rohgasstrdmung kann bei fehlender Rohgasstromung natur-
gemaB auch der Feinstaubanteil von den Filterflichen der Filterelemente abgeblasen und aus dem
Rohgasschacht ausgetragen werden, allerdings nicht wihrend des Filterbetriebes.

Dariiber hinaus ist es bekannt (DE 31 11 502 A1, DE 43 34 699 C1), die Filterelemente wihrend der
Druckluftbeaufschlagung vom Reingasschacht abzusperren. Vertikal {ibereinanderliegende Filterelemente
werden dabei zu Gruppen zusammengefaBt, so daB sich im Bereich einer soichen vertikalen Filterelement-
gruppe keine Rohgasstrémung von oben nach unten ausbilden kann. Erschwerend kommt hinzu, daB die
Filterelemente, die seitlich neben den vertikal iibereinanderliegenden, mit Druckluft beaufschlagten Filterele-
menten liegen, wahrend der Druckiuftbeaufschlagung der dazwischenliegenden Filterelemente ebenfalls
vom Reingasschacht abgetrennt sind, was die Ausbildung einer Saugstrdmung im Bereich dieser nebenger-
eihten Filterelemente verhindert. Dies bedeutet, daB lediglich der Grobkornanteil des abgeblasenen Staubes
aufgrund einer entsprechenden Sinkgeschwindigkeit nach unten abtransportiert werden kann, nicht aber der
Feinkornanteil, der beim nachfolgenden AnschlieBen der Filterelemente an den Saugzug des Reingas-
schachtes wieder an die Filterelemente angesogen wird.

Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde, diese Méangel zu vermeiden und ein Verfahren zum
Reinigen eines Staubabscheiders der eingangs geschilderten Art so auszugestalten, daB eine weitgehende
Reinigung der Filterelemente auch vom Feinstaubanteil wihrend des Filterbetriebes moglich wird.

Die Erfindung 15st die gestellte Aufgabe dadurch, daB wihrend der Unterbrechung der Strémungsver-
bindung zwischen den Filterelementen und dem Reingasschacht die vom Reingasschacht abgesperrten
Fitterelemente vom eine von oben nach unten gerichtete Stromungskomponente aufweisenden Rohgas-
strom umstromt werden.

Da zufolge dieser MaBnahmen die vom Reingasschacht abgesperrten Filterelemente in einem von oben
nach unten gerichteten Rohgasstrom verbleiben, werden nicht nur die aufgrund ihrer groBeren Trégheit in
einem gréBeren Abstand abgeschleuderten Grobstaubanteile, sondern auch die Feinstaubanteile im unmit-
telbaren Filterflichenbereich durch den Rohgasstrom nach unten mitgenommen, was die angestrebte
Reinigung der Filterelemente sicherstellt, weil die Feinstaubanteile beim AnschluB der gereinigten Filterele-
mente an den Reingasschacht nicht mehr an die Filterelemente angesaugt werden.
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Es empfiehit sich daher, bei einer Anordnung der Filterelemente zumindest gruppenweise Ubereinander,
die Filterelemente nacheinander von oben nach unten mit Druckiuft zu beaufschiagen, so da8 die
Filterelemente von oben nach unten fortschreitend wahrend des Filterbetriebes gereinigt werden. Wegen
der sich im Bereich der untersten Filterelemente verringernden Abwartsstromung des Rohgases kann sich
die geschilderte Reinigungswirkung bei den untersten Filterelementen nur unvollstindig ausbilden. Bei
diesen untersten Filterelementen muB daher mit einer hdheren Staubbelastung gerechnet werden, was sich
jedoch auf die gesamte Filterleistung in einem nur vergleichsweise geringen AusmaB auswirkt.

Wie bereits ausgefiihrt wurde, ist es fir die Erfindung von magebender Bedeutung, daB die Rohgas-
stromung die wihrend der Druckbeaufschlagung der Filterelemente abgeblasenen Staubteilchen von der
gereinigten Filterfliche wegférdert, so daB beim Offnen der Strémungsverbindung zwischen dem Reingas-
schacht und den fir die Druckluftbeaufschiagung gesperrten Filterelementen die nunmehr wieder durch die
offenen Filterelemente stromenden Rohgasanteile die abgeblasenen Staubteilchen nicht mehr an den
gereinigten Filterflichen ablagern kdnnen. Um diese Forderung auch bei einer Nebeneinanderreihung der
Filterelemente erflillen zu k&nnen, wird der Rohgasstrom durch Trennwinde zwischen den Filterelementen
in den Filterelementen zumindest gruppenweise zugeordnete Teilstrome unterteilt, die fir einen Weiter-
transport der von den Filterelementen abgeblasenen Staubteilchen nach unten sorgen. In diesem Zusam-
menhang ist ndmlich zu berlicksichtigen, da8 sich trotz der Absperrung eines Filterelementes zwischen den
dieses Filterelement gegeniiber den nebengereihten Filterelementen strémungstechnisch abgrenzenden
Trennwénden eine Rohgasstrémung einstellen wird, wenn die Trennwinde nach unten offene Strémungska-
néle bilden, wie dies fir den Austrag der abgeblasenen Staubteilchen ja zwingend erforderlich ist. Im
Bereich der unten miteinander strémungstechnisch verbundenen Strémungskanzle ergibt sich ndmlich im
Vergleich zur oberen Zustromseite dieser Kandle ein Unterdruck, der im Bereich des abgesperrten
Filterelementes eine Rohgasstrdmung von oben nach unten bedingt.

Um die Reinigungswirkung durch eine Druckluftbeaufschlagung der Filterelemente zu verbessern,
kdnnen die vom Reingasschacht abgesperrten Filterelemente mit wenigstens zwei aufeinanderfolgenden
Druckluftimpulsen beaufschlagt werden, so daB durch die nachfolgenden Druckluftimpulse noch an den
Filterelementen anhaftende Staubteiichen ebenfalls von den Filterfiichen abgeblasen werden kdnnen. Die
Zeit der Absperrung der Filterelemente ist dabei auf die sich wihrend der Absperrung einstellende, die
Filterelemente von oben nach unten umspiilende Rohgasstrémung abzustimmen, um einen ausreichenden
Staubteilchentransport sicherzustellen.

Zur Durchfiihrung des erfindungsgeméBen Verfahrens kann von einem bekannten Staubabscheider
ausgegangen werden, der mit einem oben einen RohgasanschluB aufweisenden Rohgasschacht, in den
quer zur Rohgasstrdmung angeordnete Filterelemente ragen, die an einen mit einem Sauggebldse verbun-
denen Reingasschacht angeschiossen sind, mit einer Druckliuftquelle zur gruppenweisen Versorgung der
Filterelemente mit Druckluftimpulsen, mit wenigstens einer Absperreinrichtung zum aufeinanderfolgenden
VerschiieBen der Strémungsanschlisse der Filterelementgruppen an den Reingasschacht und mit wenig-
stens einem Ventil flir den AnschluB der Filterelemente an die Druckluftquelle versehen ist. Bei einem
solchen Staubabscheider kdnnen die Filterelemente zu libersinander angeordneten Gruppen zusammenge-
faBt werden, um durch ein gruppenweises Abblasen des Staubes von den Filterelementen in den Rohgas-
strom die angestrebte Reinigung sicherzustellen, weil ja der von oben nach unten gerichtete Rohgasstrom
Uber die nicht vom Reingasschacht abgesperrten Filterelementgruppen aufrecht bleibt.

Werden die Filterelemente im Rohgasschacht nicht gruppenweise libereinander angeordnet, sondern
nebeneinandergereiht, so ist der Rohgasschacht durch Trennwénde zumindest zwischen Filterelementgrup-
pen in oben und unten offene Strémungskanidle zu unterteilen, um eine Rohgasstrémung mit einer
ausgeprdgten Stromungskomponente von oben nach unten zu erméglichen. Aufgrund der unteren Stré-
mungsverbindung der Strémungskandle wird im Strdmungskanal mit dem abgesperrten Filterelement bzw.
der abgesperrten Filterelementgruppe eine Druckdifferenz wirksam, die trotz der fehlenden Rohgasabsau-
gung durch das Filterelement bzw. die Filterelementgruppe zu einer fiir die Mitnahme der abgeblasenen
Staubteilchen ausreichenden, nach unten gerichteten Rohgasstromung fiihrt.

Sollen die Filterelemente innerhalb von Gruppen gemeinsam betétigt werden, so braucht nicht jedes
Filterelement mit einer gesonderten Absperreinrichtung bzw. einem gesonderten Ventil fiir den Druckiuftan-
schiuB versehen zu werden. Es kdnnen ndmlich die zu Gruppen zusammengefaBten Filterelemente
gruppenweise in einen Sammelkanal miinden, der einerseits liber eine Absperreinrichtung an den Reingas-
schacht und anderseits Uber ein Ventil an die Druckluftquelle angeschiossen ist. Mit einer solchen
MaBnahme vereinfacht sich die Konstruktion des Staubabscheiders erheblich.

Die zu Ubereinander angeordneten Gruppen zusammengefaBten oder nebeneinandergereihten Filterele-
mente erlauben aber auch eine andere einfache Konstruktion, die darin besteht, daB den Filterelementen
bzw. den Filterelementgruppen in an sich bekannter Weise ein im Reingasschacht gefiihrter, von Filterele-
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ment zu Filterelement bzw. von Filterelementgruppe zu Filterelementgruppe verlagerbarer Schlitten zuge-
ordnet ist, der eine anstellbare Absperreinrichtung fiir ein Filterelement bzw. eine Filterelementgruppe und
einen Uber ein Ventil steuerbaren, innerhalb der Absperreinrichtung miindenden DruckluftanschiuB fiir die
Druckluftquelle aufweist. Uber diesen Schlitten kdnnen somit die Filterelemente einzeln oder gruppenweise
abgesperrt und mit Druckluft beaufschiagt werden, so da8 zum aufeinanderfolgenden Reinigen der Filterele-
mentgruppen lediglich der Schiitten von Filterelement zu Filterelement bzw. von Filterelementgruppe zu
Filterelementgruppe verschoben werden muB. Bei Ubereinander angeordneten Filterelementen ist der
Schiffen von oben nach unten, bei nebeneinandergereihten Filterelementen entlang der Filterelementreihe
zu verfahren. Die Absperreinrichtung fir die Filterelemente einer Gruppe kann dabei vergleichsweise
einfach Uber einen allen Filterelementen einer Gruppe gemeinsamen VerschluB bestehen, der dichtend
gegen die Zwischenwand zwischen dem Reingasschacht und dem Rohgasschacht angedriickt wird. Durch
diese Zwischenwand ragen ja die Filterelemente in den Rohgasschacht.

Um den Abtransport der von den Filterflichen der abgesperrten Filterelemente abgeblasenen Staubteil-
chen zu unterstiitzen, kann dem Rohgasschacht wenigstens ein in Abhingigkeit von der Betatigung der
Absperreinrichtung einschaltbares Geblédse fiir den Rohgasstrom zugeordnet werden, so daB die Rohgas-
strdmung wahrend der Absperrung eines Filterelementes zumindest im Bereich dieses Filterelementes
durch das Gebldse verstarkt wird.

Anhand der Zeichnung wird das erfindungsgemi#Be Verfahren niher erliutert. Es zeigen

Fig. 1 einen erfindungsgemaBen Staubabscheider in einem vereinfachten Vertikalschnitt,

Fig. 2 einen Schnitt nach der Linie I-l der Fig. 1,

Fig. 3 einen Schnitt nach der Linie 1lI-lll der Fig. 1,

Fig. 4 einen Vertikalschnitt durch eine abgewandelte Ausfiihrungsform eines erfindungsgeméBen Staub-
abscheiders,

Fig. 5 den Staubabscheider gemaB der Fig. 4 in einem Schnitt nach der Linie V-V der Fig. 4,

Fig. 6 einen Schnitt nach der Linie VI-VI der Fig. 4,

Fig. 7 einen Schnitt nach der Linie VII-VIl der Fig. 4 in einem gré8erem MaBstab,

Fig. 8 einen erfindungsgeméBen Staubabscheider gemiaB einer weiteren Ausfiihrungsform in einem
Vertikalschnitt,

Fig. 9 einen Schnitt nach der Linie IX-IX der Fig. 8 und

Fig. 10 einen Schnitt nach der Linie X-X der Fig. 9.

Der Staubabscheider gem3B dem Ausfiihrungsbeispiel nach den Fig. 1 bis 3 besteht im wesentlichen
aus einem Gehduse 1 das durch eine Zwischenwand 2 in einen Rohgasschacht 3 und einen Reingas-
schacht 4 unterteilt ist. Durch die Zwischenwand 2 sind vom Reingasschacht 4 her in den Rohgasschacht 3
Filterelemente 5 eingesetzt, die in Reihen {ibereinander angeordnet sind und beispielsweise aus Filterpatro-
nen bestehen. Es kommt jedoch nicht auf die Form der Filterelemente 5 an, sondern lediglich darauf, daB
der Rohgasstrom, der durch einen oberen RohgasanschluB 6 in den Rohgasschacht 3 eintritt, nur durch die
die Filterelemente 5 umschlieBenden Filterflichen in die Filterelemente 5 und durch die Filterelemente 5 in
den Reingasschacht 4 gelangen kann, von wo der Reingasstrom {iber ein Sauggeblise 7 abgezogen wird,
um das Geh3use 1 durch einen Reingasaustritt 8 zu verlassen. Beim Durchtritt der Rohgasstrémung durch
die Filterflachen der Filterelemente 5 wird der Staubanteil durch die Filterflichen zuriickgehalten, die somit
durch den abgelagerten Staubanteil zunehmend verlegt werden. Aus diesem Grunde sind die Filterflichen
der Filterelemente 5 in bestimmten Zeitabstdnden zu reinigen. Die zeitlichen Abstinde zwischen diesen
Filterreinigungen kdnnen in Abhéngigkeit von den jeweils auftretenden Druckverlusten gewihlt werden,
wenn mit einer stark schwankenden Staubbelastung der Rohgase zu rechnen ist. Bei annihernd gleichblei-
bender Staubbelastung der Rohgase kann die Filterreinigung auch in vorgegebenen Zeitabstinden durch-
gefihrt werden.

Um bei der Filterreinigung den Filterbetrieb nicht unterbrechen zu miissen, werden die Filterelemente 5
reihenweise zu Gruppen zusammengefaBt, und gruppenweise mit einer Druckluftquelle 9, beispielsweise
einem Druckluftbehalter, Uber ein Ventil 10 kurzzeitig verbunden, so daB durch die in den Filterelementen 5
wirksam werdenden Druckluftimpulse die angelagerten Staubteilchen von den Filterflichen entgegen der
Rohgasstrdmung abgeblasen werden. Wahrend der kurzzeitigen Druckbeaufschlagung der Filterelemente 5
wird die Strémungsverbindung zwischen den Filterelementen 5 und dem Reingasschacht 4 unterbrochen,
und zwar mit Hilfe einer Absperreinrichtung 11, so da8 die nur geringfiigig von den Filterflichen abgeblase-
nen Feinstaubteilchen vom wegen der Absperrung der Filterelemente 5 auBen um die Filterelemente 5
strémenden Rohgasstrom mitgenommen und von den Filterflichen der abgesperrten Filterelemente 5 mit
der Wirkung weggefdrdert werden, daB nach dem Offnen der Absperreinrichtung 11 die abgeblasenen
Staubteilchen mit den nunmehr wieder durch die vorher abgesperrten Filterelemente 5 strémenden
Rohgasteilstrdmen nicht mehr zu den gereinigten Filterflichen getragen werden kdnnen. Da das Rohgas
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den Rohgasschacht 3 von oben nach unten durchstromt, werden die von den gesperrten Filterelementen 5
einer Reihe abgeblasenen Staubteilchen nach unten gefdrdert, wobei sie sich zum Teil an die Filterflichen
der Filterelemente 5 der darunter liegenden Filterelementreihen anlagern. Werden daher die Filterelemente
5 reihenweise von oben nach unten nacheinander in der beschriebenen Weise gereinigt, so werden die von
den Filterflichen der Filterelemente 5 abgeblasenen Staubteilchen im Rohgasschacht 3 schrittweise nach
unten gefordert, bis sie sich im Bodenbereich des Rohgasschachtes 3 in Staubsammelbehiltern 12
absetzen. Entscheidend fiir die Filterreinigung bei einer solchen Anordnung der Filterelemente 5 ist somit,
daB die Filterelemente 5 nacheinander von oben nach unten fortschreitend zumindest gruppenweise bei
gesperrter Rohgasstrémung durch die Filterelemente 5 abgeblasen werden.

Zur konstruktiven L8sung dieser Aufgabe ist gemiB dem Ausfiihrungsbeispiel nach den Fig. 1 bis 3 ein
Schlitten 13 vorgesehen, der im Reingasschacht 4 auf einer Vertikalfihrung 14 der HShe nach verschiebbar
gelagert ist. Dieser Schlitten 13 tragt die Absperreinrichtung 11 fiir die Filterelemente 5 einer Filterelemen-
treihe sowie die Druckluftquelle 9 mit dem die Absperreinrichtung 11 durchsetzenden, Uiber das Ventil 10
mit der Druckluftquelle 9 verbundenen Druckliuftanschiu8 15, wie dies in der Fig. 1 angedeutet ist. In der
Schiittenstellung gemiB der Fig. 1 kann die oberste der Filterelementreihen gereinigt werden. Zu diesem
Zweck wird die Absperreinrichtung 11 betatigt, die beispielsweise aus einem sich Uber die gesamte
Filterelementreihe erstreckenden VerschiuB 16 besteht, der mit Hilfe eines nicht dargesteliten Stelitriecbes
dichtend an die Zwischenwand 2 angedriickt wird, womit die Strémungsverbindung zwischen den Filterele-
menten 5 der obersten Filterelementreihe und dem Reingasschacht 4 unterbrochen ist. Da der Druckan-
schiuB 15 den VerschluB 16 durchsetzt und daher innerhalb der Absperreinrichtung 11 miindet, kénnen die
Filterelemente 5 der obersten Reihe durch ein Offnen des Ventiles 10 kurzfristig mit Druckluft beaufschiagt
werden.

Nach dem Reinigen der obersten Filterelementreihe wird der Schlitten 13 nach einem Offnen der
Absperreinrichtung 11 um eine Filterelementreihe weiter nach unten verschoben, um die Filterelemente 5
dieser Reihe in gleicher Weise zu reinigen. Die Filterelementreihen werden somit von oben nach unten
fortschreitend vom Staub befreit, der schrittweise nach unten geférdert wird. Nach dem Abblasen der
Filterelemente 5 der untersten Filterelementreihe wird der Schiffen 13 in eine Wartestellung unterhalb der
untersten Filterelementreihe abgesenkt, um den Filterbetrieb nicht zu beeintrdchtigen. Der Reingasschacht
4 ist hieflir zu einem Aufnahmeraum 17 fiir den Schiitten 13 nach unten erweitert.

Bei der Ausfiihrungsform nach den Fig. 4 bis 7 ist die reihenweise Reinigung der Filterelemente 5 in
anderer Weise geldst. Die Filterelemente 5 einer Reihe mlnden nimlich nicht unmittelbar in einen an die
Zwischenwand 2 anschlieBenden Reingasschacht, sondern in jeder Filterelementreihe zugehdrige Sammelk-
anéle 18, die stirnseitig an den Reingasschacht 4 anschlieSen, und zwar Uber je eine Absperreinrichtung 11
Diese Absperreinrichtungen 11 bestehen gemiB der Fig. 7 aus einem die DurchtrittsGffnungen 19 zwischen
dem Sammelkanal 18 und dem Reingasschacht 4 abdeckenden Verschlug 20, der mit Hilfe eines
Stelltriebes 21, beispielsweise eines Elektromagneten, an die Durchtrittséffnung 19 dichtend angedriickt
werden kann. Den einzelnen Sammelkanilen 18 muB auBerdem je ein {iber ein Ventil 10 ansteuerbarer
DruckluftanschiuB 15 zugeordnet werden, um den Sammelkanal 18 und die an ihn angeschlossenen
Filterelemente 5 lber das Ventil 10 mit einer Druckluftquelle verbinden zu kdnnen.

Die Wirkungsweise des Staubabscheiders gemdB dem Ausfiihrungsbeispiel nach den Fig. 4 bis 7
entspricht dem der Fig. 1 bis 3. Fiir die Filterreinigung wird zunichts der Sammelkanal 18 fiir die oberste
Filterelementreihe iiber die diesem Sammelkanal 18 zugehdrige Absperreinrichtung 11 vom Reingas-
schacht 4 getrennt, bevor {iber das zugehGrige Ventil 10 und den DruckluftanschiuB 15 eine kurzzeitige
Druckluftbeaufschlagung der an diesen Sammelkanal 18 angeschlossenen Filterelemente 5 erfolgt. Nach
dem Abblasen der Staubteilchen von den Filterelementen 5 der obersten Filterelementreihe wird der
oberste Sammelkanal 18 wieder an den Reingasschacht angeschlossen und die Absperreinrichtung 11 des
darunter angeordneten Sammelkanales 18 betétigt, um wieder die Filterelementreihen von oben nach unten
fortschreitend zu reinigen, indem nacheinander die Absperreinrichtungen 11 bzw. die Ventile 10 der
Sammelkanile 18 tiber eine entsprechende Steuereinrichtung einzeln angesteuert werden. Der abgeblasene
Staub wird in Staubsammelbehiltern 12 aufgefangen.

Im Ausfiihrungsbeispiel nach den Fig. 8 bis 10 werden keine Filterpatronen, sondern plattenférmige
Filterelemente 5 in die Zwischenwand 2 zwischen dem Rohgasschacht 3 und dem Reingasschacht 4
eingesetzt. Der Rohgasschacht 3 wird dabei durch Trennwinde 22 zwischen den Filterelementen 5 in
diesen Filterelementen 5 2ugehdrige Stromungskandle 3a unterteilt, die oben und unten offen sind, wie dies
insbesondere der Fig. 10 entnommen werden kann. Dementsprechend ist auch der Reingasschacht 4 in
den einzelnen Filterelementen 5 2ugehdrige Reingaskanile 4a unterteilt, die Uber je eine Absperreinrich-
tung 11 an den gemeinsamen Reingasschacht 4 angeschiossen sind. Da auBerdem die Reingaskanile 4a
Uber Druckluftanschitisse 15 und Steuerventile 10 von einer Druckluftquelle her einzeln mit Druckluft
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beaufschlagt werden kdnnen, ist wiederum eine Druckluftbeaufschlagung der Filterelemente 5 wakrend des
Verschlusses der Stromungsverbindung zwischen dem jeweiligen Filterelement 5 und dem Reingasschacht
4 moglich. Zu diesem Zweck braucht lediglich die Absperreinrichtung 11 des zu reinigenden Filterelemen-
tes 5 betitigt und das Ventil 10 fur den DruckluftanschiuB 15 gebffnet zu werden, so daB die damit
verbundene Druckbeaufschlagung des Filterelementes 5 ein Abblasen der Staubteilchen von den Filterfla-
chen dieses Filterelementes 5 bewirkt. Obwohl die Strdmung des Rohgases durch das abgesperrte
Filterelement 5 verhindert wird, stellt sich innerhalb des Strémungskanales 3a des abgesperrten Filterele-
mentes 5 eine von oben nach unten gerichtete Rohgasstrdmung ein, weil die Strémungskanile 3a unten
miteinander in Strdmungsverbindung stehen, so daB der Druckabfall in den dem abgesperrten Filterelement
5 benachbarten Strdmungskanilen 3a auf den Strdmungskanal 3a des abgesperrten Filterelementes 5
durchgreift und eine entsprechende Rohgasstrémung entlang des abgesperrten Filterelementes 5 nach sich
zieht, wie dies fur das duBerst rechte Filterelement 5 in der Fig. 10 durch entsprechende Stromungspfeile
angedeutet wurde. Uber diese Rohgasstrdmung werden die abgeblasenen Staubteilchen nach unten zu den
Staubsammelbehdltern 12 gefdrdert.

Es braucht wohl nicht besonders hervorgehoben zu werden, daB das aufeinanderfolgende Absperren
der nebeneinandergereihten Filterelemente 5 und deren Druckbeaufschlagung auch {iber einen Schlitten
Fhnlich dem Ausfiihrungsbeispiel nach den Fig. 1 bis 3 durchgefiiht werden kann. Der Schlitten muB
allerdings in horizontaler Richtung entlang der Filterelementreihe von Filterelement 5 zu Filterelement 5
verstellt werden.

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Reinigen eines Staubabscheiders, der einen von oben nach unten durchstromten
Rohgasschacht und quer zur Rohgasstrémung in den Rohgasschacht ragende Filterelemente aufweist,
durch die das Rohgas unter einer entsprechenden Staubabscheidung in einen Reingasschacht abgelei-
tet wird und die nacheinander zum Abblasen der auf ihnen abgesetzten Staubteilchen in den Rohgas-
schacht kurzzeitig mit Druckluft beaufschlagt werden, wobei wihrend der Druckluftbeaufschlagung der
Filterelemente deren Strdmungsverbindung zum Reingasschacht unterbrochen wird, dadurch gekenn-
zeichnet, daB wihrend der Unterbrechung der Strémungsverbindung zwischen den Filterelementen
und dem Reingasschacht die vom Reingasschacht abgesperrten Filterelemente vom eine von oben
nach unten gerichtete Strdmungskomponente aufweisenden Rohgasstrom umstrémt werden.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB bei einer Anordnung der Filterelemente
zumindest gruppenweise Ubereinander die Filterelemente nacheinander von oben nach unten mit
Druckiuft beaufschlagt werden.

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB bei einer Nebeneinanderreihung der
Filterelemente der Rohgasstrom durch Trennwénde zwischen den Filterelementen in den Filterelemen-
ten zumindest gruppenweise zugeordnete Teilstréme unterteilt wird.

4. Verfahren nach einem der Anspriche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB wihrend der Unterbre-
chung der Strémungsverbindung zwischen den Filterelementen und dem Reingasschacht die Filterele-
mente mit wenigstens zwei aufeinanderfolgenden Druckluftimpulsen beaufschiagt werden.

5. Staubabscheider zur Durchfiihrung des Verfahrens nach einem der Anspriiche 1 bis 4 mit einem oben
einen RohgasanschiuB aufweisenden Rohgasschacht, in den quer zur Rohgasstromung angeordnete
Filterelemente ragen, die an einen mit einem Sauggebldse verbundenen Reingasschacht angeschlos-
sen sind, mit einer Druckiuftquelle zur gruppenweisen Versorgung der Filterelemente mit Druckluftim-
pulsen, mit wenigstens einer Absperreinrichtung zum aufeinanderfolgenden VerschlieBen der Stro-
mungsanschlusse der Filterelementgruppen an den Reingasschacht und mit wenigstens einem Ventil
fir den Anschiu8 der Filterelemente an die Druckluftquelle, dadurch gekennzeichnet, da8 die
Filterelemente (5) zu Uibereinander angeordneten Gruppen zusammengefaBt sind.

6. Staubabscheider zur Durchfiihrung des Verfahrens nach einem der Anspriiche 1 bis 4 mit einem oben
einen RohgasanschiuB aufweisenden Rohgasschacht, in den quer zur Rohgasstrdmung angeordnete
Filterelemente ragen, die an einen mit einem Sauggebldse verbundenen Reingasschacht angeschlos-
sen sind, mit einer Druckluftquelle zur Versorgung der Filterelemente mit Druckluftimpulsen, mit
wenigstens einer Absperreinrichtung zum aufeinanderfolgenden VerschlieBen der Strdmungsanschiisse
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der Filterelemente an den Reingasschacht und mit wenigstens einem Ventil fir den Anschiu8 der
Filterelemente an die Druckluftquelle, dadurch gekennzeichnet, daB im Rohgasschacht (3) die
Filterelemente (5) nebeneinandergereiht sind und daB der Rohgasschacht (3) durch Trennwinde (22)
zumindest zwischen Filterelementgruppen in oben und unten offene Strdmungskanile (3a) unterteilt ist.

Staubabscheider nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekennzeichnet, dag die zu Gruppen zusammen-
gefaBten Filterelemente (5) gruppenweise in einen Sammelkanal (18) minden, der einerseits lber eine
Absperreinrichtung (11) an den Reingasschacht (4) und anderseits iber ein Ventil (10) an die
Druckiuftquelle (9) angeschlossen ist.

Staubabscheider nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekennzeichnet, daB den Filterelementen (5)
bzw. den Filterelementgruppen in an sich bekannter Weise ein im Reingasschacht (4) gefihrter, von
Filterelement (5) zu Filterelement (5) bzw. von Filterelementgruppe zu Filterelementgruppe verlagerba-
rer Schlitten (13) zugeordnet ist, der eine anstellbare Absperreinrichtung (11) fiir ein Filterelement 5)
bzw. eine Filterelementgruppe und einen ber ein Ventil (10) steuerbaren, innerhalb der Absperreinrich-
tung (11) miindenden DruckluftanschiuB (15) fir die Druckluftquelle (9) aufweist.

Staubabscheider nach einem der Anspriiche 5 bis 8, dadurch gekennzeichnet daB dem Rohgas-
schacht (3) wenigstens ein in Abhingigkeit von der Betétigung der Absperreinrichtung (11) einschaltba-
res Gebldse fur den Rohgasstrom zugeordnet ist.

Hiezu 7 Blatt Zeichnungen
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