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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest walcarka skos$na, zwtaszcza kuznicza do walcowania osiowosyme-
trycznych wyrobdw diugich.

Dotychczas znanych i stosowanych jest szereg rozwiazan konstrukcyjnych walcarek skosnych.
Przyktadowe konstrukcje walcarek skosnych opisano miedzy innymi w ksiazce autorstwa Dobrucki W.
JPodstawy konstrukcji i eksploatacji walcowni”, Wydawnictwo Slgsk 1981 r. Przedstawione w ksigzce
rozwigzania konstrukcyjne walcarek skosnych przeznaczone sa gtdéwnie do dziurowania tulei oraz wal-
cowania hutniczego rur i pretow. Charakteryzuja sie one ciezka konstrukcja klatki roboczej, w ktorej
osadzone sg dwa, trzy lub cztery walce robocze, ktérych osie sa ustawione skosnie wzgledem osi wal-
cowania. Naped walcéw roboczych realizowany jest za posrednictwem watdéw przegubowych od jed-
nego zespotu napedowego, najczesciej zbudowanego z silnika elektrycznego i redukcyjnej przektadni
zebatej, ktéra dokonuje podziatu momentu na poszczegdlne waty robocze. Hutnicze walcarki skosne
stosowane sg gtdéwnie do walcowania wyrobdéw dtugich o statym przekroju poprzecznym, za$ ich cecha
charakterystyczna jest obrotowy ruch walcéw w tym samym kierunku i jednoczesnie brak mozliwosci
przemieszczania promieniowego walcéw podczas procesu walcowania. Istotny jest rowniez fakt, ze
walcowany materiat jest samoczynnie przemieszczany przez obracajace sie walce w przestrzeni robo-
czej walcarki podczas procesu.

Znane sa rowniez walcarki skosne wykorzystywane do walcowania kuzniczego odkuwek i przed-
kuwek, ktérych dtugos¢ jest niewielka, zas przekrdj poprzeczny wyrobdéw ulega zmianie. Walcarki tego
typu opisano w ksigzce autorstwa Pater Z., oraz Tomczak J. ,Walcowanie skosne kul do miynéw kulo-
wych”, Wydawnictwo Politechniki Lubelskiej 2012 r. Autorzy w ksigzce dokonujg przegladu rozwigzan
konstrukcyjnych kuzniczych walcarek skosnych, ktore gidwnie wykorzystywane sa do walcowania od-
kuwek kul oraz elementéw osiowosymetrycznych. Wiekszo$¢ kuzniczych walcarek skosnych wyposa-
zona jest w dwa walce robocze ze srubowymi powierzchniami roboczymi, ktére wprawiaja materiat
w ruch obrotowy i postepowy. Podstawowym kryterium klasyfikacji tego typu walcarek jest liczba wal-
cow. Wyrdznia sie kuznicze walcarki skosne dwu- oraz tréjwalcowe. W trakcie walcowania walce
o osiach skoénych obracaja sie z jednakowymi predkosciami w tym samym kierunku. W tym czasie
poéifabrykat w ksztalcie preta podawany jest do przestrzeni roboczej narzedzi wzdtuz osi walcowania
w podajniku przymocowanym do powierzchni czotowej korpusu. W trakcie procesu walcowany poffa-
brykat utrzymywany jest w przestrzeni roboczej przy pomocy dwdch prowadnic, umieszczonych naprze-
ciwko siebie miedzy walcami.

Z polskiego zgtoszenia patentowego nr P. 416274 znane jest rozwigzanie konstrukcyjne walcarki
skosnej, ktéra przeznaczona jest do walcowania kuzniczego odkuwek. Opisana w zgtoszeniu walcarka
posiada dwa walce robocze potozone w ukfadzie poziomym i umozliwia walcowanie osiowosymetrycz-
nych odkuwek z péifabrykatow w postaci pretéw o dtugosci stanowiacej wielokrotnos¢ ksztattowanych
wyrobéw. Walcarka charakteryzuje sie zwarta konstrukcja, ktéra pozwala na jej zainstalowanie na nie-
wielkich powierzchniach hal produkcyjnych. Natomiast kinematyka procesu walcowania i konstrukcja
narzedzi montowanych na watach walcarki ogranicza jej stosowanie do walcowania stosunkowo krot-
kich odkuwek o symetrii osiowe;.

Znane sa rowniez rozwiazania konstrukcyjne walcarki skosnej z trzema walcami roboczymi, ktéra
stosuje sie do walcowania osiowosymetrycznych wyrobow o duzych dtugosciach. Tego typu walcarka
zostata opisana w radzieckim patencie nr SU 1540882. Walcarka wyposazona jest w trzy walce, ktore
wykonuja ruch obrotowy w tym samym kierunku. Dodatkowo trzy walce, ktére sa ustawione skosnie
wzgledem osi walcowania moga sie przemieszcza¢ promieniowo w wyniku oddziatywania sitownikéw
hydraulicznych. Sterowanie przemieszczeniem promieniowym walcéw realizowane jest przy pomocy
uktadu dzwigniowego i wzornika, ktérego ksztatt odpowiada zarysowi walcowanych odkuwek. Takie
rozwigzanie wptywa negatywnie na doktadnos$¢ walcowanych odkuwek oraz wydtuza czas przezbroje-
nia maszyny w przypadku zmiany asortymentu walcowanych wyrobdw.

Celem wynalazku jest rozszerzenie mozliwosci technologicznych walcarki skosnej oraz zmniej-
szenie kosztow jej eksploatacji poprzez mozliwos¢ walcowania kuzniczego osiowosymetrycznych od-
kuwek wydtuzonych stopniowanych osi i watdéw przy pomocy jednego zestawu narzedziowego na pod-
stawie obwiedni wyrobu.

Istota walcarki skos$nej posiadajacej motoreduktory, sitowniki elektrosrubowe, tozyska toczne
i fozyska $lizgowe, stupy prowadzace, tuleje prowadzace, waty przegubowe, czujnik momentu obroto-
wego, czujniki sity nacisku oraz uchwyt czteroszczekowy jest to, ze sktada sie z ramy noénej, na ktorej
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przymocowana jest ptyta podstawowa, za$ do ptyty podstawowej z jednej skrajnej strony przymocowany
jest zespdt napedowy, a do ptyty podstawowej w jej czesci Srodkowej przymocowany jest zespot klatki
roboczej zas na drugim koncu ptyty podstawowej przymocowany jest zespét sitownika przesuwu osio-
wego, ponadto zespdt napedowy, zespot klatki roboczej oraz zespdt sitownika przesuwu osiowego po-
taczone sa ze soba od géry dwoma zespotami spinajacymi, ktore sktadaja sie z tulei oporowych, stupow
spinajacych oraz nakretek zaciskowych, ponadto w strefie centralnej zespot klatki roboczej potaczony
jest z zespotem sitownika przesuwu osiowego przy pomocy dwoch stupdw prowadzacych, na ktérych
prowadzony jest zesp6t chwytaka wsadu, za$ zespét napedowy potaczony jest z zespotem klatki robo-
czej przy pomocy trzech watéw przegubowych, ponadto do ptyty podstawowej miedzy zespotem nape-
dowym a zespotem Klatki roboczej przymocowany jest zespdt podtrzymujacy wsad, zas pomiedzy ze-
spotem klatki roboczej a zespotem sitownika przesuwu osiowego do ptyty podstawowej przymocowany
jest zespdt podtrzymujacy wyréb. Zespdt napedowy skitada sie z ptyty mocowania motoreduktoréw,
w ktérej wykonany jest jeden otwdr centralny oraz trzy gniazda, w ksztatcie przelotowych otwordw roz-
mieszczonych symetrycznie dookota otworu centralnego co 120°, w trzech gniazdach ptyty mocowania
motoreduktoréw osadzone sa trzy motoreduktory i przymocowane sa do zewnetrznej powierzchni ptyty
mocowania motoreduktordw, a na czopach dwdch motoreduktoréw osadzone sa tuleje mocujace watdw
przegubowych, zas na czopie trzeciego motoreduktora osadzona jest tuleja czujnika, do ktérej przymo-
cowany jest czujnik momentu obrotowego, nastepnie z drugiej strony czujnika momentu obrotowego
przymocowana jest tarcza, do ktérej mocowany jest wat przegubowy, przy czym czujnik momentu ob-
rotowego przymocowany jest do wspornika, ktéry z kolei przymocowany jest do wewnetrznej po-
wierzchni ptyty mocowania motoreduktorow. Zespét klatki roboczej sktada, sie z ptaskiej ptyty prawej,
potozonej od strony zespotu sitownika przesuwu osiowego oraz ptaskiej ptyty lewej, potozonej od strony
zespotu napedowego, w ptaskie] ptycie prawej oraz ptaskiej ptycie lewej w ich centralnej czesci wyko-
nane sg przelotowe gniazda, w ktérych osadzone sg trzy zespoty suwakdw roboczych, ktére rozmiesz-
czone sa co 120° wzgledem osi geometrycznej gniazd, ponadto do powierzchni zewnetrznej ptaskie;
ptyty prawej przymocowane sa symetrycznie dwa wsporniki mocowania stupow prowadzacych, zas trzy
zespoty suwakdéw roboczych sktadajg sie z korpusu zewnetrznego, ktéry ma ksztatt prostopadtoscianu
z cylindrycznym otworem stopniowanym, przy czym Korpus zewnetrzny osadzony jest w gniazdach pta-
skiej ptyty prawej oraz ptaskiej ptyty lewej, natomiast w otworze cylindrycznym korpusu zewnetrznego
osadzony jest obrotowo wewnetrzny korpus suwaka, ktory ma ksztatt stopniowane;j tulei z przelotowym
otworem o przekroju prostokatnym, a wewnetrzny korpus suwaka zabezpieczony jest przed osiowym
przesuwem przy pomocy pierscienia, ktory osadzony jest na gérnym stopniu wewnetrznym korpusu
suwaka, zas w dwodch gniazdach, znajdujacych sie na przeciwlegtych sciankach prostokatnego otworu
wewnetrznego korpusu suwaka osadzone sa dwie prowadnice trapezowe, ponadto na zewnetrznej po-
wierzchni cylindrycznej wewnetrznego korpusu suwaka znajduje sie pierscieniowe gniazdo, w ktérym
osadzony jest wycinek dlimacznicy, ktory zazebiony jest ze slimakiem ustawczym, ktérego czopy tozy-
skowane sa w dwdch tulejach slizgowych, osadzonych w gniazdach znajdujacych sie w korpusie ze-
wnetrznym, przy czym slimak ustawczy zabezpieczony jest przed przesuwem osiowym przy pomocy
dwodch nakretek, ktore znajduja sie na zewnetrznych gwintowanych czopach $limaka ustawczego, na-
tomiast symetrycznie naprzeciwko slimaka ustawczego w korpusie zewnetrznym wykonany jest cylin-
dryczny otwor, w ktérym osadzony jest trzpien mimosrodowy, ktéry mocowany jest przy pomocy dwdch
nakretek znajdujacych sie na skrajnych gwintowanych czopach trzpienia mimosrodowego, nastepnie
w prostokatnym otworze wewnetrznego korpusu suwaka znajduje sie suwak, ktory ma ksztait prostopa-
dtoscianu, a jego potozenie w otworze wewnetrznego korpusu suwaka ustalone jest przez dwie prowad-
nice trapezowe, przy czym w gornej czesci suwaka znajduje sie nieprzelotowy centralny otwor umiesz-
czony wzdtuz osi suwaka, w ktérym osadzony jest czujnik pomiaru sity nacisku, zas do czujnika pomiaru
sity nacisku przymocowana jest obrotowa gtowica, ktéra sktada sie z tulei zewnetrznej, wewnatrz ktorej
znajduje sie dwukierunkowe tozysko wzdtuzne, w ktérym osadzony jest trzpien mocowania sitownika,
przy czym osiowy przesuw trzpienia sitownika ograniczony jest przez nakretke wewnetrzna, ktéra znaj-
duje sie w gwintowanym otworze tulei zewnetrznej, nastepnie trzpieh sitownika potaczony jest z wrze-
cionem sitownika elektrodrubowego, natomiast sitownik elektrodrubowy przymocowany jest do korpusu
zewnetrznego za posrednictwem ptyty mocujacej, zas w dolnej czeéci suwaka znajduje sie przelotowy
otwor, ktory potozony jest prostopadle do osi suwaka i zamkniety z obu stron pokrywami tozyskowymi,
przy czym w przelotowym otworze suwaka osadzony jest zespdt fozyskowy, ktéry sktada sie z trzech
tozysk stozkowych, przy czym miedzy skrajnie potozonym tozyskiem a centralnie potozonymi fozyskami
znajduje sie tuleja tozyskowa, a przesuw osiowy zespotu tozyskowego w otworze suwaka ograniczony
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jest przy pomocy tulei dystansowej i pokrywy fozyskowej, zas w zestawie tozyskowym osadzony jest
wat narzedziowy, ktéry zamocowany jest od strony czopa napedowego przy pomocy nakretki tozysko-
wej, natomiast od strony mocowania narzedzi na czopie tozyskowym watu narzedziowego osadzona
jest tuleja dociskowa, za$ na czopie narzedziowym watu narzedziowego osadzona jest rolka narze-
dziowa, ktdra przymocowana jest przy pomocy nakretki dociskowej, znajdujacej sie na skrajnym gwin-
towanym czopie watu narzedziowego, za$s z drugiej strony watu narzedziowego na jego skrajnym czopie
osadzona jest tuleja kotnierzowa, do ktorej mocowany jest wat przegubowy. Zespét sitownika przesuwu
osiowego skitada sie z ptyty mocowania sitownika, w ktérej centralnie wykonane jest gniazdo w ksztatcie
cylindrycznego otworu, w ktérym osadzony jest sitownik elektrodrubowy przesuwu osiowego, ktory przy-
mocowany jest do zewnetrznej powierzchni ptyty mocowania sitownika za pomoca pierscienia posred-
niego, zas do drugiej powierzchni ptyty mocowania sitownika przymocowane sg symetrycznie dwie tu-
leje mocowania stupdw prowadzacych. Zespét podtrzymujacy wsad sktada sie z dwoch jednakowych
podpdr, w ktérych osadzona jest gtowica podtrzymujaca, zas podpory sktadaja sie z podstawy w ksztat-
cie ptaskiej ptyty, do ktdrej przymocowana jest tuleja korpusu i dodatkowo usztywniona jest przy pomocy
zeber usztywniajacych, zas gtowica podtrzymujaca skiada sie z dwdch ptaskich ptyt, miedzy ktorymi
znajduja sie wsporniki podtrzymujace, natomiast do dolnych powierzchni ptaskich ptyt na ich skrajnych
koncach przymocowane sa ptyty, do ktérych z kolei przymocowane sa trzpienie, za$ na jednym kohcu
gtowicy podtrzymujacej osadzona jest tuleja wprowadzajaca, ktéra na powierzchni cylindrycznej przy-
mocowana jest do wspornikéw podtrzymujacych, i podparta przy pomocy zebra. Zespét podtrzymujacy
wyrdb skfada sie z dwdch stupow, do ktérych przymocowywany jest zespdt ptyty posredniej, w ktorej
osadzony jest przesuwnie zespot glowicy podtrzymania wyrobu, zas stupy skiadaja sie z dwdch piyt,
ktére przymocowane sa do powierzchni czotowych tulei stupa, natomiast ptyta posrednia sktada sie
z ptaskiej ptyty, w ktérej wykonane sa symetrycznie dwa skrajne gniazda oraz jedno gniazdo centralne,
przy czym w skrajnych gniazdach ptaskiej ptyty osadzone sg tuleje korpusu, w ktérych znajduja sie tuleje
prowadzace, zas zespot glowicy podtrzymania wyrobu sktada sie z dwdch piyt, w ktérych wykonane sa
skrajne gniazda, z osadzonymi w nich tulejami, do ktérych przymocowane sa zebra usztywniajace, zas$
miedzy ptytami znajduje sie stolik w ksztatcie potowy tulei, do ktérego dolnej czesci przymocowana jest
ptyta, do ktérej przymocowana jest tarcza, ktéra potaczona jest z wrzecionem sitownika elektrosrubo-
wego, ktory z kolei osadzony jest w centralnym gniezdzie ptaskiej ptyty i przymocowany jest do jej dolnej
powierzchni, zas w tulejach zespotu gtowicy podtrzymania wyrobu znajduja sie dwa stupy, ktére osa-
dzone sa przesuwnie w tulejach prowadzacych piyty posredniej, zas sitownik elektrosrubowy ostoniety
jest przy pomocy ostony przedniej i ostony tylnej, ktére przymocowane sa do ptaskiej ptyty, i dodatkowo
potaczone ze soba w dolnej czesci przy pomocy trzpieni. Zespdt chwytaka wsadu sktada sie z korpusu,
w ktorym w skrajnych tulejach osadzone sa dwie tuleje $lizgowe, zas w tulei centralnej korpusu osa-
dzona jest tuleja tozyskowa, w ktorej osadzone sa dwa tozyska stozkowe, w ktoérych tozyskowany jest
trzpieh mocowania uchwytu, za$ na gwintowanym czopie trzpienia mocowania uchwytu osadzona jest
tarcza mocowania uchwytu, do ktérej przymocowany jest czteroszczekowy uchwyt, w gniazdach kto-
rego znajduja sie cztery zespoty szczek, za$ tuleja tozyskowa zamknieta jest od strony tarczy mocowa-
nia uchwytu pokrywa, natomiast z drugiej strony do tulei tozyskowej przymocowany jest czujnik pomiaru
sity, w ktérego otworze zamocowany jest trzpien taczacy, ktéry potaczony jest z wrzecionem sitownika
elektrosrubowego przesuwu osiowego, zas korpus sktada sie z piyty, w ktérej w srodkowej czesci wy-
konane jest jedno gniazdo w ksztatcie przelotowego otworu, w ktérym osadzona jest tuleja centralna
oraz symetrycznie po obu stronach ptyty wykonane sa dwa przelotowe gniazda w ktérych osadzone sa
skrajne tuleje, przy czym ptyta dodatkowo potaczona jest ze skrajnymi tulejami oraz tuleja centralna
przy pomocy czterech Zzeber.

Korzystnym skutkiem wynalazku jest uniwersalnos¢ walcarki, ktéra polega na mozliwosci walco-
wanie roznego typu wydtuzonych odkuwek stopniowanych osi i watéw przy pomocy jednego zestawu
narzedzi w oparciu o ksztatt obwiedni wyrobu. Kolejnym korzystnym skutkiem wynalazku jest znaczne
zmniejszenie kosztow eksploatacji walcarki w stosunku do obecnie stosowanych rozwiazan. Walcarka
charakteryzuje sie zwarta konstrukcja, ktéra pozwala na zmniejszenie powierzchni hal produkcyjnych
wykorzystywanych przez maszyne. Ponadto zastosowane w walcarce napedy elektrosrubowe umozli-
wiaja uzyskanie precyzyjnego przemieszczenia narzedzi dzieki czemu ksztattowane odkuwki charakte-
ryzuja sie wysoka jakoscia i doktadnoscia.

Walcarka skosna zostata przedstawiona w przyktadzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia widok izometryczny walcarki, fig. 2 — widok walcarki z boku, fig. 3 — widok walcarki z gory,
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fig. 4 — przekroj A-A walcarki poprowadzony wzdiuz jej osi, fig. 5 — widok izometryczny zespotu nape-
dowego, fig. 6 — widok zespotu napedowego z boku, fig. 7 — widok z tytu zespotu klatki roboczej, poka-
zany od strony zespotu sitownika przesuwu osiowego, fig. 8 — przekrdj B-B zespotu klatki roboczej,
poprowadzony wzdtuz jej osi, fig. 9 — przekrdj C-C zespotu klatki roboczej, poprowadzony przez mecha-
nizm $limakowy ustawiania katowego narzedzi, fig. 10 — widok z przodu zespotu klatki roboczej od
strony zespotu napedowego, fig. 11 — widok izometryczny zespotu klatki roboczej, fig. 12 — widok z boku
zespotu sitownika przesuwu osiowego, fig. 13 — widok izometryczny zespotu sitownika przesuwu osio-
wego, fig. 14 — widok izometryczny zespotu podtrzymujacego wyrob, fig. 15 — widok izometryczny ze-
spotu podtrzymujacego wyréb, fig. 16 — widok z tytu zespotu podtrzymujacego wyrdb od strony zespotu
sitownika przesuwu osiowego, fig. 17 — przekrdj D-D zespotu podtrzymujacego wyréb, poprowadzony
wzdtuz jego osi, fig. 18 — widok izometryczny zespotu chwytaka wsadu, fig. 19 widok z przodu od strony
klatki roboczej zespotu chwytaka wsadu, zas fig. 20 — przekroj E-E zespotu chwytaka wsadu, poprowa-
dzony wzdtuz jego osi.

Walcarka skosna sktada sie z motoreduktordw 16a, 16b i 16c, sitownikéw elektrosrubowych 36
i 62, tozysk tocznych wzdtuznych 33 i skosnych 41, 42, 43, 108 i 109, tulei slizgowych 52a i 52b, 99a
i 99b, stupdw prowadzacych 12a i 12b, tulei prowadzacych 82a i 82b, watéw przegubowych 13a, 13b
i 13c, czujnika momentu obrotowego 19, czujnikdw sity 32 i 97 oraz uchwytu czteroszczekowego 98.
Do ramy nosnej 1 przymocowana jest ptyta podstawowa 2, do ktdrej z jednej skrajnej strony przymoco-
wany jest zespot napedowy 3, a do ptyty podstawowej 2 w jej czesci srodkowe] przymocowany jest
zespot klatki roboczej 4 zas na drugim koncu ptyty podstawowej 2 przymocowany jest zespét sitownika
przesuwu osiowego 5. W celu usztywnienia konstrukcji zespdt napedowy 3, zespot klatki roboczej 4
oraz zespét sitownika przesuwu osiowego S potaczone sa ze sobg od gory dwoma zespotami spinaja-
cymi 6a i 6b. Zespoty spinajgce 6a i 6b sktadajg sie z tulei oporowych 7a, 7b, 7c, ktérych zadaniem jest
utrzymanie wymaganej odlegtosci miedzy taczonymi zespotami, stupdw spinajacych 8 oraz nakretek
zaciskowych 9a, 9b, 9c i 9d, ktore zaciskajg taczone elementy, tworzac sztywng rame przestrzenna.
W strefie centralnej zespot klatki roboczej 4 potaczony jest z zespotem sitownika przesuwu osiowego 5
przy pomocy dwodch stupdw prowadzacych 12a i 12b, ktére stuza jako prowadnice do ustalenia potoze-
nia i prowadzenia podczas pracy walcarki zespotu chwytaka wsadu 14. Przeniesienie napedu z zespotu
napedowego do zespotu klatki roboczej 4 realizowane jest przy pomocy trzech watéw przegubowych
13a, 13b i 13c. Walcowany potfabrykat w poczatkowym etapie procesu walcowania podparty jest przy
pomocy zespotu podtrzymania wsadu 10, ktory przymocowany jest do ptyty podstawowe] 2 miedzy ze-
spotem napedowym 3, a zespotem klatki roboczej 4. Natomiast uksztattowana odkuwka po procesie
walcowania utrzymywana jest w osi walcarki przy pomocy zespotu podtrzymujacego wyréb 11, ktory
znajduje sie pomiedzy zespotem Klatki roboczej 4, a zespotem sitownika przesuwu osiowego 5 i jest
przymocowany do ptyty podstawowej 2. W czasie pracy walcarki ruch obrotowy narzedzi generowany
jest przez zespodt napedowy 3, ktory sktada sie z ptyty mocowania motoreduktoréw 15, w ktorej wyko-
nany jest jeden otwor centralny oraz trzy gniazda w ksztatcie przelotowych otworéw rozmieszczonych
symetrycznie dookota otworu centralnego co 120°. W trzech gniazdach ptyty mocowania motoredukto-
row 15 osadzone s3 trzy motoreduktory 16a, 16b i 16¢c, ktoére przymocowane sg do zewnetrznej po-
wierzchni ptyty mocowania motoreduktoréw 15. Na czopach dwdch motoreduktorow 16b i 16¢ osadzone
sg tuleje mocujace 17a i 17b, ktére potaczone sg z watami przegubowymi 13b i 13c. W czasie pracy
walcarki mozliwe jest rejestrowanie wartosci momentu obrotowego, w tym celu na czopie trzeciego mo-
toreduktora 16a osadzono tuleje czujnika 18, do ktorej przymocowany jest czujnik momentu obrotowego
19. Nastepnie z drugiej strony czujnika momentu obrotowego 19 przymocowano tarcze 20, do ktore;
mocowany jest wat przegubowy 13a. Dodatkowo czujnik momentu obrotowego 19 przymocowano do
wspornika 21, ktéry przymocowany jest do wewnetrznej powierzchni ptyty mocowania motoreduktoréw
15. Nastepnie w strefie centralnej walcarki znajduje sie zespot klatki roboczej 4, ktory sktada sie z pta-
skiej ptyty prawej 22, potozonej od strony zespotu sitownika przesuwu osiowego 5 oraz ptaskiej ptyty
lewej 23, potozonej, od strony zespotu napedowego 3. W ptaskie] ptycie prawej 22 oraz ptaskiej ptycie
lewej 23 w ich centralnej czesci wykonane sg przelotowe gniazda, w ktérych osadzone sa trzy zespoty
suwakow roboczych 24a, 24b i 24c. Przy czym ze wzgleddw technologicznych korzystnie jest rozmiesz-
czenie suwakow roboczych 24a, 24b i 24c co 120° wzgledem osi geometrycznej gniazd. Ponadto do
powierzchni zewnetrznej ptaskiej ptyty prawej 22 przymocowane sg symetrycznie dwa wsporniki 58a
i 58b, w ktérych zamocowane s3g stupy prowadzace 12a i 12b. Zespoty suwakdw roboczych 24a, 24b
i 24c sktadaja sie z korpusu zewnetrznego 25, ktéry ma ksztatt prostopadtoscianu z cylindrycznym otwo-
rem stopniowanym. Korpus zewnetrzny 25 osadzony jest w gniazdach ptaskiej ptyty prawej 22 oraz
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ptaskiej ptyty lewej 23. Natomiast w otworze cylindrycznym korpusu zewnetrznego 25 osadzony jest
obrotowo wewnetrzny korpus suwaka 26, ktéry ma ksztatt stopniowanej tulei z przelotowym otworem
o przekroju prostokatnym. Wewnetrzny korpusu suwaka 26 zabezpieczony jest przed osiowym przesu-
wem przy pomocy pierécienia 29, ktory osadzony jest na gérnym stopniu wewnetrznym korpusu suwaka
26. Nastepnie w dwdch gniazdach, znajdujacych sie na przeciwlegtych sciankach prostokatnego otworu
wewnetrznego korpusu suwaka 26 osadzone sg dwie prowadnice trapezowe 28a i 28b. Dodatkowo
w otworze prostokatnym wewnetrznego korpusu suwaka 26 znajduje sie suwak 27, ktéry ma ksztait
prostopadtoscianu, a jego potozenie w otworze wewnetrznego korpusu suwaka 26 ustalone jest przez
dwie prowadnice trapezowe 28a i 28b. W gérnej czesci suwaka 27 znajduje sie nieprzelotowy centralny
otwor, ktory jest umieszczony wzdiuz osi suwaka 27, w ktérym osadzony jest czujnik pomiaru sity naci-
sku 32, ktory rejestruje przebieg sity nacisku narzedzi podczas procesu walcowania. Nastepnie do czuj-
nika pomiaru sity nacisku 32 przymocowana jest obrotowa gtowica, ktéra sktada sie z tulei zewnetrzne;j
30, wewnatrz ktorej znajduje sie dwukierunkowe tozysko wzdtuzne 33, w ktorym osadzony jest trzpien
mocowania sitownika 31. Przy czym osiowy przesuw trzpienia sitownika 31 ograniczony jest przez na-
kretke wewnetrzng 34, ktéra znajduje sie w gwintowanym otworze tulei zewnetrznej 30. Nastepnie
trzpien sitownika 31 potgczony jest z wrzecionem sitownika elektrodrubowego 36, za$s sitownik elektro-
Srubowy 36 przymocowany jest do korpusu zewnetrznego 25 za posrednictwem ptyty mocujacej 35.
W dolnej czesci suwaka 27 znajduje sie przelotowy otwar, ktéry potozony jest prostopadie do osi suwaka
27 i zamkniety z obu stron pokrywami tozyskowymi 44 i 48. W przelotowym otworze suwaka 27 osa-
dzony jest zespot tozyskowy, ktory sktada sie z trzech tozysk stozkowych 41, 42 i 43, przy czym odle-
gtos¢ miedzy skrajnie potozonym fozyskiem 41 a centralnie potozonymi fozyskami 42 i 43 ustala sie przy
pomocy tulei tozyskowej 49. Natomiast przesuw osiowy zespotu tozyskowego w otworze suwaka 27
ograniczony jest przy pomocy tulei dystansowej 45 i pokrywy tozyskowe] 44. Nastepnie w zestawie
tozyskowym osadzony jest wat narzedziowy 37, ktory potozenie ustalone jest od strony czopa napedo-
wego przy pomocy nakretki tozyskowej 46. Natomiast od strony mocowania narzedzi na czopie tozy-
skowym watu narzedziowego 37 osadzona jest tuleja dociskowa 47, ktora stanowi opor rolki narzedzio-
wej 39, osadzonej na czopie narzedziowym watu narzedziowego 37. Ponadto rolka narzedziowa 39
przymocowana jest przy pomocy nakretki dociskowej 40, znajdujacej sie na skrajnym gwintowanym
czopie watu narzedziowego 37. Natomiast z drugiej strony watu narzedziowego 37 na jego skrajnym
czopie osadzona jest tuleja kotnierzowa 38, do ktérej mocowany jest wat przegubowy 13b, ktory prze-
kazuje moment obrotowy z zespotu napedowego 3. Potozenie katowe kazdej z rolek narzedziowych 39
mozna regulowaé poprzez obrét wewnetrznego korpusu suwaka 26 w otworze cylindrycznym korpusu
zewnetrznego 25. Realizowane jest to przy pomocy $limakowego mechanizmu ustawczego, ktory
sktada sie z wycinka slimacznicy 50, wspétpracujacej ze slimakiem ustawczym 51. Mechanizm ustaw-
czy znajduje sie na zewnetrznej powierzchni cylindrycznej wewnetrznego korpusu suwaka 26, gdzie
wykonane jest pierscieniowe gniazdo, w ktorym osadzony jest wycinek slimacznicy 50, ktory zazebiony
jest ze Slimakiem ustawczym 51. Zewnetrzne czopy $limaka ustawczego 51 fozyskowane sg w dwdch
tulejach $lizgowych 52a i 52b, ktére osadzone sg w gniazdach znajdujgcych sie w korpusie zewnetrz-
nym 25. Przy czym $limak ustawczy 51 zabezpieczony jest przed przesuwem osiowym przy pomocy
dwoch nakretek 53 i 54, ktore znajdujg sie na zewnetrznych gwintowanych czopach $limaka ustawczego
51. Obrot slimakiem ustawczym 51 realizowany jest przy pomocy skrajnego czopa o przekroju kwadra-
towym i powoduje obrot dookota osi wycinka slimacznicy 50 wraz z wewnetrznym korpusem suwaka 26
i wszystkimi elementami znajdujacymi sie wewnatrz niego, powodujac zmiane kata zukosowania rolki
narzedziowej 39. Potozenie katowe $limaka ustawczego 51 ustalane jest w oparciu o podziatke kon-
towa, ktéra wykonana jest na pierécieniach noniuszowych 55a, 55b i 55¢ przymocowanych do slimaka
ustawczego 51. Po ustaleniu potozenia katowego rolki narzedziowej 39 zabezpiecza sie wewnetrzny
korpus suwaka 26 przed samoczynnym obrotem przy pomocy trzpienia mimosrodowego 56. Trzpien
mimosrodowy 56 potozony jest symetrycznie naprzeciwko slimaka ustawczego 51 w cylindrycznym
otworze, znajdujgcym sie w korpusie zewnetrznym 25. Trzpiern mimosrodowy 56 mocowany jest przy
pomocy dwdch nakretek 57 i 58 znajdujacych sie na skrajnych gwintowanych czopach trzpienia mimo-
Srodowego 56. Przy czym nakretka 57 stuzy do zaciskania trzpienia mimosrodowego 56 i blokowania
ruchu obrotowego wewnetrznym korpusem suwaka 26, natomiast nakretka 58 stuzy do zwalniania
trzpienia mimosrodowego 56. Nastepnie za zespotem Kklatki roboczej 4 znajduje sie zespdt sitownika
przesuwu osiowego 5, ktory sktada sie z ptyty mocowania sitownika 59. W ptycie mocowania sitownika
56 centralnie wykonane jest gniazdo w ksztatcie cylindrycznego otworu, w ktérym osadzony jest sitownik
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elektrosrubowy przesuwu osiowego 62, ktdry przymocowany jest do zewnetrznej powierzchni ptyty mo-
cowania sitownika 59 za pomocg pierscienia posredniego 60. Natomiast do drugiej powierzchni ptyty
mocowania sitownika 59 przymocowane sg symetrycznie dwie tuleje 61a i 61b, w ktérych osadzone sg
stupy prowadzace 12a i 12b. Wsad do walcowania podtrzymywany jest w zespole podtrzymujacym
wsad 10, ktory sktada sie 2 dwoch jednakowych podpor 63a i 63b. Podpory (63a) i (63b) sktadajg sie
z podstawy 65 w ksztatcie ptaskiej ptyty, do ktdrej przymocowana jest tuleja korpusu 66 i dodatkowo
usztywniona jest przy pomocy zeber usztywniajacych 67. W podporach 63a i 63b osadzona jest gtowica
podtrzymujaca 64, ktora sktada sie z dwdch ptaskich ptyt 69a i 69b, miedzy ktérymi znajdujg sie wspor-
niki podtrzymujgce 72. Natomiast do dolnych powierzchni ptaskich ptyt 69a i 69b na ich skrajnych kon-
cach przymocowane sg ptyty 70a i 70b, do ktorych z kolei przymocowane sg trzpienie 71a i 71b. Na
jednym konhcu gtowicy podtrzymujacej 64 osadzona jest tuleja wprowadzajgca 73, ktéra na powierzchni
cylindrycznej przymocowana jest do wspornikow podtrzymujacych 72, i podparta przy pomocy zebra
74. Pionowe potozenie gtowicy podtrzymujacej 64 moze by¢ regulowane poprzez wysuniecie trzpieni
71ai71b z tulei korpusu 66. Po ustaleniu potozenia gtowicy podtrzymujgcej 64 jej potozenie jest bloko-
wane przy pomocy $rub dociskowych 68. Uksztattowana odkuwka po procesie walcowania podpierana
jest przez zespét podtrzymujacy wyrdb 11, ktory sktada sie, z dwdch stupdw 75a i 75b do ktorych przy-
mocowywany jest zespot ptyty posredniej 76, w ktérej osadzony jest przesuwnie zespot gtowicy pod-
trzymania wyrobu 77. Stupy 75a i 75b sktadaja sie z dwoch ptyt 78a i 78b, ktore przymocowane sa do
powierzchni czotowych tulei stupa 79, natomiast ptyta posrednia 76 skfada sie z ptaskiej ptyty 80,
w ktorej wykonane sa symetrycznie dwa skrajne gniazda oraz jedno gniazdo centralne. W skrajnych
gniazdach ptaskiej ptyty 80 osadzone s3 tuleje korpusu 81a i 81b, w ktérych znajduja sie tuleje prowa-
dzace 82a i 82b. Natomiast zespdt gtowicy podtrzymania wyrobu 77 sktada sie z dwoch ptyt 83a i 83b,
w ktérych wykonane sg skrajne gniazda, z osadzonymi w nich tulejami 86a i 86b, do ktérych przymoco-
wane sg zebra usztywniajace 93a i 93b. Miedzy ptytami 83a i 83b znajduje sie stolik 84 w ksztatcie
potowy tulei, do ktérego dolnej czedci przymocowana jest ptyta 85. Nastepnie do ptyty 85 przymocowana
jest tarcza 92, ktéra potgczona jest z wrzecionem sitownika elektrosrubowego 88, ktory z kolei osadzony
jest w centralnym gniezdzie ptaskiej ptyty 80 i przymocowany jest do jej dolnej powierzchni. W tulejach
86a i 86b zespotu gtowicy podtrzymania wyrobu 77 znajduja sie dwa stupy 87a i 87b, ktére osadzone
sa przesuwnie w tulejach prowadzacych (82a) i (82b) ptyty posredniej (76). Sitownik elektrosrubowy 88
ostoniety jest przed zanieczyszczeniami, ktére moga pojawi¢ sie podczas walcowania przy pomocy
ostony przedniej 89 i ostony tylnej 90, ktére przymocowane sg do ptaskiej ptyty 80 i dodatkowo pota-
czone ze sobag w dolnej czesci przy pomocy trzpieni 91a i 91b. Wsad w trakcie walcowania zamocowany
jest w czteroszczekowym uchwycie 96 zespotu chwytaka wsadu 14, ktéry sktada sie z korpusu 94.
W Kkorpusie 94 w jego skrajnych tulejach 103a i 103b osadzone sg dwie tuleje $lizgowe 99a i 99b. Na-
tomiast w tulei centralnej 102 korpusu 94 osadzona jest tuleja tozyskowa 105, w ktorej osadzone sg
dwa tozyska stozkowe 108 i 109, w ktdrych fozyskowany jest trzpienh mocowania uchwytu 107. Nastep-
nie na gwintowanym czopie trzpienia mocowania uchwytu 107 osadzona jest tarcza mocowania
uchwytu 95, do ktdrej przymocowany jest czteroszczekowy uchwyt 96, w gniazdach ktérego znajdujg
sie cztery zespoty szczek 100a, 100b, 100c i 100d. Tuleja tozyskowa 105 zamknieta jest od strony tarczy
mocowania uchwytu 95 pokrywa 106, co zabezpiecza tozyska stozkowe 108 i 109 przed zanieczysz-
czeniami. Natomiast z drugiej strony do tulei tozyskowej 105 przymocowany jest czujnik pomiaru sity
97, ktéry stuzy do pomiaru sity osiowej podczas walcowania. W otworze czujnika pomiaru sity 97 zamo-
cowany jest trzpien taczacy 98, ktéry potaczony jest z wrzecionem sitownika elektrosrubowego prze-
suwu osiowego 62. Przy czym korpus 94 sktada sie z piyty 101, w ktorej w srodkowej czesci wykonane
jest jedno gniazdo w ksztafcie przelotowego otworu, w ktérym osadzona jest tuleja centralna 102 oraz
symetrycznie po obu stronach ptyty 101 wykonane sg dwa przelotowe gniazda w ktorych osadzone sg
skrajne tuleje 103a i 103b. Ptyta 101 dodatkowo potaczona jest ze skrajnymi tulejami 103a i 103b oraz
tulejg centralng 102 przy pomocy czterech zeber 104a, 104b, 104c i 104d.

W trakcie walcowania potfabrykat w ksztatcie odcinka preta umieszczany jest w gtowicy podtrzy-
mujacej 64 zespotu podtrzymujgcego wsad 11. Nastepnie jego jeden koniec mocowany jest w czte-
roszczekowym uchwycie 96 zespotu chwytaka wsadu 14. Nastepnie potfabrykat przemieszczany jest
wraz z zespotem chwytaka wsadu 14 przez sitownik elektrodrubowy przesuwu osiowego 62 do potoze-
nia poczatkowego. Nastepnie uruchamiany jest ruch obrotowy trzech motoreduktoréow 16a, 16b i 16¢
zespotu napedowego, ktére za posrednictwem watdow przegubowych 13a, 13b i 13c wprawiajg w ruch
obrotowy w tym samym kierunku trzy waty narzedziowe 37 wraz z zamontowanymi na ich czopach
rolkami narzedziowymi 39. Nastepnie uruchamiany jest ruch postepowy w kierunku promieniowym
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trzech suwakow 27, ktory wywotany jest przez sitowniki elektrosrubowe 36. W tym samym czasie uru-
chamia sie ruch postepowy sitownika elektrodrubowego przesuwu osiowego 62, co powoduje osiowe
przemieszczanie sie zespotu chwytaka wsadu 14 wraz z walcowanym potfabrykatem w kierunku ze-
spotu sitownika przesuwu osiowego 5. W wyniku oddziatywania na péffabrykat obracajacych sie w tym
samym kierunku rolek narzedziowych 39, potfabrykat jest wprawiany w ruch obrotowy w kierunku prze-
ciwnym do ruchu obrotowego rolek narzedziowych 13. Jednocze$nie przemieszczajgce sie promie-
niowo rolki narzedziowe 13 powoduja redukowanie przekroju poprzecznego potfabrykatu. W tym samym
czasie poffabrykat jest rowniez przemieszczany osiowo przez zespoét chwytaka wsadu 14 miedzy obra-
cajacymi sie rolkami narzedziowymi 13, co powoduje ksztattowanie kolejnych stopni na odkuwce.
W celu zwiekszenia stabilnosci procesu walcowania zespét chwytaka wsadu 14 jest prowadzony
w dwoch tulejach slizgowych 99a i 99b, osadzonych w korpusie 94, ktore przemieszczajg sie na dwoch
stupach prowadzacych 12a i 12b. Przy czym ruch promieniowy trzech suwakow 27 jest skorelowany
z ruchem postepowym zespotu chwytaka wsadu 14 w taki sposdb, 2ze wypadkowa trajektoria ruchu
odpowiada zarysowi obwiedni walcowane] odkuwki. W koncowym etapie procesu walcowania urucha-
miany jest ruch postepowy gtowicy podtrzymujacej wyrdb 77 w kierunku osi walcowania, podtrzymujac
uksztattowana odkuwke, co zabezpiecza ja przed wyginaniem. W trakcie procesu walcowania rejestro-
wany jest przebieg momentu obrotowego przy pomocy czujnika momentu obrotowego 19. Rejestrowany
jest rowniez przebieg sity nacisku rolki narzedziowej 39 przy pomocy czujnika pomiaru sity nacisku 32,
ktory znajduje sie w suwaku 27. Natomiast przebieg sity osiowej zespotu chwytaka wsadu 14 rejestro-
wany jest przy pomocy czujnika pomiaru sity 97.

Wykaz oznaczen

1 —rama nosna

2 — ptyta podstawowa

3 — zespot napedowy

4 — zespdt klatki roboczej

5 — zespot sitownika przesuwu osiowego
6a, 6b — zespoty spinajace

7a, 7b, 7c — tuleje oporowe

8 — stup spinajacy

9a, 9b, 9c, 9d — nakretki zaciskowe

10 — zespdt podtrzymujgcy wsad

11 — zespdt podtrzymujacy wyrdb

12a, 12b — stupy prowadzace

13a, 13b, 13c — waty przegubowe

14 — zespdt chwytaka wsadu

15 — ptyta mocowania motoreduktorow
16a, 16b, 16¢c — motoreduktory

17a, 17b — tuleje mocujace

18 — tuleja czujnika

19 — czujnik momentu obrotowego

20 - tarcza

21 — wspornik

22 — ptaska ptyta prawa

23 — ptaska ptyta lewa

24a, 24b, 24c — zespoty suwakdw roboczych
25 — korpus zewnetrzny

26 — wewnetrzny korpus suwaka

27 — suwak

28a, 28b — prowadnice trapezowe

29 — pierscien

20 - tuleja wewnetrzna

31 — trzpien mocowania sitownika

32 — czujnik pomiaru sity nacisku

33 — dwukierunkowe tozysko wzdtuzne
34 — nakretka wewnetrzna
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35 — ptyta mocujaca

36 — sitownik elektrosrubowy
37 — wat narzedziowy

38 — tuleja kotnierzowa

39 - rolka narzedziowa

40 - nakretka dociskowa

41, 42, 43 — fozyska stozkowe
44 — pokrywa tozyskowa

45 — tuleja dystansowa

46 — nakretka fozyskowa

47 — tuleja dociskowa

48 — pokrywa tozyskowa

49 — tuleja tozyskowa

50 — wycinek slimacznicy

51 — $limak ustawczy

52a, 52b - tuleje Slizgowe

53, 54 — nakretki

55a, 55b, 55¢ — pierscieniowe noniusze
56 — trzpien mimosrodowy

57, 58 — nakretki

59 — ptyta mocowania sitownika
60 — pierscien posredni

61a, 61b — tuleje

62 — sitownik elektrosrubowy przesuwu osiowego
63a, 63b — podpory

64 — gtowica podtrzymujaca
65 — podstawa,

66 — tuleja korpusu

67 — zebra usztywniajace

68 — Sruba dociskowa

69a, 69b — ptaskie ptyty

70a, 70b — ptyty

71a, 71b — trzpienie

72 — wsporniki podtrzymujace
73 — tuleja wprowadzajaca

74 — zebro

75a, 75b — stupy

76 — zespot ptyty posredniej
77 — zespot gtowicy podtrzymania wyrobu
78a, 78b — ptyty

79 — tuleja stupa

80 — ptaska ptyta

81a, 81b — tuleje korpusu
82a, 82b - tuleje prowadzace
83a, 83b — ptyty

84 — stolik

85 — piyta

86a, 86b — tuleje

87a, 87b — stupy

88 — sitownik elektrosrubowy
89 — ostona przednia

90 — ostona tylna

91a, 91b — trzpienie

92 — tarcza

93a, 93b — zebra usztywniajgce
94 — korpus
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95 — tarcza mocowania uchwytu
96 — czteroszczekowy uchwyt

97 — czujnik pomiaru sity

98 — trzpien taczacy

99a, 99b — tuleje slizgowe

100a, 100b, 100c, 100d — zespoty szczek
101 — piyta

102 — tuleja centralna

103a, 103b — skrajne tuleje

104a, 104b, 104c, 104d — zebra
105 — tuleja tozyskowa

106 — pokrywa

107 — trzpieh mocowania uchwytu
108, 109 — tozyska stozkowe

1.

Zastrzezenia patentowe

Walcarka sko$na posiadajaca motoreduktory, sitowniki elektrosrubowe, tozyska toczne i tozy-
ska $lizgowe, stupy prowadzace, tuleje prowadzace, waty przegubowe, czujnik momentu ob-
rotowego, czujniki sity nacisku oraz uchwyt czteroszczekowy, znamienna tym, ze sktada sie
z ramy no$nej (1), na ktérej przymocowana jest ptyta podstawowa (2), zas$ do ptyty podstawo-
wej (2) z jednej skrajnej strony przymocowany jest zespot napedowy (3), a do ptyty podstawo-
wej (2) w jej czesci srodkowej przymocowany jest zespot klatki roboczej (4) zas na drugim
koncu ptyty podstawowej (2) przymocowany jest zespét sitownika przesuwu osiowego (5), po-
nadto zespot napedowy (3), zespot klatki roboczej (4) oraz zespét sitownika przesuwu osio-
wego (5) potaczone sa ze soba od gory dwoma zespotami spinajacymi (6a) i (6b), ktore skta-
daja sie z tulei oporowych (7a), (7b), (7c), stupow spinajacych (8) oraz nakretek zaciskowych
(9a), (9b), (9c) i (9d), ponadto w strefie centralnej zespdt klatki roboczej (4) potaczony jest
z zespotem sitownika przesuwu osiowego (5) przy pomocy dwoch stupow prowadzacych (12a)
i (12b), na ktérych prowadzony jest zespot chwytaka wsadu (14), zas$ zespot napedowy (3)
potaczony jest z zespotem klatki roboczej (4) przy pomocy trzech watdéw przegubowych (13a),
(13b) i (13c), ponadto do ptyty podstawowej (2) miedzy zespotem napedowym (3) a zespotem
klatki roboczej (4) przymocowany jest zespot podtrzymujacy wsad (10), zas pomiedzy zespo-
tem klatki roboczej (4) a zespotem sitownika przesuwu osiowego (5) do ptyty podstawowej (2)
przymocowany jest zespot podtrzymujacy wyréb (11).

Walcarka wedtug zastrz. 1, znamienna tym, Zze zespot napedowy (3) skiada sie z ptyty mo-
cowania motoreduktoréw (15), w ktorej wykonany jest jeden otwdr centralny oraz trzy gniazda
w Kksztatcie przelotowych otwordw rozmieszczonych symetrycznie dookota otworu centralnego
co 120°, w trzech gniazdach ptyty mocowania motoreduktoréw (15) osadzone sa trzy motore-
duktory (16a), (16b) i (16c) i przymocowane sa do zewnetrznej powierzchni ptyty mocowania
motoreduktorow (15), a na czopach dwoch motoreduktorow (16b) i (16c) osadzone sa tuleje
mocujace (17a) i (17b) watow przegubowych (13b) i (13c), zas na czopie trzeciego motore-
duktora (16a) osadzona jest tuleja czujnika (18), do ktérej przymocowany jest czujnik mo-
mentu obrotowego (19), nastepnie z drugiej strony czujnika momentu obrotowego (19) przy-
mocowana jest tarcza (20), do ktorej mocowany jest wat przegubowy (13a), przy czym czujnik
momentu obrotowego (19) przymocowany jest do wspornika (21), ktory z kolei przymocowany
jest do wewnetrznej powierzchni ptyty mocowania motoreduktorow (15).

Walcarka wediug zastrz. 1, znamienna tym, ze zespot klatki roboczej (4) sktada sie z ptaskiej
ptyty prawej (22), potozonej od strony zespotu sitownika przesuwu osiowego (5) oraz ptaskie;
ptyty lewej (23), potozonej od strony zespotu napedowego (3), w ptaskiej ptycie prawej (22)
oraz ptaskiej ptycie lewej (23) w ich centralnej czesci wykonane sa przelotowe gniazda,
w ktorych osadzone sa trzy zespoty suwakéw roboczych (24a), (24b) i (24c), ktére rozmiesz-
czone sa co 120° wzgledem osi geometrycznej gniazd, ponadto do powierzchni zewnetrznej
ptaskiej ptyty prawej (22) przymocowane sa symetrycznie dwa wsporniki (58a) i (58b) moco-
wania stupdw prowadzacych (12a) i (12b), zas trzy zespoty suwakdw roboczych (24a), (24b)
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i (24c) skiadaja sie z korpusu zewnetrznego (25), ktory ma ksztait prostopadtoscianu z cylin-
drycznym otworem stopniowanym, przy czym korpus zewnetrzny (25) osadzony jest w gniaz-
dach ptaskiej ptyty prawej (22) oraz ptaskiej ptyty lewej (23), natomiast w otworze cylindrycz-
nym korpusu zewnetrznego (25) osadzony jest obrotowo wewnetrzny korpus suwaka (26),
ktory ma ksztatt stopniowanej tulei z przelotowym otworem o przekroju prostokatnym, a we-
wnetrzny korpus suwaka (26) zabezpieczony jest przed osiowym przesuwem przy pomocy
pierscienia (29), ktory osadzony jest na gornym stopniu wewnetrznym korpusu suwaka (26),
zas w dwéch gniazdach, znajdujacych sie na przeciwlegtych sciankach prostokatnego otworu
wewnetrznego korpusu suwaka (26) osadzone sa dwie prowadnice trapezowe (28a) i (28b),
ponadto na zewnetrznej powierzchni cylindrycznej wewnetrznego korpusu suwaka (26) znaj-
duje sie pierscieniowe gniazdo, w ktdrym osadzony jest wycinek slimacznicy (50), ktory zaze-
biony jest ze slimakiem ustawczym (51), ktorego czopy tozyskowane sa w dwoch tulejach
slizgowych (52a) i (52b), osadzonych w gniazdach znajdujacych sie w korpusie zewnetrznym
(25), przy czym slimak ustawczy (51) zabezpieczony jest przed przesuwem osiowym przy
pomocy dwoch nakretek (53) i (54), ktore znajduja sie na zewnetrznych gwintowanych czo-
pach slimaka ustawczego (51), natomiast symetrycznie naprzeciwko slimaka ustawczego (51)
w korpusie zewnetrznym wykonany jest cylindryczny otwér, w ktérym osadzony jest trzpieh
mimosrodowy (56), ktéry mocowany jest przy pomocy dwaéch nakretek (57) i (58) znajdujacych
sie na skrajnych gwintowanych czopach trzpienia mimosrodowego (56), nastepnie w prosto-
katnym otworze wewnetrznego korpusu suwaka (26) znajduje sie suwak (27), ktory ma ksztatt
prostopadtoscianu, a jego potozenie w otworze wewnetrznego korpusu suwaka ustalone jest
przez dwie prowadnice trapezowe (28a) i (28b), przy czym w gornej czesci suwaka (27) znaj-
duje sie nieprzelotowy centralny otwdr umieszczony wzdtuz osi suwaka (27), w ktérym osa-
dzony jest czujnik pomiaru sity nacisku (32), za$ do czujnika pomiaru sity nacisku (32) przy-
mocowana jest obrotowa gtowica, ktora skiada sie z tulei zewnetrznej (30), wewnatrz ktoérej
znajduje sie dwukierunkowe tozysko wzdtuzne (33) w ktorym osadzony jest trzpien mocowa-
nia sitownika (31), przy czym osiowy przesuw trzpienia sitownika (31) ograniczony jest przez
nakretke wewnetrzng (34), ktéra znajduje sie w gwintowanym otworze tulei zewnetrznej (30),
nastepnie trzpien sitownika (31) potaczony jest z wrzecionem sitownika elektrosrubowego
(36), natomiast sitownik elektrosrubowy (36) przymocowany jest do korpusu zewnetrznego
(25) za posrednictwem ptyty mocujacej (35), za$ w dolnej czesci suwaka (27) znajduje sie
przelotowy otwor, ktéry potozony jest prostopadle do osi suwaka i zamkniety z obu stron po-
krywami tozyskowymi (44) i (48), przy czym w przelotowym otworze suwaka (27) osadzony
jest zespot tozyskowy, ktory sktada sie z trzech tozysk stozkowych (41), (42) i (43), przy czym
miedzy skrajnie potozonym tozyskiem (41) a centralnie potozonymi tozyskami (42) i (43) znaj-
duje sie tuleja tozyskowa (49), a przesuw osiowy zespotu tozyskowego w otworze suwaka (27)
ograniczony jest przy pomocy tulei dystansowej (45) i pokrywy tozyskowej (44), za$ w zesta-
wie tozyskowym osadzony jest wat narzedziowy (37), ktéry zamocowany jest od strony czopa
napedowego przy pomocy nakretki fozyskowej (46), natomiast od strony mocowania narzedzi
na czopie tozyskowym watu narzedziowego (37) osadzona jest tuleja dociskowa (47), zas na
czopie narzedziowym watu narzedziowego (37) osadzona jest rolka narzedziowa (39), ktora
przymocowana jest przy pomocy nakretki dociskowej (40), znajdujacej sie na skrajnym gwin-
towanym czopie watu narzedziowego (37), za$ z drugiej strony watu narzedziowego (37) na
jego skrajnym czopie osadzona jest tuleja kotnierzowa (38), do ktorej mocowany jest wat prze-
gubowy (13b).

. Walcarka wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze zespot sitownika przesuwu osiowego (5)
sktada sie z ptyty mocowania sitownika (59), w ktorej centralnie wykonane jest gniazdo
w ksztatcie cylindrycznego otworu, w ktérym osadzony jest sitownik elektrodrubowy przesuwu
osiowego (62), ktory przymocowany jest do zewnetrznej powierzchni ptyty mocowania sitow-
nika (59) za pomocg pierscienia posredniego (60), za$ do drugiej powierzchni ptyty mocowa-
nia sitownika (59) przymocowane sa symetrycznie dwie tuleje (61a) i (61b) mocowania stupow
prowadzacych (12a) i (12b).

. Walcarka wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze zespét podtrzymujacy wsad (10) skiada sie
z dwoch jednakowych podpor (63a) i (63b), w ktorych osadzona jest glowica podtrzymujaca
(64), zas podpory (63a) i (63b) sktadaja sie z podstawy (65) w ksztatcie ptaskiej ptyty, do ktorej
przymocowana jest tuleja korpusu (66) i dodatkowo usztywniona jest przy pomocy zeber
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usztywniajacych (67), zas gtowica podtrzymujaca (64) sktada sie z dwoch ptaskich piyt (69a)
i (69b), miedzy ktorymi znajduja sie wsporniki podtrzymujace (72), natomiast do dolnych po-
wierzchni ptaskich ptyt (69a) i (69b) na ich skrajnych koncach przymocowane sa ptyty (70a)
i (70b), do ktorych z kolei przymocowane sa trzpienie (71a) i (71b), zas na jednym koncu
glowicy podtrzymujacej (64) osadzona jest tuleja wprowadzajaca (73), ktora na powierzchni
cylindrycznej przymocowana jest do wspornikow podtrzymujacych (72), i podparta przy po-
mocy zebra (74).

. Walcarka wg zastrz. 1, znamienna tym, ze zespdt podtrzymujacy wyrdb (11) skiada sie

z dwoch stupow (75a) i (75b) do ktorych przymocowywany jest zespét ptyty posredniej (76),
w ktorej osadzony jest przesuwnie zespot glowicy podtrzymania wyrobu (77), zas stupy (75a)
i (75b) sktadaja sie z dwodch ptyt (78a) i (78b), ktore przymocowane sa do powierzchni czoto-
wych tulei stupa (79), natomiast ptyta posrednia (78) skiada sie z ptaskiej ptyty (80), w ktorej
wykonane sg symetrycznie dwa skrajne gniazda oraz jedno gniazdo centralne, przy czym
w skrajnych gniazdach ptaskiej ptyty (80) osadzone sa tuleje korpusu (81a) i (81b), w ktorych
znajduja sie tuleje prowadzace (82a) i (82b), zas zespot gtowicy podtrzymania wyrobu (77)
skfada sie z dwoch piyt (83a) i (83b), w ktorych wykonane sa skrajne gniazda, z osadzonymi
w nich tulejami (86a) i (86b), do ktorych przymocowane sa zebra usztywniajace (93a) i (93b),
zas$ miedzy ptytami (83a) i (83b) znajduje sie stolik (84) w ksztalcie potowy tulei, do ktorego
dolnej czesci przymocowana jest ptyta (85), do ktérej przymocowana jest tarcza (92), ktéra
potaczona jest z wrzecionem sitownika elektrosrubowego (88), ktory z kolei osadzony jest
w centralnym gniezdzie ptaskiej ptyty (80) i przymocowany jest do jej dolnej powierzchni, zas
w tulejach (86a) i (86b) zespotu gtowicy podtrzymania wyrobu (77) znajduja sie dwa stupy
(87a) i (87Db), ktore osadzone sa przesuwnie w tulejach prowadzacych (82a) i (82b) ptyty po-
sredniej (76), zas sitownik elektrosrubowy (88) ostoniety jest przy pomocy ostony przedniej
(89) i ostony tylnej (90), ktore przymocowane sa do ptaskiej ptyty (80), i dodatkowo potaczone
ze soba w dolnej czesci przy pomocy trzpieni (91a) i (91b).

. Walcarka wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze zespot chwytaka wsadu (14) skiada sie

z korpusu (94), w ktérym w skrajnych tulejach (103a) i (103b) osadzone sa dwie tuleje slizgowe
(99a) i (99b), zas w tulei centralnej (102) korpusu (94) osadzona jest tuleja fozyskowa (105),
w ktérej osadzone sa dwa tozyska stozkowe (108) i (109), w ktorych tozyskowany jest trzpien
mocowania uchwytu (107), zas na gwintowanym czopie trzpienia mocowania uchwytu (107)
osadzona jest tarcza mocowania uchwytu (95), do ktorej przymocowany jest czteroszczekowy
uchwyt (96), w gniazdach ktérego znajduja sie cztery zespoty szczek (100a), (100b), (100c)
i (100d), zas$ tuleja tozyskowa (105) zamknieta jest od strony tarczy mocowania uchwytu (95)
pokrywa (106), natomiast z drugiej strony do tulei fozyskowej (105) przymocowany jest czujnik
pomiaru sity (97), w ktérego otworze zamocowany jest trzpien taczacy (98), ktory potaczony
jest z wrzecionem sitownika elektrosrubowego przesuwu osiowego (62), zas korpus (94)
skitada sie z ptyty (101), w ktérej w srodkowej czesci wykonane jest jedno gniazdo w ksztatcie
przelotowego otworu, w ktérym osadzona jest tuleja centralna (102) oraz symetrycznie po obu
stronach ptyty (101) wykonane sa dwa przelotowe gniazda w ktérych osadzone sa skrajne
tuleje (103a) i (103b), przy czym ptyta (101) dodatkowo potaczona jest ze skrajnymi tulejami
(103a) i (103b) oraz tuleja centralna (102) przy pomocy czterech zeber (104a), (104b), (104c)
i (104d).



13

PL 238 841 B1

Rysunki

ot
g6 & g

—

¢

L B4

!

5¢1 GEL €9




PL 238 841 B1

14

Tt

|

L

Tl

q. v egtqe

L8 9% €

i
H

|

(N e

¢ om——— :
—_—
—_— .
]
—
ey 4
w“ﬂ“ﬂg [ g
PETTI——T




15

PL 238 841 B1

¢ ‘64

A

v oy At OY A £

et ettt 0 et it et ,{?.uﬁ B

¥




PL 238 841 B1

16

i

e 5

- -

o

!

W

Rl

|

]

Il

j
3




17

PL 238 841 B1

Fig. 6



PL 238 841 B1

18

Fig. 7



19

PL 238 841 B1

8-8




20

PL 238 841 B1

i

22 S2b/ fiSSa 153 125 58 28b




21

PL 238 841 B1

Fig. 11



PL 238 841 B1

[
1
B

3

}
i

==l )

L

Fig. 12

Fig. 13



23

PL 238 841 B1

Fig. 14



PL 238 841 B1

24

86b

Fig. 15



25

PL 238 841 B1

g g g 8 5 g 2
/ )/
1 14 ' i
/ / M / /

1]
-

Fig. 16

1




26

PL 238 841 B1




99a 94 95 96 100a 100b 100c  100d
== : | ) 7
: 5 !

_‘-M_,.—-w—“.—"
=]
<

/ / =
_ / a :
/ z‘; / .f'f / ' / / /
{ )/ / ! / l
:"; f ' / f
103a/104a/ 98/ 97, 102/ 104b/ 101, 103b/ 99

Fig. 18




28 PL 238 841 B1

AR
- / RN \ Vo
; : \ )
1032 993 101 1043 1043 104b \ 96 \104d \104c \104b KQ_QQ \103b

Fig. 19
1038 1040 106 95 96 T 104 103 99
\ N \ b
\ N |
\ T |
Y -
\'\ —— !

(X

QNSNS

SOSTRONSSSY
RRLLRL L URZ A

T

\\
\\

———

ki
/

/ / 1‘ / /

99a] 101/ 104c’ 108/ 109,

e o
e
-
e

i . ' ‘\.
970 98} 107 \105\102 ‘1040

Fig. 20



	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings

