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(54) Glashalter und Verfahren zur Montage hierfur

(57) Die Erfindung beschreibt ein Verfahren zum
Positionieren und/oder Haltern eines Fullelements (1)
in einem Rahmen (3) von Fenstern, Tdren und
artverwandten Vorrichtungen, wobei die Befestigung
Uber einen Glashalter (2) oder daran montierte
Gleitkdrper erfolgt, und am Glashalter (2) ein
Spreizelement (10) in einen Aufnahmebereich (11)
zwischen einem Stltzschenkel (12) und einem
Anpressschenkel (13) eingeflhrt und UOber ein
Schraubelement (14) befestigt wird, wobei aufgrund
einer Verschiebung des Spreizelements (10) in
Richtung einer Basis (15) des Glashalters (2) oder in
Richtung des Rahmens (3) eine Anpresskraft durch
Verschwenken des Anpressschenkels (13) in
Richtung des Flllelements (1) erzeugt und eingestellt
wird. Weiters wird ein Glashalter (2) zum Durchfiihren
des Verfahrens beschrieben, an dem ein
Stutzschenkel (12) und ein Anpressschenkel (13), mit
daran angeordneter Anpressflache (6), zur Bildung
eines Aufnahmebereiches (11) flr ein Spreizelement
(10) angeordnet ist.
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Glashalter und Verfahren zur Montage hierfiir

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Positionieren und/oder Haltern eines Fullelements

sowie einen Glashalter, wie in den Anspriichen 1 und 10 beschrieben.

Fur die Verglasung von Rahmen, insbesondere Stock- und Fligelrahmen von Fenstern
und Tiren, sind unterschiedlichste Verfahren und Profilsysteme bzw. Glashalter zum
Fixieren der Glasscheibe bzw. des Fillelementes bekannt, wobei besonders bei
Passivhausern erhéhte Anspriiche an die Dichtheit bestehen, die auch nach Jahren noch
gewahrleistet bleiben soll.

Dabei unterscheidet man im Allgemeinen zwei System, ndmlich die Nassverglasung und
die Trockenverglasung. Bei der Nassverglasung wird Silikon entsprechend der
Fugenbreite in die Fugen zwischen Rahmen/Metallprofil und Fillelement eingebracht,
wobei hierzu kein Druck auf die AufRenschale notwendig ist. Nachteilig ist bei dem alten
System der Nassverglasung, dass fir das Silikonieren ein Fachmann notwendig ist, da bei
qualitativ schlechtem Silikonieren die Dichtheit der Fuge nicht Gber die Lebensdauer
gewshrleistet ist. Ebenso bedarf es eines geschickten Arbeiters, um eine optisch
gleichmaRige Silikonfuge herzustellen. Weiters kann die Nassverglasung nicht unter einer
bestimmten Temperatur von 5°C erfolgen. Ein wesentlicher Nachteil liegt auch darin, dass
die Glasleiste bzw. Holzleiste, die auf der Innenseite angeordnet ist, bei einem
Scheibentausch beim Abnehmen meist zerstért wird, sodass neue Ersatzleisten meist
optisch anders aussehen, da aufgrund der UV-Einstrahlung sich die Farbe der Glasleiste

(meist aus Holz) uber die Zeit verandert.

Bei den neuen Systemen, namlich der sogenannten Trockenverglasung, wird anstelle des
Silikons ein Silikondichtungsprofil sowohl auien als auch innen angebracht. Dabei ist
jedoch die Anforderung gegeben, dass ein entsprechender Druck auf die Auflendichtung
iiber das Fillelement aufgebracht werden muss, damit die Dichtheit gegeben ist und das
Fillelement vollstandig anliegt. Dies muss jedoch auch bei Regen und Winddruck gegen
das Fillelement gewahrleistet sein, sodass hohe Anforderungen bei dem
druckerzeugenden System bzw. Elementen bestehen. Die Dichtheit durch einfaches
Anpressen des Fiillelementes und anschlieBenden Nageln einer herkémmlichen Glasleiste

ist zumeist ungeniigend, da insbesondere Glasleisten aus Holz aufgrund von Schwund
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den geforderten Anpressdruck nicht dauerhaft gewahrleisten kénnen, sodass das System
undicht werden kann.

So ist in der WO 2015/143462 A1 ein Glashalter geoffenbart, bei dem zur Erzeugung
eines Anpressdruckes die Filhrung der Schraube als zweiteiliger Gleitkdrper ausgebildet
ist, wobei jeder Gleitkdrperteil eine als schiefe Ebene ausgebildete Gleitfliche aufweist.
Nachteile bestehen hierbei vor allem in der Fithrung und Positionierung des Glashalters
sowie des Schraubens, was zu Montagefehlern bzw. —ungenauigkeiten fiihren kann.
Beispielsweise ist — sofern man den Anpressdruck auf das Fiillelement einstellen kénnen
will — auch die Anordnung von StutzfuBen, die fur einen festen Halt und eine vordefinierte
Position dienen, nicht méglich, weil dadurch ein Verschieben des Glashalters in Richtung
Fillelement gar nicht mehr méglich wére. Auch eine Nachjustierung bei spaterem
Materialschwund ist nicht oder allenfalls nur sehr geringfiigig méglich. Ein wesentlicher
Nachteil liegt aber auch im Handling bei der Montage, da fiir die Positionierung des
Glashalters eine dazu entwickelte Lehre eingesetzt werden muss, um den richtigen
Abstand des Glashalter zum Fiillelement zu erreichen und das Positionieren des

Gleitkdrperteils zur Gleitflache zu vereinfachen.

Weitere geschraubte Glashalter sind aus der DE 101 19 446 A1, DE 10 2008 017 169 A1
und der DE 10 2007 054 445 A1 bekannt, wobei liber die in Scheibenrichtung geneigte
Verschraubung des Glashalters ein Anpressdruck erreicht wird. Nachteilig dabei ist, dass
der Anpressdruck nur in zu geringem Mafe aufgebaut und nicht variiert werden kann,
zudem vorwiegend punktuell im Schraubenbereich wirkt und Nachteile in der
Formstabilitat gegeben sind. Bei einer Ausbildung gemaR DE 10 2007 054 445 A1 kommt
nachteilig hinzu, dass die Glashalteleiste nahezu waagerecht niedergeschraubt werden
muss, damit der Halteanker entsprechend zur Befestigung der Glasleistepositioniert ist,
wodurch auch hier der Anpressdruck nur durch Positionieren der gesamten Glashalteleiste

aufgebaut wird, wodurch die Glasleiste mit dem Rahmen nicht mehr flachbindig ist.

In der DE 10 2014 014 658 A1 ist eine Glashalteleiste dargestellt, die am Flugelprofil auf

einfache Weise aufgeklippt werden kann. Nachteilig dabei ist, dass der Anpressdruck am
Fensterglas nicht verstellbar und/oder einstellbar ist und insbesondere bei Schrumpf oder
Verschlei ein Nachjustieren nicht méglich ist. Zudem sind hier aufeinander abgestimmte
Profile erforderlich und ist eine Befestigung auf einem Standardrahmen auf eine derartige

Weise nicht méglich. Ein derartiges System kann jedoch meist nicht geniigend
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Anpressdruck auf die duRere Silikondichtung in der AuBenschale erzeugen, sodass bei
starkem Winddruck das Fillelement von der Silikondichtung gedriickt wird und bei

gleichzeitigem Regen in den entstehenden Spalt Wasser eindringen kann.

SchlieRlich ist aus der DE 20 2011 100 184 U1 eine Glashalteleiste bekannt, die am
Grundprofil hinterhakt. Auch hier liegen die Nachteile vor, dass weder der Anpressdruck
der Glashalteleiste am Fenster einstellbar ist, noch die Glashalteleiste auf einem

handelsiiblichen Rahmen montiert werden kann.

Wie bereits zuvor erwahnt wird das Fullelement, insbesondere die Fensterscheibe, bei
Trockenverglasungen der eingangs genannten Art bestenfalls tber eine
Silikonschaumdichtung zum AuRenprofil, insbesondere meist eine Aluminiumschale, hin
abgedichtet. Hierzu muss ein entsprechender Anpressdruck aufgebracht und sichergestelit
werden, um die Dichtheit zwischen dem Dichtungsprofil in der Auenschale
(AuRendichtung) und dem Fullelement, insbesondere der Fensterscheibe, zu
gewshrleisten. Nachteilig bei den bekannten Systemen ist, dass es nach langerer
Nutzungsdauer bzw. Lebensdauer zu Schwund in den einzelnen Profilen oder Rahmen
oder Bauwerken und damit zu einem reduzierten Anpressdruck auf die AuRendichtung
und folglich zu undichten Stellen im Fensterprofil kommen kann. Gerade moderne
Passivbauhduser mit umweltschonenden Energieriickfiihrsystemen, Wohnraumliiftungen
etc. bauen aber auf entsprechend abgedichteten Fenster- und Tiirsystemen auf, die auch

nach Jahren noch luftdicht bzw. nachjustierbar sein sollen.

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren zum Positionieren
und/oder Haltern eines Filllelements und/oder einen Glashalter zur Durchfiihrung des
Verfahrens der eingangs erwahnten Art so zu verbessern, dass eine einfache Herstellung
und Montage einerseits und ein einstellbarer und dauerhafter Anpressdruck zur Erzielung
einer bestmaéglichen Dichtheit erreicht wird. Eine weitere Aufgabe der Erfindung liegt darin,

die obgenannten Nachteile zu vermeiden.
Die Aufgabe wird durch die Erfindung gelost.

Die Aufgabe der Erfindung wird durch ein Verfahren derart gelost, dass am Glashalter ein
Spreizelement in einen Aufnahmebereich zwischen einem Stutzschenkel und einem

Anpressschenkel eingefiihrt und tber ein Befestigungsmittel befestigt wird, wobei
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aufgrund einer Verschiebung des Spreizelements in Richtung einer Basis des Glashalters
bzw. in Richtung des Rahmens eine Anpresskraft durch Verschwenken des

Anpressschenkels in Richtung des Fullelements erzeugt und eingestellt wird.

Vorteilhaft dabei ist, dass der Anpressdruck nicht, wie bei herkémmlichen bekannten
Systemen, maRgeblich durch die Schragstellung des Schraubens in Richtung des
Fillelements erreicht wird, und somit stark vom Montagegeschick und der Erfahrung des
Monteurs bzw. dessen Tagesverfassung abhangt, sondern das Befestigungsmittel bzw.
die Schraube normal zum Rahmen oder in einem vordefinierten Winkel, insbesondere im
annahernd gleichen Winkel wie der Stiitzschenkel, exakt positioniert bzw. gefuhrt wird und
die Anpresskraft, insbesondere die Einschraubtiefe des Spreizelementes, prazise
eingestellt werden kann. Ein weiterer Vorteil liegt darin, dass eine sehr einfache
Handhabung des Glashalters moglich ist, da dieser bzw. dessen Grundkdrper zuerst am
Rahmen zum Fillelement aufgesetzt wird und anschlieBend das Spreizelement aufgelegt
oder, bei befestigtem Spreizelement, das Befestigungsmittel eingesetzt wird, sodass
dieses iiber den Grundkérper des Glashalters, insbesondere eine Basis, und das
Spreizelement durch entsprechende Bohrungen bzw. Offnungen gefihrt ist, sodass
lediglich das Befestigungsmittel vorzugsweise mit einem Akkuschrauber eingeschraubt
werden muss. Dabei kann aufgrund der Einschraubtiefe der Anpressdruck eingestellt

werden.

Von Vorteil sind aber auch MaRnahmen, bei denen durch Befestigen des
Befestigungsmittels ein Spreizelement von einem Grundkérper des Glashalters gel6st
wird. Dadurch wird erreicht, dass durch die l6sbare Verbindung das Spreizelement in
Position gehalten wird und das Befestigungsmittel, insbesondere eine Schraube, einfach
in das Spreizelement eingesetzt und zielgerichtet bzw. gefuhrt in den Aufnahmebereich
eingeschraubt werden, wobei sich bei diesem Vorgang das Spreizmittel automatisch vom
Grundkérper des Glashalters I6st. Neben der einfachen Handhabung durch einen einzigen
Teil des Glashalters beim Montieren liegt ein weiterer groBer Vorteil darin, dass
herstellerseitig die Profile und Position optimal aufeinander abgestimmt und der
Anpressdruck bzw. die Verschwenkweite des Anpressschenkels bauseitig exakt definiert
bzw. eingestellt werden kann. Montagefehler in der Positionierung bzw. Fiihrung kénnen
dadurch vermieden werden, wobei dennoch die Einstellbarkeit des Anpressdrucks
erhalten bleibt und sogar eine spatere Nachjustierung erméglicht wird. Auch ist bei dem

erfindungsgeméRen Glashalter keine Lehre firr die Befestigung am Rahmen mehr
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erforderlich, sondern es kann einfach der Glashalter aufgesetzt und das

Befestigungsmittel eingeschraubt werden.

Weiters sind auch MaBnahmen von Vorteil, wonach das Spreizelement Giber eine
Sollbruchstelle am Grundkorper befestigt wird, da dadurch das Spreizelement mit dem
Grundkdrper verbunden sowie exakt positioniert ist und bei der Montage keine
zusatzlichen Handhabungsschritte mehr erforderlich sind, wie z.B. das manuelle Einsetzen
und Ausrichten des Spreizelements oder Trennen einer allfalligen Verbindung zwischen
Grundkérper und Spreizelement. Das Spreizelement wird auf diese Weise bevorzugt tber
das Befestigungsmittel vom Grundkérper geldst, also beispielsweise einfach durch das
Einschrauben mittels Akkuschrauber. Damit wird auch eine sehr schnelle und fehlerlose
Montage des Glashalters méglich, da das Spreizelement Gber die Sollbruchstelle in
Montageposition gehalten wird, sodass nur noch der Glashalter vorzugsweise in eine Nute
am Rahmen uber den StitzfuR positioniert wird, eine Schraube eingesetzt und

vorzugsweise mit dem Akkuschrauber eingeschraubt werden muss.

Vorteilhafte MaBnahmen liegen auch darin, dass das Spreizelement nicht volistandig in
den Aufnahmebereich, also bis zur Basis, eingeschraubt wird, sodass zwischen Basis und
Spreizelement im montierten Zustand ein Freiraum zum nachtréglichen Befestigen beim
Auftreten eines Schwundes ausgebildet ist. Dadurch wird erreicht, dass beim Auftreten
eines Schwundes bzw. einer Undichtheit des Fullelementes das Befestigungsmittel noch
nachgestellt bzw. weiter eingeschraubt werden kann. Dabei ist es auch méglich, dass am
Spreizelement optische Symbole angeordnet sind, sodass entsprechende Vorgaben fur
die Montage iiber die Einschraubtiefe méglich sind. Auch ist es méglich, dass durch
Anordnung einer Rastnase im Aufnahmebereich ein Anschlag fir die optimale
Einschraubtiefe erzeugt wird, tiber den man mit erhéhtem Kraftaufwand jedoch das

Spreizelement tiefer einschrauben kann.

Von Vorteil sind auch MaRnahmen, bei denen der Aufnahmebereich mit einem kleineren
oder engeren Querschnitt ausgebildet ist als das Spreizelement, da dadurch durch
Einsetzen bzw. Einschrauben des Spreizelements bestimmungsgemaR ein
Auseinanderdriicken der den Aufnahmebereich begrenzenden Flachen, insbesondere der
Anpressflaiche am Fiillelement, und damit verbunden der Aufbau eines Anpressdrucks in

Richtung AuBenschale, insbesondere auf die AuRendichtung, erreicht wird.
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Mittels MaRnahmen, bei denen der Stiitzschenkel und/oder ein am Stitzschenkel in
Montageposition abstiitzender Einschubschenkel des Spreizelements in Relation zur
Normalen auf die Basis winkelig ausgebildet ist, wird in vorteilhafter Weise die normal zum
Rahmen bzw. leicht winkelig in Richtung Fillelement gerichtete Kraft, die beim

Befestigungsvorgang entsteht, in Richtung des Fiillelements umgeleitet bzw. umgelenkt.

Durch weitere MaRnahmen, mittels der der Winkel, den der Stiitzschenkel mit dem
Anpressschenkel einschlielt, zwischen 1° und 65° ausgebildet wird und dieser Winkel
beim Einsetzen des Spreizelements erhéht wird, insbesondere durch Verformung bzw.
Verschwenken des Anpressschenkels, kann wiederum in erfindungsgemafer, vorteilhafter
Weise ein stiickweiser sowie bau- und montageseitig definierbarer Druckaufbau des
Anpressschenkels zum Fllelement und somit vom Filllelement auf die Aullenseiten,

insbesondere Auendichtung, erfolgen.

Mittels MaRnahmen, bei denen durch stérkere Befestigung des Befestigungsmittels der
Anpressdruck auf das Fillelement erhdht und durch stiickweises Lésen des
Befestigungsmittels der Anpressdruck verringert werden kann, wird der bevorzugten
einfachen und wirksamen Einstellung und Nachjustierbarkeit des Anpressdrucks zur
Sicherstellung einer flachigen Anlage und Dichtheit sowie Warmedammung des Fenster-

bzw. Tirelements Rechnung getragen.

Weites sind auch MaRnahmen von Vorteil, das Spreizelement in seiner Querschnittsform
zumindest an einer Seite verjiingend, insbesondere trapez- oder keilférmig, auszubilden,
da tiber die verjiingende Ausbildung bzw. die Trapez- oder Keilform die Spreizwirkung

optimiert und mittels der winkeligen Flache/n in seiner Starke exakt definiert werden kann.

Die Erfindung wird auch durch einen Glashalter zur Durchfiihrung des Verfahrens geldst,
der zumindest einen Grundkérper mit vorzugsweise zumindest einem daran angeordneten
Steckfortsatz und einer Anpressflache zum kraftschlissigen Fixieren eines Flllelements

umfasst.

Dabei wird die Aufgabe der Erfindung durch den Glashalter gelést, bei dem am Glashalter
ein Stitzschenkel und ein Anpressschenkel, mit daran angeordneter Anpressflache, zur
Bildung eines Aufnahmebereiches fiir ein Spreizelement angeordnet ist. Alternativ kann

der Anpressschenkel auch am Spreizelement angeordnet bzw. angeformt sein. Dadurch
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wird erstmals durch die Spreizwirkung auf die beiden Schenkel eine Verformung bzw.
Verschwenkung des Spreizelements und damit gut dosier- und einstellbare
Kraftibertragung in Richtung des Fiillelements erreicht und dadurch das Fiillelement
entsprechend befestigt bzw. fixiert. Ein wesentlicher Vorteil liegt vor allem darin, dass bei
den Flllelementen, insbesondere Glasscheiben, sehr hohe Toleranzen, insbesondere in
der Breite des FuIIelementes, auftreten, die erstmals mit dem erfindungsgemafRen
Glashalter kompensiert werden kénnen. Beispielsweise sind bei 3-fach Verglasung bis zu
+/- 1,2mm zwischen den unterschiedlichen Glasscheiben, aber auch in einer Glasscheibe
in sich, wobei produktionsbedingt an den Ecken meist die Glasscheiben stéarker sind als in
der Mitte. Damit ein sicherer und passender Anpressdruck fiir die Dichtheit bei starkem
Winddruck mit Regen gewéhrleistet werden kann, wird ein entsprechender Aufbau bei der
Trockenverglasung angewandt, bei der auf der AuBenseite an der Auflenschale,
insbesondere am Aluminiumprofil, eine AuRendichtung, insbesondere
Silikonschaumdichtung vom Anmelder eingesetzt wird, die mit dem Glashalter auf der
Innenseite zusammen arbeitet. Dabei kann die Silikonschaumdichtung hohe Toleranzen
des Fullelements aufnehmen, wobei der Glashalter iiber das Spreizelement die
notwendige Anpresskraft des Fillelementes an die Auflendichtung, insbesondere
Silikonschaumdichtung, durch einfaches Einschrauben des Befestigungsmittels erzeugt.
Durch einen derartigen Aufbau kann der Glashalter nicht nur fur Passivhausfenster,
sondern auch fiir alle Holz- bzw. Holz/Aluminiumfenster, insbesondere bei
Fixverglasungen verwendet werden. Ein weiterer sehr wesentlicher Vorteil liegt darin, dass
eine Demontage aller Elemente, insbesondere der Abdeckleiste im Inneren zerstérungsfrei
entnommen und wieder verwendet werden kann, da die Abdeckleiste einfach auf den

Glashalter aufgesteckt wird.

Durch eine Ausgestaltung, nach der das Spreizelement I6sbar oder tber eine
Solibruchstelle am Stitzschenkel und/oder Anpressschenkel befestigt ist, wird eine
einfache Montage erméglicht. Hierzu wird der Glashalter vorzugsweise tber den Stutzful?
in einer Fihrungsnut im Rahmen aufgesteckt, sodass dieser bereits im richtigen Abstand
zum Fullelement angeordnet ist. Der Stitzfu® und die Filhrungsnut sind bestenfalls derart
maBlich aufeinander abgestimmt, dass der Glashalter nach dem Aufstecken in die
Fiihrungsnut festsitzen bleibt, damit der Glashalter bei Uberkopfmontage nicht aus der Nut
herausfallt. Anschlieend kann das Befestigungsmittel in die vorgesehenen Bohrungen
eingesteckt werden, da das Spreizelement lber die Sollbruchstelle in Position gehalten

wird, worauf dieses nur noch angeschraubt werden muss. Durch das Einschrauben wird
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die Sollbruchstelle automatisch getrennt, sodass das Spreizelement in den
Aufnahmebereich des Glashalters vom Befestigungsmittel befestigt wird.

Durch eine Ausgestaltung, nach der der Stitzschenkel formstabiler ausgebildet ist als der
Anpressschenkel, wird in vorteilhafter und einfacher Weise das Verschieben bzw.
Verschwenken des Anpressschenkels in Richtung Fillelement erreicht. Dadurch wird auch
sichergestellt, dass der Stitzschenkel und die am Grundkérper des Glashalters
angeformten, und sich bevorzugt zum Fullelement abgewandt erstreckenden,

Steckfortsdtze zur Befestigung des Verkleidungsprofils exakt ausgerichtet bleiben.

Durch eine Ausbildung, nach der der Stiitzschenkel und Anpressschenkel im nicht
montierten Zustand des Glashalters zueinander einen Winkel zwischen 1° und 65°
einschlieRen, wobei dieser Winkel sich beim Einsetzen des Spreizelements erhéht, wird in
vorteilhafter Weise ein im wesentlichen U- bzw. V-férmiger Aufnahmebereich geschaffen.
Durch Druckbeaufschlagung iiber das Spreizelement kann so relativ einfach der Winkel
zwischen den beiden Schenkeln erhéht und durch Entfernen oder stiickweises
Herausnehmen des Spreizelements aufgrund der materialbedingten Rickstellkréfte der
Winkel aber auch wieder reduziert werden. Wie bereits ausgefuhrt, fihrt bauartbedingt
jede Winkelanderung zu einer Anderung des Anpressdrucks auf das Fullelement. Die
Erhéhung des Winkels kann dabei durch Verformung, insbesondere durch Verschwenken

des Anpressschenkels, erreicht werden.

Von Vorteil ist eine Ausbildung, bei der das Befestigungselement zur variablen Verstellung
der Distanz oder Hohe zwischen dem Spreizelement und dem Grundkérper, insbesondere
der Basis des Glashalters, insbesondere als Schraubelement, ausgebildet ist. Dadurch
kann eine exakte Relativverstellung zueinander und damit auch exakte Anpresskraft auf

das Fillelement erreicht werden.

Schlielich ist auch eine Ausbildung von Vorteil, bei dem am Grundkérper ein Stiitzfu?
zum Einsetzen und Positionieren zum Fiillelement in einer Nut angeordnet ist. Dadurch
wird erreicht, dass der Glashalter in der richtigen Position zum Fillelement angeordnet ist.
Gleichzeitig wird erreicht, dass der Glashalter im Rahmen auch seitlich und oben in der

Nut sicher gehalten wird, sodass eine erhebliche Montageerleichterung erzielt wird.
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Die Erfindung wird im Anschluss durch mehrere Ausfiihrungsbeispiele naher beschrieben,

wobei die Erfindung nicht ausschlieBlich auf dieses gezeigte und beschriebene Beispiel

beschrankt ist.

Es zeigen:
Fig.

1

Fig. 2

Fig. 3

Fig.

Fig. 5

Fig. 6

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

10

eine Schnittdarstellung der Fixierung einer Glasscheibe mit montiertem
Glashalter, in vereinfachter schematischer Darstellung;

den Glashalter in einer schaubildlichen Ansicht;

eine Seitenansicht des Glashalters im Querschnitt mit geléstem
Spreizelement, in vereinfachter schematischer Darstellung;

eine Seitenansicht des Glashalters in der Endposition des Spreizelements
und vereinfachter schematischer Darstellung;

den Glashalter in einer schaubildlichen Ansicht ohne StitzfuRe;

ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel des Glashalters im Querschnitt, mit einem
Uber eine Lasche befestigten Spreizelement, in vereinfachter schematischer
Darstellung;

ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel des Glashalters mit separatem
Spreizelement, also eine zweiteiliges Bauteil, in vereinfachter schematischer
Darstellung;

ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel des Glashalters im Querschnitt, mit einer
alternativen Form des Spreizelements und korrespondierender
Aufnahmebereich, in vereinfachter schematischer Darstellung;

den Glashalter gemaf Fig. 8 in der Endposition nach Befestigung des
Spreizelements, in vereinfachter schematischer Darstellung;

ein weiteres Ausfithrungsbeispiel des Glashalters mit einem Spreizelement,
das direkt den Anpressschenkel ausbildet, im montierten Zustand im

Glasscheibenverbund, in vereinfachter schematischer Darstellung.

Einfihrend sei festgehalten, dass in den unterschiedlichen Ausfuhrungsformen gleiche

Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen versehen werden,

wobei die in der gesamten Beschreibung enthaltenen Offenbarungen sinngemég auf

gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen tibertragen

werden kénnen. Auch sind die in der Beschreibung gewéahlten Lageangaben, wie z.B.

oben, unten, seitlich usw. auf die beschriebene Figur bezogen und sind bei einer

Lageanderung sinngeman auf die neue Lage zu Ubertragen. Auch kénnen
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Einzelmerkmale oder Merkmalskombinationen aus den gezeigten und beschriebenen

Ausflihrungsbeispielen fir sich eigenstédndige erfinderische Lésungen darstellen.

In den Fig. 1 bis 4 ist ein Verfahren zum Positionieren und/oder Haltern eines Fiillelements
1 oder eines flachigen Gebildes in einem Rahmen von Fenstern, Turen und artverwandten
Vorrichtungen mit Verglasung und ein Glashalter 2 gezeigt.

Dabei ist in Fig. 1 eine fertig montierte Fixierung des Fillelements 1 an einem Rahmen 3
mittels AuRenschale 4 und Glashalter 2 dargestellt. Als AuBenschale 4 kann auch ein

Metallprofil 5, insbesondere eine Aluminiumschale 5, ausgebildet sein.

Dabei wird das Fillelement 1 auf der AuRenschale 4 aufgesetzt bzw. aufgelegt und
anschlieRend auf der gegeniiberliegenden Seite des Fullelements 1 der Glashalter 2 zur
Fixierung auf den Rahmen 3 angebracht. Die AuRenschale 4 dient somit als Anschlag fiir
das Fiillelement 1, das Uber eine Anpressflache 6 des Glashalters 2 gegen die
AuRenschale 4, insbesondere einer AuRendichtung, gepresst wird, wodurch ein
Anpressdruck auf der AuBen- und Innenseite des Fiillelements 1, insbesondere eine
AuRendichtung bzw. Silikondichtung bestehend aus einem Dichtungskdrper aus Silikon 7
und einem Dichtungskopf aus Silikonschaum 8, aufgebaut wird. Die einteilige Dichtung
wurde zweiteilig dargestellt, um die unterschiedliche Bereiche besser auseinander zu
halten, wobei der Dichtungskérper 7 und der Dichtungskopf 8 koextrudiert hergestellt
werden und der Dichtungskopf wegen des verwendeten Silikonschaums die hohen
Toleranzbereiche des Filllelementes 1 aufnehmen kann. An der Anpressflache 6 ist
bevorzugt eine Schutz-/Dichtschicht 9, also eine Innendichtung, aufgebracht um

Beschadigungen am Fillelement 1 oder Wassereintritt auf der Innenseite zu vermeiden.

Es sei darauf hingewiesen, dass mit dem erfindungsgemaRen Verfahren bzw. Glashalter 2
neben einem Fullelement 1 auch andere flachige Gebilde in einem Rahmen 3 fixiert
werden kénnen. Auch sei darauf hingewiesen, dass Fillelemente 1 nicht auf Bauteile aus
Glas beschrankt sind, sondern auch andere, vorzugsweise transparente, Materialien
verwendet werden kénnen, wie beispielsweise Acrylglas, oder auch Metallpanele,
Holzplatten usw. Weiters ist des erfindungsgemafe Verfahren bzw. der Glashalter 2 zum
Befestigen auf unterschiedlichsten Materialien geeignet, wobei liblicherweise Rahmen 3

aus Holz, Kunststoff, Alu bzw. Verbundprofile verwendet werden.
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Im Wesentlichen erfolgt die Befestigung bzw. das Positionieren und/oder Haltern des
Fullelements 1 im Rahmen 3, insbesondere in einem Stock- oder FIL‘lgeIrahmen von
Fenstern, Tiren und artverwandten Vorrichtungen mit Verglasung, somit tiber den
Glashalter 2, insbesondere eine sogenannte Trockenverglasung.

Der Anpressdruck des Glashalters 2 auf das Fillelement 1 und somit vom Fiillelement 1
auf die AuRendichtung wird dabei Uiber ein Spreizelement 10 erreicht bzw. aufgebaut, das
den beim Befestigen in Richtung Rahmen 3 aufgebrachten Druck bzw. Kraft in Richtung

des Flllelements 1 umlenkt.

Dies erfolgt derart, dass das Spreizelement 10 in einen Aufnahmebereich 11 zwischen
einem Stitzschenkel 12 und einem Anpressschenkel 13 eingefiihrt und Uber ein
Befestigungsmittel 14 befestigt wird, wobei aufgrund einer Verschiebung des
Spreizelements 10 in Richtung einer Basis 15 des Glashalters 2 bzw. in Richtung des
Rahmens 3 eine Anpresskraft durch Verschieben bzw. Verschwenken des
Anpressschenkels 13 in Richtung des Fullelements 1 erzeugt und eingestelit wird.
Dadurch kann bei starkerer Befestigung des Befestigungsmittels 14 der Anpressdruck auf
das Fiillelement 1 erhéht und durch stiickweises Lésen des Befestigungsmittels 14 der
Anpressdruck verringert werden. Das heift, je tiefer das Spreizelement 10 eingeschraubt

wird, desto héher ist auch die Anpresskraft.

Weiters ist an einem Grundkérper 16 des Glashalters 2, bevorzugt in vom Fiillelement 1
abgewandter Richtung, ein Steckfortsatz 17 ausgebildet, der zur bevorzugt I6sbaren
Befestigung eines Verkleidungsprofils 18 bzw. einer Glasleiste 18 ausgebildet ist. Das in
Fig. 1 dargestellten Ausfilhrungsbeispiel weist zur besseren Positionierung und
Abdichtung zwei Steckfortsétze 17 auf, die normal zum Fillelement 1 ausgerichtet sind.
Grundsitzlich kann aber auch lediglich ein Steckfortsatz 17 verwendet werden, der in
seiner Position abgestimmt auf das jeweilige Verkleidungsprofil 18 bzw. Glasleiste 18
angeordnet ist, bzw. ist auch die umgekehrte Variante méglich, namlich am Glashalter 5
eine Steckfortsatzaufnahme anzuordnen, die in Eingriff mit einem Steckfortsatz am
Verkleidungsprofil 18 bzw. an der Glasleiste 18 gebracht werden kann. Zwischen
Verkleidungsprofil 18 und dem Fillelement 1 wird ein weiteres Dichtprofil 19,
insbesondere eine Innendichtung, fixiert, um auch eine Abdichtung des Systems im

Innenbereich herstellen zu kénnen.
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Darlber hinaus ist vorzugsweise an der Basis 15 des Glashalters 2 bzw. des
Grundkérpers 16 zumindest ein StutzfuR 20 ausgebildet, der in eine Einbuchtung oder Nut
21 am Rahmen 3 oder Rahmenprofil eingreift bzw. darin gefiihrt und fixiert wird. Dadurch
wird eine bessere Positionierung zum Fllelement 1 und Dimensionierung zur gezielteren
Ausrichtung des Anpressdrucks sowie eine leichtere Montage und Positionierung des
Abdeckprofils erreicht. Ein Verschieben des Glashalters 2 beim Einschrauben des
Befestigungsmittels 14 wird somit vermieden, wobei auch ein Herausfallen des Glashalters
2 in den Seiten oder Oben am Rahmen 3 vermieden wird. Derartige Aufnahmenuten sind
iiblicherweise auf der Glasinnenseite im Rahmen 3 bzw. Rahmenprofil bereits
standardméaRig vorgesehen, weshalb fur den Glashalter 2 unterschiedliche
StitzfuRdimensionen vorgesehen sind. Bevorzugt sind zwei StitzfuRe 20 angeordnet und
in einem solchen Abstand zueinander ausgebildet, dass die Abstédnde an den
AuRenkanten vorzugsweise 4 mm, 5 mm oder 6 mm betragen. Es sind aber auch andere
Abstiande und Dimensionen der StiitzfiRe 20 méglich, wobei die GréRe und/oder der
Abstand insbesondere auf die Nut 21 abgestimmt wird, um einen festen Sitz des

Glashalters 2 zu erreichen.

Es ist aber auch méglich, dass der StiitzfuB 20 génzlich entfallen kann, um eine Montage
an Rahmen 3 zu erzielen, an denen keine Nut 21 vorgesehen ist, d.h., dass der Glashalter
2 einfach auf dem Rahmen 3 aufgelegt wird und bei der Montage einfach mit dem Fingern,
insbesondere Daumen, in Richtung zum Fiillelement 1 leicht gedriickt wird, wobei mit der
anderen Hand, dass Befestigungsmittel 14 vorzugsweise mit einem Akku-Schrauber

eingeschraubt wird.

Das erfindungsgeméafRe Verfahren ist nun in der Zusammenschau der Fig. 2, 3 und 4
sowie der dargestellten Endfixierung im Rahmenverbund in Fig. 1 veranschaulicht, wobei
das Befestigungsmittel 14 vorzugsweise als Schraube ausgebildet ist. Dabei zeigt Fig. 2
den Glashalter 2 in seiner Ausgangslage mit dem am Glashalter 2 bzw. an einem
Grundkérper 16 I6sbar, bevorzugt Uber eine Sollbruchstellen 35, verbundenen
Spreizelement 10. Die Sollbruchstelle 35 ist als schmaler Steg ausgebildet und hélt das
Spreizelement 10 in der Ausgangstellung in Position oberhalb des Aufnahmebereiches 11,
d.h., dass der Glashalter 2 vorzugsweise einteilig hergestellt ist, bei dem das
Spreizelement 10 Uber die Sollbruchstelle 35 am Grundkdrper 16 befestigt ist und erst bei
der Befestigung bzw. Montage, insbesondere beim Einschrauben des Befestigungsmittels

14, das Spreizelement 10 selbststéndig durch die Krafteinwirkung des Befestigungsmittels
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14 geldst wird, also die Sollbruchstelle 35 zum Spreizelement 10 aufgetrennt wird.

Dadurch wird das Handling bei der Montage wesentlich vereinfacht.

Weiters ist in Fig. 3 eine teilweise eingeschraubte Position und in Fig. 4 schlieBlich eine
mégliche Endposition dargestelit. Dem Ablauf gemaR den Positionen in Fig. 2, 3 und 4 ist
das stiickweise und geflihrte bzw. gerichtete Einfiihren des Spreizelements 10 in den
Aufnahmebereich 11 und das Verschieben bzw. Verschwenken des Anpressschenkels 13
in Richtung Fiillelement 1 zu entnehmen. Es sei festgehalten, dass unterschiedlichste, aus
dem Stand der Technik bekannte Befestigungsmittel 14 verwendet werden kdnnen, wobei

bevorzugt gewindeartige Befestigungsmittel 14 verwendet werden.

In Fig. 2 ist, wie bereits ausgefuhrt, der Glashalter 2 in seiner Ausgangslage dargestellt,
wobei das Spreizelement 10 am Grundkérper 16 [6sbar angeformt bzw. befestigt ist. Die
Befestigung des Spreizelements 10 erfolgt dabei im Aufnahmebereich 11, bevorzugt, wie
dargestellt, am Anpressschenkel 13. Genauso kann das Spreizelement 10 aber auch an

anderer Stelle im Aufnahmebereich 11, beispielsweise am Stutzschenkel 12 erfoigen.

Durch die bevorzugte Ausbildung, bei der erst durch das Befestigen des
Befestigungsmittels 14 das Spreizelement 10 vom Grundkérper 16 des Glashalters 2
gelsst wird, kann eine wesentlich vereinfachte Montage erreicht werden. Diese erfolgt
derart, dass der Glashalter 2 nur mehr in die Nut 20 eingesetzt und angeschraubt werden
muss. Es muss lediglich auf die Einschraubtiefe geachtet werden, da dadurch die
Anpresswirkung bzw. Anpresskraft auf das Fillelement 1 definiert bzw. eingestellt wird.
Hierzu ist es moglich, dass bei Verwendung eines Akku-Schraubers eine spezielle
Schraubkraft eingestellt wird, mit der anschlieBend der Glashalter 2 befestigt wird, sodass
das Spreizelement 10 immer gleich tief eingeschraubt wird und somit immer annahernd

die gleiche Kraft auf das Fillelement 1 erzeugt wird.

Im gezeigten Ausfiihrungsbeispiel in Fig. 2 ist an der Basis 15 im Aufnahmebereich 11
eine Bohrung 22 fiir das Befestigungsmittel 14 (in Fig. 2 nicht dargestellt), insbesondere
eine Schraube, vorgesehen, durch die das eine Ende des Befestigungsmittels 14 in den
Rahmen 3 eingeschraubt wird. Weiters sind auf der Anpressfléche 6 Locher 23 oder
Aussparungen angeordnet, die zur Aufbringung einer Schutz- und/oder Dichtschicht bzw.

einer Innendichtung9 dienen kénnen. Die Bohrungen 22 und Lécher 23 kénnen auch als
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Gewindebohrung fiir ein Schraubelement oder in einer anderen Ausnehmungsform,

beispielsweise eckig oder als Schlitz, ausgebildet sein.

Darlber hinaus weist das Spreizelement 10 bevorzugt Stege 24 zur Gewahrleistung der
Formstabilitat bei Druckbeaufschlagung und Ausnehmungen (25, 26) auf, wobei das
Spreizelement 10 annéhernd die Form eines Trapezes oder Rechteck aufweist. Durch die
Ausbildung der Ausnehmungen 26 zwischen den Stegen 24 kann, im Vergleich zur
vollvolumigen Ausbildung, wesentlich Material eingespart werden. Die Ausnehmung 25
hingegen dient vorwiegend der Versenkung des Befestigungsmittels 14 bzw. der
Schrauben, also zum Aufnehmen des Schraubenkopfes, sodass dieser ebenfléchig mit
dem Spreizelement 10 abschlieRt. Dabei ist eine Anlagefldche 27 sowie die Lochrichtung
derart ausgebildet, dass das Befestigungsmittel 14, abgestimmt auf den Aufnahmebereich
11 so gefiihrt ist, dass ein entsprechend gerichteter, gleichmé&Biger Anpressdruck der
Anpressflache 6 am Fillelement 1 erreicht wird, wodurch Montagefehler vermieden

werden kénnen.

Die Kraft, die im Wesentlichen tber das Befestigungsmittel 14 erzeugt wird, bzw. die
Kraftwirkung, wird mittels winkeliger Anordnung von Einschubschenkeln 28 des
Spreizelements 10 und/oder winkeliger Anordnung der Stutz- und Anpressschenkel (12,
13) in Richtung Anpressschenkel 13 bzw. Fiillelement 1 gerichtet bzw. umgeleitet.

Des Weiteren, kann die Anlageflache 27 bzw. die Lochfiihrung auch derart ausgerichtet
sein, dass der Druck bzw. die Krafte starker in Richtung des Anpressschenkels 13 wirkt
bzw. wirken und/oder das Spreizelement 10 nach volistandigem Einfiihren noch in
Richtung des Anpressschenkels 13 kippt und dieser dadurch noch weiter in Richtung
Fillelement 1 gedriickt wird. Ersteres kann beispielsweise durch eine leicht schrage
Fuhrung des Befestigungsmittels 14 in Richtung Fiillelement 1 erreicht werden und
letzteres durch zusatzliche Vorkehrungen am Spreizelement 10, wie z.B. eine
Abschragung der an der Basis 15 anliegenden Flache des Spreizelements 10, also
Neigung in Richtung Anpressschenkel 13. Vorzugsweise wird das Befestigungsmittel 14
iiber die Ausnehmung 25 und Bohrung 22 derart gefiihrt, dass das Befestigungsmittel 14
senkrecht bzw. normal zum Rahmen 3 oder winkelig in Richtung Fiillelement 2,
insbesondere im gleichen oder anndhernd gleichen Winkel wie die Stutzflache 34, in den

Rahmen 3 eingeschraubt wird.
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Generell wird durch das erfindungsgeméafe Verfakren bzw. den Glashalter 2 zum einen
konstruktiv bzw. bauseitig eine sehr flexible Einstellung des Anpressdrucks auf das
Fullelement 1 bzw. Verschwenkweite des Anpressschenkels 13, insbesondere auch in
Relation zur Einfilhrweite bzw. -position des Spreizelements 10 in den Aufnahmebereich
11, ermdglicht. Zum anderen kann der Glashalter 2, wie bereits ausgefiihrt, immer auf die

selbe und einfache Weise montiert werden.

Derartige konstruktive MaRnahmen konnen beispielsweise durch unterschiedliche

Winkelanordnungen erreicht werden.

Grundsétzlich wird ein Winkel 29, den der Stiitzschenkel 12 mit dem Anpressschenkel 13
einschlieBt, bevorzugt zwischen 1° und 65° ausgebildet (Fig. 2), wobei dieser Winkel 29
beim Einsetzen des Spreizelements 10 erhoht wird (Fig. 4). Man kann sagen, dass sich
der Aufnahmebereich 11 in Richtung zur Basis 15 bzw. Rahmen 3 verjiingt, wobei durch
Einschrauben des Spreizelementes 10 vorzugsweise nur der Anpressschenkel 13

auseinander gedriickt bzw. gepresst wird.

Das heilt dass zur Erreichung der erforderlichen Spreizwirkung der Aufnahmebereich 11
bevorzugt mit einem kleineren oder engeren Querschnitt ausgebildet ist als das
Spreizelement 10. Dies kann auch derart erreicht werden, dass die Einschubschenkel 28
des Spreizelements 10 bevorzugt in einem gréReren Winkel 30 zueinander angeordnet

sind als der Stiitzschenkel 12 des Grundkérpers 16 zum Anpressschenkel 13.

Im Wesentlichen ist weiters der Stiitzschenkel 12 und/oder der am Stiitzschenkel 12 in
Montageposition abstiitzende Einschubschenkel 29 des Spreizelements 10 in Relation zur

Normalen 31 auf die Basis 15 winkelig ausgebildet (Fig. 3).

Es sei festgehalten, dass sémtliche dieser Winkel nicht zwingend tber die gesamte
Flache, sondern auch nur iiber einen Teilbereich dieser Flachen ausgebildet sein kdnnen.
Durch den Grad der winkeligen Anordnung zueinander kann auch der Grad der

Kraftumleitung bzw. Umleitung der Kraftwirkung definiert bzw. eingestellt werden.

Wie bereits ausgefiihrt, sind durch die fixe, lagegesicherte Beabstandung des Glashalters
2 mittels der in die Nut 21 eingreifenden StutzfuBe 20 und die Ausbildung des

Aufnahmebereichs 11 sowie des korrespondierenden Spreizelements 10 bauseitig
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unterschiedlichste Anpassungsmdglichkeiten méglich. Diese Anpassungen kénnen
beispielsweise durch die Winkelanordnung zwischen Grundkérper 16 und Spreizelement
10, die Futhrungsrichtung fiir das Befestigungselement 14, die gewdhlten Hebelarmléngen,
insbesondere des Anpressschenkels 13, oder auch in der Wahl der eingesetzten

Materialien erreicht werden.

Letztlich kann beispielsweise der Anpressdruck des Anpressschenkels 13 bzw. des
Dichtprofils 9, die Armlange des Anpressschenkels 13 und das AusmalR der Verédnderung
des Anpressdrucks am Fullelement 1 im Verhaltnis zur Einfiihrtiefe des Spreizelements 10
in den Aufnahmebereich 11, also das Verhaltnis zwischen Befestigungs- bzw.
Anschraubweite zur Verschwenkweite des Anpressschenkels 13, variiert bzw. dem
Montagezweck oder den bestimmungsgemaéfRen Arten von Rahmen 3 angepasst werden,
wobei die Montage aber immer gleich bleibt. Bei I6sbarer Befestigung des Spreizelements

10 am Grundkérper 16 somit durch bloBes Einschrauben des Befestigungsmittels 14.

In den Fig. 3 und 4 ist das Verschwenken des Anpressschenkels 13 in Richtung des
Fullelements 1 beim Einflhren des Spreizelements 10 in den Aufnahmebereich 11 besser
ersichtlich, wobei Fig. 3 und Fig. 4 jeweils unterschiedliche Einschub- und damit

Anpresspositionen zeigen.

In Fig. 3 ist das Spreizelement 10 teilweise von der Offnung des Aufnahmebereichs 11 in
Richtung Basis 15 eingeschoben dargestellt. Die Positionierung und Fixierung wird tber
ein Befestigungsmittel 14, im gegenstéandlichen Ausfilhrungsbeispiel eine Schraube, (nicht
dargestellt) erreicht, wodurch das Spreizelement 10 in seiner Position gehalten wird.
Durch Anliegen des Spreizelements 10 am Stitzschenkel 12 und am Anpressschenkel 13
wird bei Verstellung des Befestigungselements 14 ein Wegspreizen bzw. Verschwenken

des Anpressschenkels 13 erreicht.

Der Anpressschenkel 13 ist dabei bevorzugt konstruktiv schwécher als bzw. nicht so
formstabil wie der Stiitzschenkel 12 ausgebildet. Dies wird im konkreten
Ausfuhrungsbeispiel mittels einer Einbuchtung 32 erreicht. Genauso kénnen aber auch
andere MaRnahmen getroffen werden, um das Verschwenken des Anpressschenkels 13
zu gewidhrleisten, wie beispielsweise eingebaute Schwachstellen, unterschiedliches
Material, unterschiedliche Materialstiarken oder auch Verstédrkungen beim Stitzschenkel
12 etc.
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Wird das Befestigungsmittel 14, insbesondere die Schraube, weiter angezogen, so erfolgt
eine weitere Verschwenkung des Anpressschenkels 13, wie in Fig. 3 dargestellt, wodurch
eine starkere Krafteinwirkung auf das Fillelement 1 bzw. ein starkerer Anpressdruck der
Anpressflache 6 auf das Fillelement 1 erreicht werden. In Fig. 4 ist dabei die bevorzugte
Endposition dargestellt, wobei ersichtlich ist, dass zwischen Basis 15 und Spreizelement
10 noch ein Freiraum 36 vorhanden ist bzw. sein kann. Dadurch wird erreicht, dass zu
einem spéateren Zeitpunkt, beispielsweise bei auftretendem Schwund, ein nachtragliches
Befestigen bzw. Nachschrauben und damit ein neuerliches Feststellen des Glashalters 2

bzw. Erh6hen des Anpressdrucks auf das Fiillelement 1 mdéglich ist.

Durch die einstellbare Distanz bzw. Einschraubtiefe 37 zwischen Spreizelement 10 und

Basis 15 lasst sich der Anpressdruck der Anpressflache 6 am Fillelement 1 dosieren.

Durch die materialbedingten Ruckstellkrafte des durch den Anpress- und Stitzschenkel
(13, 12) gebildeten Profils kann der Anpressdruck der Anpressflache 6 am Fullelement 1
iber das Befestigungsmittel 14 nicht nur erh6ht, sondern auch wieder gelést werden. Dies
erfolgt bei Wahl einer Schraube als Befestigungsmittel 14 derart, dass durch Anziehen der

Schraube der Anpressdruck erhéht und durch Lésen der Schraube wieder reduziert wird.

Auf diese Weise kénnen die einzelnen Profile oder auch Verschleil3teile oder das
Fillelement 1, insbesondere die Glasscheibe, auf einfache Weise ausgetauscht werden,
ohne dass dabei verwendete Teile bzw. Elemente zerstért werden. Derartige
VerschleiBteile sind beispielsweise Silikondichtungen oder Silikonschaumdichtungen, die
insbesondere bei Trockenverglasungen zur Erreichung der Dichtheit der Ubergénge
zwischen Rahmen 3 bzw. den einzelnen Profilen und dem Fillelement 1 verwendet
werden. Diese sind bevorzugt verformbar ausgebildet, um ein flachiges Anliegen am
Fillelement 1 sicherzustellen, insbesondere bei Krafteinwirkung in Richtung des
Fullelements 1 bzw. Druck in diese Richtung. Vor allem durch materialbedingten Schwund
und witterungsbedingte Einwirkungen, wie Sonne Regen etc., kann es auf lange Sicht zu
undichten Profilen bzw. kommen. Diesen Erscheinungen kann durch die
Nachjustierbarkeit des Glashalters 2 auf einfache Weise entgegengewirkt und die
Dichtheit wieder hergestellt werden. Bevorzugt wird jedoch aufgrund von Glasbruch meist

das Fullelement 1, insbesondere die Glasscheibe, selbst ausgetauscht.
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Um im Bedarfsfall noch weitere Verschiebungen bzw. Verschwenkungen des
Anpressschenkels 13 zu ermdglichen, kann das Spreizelement 10 beispielsweise stérker
angewinkelt oder insgesamt groRer ausgebildet sein bzw. nachtréglich noch durch ein
groReres oder anders ausgerichtetes Spreizelement 10 ausgetauscht werden. Weitere
Verschwenkwege kdnnen beispielsweise durch oben ausgefiihrten Materialschwund oder
Witterungseinfliisse bzw. durch Toleranzen des Fillelementes, insbesondere des
Glaselementes, erforderlich werden. Genauso kann dadurch aber auch unublich zur
Fensterflucht schrag verlaufenden Rahmenkonstruktionen bzw. Rahmen 3
entgegengewirkt werden und der Glashalter 2 auch auf derartigen Rahmen 3 zur Fixierung

des Fullelements 1 verwendet werden.

Bei den in Fig. 2 bis 4 dargestellten Glashaltern 2 ist die am Rahmen 3 bzw. Rahmenprofil
anliegende Basis 15 langer ausgebildet als in Fig. 1 um darzustellen, dass die Basisldnge
variabel ausfuhrbar ist, wobei die Lange der Basis 15 im Wesentlichen auf den jeweiligen

Rahmen 3 bzw. das Rahmenprofil und/oder auf das Verkleidungsprofil 18 abgestimmt

werden kann.

Beispielsweise werden Holzrahmenrohlinge am Markt unter anderem mit 74 mm
angeboten. Diese Holzrahmenrohlinge werden im Normalfall auf 68 mm abgehobelt,
woraus ein Fenster des Typs IV68 produziert wird. Dies ist zur Zeit ein sehr géngiger
Fenstertyp am Markt. Es ist aber auch méglich, diese 74-er Rohlinge nur auf 70 mm
abzuhobeln. Mit dem 70-er Profil kann dann ein Schallschutzfenster mit 44 mm
Schallschutzglas produziert werden. Dabei bleiben aber innenseitig nur noch ca. 18 mm
fur die Glasleiste iibrig, da innen nochmals 6 mm Spaltluft erforderlich sind. Eine
flachenbiindige Glasleiste ist bei dieser sehr gefragten Kombination fiir Holz- und Holz-
/Alukonstruktionen bei den Stand der Technik Lésungen nicht méglich, wobei der
erfindungsgeméRe Glashalter 2 hier jedoch eingesetzt werden kann, da ein entsprechend
kompakter Aufbau geschaffen werden kann und gleichzeitig gentigend Anpresskraft

erzeugt werden kann.

Weiters sei erwédhnt, dass das Spreizelement 10, das im dargestellten
Ausfiihrungsbeispiel die Querschnittsform eines am Kopf stehenden Trapezes aufweist,
grundsatzlich in unterschiedlichsten, sich im Querschnitt zumindest einseitig verjingenden
geometrischen Formen ausgebildet sein kann, wie beispielsweise keilformig, drei- oder

vieleckig, etc. oder V- bzw. U-Form &hnlich. Genauso kann auch die U-profilartig
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dargestellte Aufnahme des Glashalters 2 fir das Spreizelement 10 unterschiedlichste
Querschnittsformen aufweisen, die aus zwei Schenkeln bestehen und in Einschubrichtung

des Spreizelements 10 parallel oder sich winkelig 6ffnend ausgebildet sind.

Im Wesentlichen ist der Aufnahmebereich und/oder das Spreizelement 10 iber zumindest
eine Teilflaiche winkelig ausgebildet um einen Anpressdruck tber die Anpressflache 6 zu

erreichen und damit eine Kraftwirkung auf das bzw. in Richtung Fillelement 1.

Die in Fig. 2 bis 4 dargestellte Ausfiihrungsform stellt also lediglich eine bevorzugte
Ausbildung dar, wobei andersartige Ausfuhrungen méglich sind, bei denen entweder der
Aufnahmebereich 11 Gber zumindest einen Teilbereich sich winkelig 6ffnend ausgebildet
ist und/oder das Spreizelement 10 iber zumindest einen Teilbereich winkelig verjiingend
ausgebildet ist. Einige dieser Ausfiihrungen sind an spaterer Stelle (Fig. 6 bis 10) naher
ausgefihrt.

Eine Spreizkraft in Richtung des Fiillelements 1 kann erfindungsgeman selbst dann
erreicht werden, wenn der Anpressschenkel 13 des U-profilartig dargestellten
Aufnahmebereichs 11 entfallt und anstatt dessen das Spreizelement 10 direkt am
Flllelement 1 anliegt (Fig. 10). Dabei sind vorzugsweise am bzw. in den Stitzschenkel 12
Fiahrungsmittel 33 (Fig. 10), insbesondere Fiithrungsrilien oder Flihrungsvorspriinge, an-
bzw. eingeformt, an denen das Spreizelement 10 mit korrespondierenden Fiihrungsmitteln
33, insbesondere Fuhrungsrillen oder Fithrungsvorspriingen, gefiihrt ist. Die Fixierung des

Spreizelements 10 am Stitzschenkel 12 ist dabei wiederum lésbar ausgebildet.

Die Fuhrung des Spreizelements 10 erfolgt also entlang einer, zum Rahmen 3 in Richtung
Fullelement 1 rampenférmig verlaufenden und vom Filllelement 1 beanstandeten
Stitzflache 34 des Stutzschenkels 12.

In den Fig. 5 ist eine Ausbildung des Glashalters 2 ohne StiitzfiiRe 20 zur Befestigung des
Glashalters 2 an Rahmen 3 bzw. Rahmenprofilen dargestellt, an denen beispielsweise

keine Nut 21 vorgesehen ist.

In Fig. 6 ist eine weitere Ausfiihrungsvariante des Glashalters 2 gezeigt, wobei das
Spreizelement 10 liber eine elastische bzw. flexible Verbindung 38, insbesondere eine
Lasche, mit dem Grundkérper 16 verbunden ist. Durch die flexible Verbindung 38 wird
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eine einstiickige Anordnung des Spreizelements 10 am Grundkdrper 16 erreicht und durch
Kippen bzw. Verschwenken des Spreizelements 10 in die Ausnehmung 11 und
Befestigung des Spreizelements 10 der Anpressschenkel 13 in Richtung Fillelement 1
bewegt, wobei die Verbindung 38 nunmehr bei der Montage nicht vom Grundkérper 16
getrennt wird. Die elastische flexible Verbindung 38 wird im gezeichneten
Ausfuhrungsbeispiel im oberen Bereich des Stiitzschenkels befestigt, wobei eine derartige
Befestigung genauso am Anpressschenkel oder aber auch im Aufnahmebereich 11,
insbesondere an der Basis 15, erfolgen. Durch Verwendung einer elastischen bzw.
flexiblen Verbindung kann die Befestigung an der Basis 15 im Aufnahmebereich 11
beispielsweise derart erfolgen, dass Spreizelement 10 unter einer bestimmten
Vorspannung im Aufnahmebereich 11 bereits gehalten ist, wodurch beim Montieren das
Einfihren des Spreizelements 10 wegféllt und Uber die Schenkelstellung des
Spreizelements 10 und der den Aufnahmebereich begrenzenden Anpressschenkel 13 und
Stutzschenkel 12 eine vorgegebene Positionierung erméglicht wird. Die flexible |
Verbindung 38 ist dabei bevorzugt an der Oberseite der Basis 15 im Aufnahmebereich 11
einerseits und auf der Unterseite des Spreizelements 10 befestigt. Bei Wahl einer
gummiartigen flexiblen Verbindung 38 kann so durch leichtes Herausziehen oder Anheben
des Spreizelements 10 aus dem Aufnahmebereich 11 die Vorspannung reduziert oder
gel6st und der Glashalter 2 anschieRend in der Nut 21 positioniert werden, wodurch beim
Loslassen des Spreizelements der Glashalter 2 wiederum seine Vorspannposition
einnimmt und so das Filllelement 1 schon vor dem Befestigen mittels dem
Befestigungsmittel 14 bzw. der Schraube durch die Vorspannung in seiner Position

gehalten wird.

Fig. 7 zeig eine Ausfilhrung des Glashalters 2 in zwei separaten Bauteilen, ndmlich dem
Grundkérper 16 und gesondertem Spreizelement 10. Ein derartiger Aufbau dient
beispielsweise einer gréReren Flexibilitat bei der Lieferung und der Montage. So ist es
beispielsweise méglich, unterschiedlich groRe Spreizelemente 10 in den Grundkérper 16
bzw. dessen Aufnahmebereich 11 einzusetzen um vorzugsweise die Verschwenkweite,

beispielsweise bei Montage an Sonderformen von Rahmen 3, zu steuern.

In den Fig. 8 und 9 ist eine andere Ausfiihrungsvariante des Glashalters 2 mit einem im
Wesentlichen dreieckigen bzw. V-férmigen Aufnahmebereich 11 und einem
korrespondierenden Spreizelement 10 gezeigt. Die Basis 15 ist dabei zur
Veranschaulichung kiirzer dargestellt als beispielsweise in Fig. 2 bis 4, zumal je nach
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Rahmen 3 und/oder Verkleidungsprofil 18 unterschiedliche Dimensionierungen mdéglich
sind.

Fig. 8 stellt dabei die urspriingliche Position dar, in der das Spreizelement 10 bevorzugt
tiber eine Sollbruchstelle 35 im Aufnahmebereich 11, insbesondere im oberen Bereich des
Stutzschenkels 12 und/oder Anpressschenkels 13, befestigt ist.

Fig. 9 dagegen zeigt die bevorzugte Endposition des Spreizelements 10 und des in
Richtung Fullelement 1 verschwenkten Anpressschenkels 13. Das Befestigungsmittel 14
ist dabei vorzugsweise gewindeartig, insbesondere als Schraube, ausgefiihrt, wobei das
Befestigungsmittel 14 im Wesentlichen parallel zur Stitzflaiche 34 ausgerichtet ist, um ein
mdoglichst reibungsloses Gleiten entlang des Stutzschenkels 12 zu erzielen. Auch hier sind
wiederum die Winkel zwischen Anpressschenkel 13 und Stiitzschenkel 12 sowie der
Einschubschenkel 28 des Spreizelements 10 — wie dargestellt - so gewahlt, dass der
Anpressschenkel 13 Richtung Fullelement 1 verschwenkt wird und iiber die Anpressflache
6 das Fillelement 1 gehalten und fixiert wird. Die Befestigungs- bzw. Einschraubrichtung
und die unterschiedliche Formstabilitat, insbesondere starkere Ausbildung des
Stitzschenkels 12 im Verhaltnis zum Anpressschenkel 13, sorgen fir eine zuverldssige
Verschwenkung in die gewlinschte Richtung, wobei das Spreizelement 10 den

Anpressschenkel in seiner Position stutzt und fixiert.

In der bevorzugten Endposition (Fig. 9) ist die Anpressflache 6, auf der bevorzugt eine
Schutz-/Dichtschicht 9 (nicht dargestellt) aufgebracht wird, parallel zum Fillelement 1
ausgerichtet, im Aufnahmebereich 11 noch ein Freiraum 36 fir die spatere Nachjustierung
vorhanden und schlie3t das Spreizelement 10 auf der Oberseitig biindig mit dem

Aufnahmebereich bzw. mit den Stiitz- und/oder Anpressschenkeln 12, 13 ab.

Fig. 10 zeigt schlieBlich eine Ausfuhrungsvariante, bei der der Anpressschenkel 13 direkt
durch das Spreizelement 10 ausgebildet ist. Dabei erfolgt die Fiihrung des Spreizelements
10 entlang des Stiitzschenkels 12 bzw. der Stutzflaiche 34 des Stutzschenkels 12.
Bevorzugt verlaufen bei einer derartigen Ausbildung des Glashalters 2 bzw. des
Aufnahmebereichs 11 und Spreizelements 10 die kraftaufbringenden Flachen und Mittel
im annahernd gleichen Winkel. Das heil’t, dass — wie aus Fig. 10 ersichtlich -
vorzugsweise die am Grundkérper 16 angeordnete Stitzflache 34 als auch der daran
anliegende Einschubschenkel 28 des Spreizelements 10 und das insbesondere
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gewindeartige Befestigungsmittel 14 im Wesentlichen den gleichen Winkel zum
Fillelement 1 einschlieBen. Durch die zur Basis 15 hin verjiingende Ausbildung des
Stitzschenkels 12 bzw. der Stitzflache 34 und das bevorzugt in Richtung des
Fullelements 1 winkelig bzw. leicht schréag verlaufende Befestigungsmittel wird wiederum
ein Verschieben in Richtung Fillelement 1 und ein Anpressdruck iber die Anpressflache 6
erreicht. Bevorzugt verbleibt auch hier ein Freiraum 36 zwischen Spreizelement 10 und

Basis 15 zum méglichen Nachstellen bzw. Nachjustieren.

Zur besseren Fuhrung kénnen am bzw. in den Stiitzschenkel 12 und dazu
korrespondierend am bzw. in das Spreizelement 10 Fithrungsmittel 33 an- bzw. eingeformt
sein und/oder das Spreizelement 10 in der Ausgangsstellung tber eine Sollbruchstelle 35
(nicht dargestellt) am Grundkérper 16 positioniert sein.

Natirlich ist es auch méglich, die Stutzflache 34, das Befestigungsmittel 14 und die an der
Stutzflache 34 abstitzende Flache des Einschubschenkels 28 am Spreizelement 10 mit
voneinander abweichenden Winkeln in Relation zum Fillelement 1 auszubilden. Eine
derartige Ausbildung ist beispielsweise dann gegeben, wenn — bezogen auf die
Darstellung und Lage in Fig. 10 — das Spreizelement 10 an seinem rechten oberen Ende
am Stitzschenkel 12 des Grundkérpers 16 Giber diesen Punkt schwenkbar verbunden
wird. Bei einer derartigen Ausbildung, bei der das Spreizelement 10 Uiber eine drehbare
oder schwenkbare Fixierung, beispielsweise auch eine flexible Verbindung 38 (wie in Fig.
6), am rechten oberen Eck mit dem Grundkdérper 16 verbunden wird, entfillt das Gleiten
des Spreizelements 10 entlang der Stitzflache 34 und damit auch die zuvor beschriebene
gleiche Winkelanordnung, da der Schraube in diesem Fall beispielsweise auch normal
zum Rahmen 3 bzw. parallel zum Fillelement 1 in den Rahmen 3 eingeschraubt werden
kann. Somit kann auch die Anordnung von Fithrungsmitteln 33 entfallen und ist es zudem
ausreichend, wenn nach dem Einschwenken des Spreizelements 10 in den
Aufnahmebereich 11 nur ein Teilbereich der Einschubschenkel 28 an der Stutzflaiche 34

zur Anlage gelangt.

Die Montage erfolgt dabei derart, dass das Spreizelement 10 in den Aufnahmebereich 11
verschwenkt und dann angeschraubt wird, wobei dadurch, dass das Spreizelement 10 im
Querschnitt gréRer ausgebildet ist als der Aufnahmebereich 11, ein Anpressdruck uber die

Anpressflache 6 auf das Fllelement 1 erzielt wird. Bei Beabstandung um einen Freiraum
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36 in der bevorzugten Endlage kann dabei durch weiteres Fixieren bzw. Anschrauben des

Befestigungsmittels eine Nachjustierung erreicht werden.

Es wird darauf hingewiesen, dass der Glashalter 2 vorzugsweise aus Kunststoff,
insbesondere einem Spritzgussteil, hergestellt ist, sodass eine einteilige Ausbildung mit
befestigtem Spreizelement 10 von Vorteil ist. Selbstverstandlich ist es aber mdéglich, dass
auch andere Materialien verwendet werden kénnen oder dass bei einer zweiteiligen
Ausfihrung unterschiedliche Materialien beispielsweise ein aus Kunststoff gebildeter

Grundkdérper 16 und ein aus Metall gebildetes Spreizelement 10 verwendet wird.

Selbstverstandlich ist es moéglich, dass bei den zuvor beschriebenen
Ausfuhrungsbeispielen der erfindungsgemafie Glashalter 1, insbesondere das
Spreizelement 10, immer vollstédndig eingeschraubt wird, sodass die maximale
Anpresskraft erzielt wird. Um bei derartigen Trockenverglasungen die statischen
Erfordernisse zu erfiillen, muss alle 20 bis 25 cm ein Glashalter 2 montiert werden,
wodurch ein einfaches Handling fiir den Glashalter 2 notwendig ist, um eine rasche

Montage zu gewdhrleisten.

Auch ist es beim erfindungsgemafRen Glashalter 2 méglich, dass eine zerstérungsfreie
Demontage und Neumontage des Verkleidungselementes 18, insbesondere einer
Glasleiste, erfolgen, wie dies bei z.B. bei Glastausch notwendig ist. Vorteilhaft ist dabei,
dass insbesondere bei Verkleidungselementen 18 bzw. Glasleisten aus Holz eine
gleichbleibende Oberflichenfarbe erhalten bleibt. Die Glasleiste ist beim Einsatz vom
Glashalter 2 druckfrei befestigt. Der Glashalter 2 Gbernimmt die statischen Anforderungen,
insbesondere die Erzeugung des Anpressdrucks, sodass das Verkleidungselement 18,
insbesondere die Glasleiste, nur noch fiir den optischen Abschluss sorgt, die einfach auf
die Steckfortsatze 17 aufgesteckt oder abgezogen werden kann . Das

Verkleidungselement 18 kann dabei auch in unterschiedlichen Varianten gefertigt werden.

Der erfindungsgemafe Glashalter 2 (,vorzugsweise mit der Produktbezeichnung der
Anmelderin G-Fix 02“) weist wesentliche Vorteile gegeniiber dem Stand der Technik,
insbesondere der eigenen Anmeldung WO 2015/143462 A1 der ersten Entwicklungsstufe
,G-Fix oder G-Fix 01* auf. Durch den StutzfuB® 20, der in die Nut 21 kommt, hélt der
Glashalter 2 von alleine in der Nut 21, nachdem dieser eingesetzt wurde. Beide Hande
des Monteurs sind nun fiir das Befestigungsmittel 17, insbesondere der Schraube und
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dem Akkuschrauber, frei. Ebenso ist die horizontale Position des Glashalters 2 fixiert.
Damit ist ein konstanter Abstand zur Rahmeninnenkante, also zum Rahmen 3,
gewabhrleistet und die Glasleiste, insbesondere das Verkleidungselement 18, kann dann
leicht und perfekt flichenbiindig mit dem Rahmen 3 montiert werden. Damit wird eine
wellenférmig montierte Verkleidungsleiste 18, insbesondere Glasleiste, die oftmals Anlass
far Reklamationen ist, vermieden.

Grundsatzlich ist beim Erzeugen eines Anpressdruck bei den zuvor beschriebene
Ausfiilhrungsformen wesentlich, das der Glashalter 2 das Fillelement 1, insbesondere die
Glasscheibe, nach auRen an die AuRenschale 4, insbesondere an die au3enliegende
AuRendichtung, insbesondere der Silikonschaumdichtung, driickt bzw. presst, sodass die
Aufiendichtung die Toleranzen des Filllelementes 1 aufnehmen und gegen Winddruck und
Regen abdichtet kann, sodass kein Wasser zwischen dem Fullelement 1 und der
AuRendichtung eindringen kann, d.h., dass bei einen Anpressdruck des Glashalters 2 der
Anpressdruck via Fillelement 1 auf die AuBendichtung weitergeleitet wird, sodass diese
derart verformt wird, dass eine sicheres Anliegen und Abdichten an dem Fiillelement 1
gewahrleistet ist, wobei hierzu ein erheblicher Anpressdruck erzeugt werden muss, um die
Toleranzen des Fiillelementes 1 von bis zu +/- 1,2mm aufnehmen zu kénnen und
einwirkenden Windkraften entgegen wirken zu kénnen. Die auf der Innenseite
angeordnete Dichtung dient wiederum dazu, dass beim Reinigen des Fillelementes 1 kein
Wasser eindringen kann, wobei Innenseiten die Anforderungen nicht so hoch sind, da hier

kein Winddruck auftreten kann.

Der Ordnung halber sei abschlieBend darauf hingewiesen, dass zum besseren
Verstandnis des Aufbaus der Fixierung im Rahmen 3, die Profile sowie der Glashalter 2
samt Spreizelement und Komponenten bzw. Bestandteile davon teilweise unmafstéblich

und/oder vergréRert und/oder verkleinert dargestellt wurden.

Weiters kdnnen auch Einzelmerkmale oder Merkmalskombinationen aus den gezeigten
und beschriebenen unterschiedlichen Ausfilhrungsbeispielen fir sich eigensténdige,

erfinderische oder erfindungsgemafe Lésungen bilden.
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Patentanspriiche:

1. Verfahren zum Positionieren und/oder Haltern eines Fiillelements (1) oder eines

flachigen Gebildes in einem Rahmen (3) von Fenstern, Tiiren und artverwandten
Vorrichtungen, wobei die Befestigung {iber einen Glashalter (2) oder am
Glashalter (2) montierte Gleitkérper erfolgt, indem das Fiillelement (1) auf einen
Aulenschale (4) aufgesetzt und anschlieRend auf der gegeniiberliegenden Seite
des Fullelements (1) der Glashalter (2) zur Fixierung auf den Rahmen (3)
angebracht wird, dadurch gekennzeichnet, dass am Glashalter (2) ein
Spreizelement (10) in einen Aufnahmebereich (11) zwischen einem
Stitzschenkel (12) und einem Anpressschenkel (13) eingefiihrt und tGber ein
Befestigungsmittel (14) befestigt wird, wobei aufgrund einer Verschiebung des
Spreizelements (10) in Richtung einer Basis (15) des Glashalters (2) bzw. in
Richtung des Rahmens (3) eine Anpresskraft durch Verschwenken des
Anpressschenkels (13) in Richtung des Fiillelements (1) erzeugt und eingestellt

wird.

. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass durch Befestigen des

Befestigungsmittels (14) das Spreizelement (10) von einem Grundkérper (16)

des Glashalters (2) geldst wird.

. Verfahren nach Anspruche 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass das

Spreizelement (10) iber eine Sollbruchstelle (35) am Grundkdrper (16) befestigt

wird.

. Verfahren nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch

gekennzeichnet, dass das Spreizelement (10) nicht vollstdndig in den
Aufnahmebereich (11), also bis zur Basis (15), eingeschraubt wird, sodass

zwischen Basis (15) und Spreizelement (10) im montierten Zustand ein Freiraum
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(36) zum nachtraglichen Befestigen beim Auftreten eines Schwundes
ausgebildet ist.

5. Verfahren nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass der Aufnahmebereich (11) mit einem kleineren oder

engeren Querschnitt ausgebildet ist als das Spreizelement (10).

6. Verfahren nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass der Stutzschenkel (12) und/oder ein am Stitzschenkel
(12) in Montageposition abstitzender Einschubschenkel (28) des Spreizelements
(10) in Relation zur Normalen (31) auf die Basis (15) winkelig ausgebildet ist.

7. Verfahren nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass ein Winkel (29), den der Stiitzschenkel (12) mit dem
Anpressschenkel (13) einschlielt, zwischen 1° und 65° ausgebildet wird und
dieser Winkel (29) beim Einsetzen des Spreizelements (10) erhéht wird.

8. Verfahren nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass durch starkere Befestigung des Befestigungsmittels (14)
der Anpressdruck auf das Fillelement (1) erh6ht und durch stiickweises Lésen

des Befestigungsmittels (14) der Anpressdruck verringert werden kann.

9. Verfahren nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass in seiner Querschnittsform das Spreizelement (10)
zumindest an einer Seite verjingend, insbesondere trapez- oder keilférmig,

ausgebildet ist.

10.Glashalter (2) zum Durchfiihren des Verfahrens nach einem oder mehreren der
Anspriiche 1 bis 9, umfassend zumindest einen Grundkérper (16) mit
vorzugsweise zumindest einem daran angeordneten Steckfortsatz (17) und einer
Anpressflache (6) zum kraftschliissigen Fixieren eines Fullelement (1), dadurch
gekennzeichnet, dass am Glashalter (2) ein Stiitzschenkel (12) und einen
Anpressschenkel (13), mit daran angeordneter Anpressflache (6), zur Bildung

eines Aufnahmebereiches (14) fir ein Spreizelement (10) angeordnet ist.
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11.Glashalter (2) nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass das
Spreizelement (10) I6sbar oder Uiber eine Sollbruchstelle (35) am Stutzschenkel

(12) und/oder Anpressschenkel (13) befestigt ist.

5 12.Glashalter (2) nach Anspruch 10 oder 11, dadurch gekennzeichnet, dass der

Stitzschenkel (12) formstabiler ausgebildet ist als der Anpressschenkel (13).

13.Glashalter (2) nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche 10 bis
12, dadurch gekennzeichnet, dass der Stitzschenkel (12) und der
10 Anpressschenkel (13) im nicht montierten Zustand des Glashalters (2)
zueinander einen Winkel (29) zwischen 1° und 65° einschliefen, wobei dieser

Winkel (29) sich beim Einsetzen des Spreizelements (10) erhéht.

15 14.Glashalter (2) nach einem oder mehreren der Anspriiche 10 bis 14, dadurch
gekennzeichnet, dass das Befestigungsmittel (14) zur variablen Verstellung der
Distanz oder Héhe zwischen dem Spreizelement (10) und dem Grundkérper
(16), insbesondere der Basis (15), des Glashalters (2), insbesondere als
Schraubelement, ausgebildet ist.

20

15.Glashalter (2) nach einem oder mehreren der Anspriiche 10 bis 14, dadurch

gekennzeichnet, dass am Grundkérper (16) ein Stutzfu(20) zum Einsetzen und

Positionieren zum Fullelement (1) in einer Nut (21) angeordnet ist.

Felfernig und Graschitz
Rechtsanwalte @ o H
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Patentanspriche:

1. Verfahren zum Positionieren und/oder Haltern eines Flllelements (1) oder eines
flachigen Gebildes in einem Rahmen (3) von Fenstern, Turen und artverwandten
Vorrichtungen, wobei die Befestigung Uber einen Glashalter (2) oder am
Glashalter (2) montierte Gleitkérper erfolgt, indem das Fllelement (1) auf eine
AuBenschale (4) aufgesetzt und anschlieBend auf der gegenuberliegenden Seite
des Fullelements (1) der Glashalter (2) zur Fixierung auf den Rahmen (3)
angebracht wird, dadurch gekennzeichnet, dass am Glashalter (2) ein
Spreizelement (10) in einen Aufnahmebereich (11) zwischen einem
Stltzschenkel (12) und einem Anpressschenkel (13) eingeflhrt und Gber ein
Schraubelement (14) befestigt wird, wobei aufgrund einer Verschiebung des
Spreizelements (10) in Richtung einer Basis (15) des Glashalters (2) oder in
Richtung des Rahmens (3) eine Anpresskraft durch Verschwenken des
Anpressschenkels (13) in Richtung des Fullelements (1) erzeugt und eingestellt

wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass durch Befestigen des
Schraubelements (14) das Spreizelement (10) von einem Grundkdrper (16) des

Glashalters (2) geldst wird.

3. Verfahren nach Anspruche 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass das
Spreizelement (10) Uber eine Sollbruchstelle (35) am Grundkérper (16) befestigt

wird.

4. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, dass das Spreizelement (10) nicht vollstandig in den
Aufnahmebereich (11), also bis zur Basis (15), eingeschraubt wird, sodass

zwischen Basis (15) und Spreizelement (10) im montierten Zustand ein Freiraum
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(36) zum nachtraglichen Befestigen beim Auftreten eines Schwundes
ausgebildet ist.

5. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, dass ein Winkel (29), den der Stltzschenkel (12) mit dem
Anpressschenkel (13) einschlieBt, zwischen 1° und 65° ausgebildet wird und

dieser Winkel (29) beim Einsetzen des Spreizelements (10) erhéht wird.

6. Verfahren nach einem der vorhergehenden Ansprlche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, dass durch starkere Befestigung des Schraubelements (14) der
Anpressdruck auf das Fullelement (1) erhéht und durch stiickweises Lésen des

Schraubelements (14) der Anpressdruck verringert werden kann.

7. Glashalter (2) zum Durchfihren des Verfahrens nach einem der Anspriche 1 bis
6, umfassend zumindest einen Grundkdrper (16) mit einer Anpressflache (6),
dadurch gekennzeichnet, dass am Glashalter (2) ein Statzschenkel (12) und ein
Anpressschenkel (13), mit daran angeordneter Anpressflache (6), zur Bildung
eines Aufnahmebereiches (11) flr ein Spreizelement (10) angeordnet ist.

8. Glashalter (2) nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass das
Spreizelement (10) I6sbar oder Uber eine Sollbruchstelle (35) am Stutzschenkel
(12) und/oder Anpressschenkel (13) befestigt ist.

9. Glashalter (2) nach Anspruch 7 oder 8, dadurch gekennzeichnet, dass der

Stutzschenkel (12) formstabiler ausgebildet ist als der Anpressschenkel (13).

10.Glashalter (2) nach einem der vorhergehenden Anspriche 7 bis 9, dadurch
gekennzeichnet, dass der Stutzschenkel (12) und der Anpressschenkel (13) im
nicht montierten Zustand des Glashalters (2) zueinander einen Winkel (29)
zwischen 1° und 65° einschlieBen, wobei dieser Winkel (29) sich beim Einsetzen

des Spreizelements (10) erhéht.

11. Glashalter (2) nach einem der Ansprtiche 7 bis 10, dadurch gekennzeichnet,
dass das Schraubelement (14) zur variablen Verstellung der Distanz oder Héhe
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zwischen dem Spreizelement (10) und dem Grundkdrper (16), insbesondere der
Basis (15), des Glashalters (2), insbesondere als Schraube, ausgebildet ist.

12.Glashalter (2) nach einem der Anspruche 7 bis 11, dadurch gekennzeichnet,
dass am Grundkdrper (16) ein StitzfuB (20) zum Einsetzen und Positionieren

zum Flllelement (1) in einer Nut (21) angeordnet ist.

13. Glashalter (2) nach einem der Ansprlche 7 bis 12, dadurch gekennzeichnet,
dass der Aufnahmebereich (11) mit einem kleineren oder engeren Querschnitt

ausgebildet ist als das Spreizelement (10).

14.Glashalter (2) nach einem der Anspritche 7 bis 13, dadurch gekennzeichnet,
dass der Stutzschenkel (12) und/oder ein am Stltzschenkel (12) in
Montageposition abstitzender Einschubschenkel (28) des Spreizelements (10) in

Relation zu einer Normalen (31) auf die Basis (15) winkelig ausgebildet ist.

15. Glashalter (2) nach einem der Ansprlche 7 bis 14, dadurch gekennzeichnet,
dass in seiner Querschnittsform das Spreizelement (10) zumindest an einer Seite

verjingend, insbesondere trapez- oder keilférmig, ausgebildet ist.
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