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Automatycznie sterowany zawor odcinajacy doptyw ciektlej stali

Wynalazek dotyczy automatycznie sterowanego zaworu odcinajagcego doptyw cieklej stali, lub innego
ptynnego metalu, szczegdlnie dla odlewania pod cisnieniem do form odlewniczych grafitowych.

Dotychczas znane zawory odcinajjce maja ceramiczny korpus zaworu umocowany w linii przewodu cera-
micznego taczacego zbiornik ptynnej stali z wlewnica, przy czym, w otworze taczagcym ma przesuwnie osadzony
ceramiczny ttok uruchamiany znanym sitownikiem poprzez znany sterujacy organ, a impuls do zamknigcia ttoka
daje znany czujnik umieszczony w nadlewie wlewnicy.

Jak wykazala praktyka, w zamknigciach w ktdérych ceramiczny ttok pracuje w ceramicznym korpusie
wykonanym z jednej ksztattki, wystgpuja trudnosci wykonawcze uszczelnienia ttoka, a ponadto zamknigcia te
nadaja sie tylko do jednorazowego uzytku. Wykonanie samego korpusu réwniez nastrecza trudnosci zwigzane
zaréwno zrecznym formowaniem ksztaitki, jak tez w dotrzymaniu tolerancji wymiarowych, ]ednorodnoém
ksztattki pod wzgledem odpowiedniej gestosci, oraz jej suszeniem.

Celem wynalazku jest uzyskanie zamknigcia przystosowanego do wielokrotnego uzycia wykonanego z pros-
tych ksztaltek,dajacych si¢ obrabiaé i nie wymagajacych dodatkowych uszczelnieii. Cel ten osiagnigto przez
zastosowanie w uktadzie zalewowym zaworu wykonanego z grafitowych ptyt gérnej, zamocowanej do witwnicy
i dolnej réwniez zamocowanej do wlewnicy, migdzy nimi zas jest umieszczona ‘przesuwna: srodkowa ptyta, przy
czym kazda ptyta ma wlewowe wktadki wykonane z ognioodpornych materiatdw ceramicznych. Wktadki te
maja zewngtrzny ksztatt w postaci stozka $cigtego jak tez i otwor wylewowy rowniez w postaci stozkowe;j.

Tak wykonany zawdr odcinajacy ma szereg zalet a to: tatwo$¢ wykonania ptyt grafitowych, jak tez
wzajemne ich dopasowanie i uszczelnienie z uwagi na dobre wtasnodci obrébcze grafitu, odpornosé grafitu na
uderzenia termiczne i wysokie temperatury, niezwilzalnos¢ grafitu przez stal ptynna, niski wspétczynnik tarcia
migdzy ptytami grafitowymi, co zmniejsza sit¢ konieczng do uruchomienia zaworu. Ponadto zawér nie wymaga
dodtakowych uszczelnien, ogranicza stosowanie trudnodost¢ pnych materiatéw ceramicznych odpornych na tem-
peraturg, oraz umozliwia stosowanie ksztaltek jednakowych, prostych do uzyskania, z mozliwoscia formowania
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mechanicznego. WyZej wymienione wlasnosci i whasciwosci pozwalaja stosowaé zawér wielokrotnie, co utatwia
prace na odlewni. ’ '

Wynalazek jest blizej objasniony w przyktadzie wykonania pokazanym na rysunku, ktéry przedstawia
zawor odcinajacy w przekroju pionowym. :

Kadz, lub grafitowa wlewnica 7 ma znany wylew 6. Pod wylewem 6 jest umieszczona grafitowa gorna plyta
1 w ktorej jest umieszczona wspéltosiowo ceramiczna ognioodporna wylewowa wkiadka § z wylewem 6. Pod
goérna grafitowy plyta 1 sq umieszczone kolejno srodkowa grafitowa przesuwna plyta 2 a pod nig nieruchoma
ptyta 3, majaca stalowy pancerz 4, utrzymujacy ja wraz z ptyta 1 pod wylewem 6. Ruchoma ptyta 2 i ptyta 3
maja najlepiej takie same jak plyta 1 wylewowe ceramiczne wktadki ogniotrwate §. Wktadki § majg zewngtrzny
ksztalt najlepiej w postaci stozka scigtego i 16wniez stozkowy otwor. Srodkowa przesuwna plyta 2 grafitowa ma
cieglo 8 dla jej przesuwania, zas naped ciggla stanowi sitownik pneumatyczny lub hydrauliczny nie pokazany na
rysunku. Wylewowa wktadka § umieszczona w dolnej grafitowej ptycie 3 styka si¢ z ceramiczng rura 9 ktéra jest
doprowadzony lub odprowadzany metal.

Automatycznie sterowany zawor odcinajacy dziata nastepujaco: pod wptywem impulsu, pochodzacego na
przyktad od czujnika umieszczonego w nadlewie wlewnicy 7 jak opisano w patencie 62488 lub innego, na
przyktad r¢cznego z pulpitu sterowniczego, uruchamia si¢ ciggto 8, a wraz z nim przesuwa si¢ §rodkows grafito-
w3 plyte 2 az do polaczenia sig i ustawienia w jednej linii ceramicznych ognioodpornych wylewowych wktadek
§ przez co otwiera si¢ przelot ciektej stali, zas przesunigcie Srodkowej plyty 2 w taki sposéb aby jej ogniotrwata
wylewowa wktadka 5 wyszta z osi wylewu 6, powoduje odcigcie przeptywu stali. Zawdr jak wspomniano moze
pracowa¢ wielokrotnie, stozkowe ceramiczne ognioodporne wylewy 5§ s3 tatwe do wymiany, a wykonanie zawo-
ru odcinajacego, z uwagi na dobre wlasnosci obrébcze grafitu, nie przedstawia trudnosci.

Zastrzezenie patentowe

Automatycznie sterowany zawor odcinajacy doptyw cieklej stali wedtug patentu 62488, znamienny tym,
ze stanowig go wykonane z grafitu gérna ptyta (1) przymocowana do wlewnicy (7), przesuwna srodkowa ptyta
(2) i dolna ptyta (3) wzajemnie docisniete, przy czym ptyty (1, 2i 3) maja wylewowe wktadki (5), wykonane
z materialéw ognioodpornych ceramicznych imajace zewnatrz i wewnetrzny otwoér, w ksztalcie stozkdéw
scietych.
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