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(54‘)‘ Querkraftfreier Mitnehmer fir in Linetten gelagerte Werkstiicke -

{57) Die erfindungsgemate Ausfihrungsform des querkraftfreien Mitnehmers ist bei allen AuRenrurdschieifverfahren

'_ mit héchsten Qualitatsanforderungen an Zylindrizitdt und Rundlauf anwendbar. Als spezielles Anwendungsgebiet der

“dargelegten erfinderischen Ldsung wird der Einsatz bei Walzenschleifmaschinen zur querkraftfreien Ubertragung des

Antriebsdrehmomentes auf das in Linetten gelagerte Werkstiick angesehen. Als Ziel der Erfindung soll ein
querkrafrfreiertAntrieb' des Werkstiickes bei schneller beidseitiger axialer Lagefixierung erreicht werden. Der
Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Mitnehmer zu schaffen, der neben einer querkraftfraien Ubertragung des
Drehmomentes auf das Werkstlick eine antriebsseitige axiale Ansteilung an das Werkstiick ermdglicht. | .
ErfindungsgemaB wird das dadurch erreicht, daR zwischen der Riemenscheibe 7 und dem Werkstiick 1 ein Metallbaig

6 fest angeordnet ist. Fig. 1
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Erfindungsanspruch:

1. Querkraftfreier Mitnehmer fiir in Liinetten gelagerte Werkstlcke mit am Werkstlick fest angeordnetem Anschlag, '
gekennzeichnet dadurch, daR zwischen der Riemenscheibe (7) und dem Werkstlck (1) ein Metallbalg (6) fest arjgeorc.inet ist.

2. Querkraftfreier Mitnehmer nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, daB eine Planseite des Metallbalges (6) Gber einen
Flansch (5) axial verstellbar ist und radial von der Aufnahme (8) mit Spiel gefihrt wird. ‘ ' .

3. Querkraftfreier Mitnehmer nach Anspruch 1 und 2, gekennzeichnet dadurch, da die Zentrierspitze (9) (ber eine Aufnahme (8)
und eine Schubstange (11) axial und radial fixierbar ist. . _ . o

4. Querkraftfreier Mitnehmer nach Anspruch 1 bis 3, gekennzeichnet dadurch, daR die Zentrierspitze (9) eine Aufnahme fiir einen
Pilz {10) besitzt. :
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Anwendungsgebiet der Erfindung

Die erfindungsgemaRe Ausfiihrungsform des querkraftfreien Mitnehmers ist bei allen AuRenrundschleifverfahren mit hé.jchst‘en
Qualititsanforderungen an Zylindrizitdt und Rundlauf anwendbar. Als spezielles Anwendungsgebiet der dargelegten erfmd.enschen
Lésung wird der Einsatz bei Walzenschleifmaschinen zur querkraftfreien Ubertragung des Antriebsdrehmomentes auf das in
Linetten gelagerte Werkstiick angesehen.

-Charakteristik der bekannten technischen Lésungen

Zur Schieifbearbeitung qualitativ hochwertiger Walzen ist eine im technischen Sinne querkraftfreie Mitnahme der zu schleifenden
Walze notwendig. Diese Aufgabe wurde prinzipiell durch das Wirtschaftspatent DD-WP 200 990-2 geldst. Als nachteilig an dieser
technischen Lésung wird die Tatsache angesehen, daB der querkraftfreie Mitnehmer in axialer Richtung nur sehr begrenzt”
verschiebbar ist. Diese Mdglichkeit ist aber insbesondere beim Einlegen des Werkstiickes wiinschenswert, da es nicht bei allen
Anwendungsfallen ausreichend ist, wenn nur die Pinole des Reitstockes an das Werkstiick angestellt wird.

Es gehért auch zum aligemeinen Stand der Technik, zur querkraftfreien Ubertragung von Drehmomenten auf zu schleifende Walzen,
doppelkardanische Antriebe zu verwenden. .

Der Nachteil dieser Lésung fiir den vorliegenden Einsatzfall wird darin gesehen, daR die Drehmomenteniibertragung nicht spielfrei
aufgrund der mechanischen, beweglichen Bauelemente erfolgt und daf eine axiale Anstellung an das Werkstiick nur durch ein
Heranfahren des Spindelkastens an das Werkstiick mdglich ist.

Ziei der Erfindung

Als Ziel der Erfindung soll ein querkraftfreier Antrieb des Werkstlickes bei schneller beidseitiger axialer Lagefixierung erreicht
werden.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Die in der Charakteristik der bekannten technischen Ldsung beschriebenen technischen Mangel lassen sich darauf zuriickfihren,
daf die Mitnahme des fest am Werkstiick angeordneten Anschlages {iber in axialer Richtung starre Elemente erfolgt.

Um diese Ursache zu beseitigen, liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde, sinen Mitnehmer zu schaffen, der neben siner.
querkraftfreien Obertragung des Drehmomentes auf das Werkstiick sine antriebsseitige axiale Anstellung an das Werkstiick
ermdglicht. Dabei soll die Drehmomenteniibertragung drehsteif und spieifrei erfolgen und Abweichungen von der Koaxialitat des
Werkstiickes und der Antriebsspindel ausgeglichen werden. Die Méglichkeit zur Schleifbearbeitung von Walzen zwischen den
Spitzen soll beibehalten werden.

Ausfithrungsbeispiel

Fig. 1 und 2 zeigen eine Ausfiihrungsform der erfindungsgemaRen technischen Losung.

Das Werkstlick 1 ist in nicht dargesteliten Liinetten gelagert. Auf der Antriebsseite des Werkstiickes 1 ist ein Anschiag 2 drehfest
angeordnet. In die Aussparung 3 des Anschlages 2 greifen die Mitnehmerbolzen 4, die am Flansch 5 planseitig angeordnet sind,

ein.

Der Flansch 5 ist einerseits Gber den Metalibalg 6 drehsteif mit der angetriebenen Riemenscheibe 7 verbunden und andererseits
wird er mit Spiel zentrisch von der Aufnahme 8 gefiihrt. In der erfindungsgemaRen Ausfithrungsform besitzt die Zentrierspitze  eine
Aufnahmemdglichkeit fiir den Pilz 10. Die Aufnahme 8 mit der Zentrierspitze 9 und dem Pilz 10 sind {iber die Schubstange 11 Uber

z. B. einen nicht dargestellten Spannmotor lingsverstelibar. .

Das Werkstiick 1 wird in bereits zentrisch voreingesteilte Liinetten abgelegt, nachdem auf ihm der Anschlag 2 drehfest angeordnet
wurde. Daraufhin wird die Schubstange 11 in axialer Richtung angestellt, bis der Pilz 10 das Werkstlick 1 beriihrt. Es ist dabei darauf
zu achten, da die Mitnehmerbolzen 4 in den Freiraum des Anschiages 2 gelangen (Fig. 2).

Der Flansch 6 und damit der an ihm fest angeordnete Metalibalg 6 werden wihrend dieses Vorganges von einer Aussparung der
Aufnahme 8 gehalten. .

Durch Drehung des Flansches 5 {iber den Metallbalg 6 und die Riemenscheibe 7 werden die Mitnehmerbolzen 4 in die Aussparung 3
des Anschiages 2 gefiihrt, wodurch eine rotatorische Mitnahme des Werkstiickes erfolgt. Der Flansch 5 ist dabei radial
serithrungsfrei in der Aufnahme 8 angeordnet. Damit wird eine im technischen Sinne querkraftfreie Ubertragung des
Drehmomentes von der Riemenscheibe 7 auf das Werkstiick 1 gewahrleistet.

Eventuelle Abweichungen von der Koaxialitit von Spindeikastenantrieb und Werkstiickmitte werden in gewissen Grenzen ebenfalls
ausgeglichen.

3esteht der Wunsch nach einer Bearbeitung des Werkstiickes 1 zwischen feststehenden Spitzen, so wird der Pilz 10 von der
Schubstange 11 in die konische Fiihrung der Aufnahme 8 gezogen.
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