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Pompy wiryskowe silnikéw wysokopreznych )

posiadaja mate zawory zwroine, ktére stuza
do przerywanego zamykania paliwa do wiryski-
wacza. Zawér zwrotny (fig. 1) posiada korpus
cylindryczny 1 z gmiazdem zaworu 2, w ktére
wchodzi grzybek zaworowy 3, znajdujacy sie na
trzpieniu prowadniczym 4, ktéry posiada czesé
cylindryczna 5, dokladnie dopasowana, w_gra-
nicach tolerancji siggajacej mikronéw, do otworu
korpusu 1. Ta wlasnie cze$é cylindryczna 5
stuzy do przerywanego zamykania doplywu od-
cinania) paliwa do wiryskiwacza w czasie pracy
silnika na wiekszych obrotach. W czasie pracy
silnika cze$é cylindryczna 5 wykonywujac osio-
wy ruch drgajacy mnieco wystaje w swym
skrajnym polozeniu z gniazda zaworu 2. Ideal-
nym stanem dopasowania czeSci cylindrycznej
byla by absolutna szczelno§é na calej jej po-
wierzchni w otworze korpusu 1, przy produkcji
za$§ seryjnej i naprawach stopien docierania nie
osigga idealu, a przy poslugiwaniu sie spraw-
dzianami jest rzecza niemozliwg stwierdzenie
szczelnoSci ze wzgledu na indywidualne dopaso-

wywanie trzpienia zaworu do korpusu, W sil-
nikach wielocylindrowych jest rzecza bardzo
wazna do prawidlowej pracy silnika,-aby szczel- "
noéé czesci cylindrycznych wszystkich zaworéw
znajdujacych sie w pompie wiryskowej danego -
silnika byla na jednakowej wysokosci.
Sprawdzanie zaworéw dotychczas przeprowa-
dza sie tylko na szczelno$§é dopasowarnia grzybka
zaworowego do gniazda zaworu, ¢o nie gwaran-
tuje jednak dokladnos$ci dotarcia czeSci cylin- -
drycznej 5 do otworu korpusu 1. Poza tym uzy-
wanie przyrzadow stosowanych do tego celu
jest klopotliwe i malo wydajne. -
Przewodnig my$la wynalazku jest umozliwie-
nie sprawdzania na dwéch przyrzadach stopnia
i szczelno$ci tak grzybka zaworowego w gniez-
dzie zaworu, jak réwniez czeSci cylindrycznej
w korpusie z dokladnym ustaleniem wysokoSci,
na jakiej cze$é cylindryczna jest szczelna z otwo-
rem korpusu, '
Przedmiot wynalazku stanowi urzadzenie
przedstawione przykladowo i schematycznie na .
rysunku, na ktérym fig. 2 przedstawia czesciowo -



w widoku z boku i czeéciowo w przekroju po-
dluznym przyrzad do.sprawdzania szczelnosci
grzybka zaworowego' w gniezdzie zaworu, a fig. 3
— czeSciowo w widoku z boku i czeSciowo
¢ w przekroju przyrzad do sprawdzania wysokosci
czeSci cylindrycznej na szczelno§é z otworem
korpusu zaworu.

W korpusie 6 (fig. 2) osadzona jest przechylnie
na sworzniu 7 dZwignia obcigzajaca 8 z ciezar-
kiem 9. Korpus 6 posiada otwoér osiowy 10,
w ktérego goérnej czeSci umieszczona jest
uszczelka 11, w ktérg wktada sie badany zawor
12, od gbéry dociskany za pomoca uszczelki 13,
znrajdujacej sie w dzwigni 8. Uszczelka ta posia-
do otwér dopasowany do otworu w dzwigni 8, na
ktérej umieszczona jest koncowka 14 z natozong
na niej wygieta rurka szklang 15, zaopatrzona
w podziatke 16. Do rurki 15 nalewa sie dowolng
ciecz do okreslonego poziomu.

Dolna cze$¢ zaworu 12 opiera si¢ o sprezynke
§rubowsq 17, ktora lekko dociska grzybek zawo-
rowy do gniazda zaworu 12. Sprezynka Srubowa
17 swym drugim kornicem opiera sie¢ o wytoczenie
w otworze 10 korpusu 6. W dolnej czesci otworu
10 umieszczony jest tloczek 18 z trzpieniem 19.
Tloczek jest dopasowany S$ci§le do otworu 10
i posiada rowek obwodowy 20, potaczony wzdiuz-
nym kanalikiem 21 z g6rnag czeSciag otworu 10.
Na okre§lonej wysokosci w korpusie 6 znajduje
sie koncowka 22, ktorg laczy sie¢ ze zbiornikiem
powietrza znajdujacego sie¢ pod ciSnieniem
okoto 3 atm.

Dolna cze$¢ ttoczka 18 jest zakonczona w po-
slaci talerzyka 23, o ktéry opiera sig sprezyna
srubowa 24 dociskajaca tloczek 18 do zderzaka
25 dzwigni 26 umocowanej na korpusie 6 za-
wiasowo na sworzniu 27. Drugi koniec sprezyny
$rubowej 24 opiera sie o wytoczenie w otworze
10. Zderzak 25 jest wpuszczony do diwigni 26
na gwint, co umozliwia regulowanie ruchu tlocz-
ka. Do tego samego celu stuzy Sruba regulujgca
28, wkrecona w dolng cze$é korpusu 6.

Sposéb postugiwania sie przyrzadem wedlug
fig. 2 jest nastepujacy. Po polaczeniu koncéwki
22 ze zbiornikiem powietrza podnosi sie diwig-
ni¢ 8 i wklada zawér 12 do otworu 10, po czym
opuszcza sie dzwignie 8 i podnosi sie dzwignie 26
az do zréwnania sie rowka obwodowego 20
z wlotem koncowki 22. Powietrze znajdujgce sie
w zbiorniku pod ciSnieniem przepltywa przez
rowek obwodowy 22 i kanalik 21 do otworu 10,
a z niego w razie mieszczelnoéci pomiedzy grzyb-
kiem zaworowym a gniazdem zaworu przedosta-

" je sig przez konhcéwke 14 do rurki 15, wywie-

rajac nacisk na ciecz, znajdujacg sie w tej rurce.
Przez obserwacje czasu podnoszenia sie poziomu
cieczy wedlug podziatki 16 ocemia sie stopien
szcezelnoSei  uwzgledniajac stopien tolerancji
szczelno$ci dotarcia. Podczas dokonywania prob
szczelno$ci zawory powinny by¢ zupelnie suche
i pozbawione smaru. Po zbadaniu zaworu opusz-
cza sie dzwignie 26 i podnosi sie dzwignie 8,
a wtedy pod wplywem nacisku sprezynki Srubo-
wej 17 zawér samoczynnie zostaje uniesiony ku
gorze. W razie zatarcia si¢ zaworu w otworze
usaczelki 11 podnesi si¢ dzwignig 26, ktéra prze-
suwajac ku gorze tloczek 18 za pomoca trzpienia
19 wypycha go km goérze. Pomiar szczelnosci
jednego zaworu trwa wszystkiego 20—30 sekund.

Przyrzad wedlug fig. 3 posiada podstawe 29
z nadlewem 30, wpuszczonym w sté! roboczy 31.
Podstawa 29 ma posta¢ miski polgczonej rurkg
odplywowsg 32, odprowadzajgcg poprzez rure
spustowa 33 ciecz uzywana do sprawdzania
szczelnoSci czeSci cylindrycznej zaworu (olej
gazowy) do zbiornika. Do dna podstawy 29 przy-
mocowana jest plytka prowadnicza 34, w kidra
wsuwa sie badany zawér 12, przyciskany swojgq
dolng powierzchnia za pomoca dZwigni widel-
kowej 35 do uszczelki 36, umieszczonej pod
plytka 34. Uszczelka 36 posiada otwoér Srodkowy
lqczacy sie z koricoéwka kalibrowana 37, do kté-
rej doprowadzp si¢ pod ciSnieniem paliwo lub
powietrze poprzez zawér 28, otwierany raczky 39.
Dfwignia 35 jest osadzona na osi 40 i przyciska-
na do zaworu 12 za pomocg mimosrodu 41 uru-
chamianego dzwigmig 42.

Nad zaworem 12 znajduje sie plytka dwutar-
czowa 43a i 43b, z ktérych tarcza 43b przylega
do trzpienia zaworka 12, a o tarcze 43a opiera sie
koficowka 44 czujnika zegarowego 45, zaopatrzo-

‘nego w podzialke pomiarows. Plytka dwutar-

czowa 43a i 43b jest zamocowana na listwie 486,
osadzonej na sprezyrie plaskiej 47, wpuszczonej
do uchwytu Srubowego 48, wcisSnietego do ra-
mienia 49. Drugi koniec listwy 46 jest zaopa-
trzony w jezyczek 50, ktéry stuzy do wznoszenia
koncéwki 44 czujnika 45 ku gérze umozliwiajac
wyjmowanie i zakladanie zaworu 12.

Ramie 49 jest osadzone na slupku prowadmi-
czym 51, zaopatrzonym w klin 52, zabezpiecza-
jacy przed bocznym wychyleniem ramienia 49,
ktére posiada poza tym przy stupku 51 Srube do-
ciskowg 53, a przy czujniku 45 Srube zaciskowq
54. Sruba dociskowa 53 stuzy do regulowania
lekko$ci przesuwania ramienia 49 wzdiuz slupka
51, a Sruba zaciskowa 54 stuzy do zamocowania
czujnika ma stale przy montowaniu przyrzadu



na kofiou ramienia 49, Stupek prowadniczy 51
jest osadzony w podstawie 29. Na shupek 51
nalozona jest §rubowa sprezyna rozprezajaca 55,
kiéra jednym koncem jest oparta o kolierz 56
" stlupka 51, a drugim konicem o ramie 49. Na stu-
pek 51 nakrecona jest nakretka moletowana 57
z tuleja magwintowang 58, co umozliwia usta-
wianie kazdorazowo czujnika 45, w zaleznosci
od wysokos$ci zaworu badanego, na punkt zerowy.

Sposéb postugiwania sie przyrzadem wedlug
fig. 3 jest nastepujacy. Po podlaczeniu zamknig-
tego zaworu 38 ze zbiornikiem powietrza lub
paliwa, doprowadzanego do przyrzadu pod cis-
nieriem, podnosi si¢ za pomocy jezyczka 50
listwe 46 i wklada do plytki prowadniczej 34
badany zawér 12. Nastepnie opuszcza sie jezy-
czek 50 i za pomoca diwigni 42 dociska sie
szczelnie zaworek 12 do uszczelki 36.

Za pomocy nakretki 57 ustawia sie wskazéwke
czujnika 45 mra punkcie zerowym, poczym otwie-
ra sie zawér 38, przy czym ciecz lub powietrze
przechodzac przez otworek kalibrowany 37 po-
woduje podnoszerie si¢ trzpienia zaworu 12 na
pewna wysoko§é, wskazywang przez czujnik, po
ktérej osiagnieciu nastepuje przeplyw cieczy lub
powietrza przez nieszczelno$¢ czeSci cylindrycz-
nej trzpienia w korpusie zaworu 12. Czujmik
wykazuje przy tym bezpoSrednio wysoko$t
szczelnoci czeSci cylindrycznej zaworu, co
umozliwia segregowanie zaworéw wedlug ich
stopnia szczelnodci cze$ci cylindrycznej i mon-
towanie w pompie wiryskowej silnika zaworéw
o jednakowym stopniu szczelno$ci. Badanie z se-
gregowaniem jedmego- zaworu trwa okolo 1 mi-
nuty.

Zastrzezenia patentowe

1. Zespél przyrzadéw do sprawdzania szczelnoéci
i segregowania zaworéw zwrotnych do pomp
wiryskowych silnikéw wysokopreznych, zna-
mienny tym, ze sklada sie z przyrzadu do ba-
damia szczelno$ci grzybka zaworowego w
gniezdzie zaworu oraz z przyrzadu do spraw-
dzania wysokodei czeSci cylindrycznej na
szezelnoéé z otworem korpusu zaworu.

Zespét przyrzadéw wedlug zastrz. 1, zna-
mienny tym, ze przyrzad do badania szczel-
noSci grzybka zaworowego w gnieZdzie zawo-
ru (fig. 2) pesiada korpus (6) z otworem (10),
- zaopatrzonym w uszczelke (11), w ktéra wkla-
da si¢ badany zawér (12) przyciskany uszczel-
ka (13), umieszczong w dZwigni obcigzajacej
(8) z konicowka (14), na kit6éra masadzona jest
szklana rturka pomiarowa (15), przy czym

1o

w dolnej czesci otworu (10) umieszczony jest
tioczek (18) z rowkiem obwodowym (20) i ka-
nalikiem (21), tloczek za$§ (18) z jednej strony -
jest zaopatrzony w trzpien (19), a z drugiej
strony zakonczony talerzykiem (23), opiera-
jacym si¢ o zderzak (25) dzwigni (26), nato-
miast w korpusie (6) osadzona jest koncéwka
(22) 1aczaca sie ze zbiornikiem powietrznym
oraz z rowkiem obwodowym (20) po podnie-
sieriu tloczka (18) za pomocg dzwigni (26).

3. Zesp6l przyrzadéw wedlug zastrz. 2, zna-
mienny tym, ze w otworze (10) umieszczona
jest sprezynka Srubowa (17), lekko dociskajg-
ca grzybek zaworowy do gniazda zaworu (12),
oraz sprezyna (24) dociskajaca ttoczek (18) do
zderzaka (25). ‘ ,

4. Zespét przyrzadéw wedlug zastrz. 1, zna-
mienny tym, ze przyrzad do sprawdzania wy-
sokosci czeSci cylindrycznej mna szczelnoéé
z otworem korpusu zaworu (fig. 3) posgjada
podstawe (29) w pestaci miski, na ktérej dnie
umieszczona jest uszczelka (36), a na niej
plytka prowadnicza (34), w kiéra wsuwa sie
badany zawér (12), przyciskany za pomocg
dzwigni widetkowej (35), poruszanej mimo-
$§rodem (41), zmocowanym z dZwighiaq (42),
przy czym w nadlewie (30) podstawy (29)
znajduje sie kohcéwka kalibrowana (37), do
ktérej doprowadza sie paliwo lub powietrze
poprzez zawér (38), o gérng za§ cze§¢ trzpie-
nia zaworu (12) opiera sie ptytka dwutarczo-
wa (43a, 43b), zamocowana na listwie (46),
osadzonej ma sprezynie ptaskiej (47) umoco-
wanej na ramieniu (49), osadzonym na stupku
prowadniczym (31) i zaopatrzonym z jednego
konca w $rube dociskowa (53), a z drugiego
kofica w §rube zaciskowg (54), natomiast
o plytke (43a) opiera sie koncowka (44) czuj-
nika zegarowego (45), zaopatrzonego w po-
dzialtke pomiarowa i osadzonego w ramieniu
49).

5. Zesp6l przyrzadéw wedlug zastrz. 4, zna-
mienny tym, Ze na stupek prowadniczy (51)
osadzony w podstawie (29) natozona jest §ru-
bowa sprezyna rozprezajaca (55), naciska-
jgca na ramie (49), oraz nakrecona na niego
nakretka moletowana (57) z tuleja magwin-
towana (58), przy czym pokrecanie nakretki
(57) ustawia sie kazZdorazowo wskazowke
czujnika (45) na punkt zerowy.

Piotr Olsinski
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