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Patentanspruch:

Arordnung der Polfddan innerhalb des Webblattes, bei halbdurchgewebten Doppelflorgeweben und
zwaeitouriger Arbeitsweise, wobei alle Totpolfdden in der Ober- und Unterware verteilt eingebunden
sind und die Polnoppen durchgewebten Charakter aufweisen, gekennzeichnet dadurch, dat die
musternden Polfdden (7, 8) im Riet (A) in der Qberware {2) um Oberschiisse {12) und in der
Unterware (3) um Unterschiisse {17) bzw. die Pclfaden (9, 10} in der Unterw.re (3) um

Oberschiisse (13) und in der Oberware (2) um Uinterschiisse (16) angeordnet sind und dal’ im
benachbarten Riet (B) die Polfdden (7', 8') gleicher Farbsteliung in den entsprechenden Touren in der
Untarwars (3) um Oberschiisse {14} und in der Cberware (2) um Unterschiisse (18) bzw. dia
Polfaden (¢ . 10') in der Oberware (2) um Oberschusse (15) und in der Unterware (3) um
Unterschiisse (19) angeordnet sind und daR die Tatpolfaden (20, 21) baw. (22, 23) gleichmaRig verteilt
in Ober- und Unterware (2, 3) von Riet (A) zu Riet (B) wechselnd angecrdnet sind.

Hierzu 1 Seite Zeichnungen

Anwondungsgeblet der Erfindung

Die Anwendung der Erfindung erfolgt bei halbdurchgewebter ZweischuB8bindung, zweitourig, insbesondere in der
Teppichwelerei.

Zial der Erfindung

Ziel der Erfindung ist eine Verbasserung der Qualitat einer halbdurchgewebten, zweitourigen Teppichware, insbesondere
hinsichtlich des VsrschleiBwiderstandes.

Charakteristik der bekannten technischen Ldsung

Aus dar 0S 2253262 ist ein Verfahren zur Herstellung einer Doppeltepnichwara, bestehend aus siner Ober- und einer Unterware,
die durch je zwei Bindefadensysteme und ein Fiillfadensystem gebildet werden, bekannt. Bei einer vierchorigen Webware sind
vier Polfdden vorgesehen, von denen mustergemiB je ein Polfaden einmal in der Oberware und einmal in der Unterware
eingebur.den wird. Cie jeweils nicht an der Musterung beteiligtan Polfaden werden entweder in der Oberware oder in der
Unterware eingewebt und bilden dort den sogenannten Totpol. Die Einbindung der Polfdden erfolgt durch Schulifdden. In der
ersten Tour werden zwei Schuisse gleichzeitig in zwei von den Fadensystemen der Oberware gebildete Ficher undinder zweiten
Tour zwei Schiisse in zwei von den Fadensystemen der Unterware gebildete Facher eingetragen. Der Totpolistim ersten dritten,
finften ... Kettkurs nur in der Oberware und im zweiten, vierten, sechsten ... Kettkurs nur irs der Unterware eingebunden.
Nachteils dieses Verfahrens ergaben sich daraus, dal zuerst gleichzeitig zwei Schiisse in die Untarware eingstragen weraen,
wodurch eine Oberwaren- und eine Unterwarcnnoppenreihe mit zwei Maschinentouren entsteht. Das ist nur mit erhdhtem
maschinentechnischen Aufwand realisierbar. Bei vertailt eingebundenem Totpol ergeben sich Nachteile insofern, da
Fehlstellen entstehen. Das geschieht beim Wechsel von einem Polfaden auf einen Polfaden anderer Farbe und wird begiinstigt
durch den gleichzeitigen Eintrag von je zwei Schiissen in die Ober- bzw. Unterware.

Die DD-PS 256 239 beschrsibt ¢in Verfahren zur Herstellung von Doppelflorgeweben mit halbdurchgewebten Charakter und
bezieht sich auf die Anordnung der Fadensysteme innerhalb eines Rietes. Die Totpolfaden sind zwischen den inneren
SchuBfaden und einem straff gespannten Knttfaden in Ober- und Unterware gleichméfig verteilt eingewebt. Nachteilig an dieser
Lésung ist, daB es zu einer musterbedingten, partiellen Anhdufung undurchgewebter Noppen kommen kann, was
Teppichqualitdt und VerschleiBverhalten negativ beeinfluit.

Darlegung des Wesens dar Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde eine derartig wechselnde Zuordnung von Polfaden gleicher Farbstellung im Webblatt
zu schaffen, daB eine musterbedingte, partietle Anhdufung undurchgewebter Noppen vermieden wird.

Erfindungsgemaf wird die Aufgabe dadurch gelast, daB die musternden Polfdden gleiciier Farbstellung, diein einern Rietinder
ersten Tour in der Oberware um einen Obarschul und in der zweiten Tour in der Unterware um einen Unterschui angeordn.:t
sind, im Nachbarriet in den entsprechenden Touren in der Unterware um einen OberschuB} urd in der Oberware um einen
Unterschufd angeordnet sind, da die musternden Polfdder gleicher Farbstellung, die im ersten Riet um Oberschisse in der
Unterware und Unterschiisse in der Oberware angeordnet sind, im folgenden Rict um Oberschisse in der Oberware und
Unterschiisse in der Unterware angeordnet sind und daB die Totpolfaden gleichmaRig in Ober- und Unterware verteiit von Riet
zu Riet wechselnd angeordnet sind.
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Ausfihrungsbeispiel

Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausfiihrungsbeispiel néher erldutert werden. Die dazugehd-igen Zeichnungen zeigen
in

Fig.1: die schematische Darstellung eines Webblattes
Fig.2: das Bindungsbild in einem Riet
Fig.3: das Bindungsbild im Nachbarriet

In der Fig. 1 ist das Webblatt 1 mit gekennzeichneten Rieten A und B dargestelit. Die Bindungsbilder der Riete A (Fig.2) und B
(Fig.3) zeigen die Oberware 2 und die Unterware 3 mit Grundgewebe bildenden Fullkettfiden 4 und Bindekettfaden 5, 6. Die
musternden Polfaden 7,8,9, 10im Rist Abzw. 7',8’,9', 10'im Riet Bweissn jewasils die glaiche Farbstellung auf und werden vom
Messer 11 in bekannter Art und Weise getiennt. Im Grundgewebe sind die Oberschiisse 12, 13, 14, 15 und die Unterschiisse 16,
17,18, 19 angeordnet. Die Totpolfdden 20, 21, 22, 23 im Riet A brw. 20, 21', 22', 23" im Riet B sind gleichm&Big in der Ober- und
Unterware 2, 3 verteilt. Ober- und Unterware 2, 3 weisen durchgewebte Noppen 24 sowie undurchgewebte Noppen 25 auf.
AuBerdem sind Touren T1, T2 bzw. T1', T2' dargestelit.

GemiR Fig.2 wird im Riet A fiir den musternden Polfaden 7 in der ersten Tour T1in der Oberwere 2 2in OberschuBl 12undindie
Unterware 3 ein OberschuB 13 eingetragen. In der zweiten Tour T2 wird dann in die Oberware 2 ein Unterschuf® 16 und in die
Unterware 3 ein UnterschuB 17 aingetragen. Dabei entstaht in der Oberware 2 eine undurchgewebte Noppe 25 und in der
Unterware 3 eine durchgewebte Noppe 24. Fiir den musternder: Polfaden 9 entsteht dementsprechend in den Touren T1' und
T2'in der Unterware 3 um den OberschuB 13 eine undurchgewebte Noppe 25 und in der Oberware 2 um den Unterschu8 16
eine durchgewebte Noppe 24.

Im Nachbarriet B, gemaR Fig. 3, entsteht in der Tour T1um den OberschuB 14 eine undurchgewebte Noppe 25 und in der

Tour T2 um den UnterschuB 18 eine durchgewebte Noppe 24. Fir den musternden Polfaden 9’ entsteht in der dem Riet A
entsprechenden Tour um den Oberschuf 16 eine undurchgewebte Noppe 25 und um den UnterschuB 19 eine durchgewebte
Noppe 24. Die in der Oberware 2 flottierenden Totpolfiaden 20, 21 im Riet A flottieren dann im Riet B in der Unterware 3
(Totpolféden 20', 21'). Die Totpolfdden 22, 23 wechseln dementsprechend von der Unterware 3 im Riet A in die Oberware 2 des
Rietes B.

Entsprechend Fig. 2 sind also die in der Oberwars 2 befindlichen Totpolfédden 20, 21 nur auf dem Riicken der Unterware 3und die
inder Unterware 3 befindlichen Totpolfaden 22, 23 nur auf dem Riicken der Oberware 2 als durchgewebte Noppen 24 sichtbar.
Aus der rietweise wechselnden Zuordnung der musternden Polfdden gleicher Farbstellung zur Oberware 2 baw. zur Unterware 3
bei der halbdurchgewebten Bindungstechnik, 2-Schuf3/2-tourig, ergeben sich in erster Linie Vorteile hinsichtiich der
Noppenstabilitdt. Die gegenseitiga Stutzwirkung der durchgewebten Noppen 24 im Riet A zu den undurchgewebten Noppen 25
im Riet B in Ober- oder Unterware 2, 3 bewirkt, dafi bei iiblicher Beanspruchung kein Noppenausfall auftritt. E6 wird eine
musterbedingte, partielle Anhdufung undurchgewebter Noppen 25 vermieden, wodurch der VerschlriBwiderstand bedeutend
erhéht wird. Da die undurchgewebten Noppen 25 zum Spreizen neigan {Spreiznoppe) und die durchgewebten Noppen 24
zusammengedriickt werden (Stehnoppe), entstehtim allgemeinen cin unruhiges Oberflichenbild von Ober- und Unterware 2,
3. .
Durch die rietweise wechselnde Zuordnung der musternden Polfiden wird eine Anhéufung von z. B. Spreiznoppen vermieden.
Dies wirkt sich vorteilhaft auf den Charakter der Oberflichenstruktur von Ober- und Unterware 2, 3 aus, d. h. es ergibt sich ein
ruhiger Gesamteindruck der Oberflichen. AuBerdem werden mit dieser Anordnung qualitative Unterschieda von Ober- und
Unterware 2, 3 (2.B. sind bei gleicher Farbstellung iiber eine gréBere Fliche die durchgewebten Noppen 24 in der Oberware 2,
dann sind die undurchgewebten Noppen 25 in der Unterware 3) weitgehend ausgeglichen.
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