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(57) Die Erfindung betrifft Bogenzufthreinrichtun-
gen von bogenverarbeitenden Maschinen, insbeson-
dere Druckmaschinen. Zweck der Erfindung ist es, eine
auf Bogenlangs- und Bogenquerformat verstellbare
Bogenleiteinrichtung zu schaffen. Oberhalb des Bogen-
stapels verlaufen von einem Saugkopf abwarts geneigt
zu der Umgebung einer Ubergabestelle an die bogen-
verarbeitende Maschine Bander, die den auf Tragluft
aufsteigenden Bogen in seinem vorlaufenden Bereich
auf seiner Oberseite fllhren. Die Bander sind auf Wik-
kelrollen aufgerollt, die mit einer Ruckstellkraft beaut-
schlagt sind, so daB die Bander gewickelt bzw. stets
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unter Spannung gehalten werden. In einer weiteren
Ausfihrung sind die Bander als elastische Bander aus-
gebildet. Auf Seiten der Ubergabestelle sind die duBe-
ren Bander an den seitlichen Stapelanschlagen, die
inneren Bander an in Bogenquerrichtung verstellbaren
Halterungen angebracht. Bei Verstellung des Saugkop-
fes und der seitlichen Stapelanschlage verkirzen/lan-
gen sich die Bander entsprechend der Verstellung, so
daB bei jedem Format der Bogen iiber seine gesamte

Breite gefthrt wird.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Bogenleiteinrichtung far
einen Zufthrbereich einer bogenverarbeitenden
Maschine, insbesondere einer Druckmaschine, die den
Bogen nach Vereinzelung von einem Anlegerstapel
fahrt.

Bei der Zufihrung von Bogen eines Bogenstapels
an bogenverarbeitende Maschinen ist es Gblich eine
Saugférdereinrichtung zu verwenden, die Hub- und
Schleppsauger umfaBt. Die Trennung des obersten
Bogens von einem Stapel erfolgt, indem die Hubsauger
den Bogen in einer unteren Stellung ansaugen und
dann die Hubsauger angehoben werden. Wahrend der
Bogen sich in angehobener Stellung befindet, wird von
Trennblasern von der Stapelhinterkante Blasluft unter
den Bogen gefiihrt, um die Trennung des Bogens vom
Stapel und das Anheben des Bogens zu unterstltzen,
wahrend zur Erhaltung des Luftdrucks seitliche Locke-
rungsblaser kontinuierlich Luft gegen die Stapelseiten-
kanten im vorlaufenden Abschnitt des Bogens blasen.
Wenn die Hubsauger ihre héchste Stellung erreicht
haben, Ubernehmen horizontal hin- und hergehende
Fordersauger (Schleppsauger) den Bogen von den
Hubsaugern, indem sie den Bogen ansaugen und die
Saugluft an den Hubsaugern abgestellt wird. Anschlie-
Bend transportieren die Férdersauger den Bogen durch
eine Horizontalbewegung in Richtung der bogenverar-
beitenden Maschine, so daB der vorlaufende Abschnitt
des Bogens an einer Ubergabestelle an Bogentrans-
porteinrichtungen der nachgeordneten bogenverarbei-
tenden Maschine, beispielsweise (ber einen
Anlegetisch gefthrten Transportbandern, ankommt. Die
Ubernahme durch die Bogentransporteinrichtung der
bogenverarbeitenden Maschine erfolgt durch getakte-
tes Absenken von Taktrollen, wodurch der Bogen auf
die umlaufenden Transportbander gedriickt wird.
Gleichzeitig mit Absenken der Taktrollen wird die Saug-
luftzufuhr an die Férdersauger unterbrochen und die
Foérdersauger in ihre in Bogenférderrichtung hintere
Stellung gebracht. Dadurch, daB sich der Bogen auf
dem Transportweg von den hinteren Lockerungsblasern
fortbewegt, gelangt zunehmend Luft auf die Oberseite
des Bogens, was in einer Flatterbewegung des Bogens
resultiert. Dadurch ist der stabile und zuverlassige
Transport des abgehobenen Bogens, insbesondere im
Bereich des vorlaufenden Bogenbereichs, auf einem
vorgegebenen Transportweg an die bogenverarbei-
tende Maschine und damit die auf den Maschinentakt
der bogenverarbeitenden Maschine abgestimmte
Ankunft des Bogens an der Ubergabestelle gefahrdet.
Zur Lésung dieses Problems werden Bogenleiteinrich-
tungen oberhalb des Bogenfdrderweges eingesetzt.
Eine derartige Bogenleiteinrichtung ist aus der DE 17
86 232 A1 bekannt. In dem Zufuhrbereich einer Bogen-
zufGhreinrichtung wird der Bogen auf dem Bogenférder-
weg Uber dem Bogenstapel von mehreren horizontal
angeordneten, teleskopartig langbaren Bogenleitstan-
gen an seiner Oberseite gefuhrt. Die Teleskopstangen
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verlaufen von einer in Bogentransportrichtung hinter
dem Saugkopf quer zur Bogentransportrichtung ange-
ordneten, mit dem Saukopf verbundenen Traverse ober-
halb des Bogenstapels bis zur Ubergabestelle an einen
Anlegetisch einer Druckmaschine horizontal in einer
Ebene. Bei einer formatabhangigen Verstellung des
Saugkopfes in bzw. gegen Bogentransportrichtung wer-
den die 0.g. Bogenleitstangen zusammengeschoben.
Durch die réhrenférmigen Abschnitte der Bogenleit-
stangen bilden sich stufenartig verlaufende Abschnitte.
Die Leitelemente sind im wesentlichen formstabil. Ein
wesentlicher Nachteil liegt darin, daB die Bogenleitele-
mente gewartet werden miissen, um ihre Funktionssi-
cherheit zu erhalten, da die Teleskopstangen durch
Verschmutzung und Abrieb zunehmendem Verschlei3
ausgesetzt sind.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Bogenleiteinrichtung zu schaffen, die Bogen im Zufthr-
bereich von bogenverarbeitenden Maschinen, insbe-
sondere Druckmaschinen, sicher und
beschéadigungsfrei fuhrt und sowohl auf Bogenlangsfor-
mat als auch Bogenquerformat verstellbar ist.

Die Losung dieser Aufgabe wird durch die in
Anspruch 1 angegebenen Merkmale erreicht.

Ein Vorteil der Erfindung besteht darin, daB die
Bogenleitelemente nicht nur in Bogenlangsrichtung,
sondern auch in Bogenquerrichtung auf Format verstellt
werden kénnen, so daB die seitliche Formatverstellung
von Einrichtungen, z.B. seitlichen Stapelanschlagen
oder seitlichen Lockerungsblasern, nicht durch die
Bogenleiteinrichtung behindert wird und dennoch eine
Bogenfihrung Uber die gesamte Bogenbreite erfolgt.
Ein weiterer Vorteil der Erfindung besteht darin, daB
stufenlose Leiteinrichtungen mit geringer Reibung
geschaffen werden. Indem die Leitelemente unter Zug-
spannung stehen, Uben sie auf den transportierten
Bogen eine dampfend niederhaltende Kraft aus.
Dadurch werden Beschadigungen der Bogenoberseite,
insbesondere bei Wiederanlage bereits bedruckier
Bogen, vermieden. Zudem bieten die erfindungsgema-
Ben Bogenleitelemente den Vorteil, daf sie auBerst
wartungsarm sind. Die Ausbildung der Leitelemente
aus dehnbarem Material erlaubt, auf Wickelrollen ver-
zichten zu kénnen, so daB eine auBerst einfache und
platzsparende Konstruktion bei gleicher Funktionalitat
gegenuber im wesentlichen nichtelastischen Bandern
mit Wickelrolle erreicht wird. Ein Vorteil der Weiterbil-
dung der Erfindung ist eine Befestigung der Bogenleit-
elemente oder der Wickelrollen an den Halterungen, an
denen die seitlichen Stapelanschlage und/oder seitli-
chen Lockerungsblaser angebracht sind. Durch diese
MaBnahme wer den die Bogenleiteinrichtungen ohne
weiteres jeder Formatverstellung angepaft, so daB
sowohl die seitlichen Stapelanschlage als auch die
Bogenleiteinrichtung in einem gemeinsamen Arbeits-
gang erfolgt. Dies ist insbesondere bei vollautomati-
scher Verstellung der seitlichen Stapelanschlage und
Lockerungsbléser etc. auf das Bogenformat von Vorteil,
da sich eine gesonderte Verstelleinrichtung flr die
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Bogenleiteinrichtung  (Bogenleitelemente)  ertbrigt.
Durch Anbringung der zwischen den Formatverstellbe-
reichen angeordneten, innenliegenden Bogenleitele-
mente an den seitlich verstellbaren Tragern, an denen
die Taktrollen zum Niederhalten des Bogens auf die
Transporteinrichtung am Ubergabepunkt an die bogen-
verarbeitende Maschine angebracht sind, sind Kollisio-
nen zwischen den Tragern und den
Bogenleiteinrichtung ausgeschlossen. Durch ein- oder
mehrmalige Hin- und Ruackfiihrung der bandférmigen
Kérper wird eine weitere Verringerung der far die erfin-
dungsgemaBe Bogenleiteinrichtung notwendigen Bau-
teileerreicht. Die Bogenleiteinrichtung ist gegentber der
Stapeloberseite in Bogentransportrichtung geneigt.
Dadurch wird erreicht, daB die Bogen genau an die
Ubergabestelle einer nachfolgend angeordneter Trans-
portrollen gefihrt werden.

Eine Ausfihrungsform der Erfindung ist in den
Figuren dargestellt und wird im folgenden beschrieben.

Es zeigen Figur 1 die Erfindung in Seitenansicht
und Figur 2 eine schematische Abbildung der Erfindung
in Draufsicht.

Ein Bogen wird in bekannter Weise von einem
Bogenstapel 10,10" getrennt und in Richtung einer
bogenverarbeitenden Maschine mittels einer Saugfér-
dereinrichung 4 transportiert. Wéhrend des Transports
wird der Bogen an seiner Oberseite in einem Bereich
zwischen einem Ubergabepunkt und Schleppsaugern
4b mittels einer Bogenleiteinrichtung 1 gefthrt. Mit
Ubergabepunkt ist hier die Stelle bezeichnet, an dem
durch Aufsetzen der Takirollen 5 auf den Bogen im
Bereich der vorlaufenden Bogenkante der Bogen in
Kontakt zu Bogentransportbandern 9 gebracht wird und
so die Ubergabe an die bogenverarbeitende Maschine
erfolgt. Die Bogenleiteinrichtung 1 besitzt mehrere, bei-
spielsweise vier, nebeneinander angeordnete Bogenlei-
telemente 2, es kénnen jedoch nach Bedarf auch
weniger oder mehr Bogenleitelemente eingesetzt wer-
den. Die Bogenleitelemente 2 werden jeweils aus einer
Kombination aus jeweils einem bandférmigen Kérper
2a und einer Wickelrolle 2b gebildet, auf der ein Ende
des bandférmigen Kérpers 2a befestigt ist. Der bandfér-
mige Kérper 2a ist ein Band, ein Seil oder eine Schnur,
bestehend aus Stahl, Kunststoff, Naturfasern oder
einem ahnlichen Material. Die Wickelrolle 2b ist selbst-
aufwickelnd ausgebildet, indem sie in bekannter Weise
in einer Drehrichtung durch eine Ruickstellkraft, z.B. mit-
tels einer Spiralfeder, beaufschlagt ist. Die Wickelrich-
tung ergibt sich aus der Richtung, in der die
Ruackstellkraft auf die Wickelrolle wirkt. Die Bogenleit-
elemente 2 sind am freien Ende der bandférmigen Kér-
per 2a an der, in Bogentransportrichtung T betrachtet,
vorderen Unterkante der Saugférdereinrichtung 4 befe-
stigt und an ihrem anderen Ende sind die Wickelrollen
2b an Halterungen 3 an gebracht, die sich auf der zu der
bogenverarbeitenden Maschine weisenden Seite der
Vorrichtung angebracht sind. Die Wickelrollen 2b wer-
den unmittelbar oberhalb des Bogentransporiweges an
den Halterungen 3 angebracht. Um die Zuganglichkeit
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zum Bogentransportweg zu erhalten, sind jedoch, wie
in Fig.1 gezeigt, die bandférmigen Kérper 2a zwischen
der Wickelrolle 2b und der Befestigung an dem freien
Ende auf Seiten der Saugférdereinrichtung 4 Uber
zuséatzliche, an den Halterungen 3 feststehend ange-
brachte Auslenkelemente 3a bis unmittelbar Gber den
Bogentransportweg ausgelenkt. Eine Verstellung auf
Bogenquerformat erfolgt an den Halterungen 3, die in
den Formatverstellbereichen angeordnet sind. Dabei
bezeichnet "Formatverstellbereich” die Abschnitte AC
und BD zwischen Punkten A bzw. B, die in der N&he der
seitlichen Bogenkanten bei maximalem Bogenquerfor-
mat liegen, und Punkten C bzw. D, die in der Nahe der
seitlichen Bogenkanten bei minimalem Bogenquerfor-
mat liegen, und in dem die seitlichen Bogenanschlage
11 durch Verfahren quer zur Bogentransportrichtung T
an den Anlegerstapel 10 angestellt werden. Die Halte-
rungen 3, die im Formatverstellbereich (AC,BD) ange-
ordnet sind, werden quer zur Bogentransportrichtung
so weit zur Maschinenmitte M gestellt, daB sie Gber den
Bereich der Ecken der vorlaufenden Kante des zuzufth-
renden Bogens, wenn sich dieser am Ubergabepunkt
befindet, verlaufen. Durch diese MaBnahme wird eine
Fuhrung Uber die gesamte Bogenbreite gerade im
Bereich der vorlaufenden Bogenkante unmittelbar vor
Ubergabe an die bogenverarbeitende Maschine, der fur
die zuverlassige Zufliihrung des Bogens an die bogen-
verarbeitende Maschine besonders kritisch ist, erreicht.
Auch kénnen auf diese Weise die seitlichen Stapelan-
schlage 11 in Anlage an die Seiten des Bogenstapels
10 gebracht werden, ohne mit den betreffenden Halte-
rungen 3 oder den zugehérigen Leitelementen 2 zu kol-
lidieren.

Zur Anbringung der Halterungen 3 ist im rechten
Winkel zur Bogentransportrichtung T zwischen den Sei-
tenteilen der Bogenzufiihreinrichtung eine Traverse 12
vorgesehen. Die Halterungen 3, die in den Formatver-
stellbereichen AC, BD angeordnet sind, sind auf der
Traverse 12 quer zur Bogentransportrichtung T zwi-
schen Punkt A und C bzw. B und D entsprechend des
Bogenquerformats verschiebbar angebracht. Die Halte-
rungen 3, die in der Mitte zwischen den Formatverstell-
bereichen AC,BD angeordnet sind, werden nicht
verstellt. Damit die Bogenleitelemente 2 stets unter Vor-
spannung stehen, ist die Lange der bandférmigen Kor-
per 2a jeweils so gewdhlt, daB sie bei Einstellung der
Saugférdereinrichtung 4 und der in den Formatverstell-
bereichen AC,BD angeordneten Halterungen 3 auf das
minimale Bogenformat so weit von der Wickelrolle 2b
abgewickelt sind, daB die Riickstellkraft der Wickelrol-
len 2b auf den bandférmigen Kérper 2a wirkt. Daraus
ergibt sich flr die bandférmigen Kérper 2a eine jeweils
unterschiedliche Lange , wobei die bandférmigen Kér-
per 2a der Bogenleitelemente 2, die bei maximalem
Bogenformat am weitesten von der Maschinenmitte M
gestellt werden, langer ist, als die der ndher zur Maschi-
nenmitte angeordneten Bogenleitelemente 2.

Um eine sichere Fihrung der Bogen mittels der
Bogenleitelemente 2 bis an den Ubergabepunkt U zu
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sichern, sind die Bogenleitelemente 2 an den Halterun-
gen 3 hinter dem Bogeniibergabepunkt U befestigt.
Dazu sind die Bogenleitelemente 2 unter der drehbaren
Taktrollenwelle 7, auf der die Taktrollen 5 mittels Tra-
gern 6 befestigt sind, tber den Ubergabepunkt hinweg
durchgefiihrt. Dadurch daB3 die Entfernung der zu der
bogenverarbeitenden Maschinen weisenden vorderen
Kante der Saugférdereinrichtung 4, an der die Bogen-
leitelemente 2 befestigt sind, gréBer ist als die Entfer-
nung der Takirollenwelle 7 zu der Oberseite des
Bogenstapels 10, ergibt sich eine Neigung der Bogen-
leitelemente 2 in Bogentransportrichtung T, durch die
die Bogenleiteinrichtung 1 und die Oberseite des
Bogenstapels 10 in der Seitenansicht trichterférmig
zusammenlaufen. Dadurch wird die vorlaufende Kante
des transportierten Bogens bzw. der Bogenstrom
zuverlassig an die Ubergabestelle U geleitet.

Um Beschadigungen des jeweiligen Bogens durch
die Bogenleitelemente 2 zu vermeiden, sind die band-
férmigen Koérper 2a mit einer Beschichtung oder
Ummantelung, beispielsweise aus Silikon oder Kunst-
stoffen versehen, die eine geringe Reibung gegeniber
der Oberflache der zu transportierenden Bogen besitzt
und/oder farbabweisend ist.

In einer Weiterbildung der Erfindung sind die in
dem Abschnitt CD zwischen den Formatverstellberei-
chen AC,BD angeordneten Halterungen 3 wie die tbri-
gen Halterungen 3 quer zur Bogentransportrichtung T
verstellbar auf der Traverse 12 angebracht, um die
Abstande zwischen den Bogenleitelementen 2 abhan-
gig von der Steifigkeit des zuzuflihrenden Bogens zu
verandern. Dadurch wird darlberhinaus erreicht, daB
der Verstellbereich, in dem die Trager 6 mit Taktrollen 5
quer zur Bogentransportrichtung T verschoben werden
kénnen, nicht durch die Halterungen 3 beschrankt wird.
Die Verstellung kann manuell oder automatisch durch
eine eigene Antriebsvorrichtung fir die zwischen den
Formatverstellbereichen AC,BD angeordneten Halte-
rungen ausgeflhrt werden.

Um auf eine getrennte Verstellung der in den For-
matverstellbereichen AC,BD angebrachten Halterun-
gen 3 und der seitlichen Bogenanschlage 11 verzichten
zu kénnen und gleichzeitig Kollisionen zwischen Halte-
rungen 3 und seitlichen Bogenanschlagen 11 aus-
schlieBen zu kbnnen, werden in einer weiteren
Weiterbildung der Erfindung als Halterungen 3 die seit-
lichen Stapelanschlage 11 oder die Mittel verwendet, an
denen die seitlichen Stapelanschlage 11 angebracht
sind und mit denen die seitlichen Stapelanschlage
11,11" quer zur Bogentransportrichtung im Formatver-
stellbereich AC,BD verstellt werden. Auf diese Weise
folgen die Leitelemente 2 in einem Arbeitsgang den
seitlichen Stapelanschldgen 11 und decken stets die
gesamte Bogenbreite ab.

In einer Weiterbildung der Erfindung lenken senk-
recht an der Vorderkante der Saugférdereinrichtung 4
angebrachte Verlangerungen 8 die Bogenleitelemente
auf einen bestimmten Abstand von dem Niveau der Sta-
peloberseite aus. Diese sind vorzugsweise in senkrech-
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ter Richtung verstellbar ausgefuhrt, um die Neigung der
Bogenleitelemente von der Halterung 3 an die Saugfér-
dereinrichtung 4 abhangig von dem Verhalten der zuzu-
fahrenden Bogen variieren zu kénnen. Zur Reduzierung
der Reibung zwischen diesen Verlangerungen 8 und
den Bogenleitelementen 2 tragen die Verlangerungen 8
an ihrem unteren Ende Rollen 8a. In einer Weiterbil-
dung der Erfindung sind an den Halterungen 3 und/oder
der Saugférdereinrichtung 4 Umlenkelemente in Form
von oben offenen Haken oder geschlossenen Oesen
vorgesehen, durch die ein bandférmiger Kérper 2a von
der Wickelrolle tiber die Saugférdereinrichtung 4 zu
einer weiteren Halterung 3 auf der zu der bogenverar-
beitenden Maschine weisenden Seite zurlickgeflhrt
wird, beispielsweise von Punkt E Uber Punkt G an der
Vorderkante der Saugfoérdereinrichtung 4 an Punkt A
und von Punkt F Gber Punkt H an Punkt B. In gleicher
Weise kann ein Bogenleitelement 2 mehrmals zwischen
der Saugférdereinrichtung 4 und den Halterungen 3
abwechselnd zick-zack-férmig hin- und hergefthrt wer-
den. In einer weiterflihrenden Ausfihrung (nicht darge-
stellt!) sind die Bogenleitelemente an einem oder
beiden Enden an der Saugférdereinrichtung bzw. den
Halterungen 3 einhangbar, indem an den Halterungen
Hakenelemente und an den Bogenleitelementen
Schlaufen oder auch Haken bzw. Knoten ausgebildet
sind.

Um den Durchmesser der Wickelrollen 2b und
damit den benétigten Bauraum zu reduzieren, bzw. eine
langere Aufwickellange zu erreichen, kénnen auch zwei
Wickelrollen (2b) fir jeden der bandférmigen Kérper 2a
vorgesehen sein, auf denen jeweils ein Ende des band-
férmigen Kérpers 2a befestigt ist. Des weiteren ist es
méglich, mehr als einen bandférmigen Kérper 2a auf
einer gemeinsamen Wickelrolle 2b zu befestigen,
sofern samtliche der betreffenden bandférmigen Kérper
2a dieselbe Lange besitzen bzw. so angeordnet sind,
daB sie bei einer Formatverstellung im gleichen Verhalt-
nis gelangt bzw. gekirzt werden.

Eine alternative Lésung besteht darin, die beschrie-
benen bandférmigen Kérper 2a mit Wickelrollen 2b
durch hochelastische Bogenleitelemente 2 zu ersetzen.
Mit hochelastischen Bogenleitelementen sind hier
Bogenleitelemente 2 gemeint, die als Gummibander,
Federn o.4. ausgefihrt sind. Bei dem Einsatz von derar-
tigen hochelastischen Leitelementen erdbrigt sich die
Verwendung von Wickel rollen 2b. Weitere konstruktive
Veranderungen gegeniber dem oben beschriebenen
Ausfiihrungsbeispiel sind fir die Funktion der Erfindung
nicht erforderlich.

Die Bogenleiteinrichtung 1 wird entsprechend dem
Format der zuzufihrenden Bogen so verstellt, daB die
in den Formatverstellbereichen angeordneten Bogen-
leitelemente 2 Uber den Bereich der Ecken des vor lau-
fenden Bogenkante des Bogens, wenn sie sich an dem
Ubergabepunkt befindet, verlaufen, so daB die Bogen
im Bereich der vorlaufenden Bogenkante vor dem Uber-
gabepunkt U an die bogenverabeitende Maschine tber
die gesamte Breite gefihrt werden. Die im Abschnitt
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BD, zwischen den Formatverstellbereichen AC,BD
angeordneten Bogenleitelemente 2 werden entspre-
chend des Bogenverhaltens verstellt. Wenn sie an den
Tragern 6 der Taktrollen 5 angebracht sind, folgen sie
deren Verstellung. Der auffliegende bzw. durch die von
der Hinterkante des Bogenstapels zugefiihrte Trennluft
flatternde Bogen wird durch die Bogenleitelemente 2
mit einer ddmpfende Kraft niedergehalten, indem die
bandférmigen Kérper 2a unter Zugspannung stehen.
Durch die Neigung der Bogenleitelemente 2 wird die
Strecke, Uber die der Bogen an den Bogenleitelemen-
ten anliegt, minimiert, da der Bogen erst im mittleren
Bereich der Bogenleitelemente 2 in Kontakt zu den
Bogenleitelementen 2 kommt.

Der wahrend des Transports aufsteigende oder
sich aufwélbende Bogen kommt durch die Neigung der
Bogenleitelemente 2 nicht unmittelbar hinter der Saug-
férdereinrichtung 4 sondern erst in einem gewissen
Abstand von der Saugférdereinrichtung 4 in Kontakt zu
den Bogenleitelementen 2. Indem der Bogen in seinem
hinteren Endbereich geschoben wird, gleitet die Bogen-
oberseite an den Bogenleitelementen 2 entlang und
wird durch die Neigung der Bogenleitelemente in unmit-
telbare Nahe des Ubergabepunktes U an die bogenver-
arbeitende Maschine gelenkt. Wahrend der erste
Bogen Uber seine gesamte L&nge in direkten Kontakt
zu den Bogenleitelementen 2 kommt, berihren die fol-
genden Bogen infolge der geschuppten Zuflhrung die
Bogenleitelemente 2 lediglich im nachlaufenden
Abschnitt der Bogenoberflache . Dadurch, daB durch
die geschuppte Lage mehrere Bogen tbereinander lie-
gen, erhoéht sich die Steifigkeit des Bogenstroms, so
daB die Bogenbewegung in vertikaler Richtung (Flat-
tern) stabilisiert wird und durch die Erfindung eine Fih-
rung Uber die gesamte Bogenbreite auch im
nachlaufenden Abschnitt der Bogen nicht erforderlich
ist. Dadurch wird der Kontakt zwischen den Bogen und
den Bogenleitelementen zusatzlich reduziert und die
Gefahr von Beschadigungen der Bogenoberseite, ins-
besondere bei Anlage bereits bedruckter Bogen redu-
ziert.

Die erfindungsgemaf ausgeflihrten Bogenleitele-
mente 2 kompensieren die Verstellung der Saugférder-
einrichtung 4 (in Bogentransportrichtung T) und der
Halterungen 3 bzw. bei Anbringung der zu verstellen-
den Bogenleitelemente 2 an den seitlichen Stapelan-
schlagen 11 (orthogonal zur Bogentransportrichtung T)
in den Formatverstellbereichen AC und BD. Wenn die
Saugférdereinrichtung 4 in Bogentransportrichtung auf
Bogenformat verstellt wird, verkirzen sich die Bogenlei-
telemente 2 entsprechend der Verstellung, indem die
Wickelrollen 2b aufgrund der Riickstellkraft die bandfér-
migen Korper 2a aufwickeln. Wenn die Saugférderein-
richtung 4 gegen die Bogentransportrichtung T auf ein
gr6Beres Bogenformat verstellt wird, langen sich die
Bogenleitelemente 2, indem die bandférmigen Kérper
2avon den o.g. Wickelrollen 2b gegen die Rickstellkraft
abgewickelt werden. Je nach der Entfernung der Halte-
rungen 3 von der Maschinenléangsmitte M, ist diese Lan-
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gung bzw. Klrzung der Bogenleitelemente 2 relativ zum
Weg der Verstellung der Saugférdereinrichtung 4 unter-
schiedlich. Wenn die Bogenanschlage 11,11' quer zur
Bogentransportrichtung T verstellt werden, werden im
gleichen MaB die o.g. Halterungen 3 zwischen den
Punkten A und C bzw. B und D verstellt. Es ergeben
sich die Verstellwege AC und BD. Den Verstellweg kom-
pensieren wie oben beschrieben die Wickelrollen 2b.
Wenn ein kleineres Bogenformat angelegt wird, fahrt
die Saugfoérdereinrichtung 4 abhangig vom Bogen-
langsformat in Bogentransportrichtung T vor und die
seitlichen Bogenanschlage 11,11’ zusammen. Dadurch
verklrzen sich samtliche Bogenleitelemente 2 unter
Erhaltung ihrer Spannung. Bei der Verstellung auf ein
gréBeres Bogenformat werden die Bogenleitelemente 2
durch die umgekehrte Bewegung der Saugférderein-
richtung 4 und der seitlichen Stapelanschlage 11,11
verkirzen sich die Bogenleitelemente 2. Mit Verstellung
der Taktrollen 5 bzw. der sie tragenden Trager 6 quer
zur Bogenférderrichtung T auf Traverse 12, beispiels-
weise in druckfreie Bereiche von bereits oberseitig
bedruckten Bogen, folgen die Bogenleitelemente 2 der
Verstellung ohne weiteres. Die Bogenleiteinrichtung 1
kann - beispielsweise bei Anlage von Bogen hoher Stei-
figkeit - aus einer Arbeitsstellung gebracht werden,
indem die bandférmigen Kérper 2 aus den beschriebe-
nen Umfahreinrichtungen bzw. hakenférmigen Befesti-
gungen an den Halterungen 3 bzw. der
Saugférdereinrichtung 4 ausgehéngt werden. Abhangig
von dem Verhalten der zuzufiihrenden Bogen wird die
Neigung der Bogenleitelemente 2 durch die Verstellung
der Halterungen 8 auf Seiten der Saugférdereinrichtung
4 in senkrechter Richtung variiert.

Bezugszeichenliste

1 Bogenleiteinrichtung
2 Bogenleitelemente
2a bandférmiger Kérper
2b Wickelrolle

3 Halterungen (eingestellt auf min. Bogenformat)

3 Halterungen (eingestellt auf max. Bogenformat)

3b Auslenkelemente

4 Saugférdereinrichtung

4b Schleppsauger

5 Takirollen

6 Taktrollentrager

7 Takirollenwelle

8 Auslenkmittel

8a Rollen

9 Transportbander

10 Bogenstapel (min. Format)

10 Bogenstapel (max. Format)

11 seitliche Stapelanschlage (eingestellt auf min.
Format)

11 seitliche Stapelanschlage (eingestellt auf max.
Format)

12 Traverse

AC Formatverstellbereich
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BD Formatverstellbereich

T Bogentransportrichtung

Y] Bogeniibergabepunkt

E,F Stellposition auf Traverse 12

G,H  Befestigungsposition an der Saugférdereinrich-
tung 2

Patentanspriiche

1. Bogenleiteinrichtung fur einen Zufthrbereich einer

bogenverarbeitenden Maschine, die aus oberhalb
einer Bogenfdrderebene angeordneten Bogenleit-
elementen besteht, welche auf der der bogenverar-
beitenden Maschine zugewandten Seite in
Bogenférderrichtung ortsfest und auf der gegen-
Uberliegenden Seite an einer in und gegen Bogen-
férderrichtung verstellbaren Saugférdereinrichtung
befestigt sind, wobei die Bogenleitelemente um das
MaB der Verstellung langbar sind,

dadurch gekennzeichnet,

daf die Bogenleitelemente (2) jeweils als eine Ein-
heit aus einem bandférmigen Kérper (2a) und
wenigstens einer durch eine Ruckspulkraft beauf-
schlagten Wickelrolle (2b), die den bandférmigen
Kérper aufwickelt, ausgebildet sind und daf auf der
der bogenverarbeitenden Maschine zugewandten
Seite Halterungen (3) zur Befestigung der Bogen-
leitelemente (2) vorgesehen sind, von denen
wenigstens die im Formateinstellbereich (AC,BD)
angeordneten Halterungen (3) quer zur Bogenfér-
derrichtung (T) verstellbar sind.

Bogenleiteinrichtung fur Bogenzuflhreinrichtun-
gen, fur einen Zufthrbereich einer bogenverarbei-
tenden Maschine, die aus oberhalb einer
Bogenférderebene angeordneten Bogenleitele-
menten besteht, welche auf der der bogenverarbei-
tenden Maschine zugewandten Seite in
Bogenférderrichtung ortsfest und auf der gegen-
Uberliegenden Seite an einer in und gegen Bogen-
férderrichtung verstellbaren Saugférdereinrichtung
befestigt sind, wobei die Bogenleitelemente um das
MaB der Verstellung langbar sind,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Bogenleitelemente (2) als bandférmige
Kérper (2a) aus einem hochelastischen Material
ausgebildet sind, und daB auf der der bogenverar-
beitenden Maschine zugewandten Seite Halterun-
gen (3) zur Befestigung der Bogenleitelemente (2)
vorgesehen sind , von denen wenigstens die im
Formateinstellbereich (AC,BD) angeordneten Hal-
terungen (3) quer zur Bogenférderrichtung verstell-
bar sind.

Bogenleiteinrichtung nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet,

daB die Bogenleitelemente (2) in einer Ebene
angeordnet sind, deren Abstand zu der Oberflache
des Bogenstapels (10,10") von der Saugférderein-
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10.

11.

10

richtung (4) in Bogenfdrderrichtung (T) kontinuier-
lich abnimmt.

Bogenleiteinrichtung nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet,

daf die bandférmigen Kérper (2a) eine Ummante-
lung oder Beschichtung aus einem Material mit
geringem Reibungskoeffizienten besitzen.

Bogenleiteinrichtung nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet,

daB die zwischen den Formatverstellbereichen
(AC,BD) angeordneten Halterungen (3) quer zur
Bogenférderrichtung (T) verstellbar angebracht
sind.

Bogenleiteinrichtung nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet,

daB zur Anbringung der Bogenleitelemente (2)
anstelle der im Formatverstellbereich (AC,BD)
angeordneten Halterungen (3) quer zur Bogenfor-
derrichtung (T) verstellbare Stapelanschlagmittel
(11,11") verwendet werden.

Bogenleiteinrichtung nach einem oder mehreren
der vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

daB an der Saugférdereinrichtung (4) Auslenkmittel
(8) vorgesehen sind, die die bandférmigen Korper
(2a) der Bogenleitelemente (2) in vertikaler Rich-
tung nach unten auslenken.

Bogenleiteinrichtung nach Anspruch 8,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Auslenkmittel (8) gegentber der Saugfér-
dereinrichtung (4) in vertikaler Richtung verstellbar
angebracht sind.

Bogenleiteinrichtung nach Anspruch 6,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Halterungen an ihrem unteren Ende Rollen
(8a) aufweisen, Uber die die bandférmigen Kérper
(2a) gefiihrt sind.

Bogenleiteinrichtung nach einem oder mehreren
der vorhergegangenen Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

daf die bandférmigen Korper (2a) eines oder meh-
rerer Bogenleitelemente (2) Gber Umlenkmittel ein-
oder mehrfach zwischen den Halterungen (3) auf
Seiten der bogenverarbeitenden Maschine und der
Saugférdereinrichtung (4) hin- und zurtickgefiihrt
sind.

Bogenleiteinrichtung nach einem oder mehreren
der vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

daf jeweils mehr als ein bandférmiger Kérper (2a)
auf einer gemeinsamen Wickelrolle (2b) aufgewik-
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kelt wird.

12. Bogenleiteinrichtung nach Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Bogenleitelemente (2) aus Gummi beste-
hen.
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