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Sposob uzyskiwania zadanej wielkosci szczeliny miedzy
wewnetrzng powierzchnig rury a korkiem przy ciggnieniu rur
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb uzyskiwania
zgdanej wielkoSci szczeliny miedzy wewnetrzng po-
wierzchniag rury a korkiem w procesie hydrody-
namicznego smarowania przy ciggnieniu rur z row-
noczesng redukcjg Srednicy i grubo$ci $cianki.

Dotychczas przy ciagnieniu rur, niezbednag dla
uzyskania smarowania hydrodynamicznego wiel-
kosci szczelin, starano sie uzyskaé przez maksymal-
ne zblizenie $§rednicy oporowej czeSci korka do
wewnetrznej §rednicy rury. Powodowalo to, po-
wazne trudno$ci przy wprowadzaniu korka do ru-
ry, ze wzgledu na krzywizne, nier6wnomierng gru-
bo§é Scianki na dlugo$ci i przekroju, oraz wyste-
pujace czesto zagiecia $cianki rury do wewnatrz.
Z tych wzgledé6w korek do rury udawalo sie wpro-
wadzié¢ tylko w warunkach laboratoryjnych. Do
rury mozna bylo wprowadzaé korek o znacznie
mniejszej Srednicy w stosunku do jej $rednicy we-
wnetrznej, lecz w przypadku tym nie uzyskiwano
efektu hydrodynamicznego smarowania.

Celem wynalazku jest opracowanie takiego spo-
sobu uzyskiwania szczeliny miedzy korkiem a we-
wnetrzng powierzchnig rury w czasie ciggnienia,
ktoéry przy swobodnym wprowadzaniu korka do ru-
ry umozliwilby uzyskanie dowolnie matlej, a w
skrajnym przypadku nawet zerowej jej wielkoS$ci.

Cel ten osiggnieto przez opracowanie sposobu
uzyskiwania dowolnej wielko$ci szczeliny w czasie
ciggnienia, po uprzednim swobodnym wprowadze-
niu korka do rury.
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Opracowany spos6b polega na oginaniu rury
wok6l oporowej cze$ci korka przez oporowo-robo-
cze ciggadlo umieszczone bezpoSrednio przed robo-
czym ciggadlem dajacym przy wspéipracy z robo-
cza cze$cig korka redukcje rury na Srednicy i gru-
bosci Scianki. '

Oginajgce, oporowo —- robocze ciggadio redukuje
rure na $rednicy o taka wielko§¢, ze r6znica miedzy
jego wewnetrzng $rednicg pomniejszong o podwdj-
nag grubo$é Scianki rury a maksymalng $rednicag
oporowej cze$Sci korka daje podwojong wielko§é Zg-
danej szczeliny.

Dla realizacji wyzej opisanego sposobu uzywa sie
uniwersalnego, a w odmianie wielostopniowego
ciSnieniowego ciggadla i ciSnieniowego korka.
Przedmiot wynalazku uwidoczniony jest na zala-
czonym rysunku, ktory przykladowo przedstawia
w przekroju podiluznym schemat uzyskiwania Zg-
danej wielko$ci szczeliny miedzy wewnetrzng po-
wierzchnig rury a oporowa czeScig korka, przy po-
mocy dwustopniowego ci$nieniowego ciggadla i kor-
ka do ciggnienia rur.

Spos6b bedgcy przedmiotem wynalazku polega na
tym, ze redukcja rury 1 przez robocza cze§é 2 kor-
ka i robocze ciggadlo 3 jest poprzedzona oginaniem
rury 1 przez oporowo — robocze ciggadio 4 na
oporowe]j czeSci 5 korka de zgdanej wielkoS$ci szcze-
liny 6, przy czym szczelina 7 miedzy wewnetrzng
powierzchnia rury a korkiem, przed oginaniem
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gwarantuje swobodne wprowadzenie korka do
rury.

CiSnieniowa tuleja 8, poprzedzajaca oporowo — ro-
bocze ciggadlo 4 stuzy do wytworzenia ciSnienia
smaru miedzy zewnetrzng powierzchnig rury a cig-
gadlami -3 i 4. PierScienie uszczelniajace 9 i 10 za-

pobiegaja wyplywaniu smaru na zewnatrz.
Zastrzezenia patentowe
1. Sposob uzyskiwania zgdanej wielkosci szcze-

liny miedzy wewnetrzng powierzchnia rury a kor-
kiem przy ciggnieniu rur, znamienny tym, Ze od-
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ksztalcenie rury (1) na $rednicy i gruboS$ci $cianki
realizowane przez roboczg cze$¢ (2) korka i robocze
ciggadlo (3) jest poprzedzone oginaniem rury wokot
oporowej czeSci (5) korka przez oporowo — robocze
ciggadio (4).

2. Sposob wediug zastrz. 1, znamienny tym, Ze
redukcje §rednicy rury (1) przy oginaniu dobiera sie
tak, aby réznica miedzy wewnetrzng Srednicg otwo-
ru kalibrujgcego oporowo — roboczego ciggadia (4)
pomniejszona o grubos§é¢ $cianki rury (1) a maksy-
malng Srednicg oporowej czeSci (5) korka byla
rowna podwojonej wielkosci Zadanej szczeliny.
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