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(54)实用新型名称

圆口刀刃精密处理机床

(57)摘要

本实用新型涉及一种机加工设备，具体说是

圆口刀刃精密处理机床。它的特点是包括箱体，

箱体内水平布置的有转盘，箱体内有用于驱动转

盘转动的驱动电机。所述转盘的侧壁上沿其周向

均布有夹紧条，夹紧条均沿转盘的径向布置，夹

紧条的外端面上均有夹口。所述夹紧条有不少于

四个，所述夹紧条外端对应的箱体上沿转盘周向

依次设置有四个精磨机，四个精磨机间呈依次上

下交错布置，精磨机的研磨轮均呈竖向布置，且

精磨机的研磨轮均沿转盘的径向布置。使用该机

床的工作效率较高，人力投入较小，对工作人员

的健康威胁较小。
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1.圆口刀刃精密处理机床，其特征在于包括箱体（1），箱体（1）内水平布置的有转盘

（4），箱体（1）内有用于驱动转盘（4）转动的驱动电机；所述转盘（4）的侧壁上沿其周向均布

有夹紧条（5），夹紧条（5）均沿转盘（4）的径向布置，夹紧条（5）的外端面上均有夹口；所述夹

紧条（5）有不少于四个，所述夹紧条（5）外端对应的箱体（1）上沿转盘（4）周向依次设置有四

个精磨机（2），四个精磨机（2）间呈依次上下交错布置，精磨机（2）的研磨轮均呈竖向布置，

且精磨机（2）的研磨轮均沿转盘（4）的径向布置。

2.如权利要求1所述的圆口刀刃精密处理机床，其特征在于所述夹紧条（5）外端对应的

箱体（1）顶部沿转盘（4）周向依次设置有上料机构（6）和收料机构（7），上料机构（6）和收料

机构（7）位于两个相邻的精磨机（2）间。

3.如权利要求1或2所述的圆口刀刃精密处理机床，其特征在于所述箱体（1）侧壁上有

排尘管（3）。
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圆口刀刃精密处理机床

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种机加工设备，具体说是用于对圆口刀刃口进行精加工的圆口

刀刃精密处理机床。

背景技术

[0002] 在机加工行业内都知道，圆口刀在开刃加工后，为了使刃口更锋利，使用寿命更

长，需要对刃口进行更精细的处理。目前，行业内采用人工操作法对圆口刀的刃口进行精密

加工，即工作人员利用原始抛光电机，人工夹持刀片进行刃口精密处理，工作效率低，人力

投入大。而且，在加工过程中，会产生大量粉尘，手工夹持刀片加工，工作人员需靠近加工位

置，吸入的粉尘较多，严重危害工作人员的身体健康。

实用新型内容

[0003] 本实用新型要解决的技术问题是提供一种圆口刀刃精密处理机床，使用该机床的

工作效率较高，人力投入较小，对工作人员的健康威胁较小。

[0004] 为解决上述问题，提供以下技术方案：

[0005] 本实用新型的圆口刀刃精密处理机床的特点是包括箱体，箱体内水平布置的有转

盘，箱体内有用于驱动转盘转动的驱动电机。所述转盘的侧壁上沿其周向均布有夹紧条，夹

紧条均沿转盘的径向布置，夹紧条的外端面上均有夹口。所述夹紧条有不少于四个，所述夹

紧条外端对应的箱体上沿转盘周向依次设置有四个精磨机，四个精磨机间呈依次上下交错

布置，精磨机的研磨轮均呈竖向布置，且精磨机的研磨轮均沿转盘的径向布置。

[0006] 其中，所述夹紧条外端对应的箱体顶部沿转盘周向依次设置有上料机构和收料机

构，上料机构和收料机构位于两个相邻的精磨机间。

[0007] 所述箱体侧壁上有排尘管。

[0008] 采取以上方案，具有以下优点：

[0009] 由于本实用新型的圆口刀刃精密处理机床的包括箱体，箱体内水平布置的有转

盘，箱体内有用于驱动转盘转动的驱动电机，转盘的侧壁上沿其周向均布有夹紧条，夹紧条

均沿转盘的径向布置，夹紧条的外端面上均有夹口，夹紧条有不少于四个，夹紧条外端对应

的箱体内沿转盘周向依次设置有四个精磨机，精磨机的研磨轮均呈竖向布置，且精磨机的

研磨轮均沿转盘的径向布置。使用时，先启动驱动电机和精磨机；接着，将待加工的圆口刀

插入到某个夹紧条的夹紧口中，电机带动转盘转动，使得圆口刀依次经过4个精磨机，完成

精密加工；最后，取下圆口刀即可。使用该机床无需人工手持圆口刀进行加工，从而大大提

高了工作效率，减少了人力投入。而且，在研磨过程中，工作人员离加工位置较远，从而大大

减少了粉尘吸入量，使得工作人员的身体健康受到的威胁较小。

附图说明

[0010] 图1是本实用新型的圆口刀刃精密处理机床的结构示意图；
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[0011] 图2为图1的A-A向剖视图。

具体实施方式

[0012] 以下结合附图对本实用新型做进一步详细说明。

[0013] 如图1和图2所示，本实用新型的圆口刀刃精密处理机床的包括箱体1，箱体1内水

平布置的有转盘4，箱体1内有用于驱动转盘4转动的驱动电机。所述转盘4的侧壁上沿其周

向均布有夹紧条5，夹紧条5均沿转盘4的径向布置，夹紧条5的外端面上均有夹口。所述夹紧

条5有不少于四个，所述夹紧条5外端对应的箱体1上沿转盘4周向依次设置有四个精磨机2，

四个精磨机2间呈依次上下交错布置，精磨机2的研磨轮均呈竖向布置，且精磨机2的研磨轮

均沿转盘4的径向布置。

[0014] 为了实现全自动操作，所述夹紧条5外端对应的箱体1顶部沿转盘4周向依次设置

有上料机构6和收料机构7，上料机构6和收料机构7位于两个相邻的精磨机2间。

[0015] 为了进一步降低粉尘对工作人员的影响，所述箱体1侧壁上有排尘管3。

[0016] 使用时，将排尘管3与车间的排尘系统相连。使用时，先启动驱动电机和精磨机2。

接着，上料机构6将圆口刀8送入到夹紧条5中，电机带动转盘4转动，使得圆口8刀依次经过4

个精磨机2，完成精密加工。最后，收料机构7将加工后的圆口刀8从夹紧条5中取出即可实现

自动加工。
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图1
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图2
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