
(57)【要約】

　【課題】ロストルを廃することによって炉体の小型化

を図り、さらに安価且つ簡素な装置で強制空気を炉体内

部の被燃焼物にムラなく供給し得る構成とすることによ

って燃焼効率を上げ、さらに２次燃焼室における燃焼効

率を向上することによって排ガスのダイオキシン類を大

幅に削減し得るようにした燃焼炉を提供する。

　【解決手段】被燃焼物Ｄが投入される燃焼炉１の底部

に前面扉の方向に向く多数の直線状の凹凸形状３、３…

が形成されると共に、該燃焼炉１の底部に上方へ突出し

た空気吹出し体４が設けられ、該空気吹出し体４には内

部空間を有してその外周に放射状を向く多数の吹出し穴

５、５…が形成され、さらに燃焼炉１の外側に設けられ

たブロア６からの空気供給管１９を空気吹出し体４の内

部空間に接続してブロア６から送給された強制空気を空

気吹出し体４の多数の吹出し穴５、５…から放射状に噴

出するようにした。

【選択図】図２
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
被 燃 焼 物 が 投 入 さ れ る 燃 焼 炉 の 底 部 に 前 面 扉 の 方 向 に 向 く 多 数 の 直 線 状 の 凹 凸 形 状 が 形 成
さ れ る と 共 に 、 該 燃 焼 炉 の 底 部 に 上 方 へ 突 出 し た 空 気 吹 出 し 体 が 設 け ら れ 、 該 空 気 吹 出 し
体 に は 内 部 空 間 を 有 し て そ の 外 周 に 放 射 状 を 向 く 多 数 の 吹 出 し 穴 が 形 成 さ れ 、 さ ら に 前 記
燃 焼 炉 の 外 側 に 設 け ら れ た ブ ロ ア か ら の 空 気 供 給 管 を 前 記 空 気 吹 出 し 体 の 内 部 空 間 に 接 続
し て 前 記 ブ ロ ア か ら 送 給 さ れ た 強 制 空 気 を 前 記 空 気 吹 出 し 体 の 多 数 の 吹 出 し 穴 か ら 放 射 状
に 噴 出 す る よ う に し た こ と を 特 徴 と す る 燃 焼 炉 。
【 請 求 項 ２ 】
前 記 燃 焼 炉 の 上 部 に 設 け た 煙 突 の 途 中 に 該 煙 突 よ り も 大 径 の ２ 次 燃 焼 室 を 設 け 、 該 ２ 次 燃
焼 室 に 火 炎 の 噴 出 口 を 上 向 き に 傾 け た バ ー ナ を 取 り 付 け た こ と 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の
燃 焼 炉 。
【 請 求 項 ３ 】
前 記 ブ ロ ア に 接 続 さ れ た 空 気 供 給 管 を 前 記 ２ 次 燃 焼 室 の 上 方 の 煙 突 側 部 に ２ 次 給 気 パ イ プ
と し て 連 結 し 、 該 ２ 次 給 気 パ イ プ は 前 記 ２ 次 燃 焼 室 に 設 け ら れ た バ ー ナ の 火 炎 に よ る 螺 旋
状 の 回 転 方 向 と 同 様 の 送 風 方 向 と な る よ う に 接 続 さ れ た こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 及 び ２
記 載 の 燃 焼 炉 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 、 燃 焼 炉 の 炉 体 内 部 に 空 気 を 強 制 的 に 供 給 す る こ と に よ っ て 燃 焼 効 率 を 向 上 す
る と 共 に 、 ２ 次 燃 焼 室 に お け る 燃 焼 効 率 を 向 上 す る よ う に し た 燃 焼 炉 に 関 す る も の で あ る
。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 近 時 に お い て 、 廃 棄 物 を 焼 却 処 理 す る 際 に 発 生 す る ダ イ オ キ シ ン 類 に よ る 環 境 汚 染 の 防
止 及 び そ の 除 去 等 を 遂 行 す る た め に 、 「 ダ イ オ キ シ ン 類 対 策 特 別 措 置 法 （ 平 成 １ １ 年 法 律
第 １ ０ ５ 号 ） 」 が 制 定 さ れ 、 小 型 燃 焼 炉 （ 焼 却 能 力 ５ ０ ～ ２ ０ ０ ｋ ｇ ／ ｈ ） に 関 す る ダ イ
オ キ シ ン 排 出 基 準 が 制 定 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 こ の よ う な 法 的 規 制 に 適 応 し 、 ま た 環 境 問 題 に 対 応 す る た め に 、 従 来 か ら 、 燃 焼 炉 内 に
投 入 し た 焼 却 物 の 時 間 当 た り の 燃 焼 効 率 を 向 上 さ せ る 方 策 が 採 ら れ て い る 。 そ の た め に 、
従 来 か ら 、 炉 体 の 外 側 背 面 ま た は 側 面 よ り 炉 体 側 壁 へ 単 数 ま た は 複 数 の 空 気 穴 を 設 け る 方
法 、 或 い は 炉 体 の 側 壁 に 複 数 の 空 気 穴 を 設 け 、 こ の 空 気 穴 を 経 て 、 強 制 通 風 に よ り 炉 体 内
に 空 気 を 送 る 方 法 が 採 ら れ て い る 。 と こ ろ が 、 こ の よ う な 方 法 に お い て は 、 炉 体 に 複 数 の
空 気 穴 を 設 け る た め 、 加 工 工 数 が 多 く な り 、 相 当 の コ ス ト を 要 す る と い う 問 題 が あ る 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 ま た 、 側 壁 に １ 個 の 空 気 穴 を 設 け 、 こ の 空 気 穴 に ブ ロ ア を 接 続 し て 強 制 的 に 送 風 す る 構
成 と し た 場 合 、 供 給 さ れ た 空 気 は 空 気 穴 を 経 て 炉 体 内 へ 一 定 の 方 向 で 噴 出 す る た め 、 ロ ス
ト ル 上 の 被 燃 焼 物 に 空 気 を 満 遍 な く 供 給 す る こ と が で き ず 、 こ の た め 燃 焼 速 度 が 遅 く な り
、 供 給 し た 空 気 が 当 た ら な い 箇 所 に つ い て は 被 燃 焼 物 の 一 部 が 焼 け ず に 残 留 す る と い う 問
題 が あ る 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 ま た 、 従 来 の 技 術 と し て 特 許 文 献 １ の 発 明 を 掲 げ る と 、 こ の 発 明 の ご み 焼 却 炉 は 、 図 ７
に 示 す よ う に 、 上 部 に ご み 投 入 口 ５ １ と 煙 突 ５ ２ と を 有 す る 縦 型 の 焼 却 筒 ５ ３ の 底 部 に ロ
ス ト ル ５ ４ が 設 置 さ れ 、 焼 却 筒 ５ ３ の 中 に ロ ス ト ル ５ ４ を 貫 通 し て 空 気 供 給 筒 ５ ５ が 起 立
さ れ る と 共 に 、 空 気 供 給 筒 ５ ５ の 基 端 に 送 風 機 ５ ７ が 接 続 さ れ 、 空 気 供 給 筒 ５ ５ の 先 端 を
閉 じ て そ の 周 壁 に 多 数 の 噴 気 口 ５ ６ が 形 成 さ れ 、 さ ら に 空 気 供 給 筒 ５ ５ の 外 周 を そ の 外 径
よ り 大 き い 金 属 製 防 護 ネ ッ ト ５ ８ で 被 覆 し て な る 構 成 を 有 す る も の で あ る 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
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　 ま た 、 こ の よ う な 構 成 に お い て 、 ロ ス ト ル ５ ４ の 上 部 に ご み 突 上 げ 突 起 ５ ９ が 設 け ら れ
た こ と に よ り 、 焼 却 す る ご み Dが ロ ス ト ル ５ ４ 近 傍 の 噴 気 口 ５ ６ を 塞 ぐ こ と な く 、 外 気 を
燃 焼 筒 ５ ３ に 送 る こ と が で き 、 燃 焼 に 必 要 な 通 風 を 確 保 す る こ と が で き る も の と さ れ て い
る 。
【 特 許 文 献 １ 】 特 開 平 １ ０ － １ ８ ５ １ ５ ０ 号 公 報 （ 第 １ 、 ２ 頁 、 図 １ ）
【 発 明 の 開 示 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 と こ ろ が 、 上 記 の 特 許 文 献 １ に 記 載 さ れ た 発 明 は 、 燃 焼 筒 ５ ３ の 内 部 に ロ ス ト ル ５ ４ を
設 置 し た 構 成 を 前 提 と す る も の で 、 燃 焼 に 必 要 な 通 風 を 確 保 す る 目 的 で 、 ロ ス ト ル ５ ４ を
貫 通 し て 上 方 へ 伸 び る 空 気 供 給 筒 ５ ５ と そ の 外 周 に 設 け た 金 属 製 防 護 ネ ッ ト ５ ８ と を 備 え
て い る た め 、 こ れ ら の も の が 焼 却 す べ き ご み Dを 投 入 口 ５ １ か ら 投 入 す る 際 の 妨 げ 、 ま た
内 部 空 間 の 利 用 効 率 が 悪 く 、 さ ら に 金 属 製 防 護 ネ ッ ト ５ ８ の 目 詰 ま り や 老 朽 化 に 伴 う メ ン
テ ナ ン ス が 必 要 に な る と い う 問 題 が あ る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 と こ ろ で 、 通 常 、 燃 焼 炉 内 に 投 入 さ れ た 被 燃 焼 物 は 炉 体 の 底 部 か ら 順 次 蓄 積 さ れ る が 、
こ の 被 燃 焼 物 の 底 部 付 近 に 空 気 が 最 も 供 給 さ れ 難 い た め 、 炉 体 の 底 部 付 近 に 未 燃 焼 の 被 燃
焼 物 や 残 灰 が 生 じ 、 焼 却 灰 の 熱 し ゃ く 減 量 が 大 き く な る と い う 問 題 が あ る 。 従 っ て 、 炉 体
内 部 に 投 入 さ れ た 被 燃 焼 物 を 効 率 良 く 完 全 に 燃 焼 す る に は 、 炉 体 の 底 部 付 近 及 び 被 燃 焼 物
の 内 部 に 必 要 な 空 気 量 を 強 制 的 に 供 給 す る 必 要 が あ る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 本 発 明 は 、 こ の よ う な 事 情 に 鑑 み て な さ れ た も の で 、 ロ ス ト ル を 廃 し た 構 成 と す る こ と
に よ っ て 炉 体 内 部 の 利 用 効 率 を 向 上 し 、 こ れ に よ っ て 炉 体 の 小 型 化 を 図 り 、 さ ら に 安 価 且
つ 簡 素 な 装 置 で 強 制 空 気 を 炉 体 内 部 の 被 燃 焼 物 に ム ラ な く 供 給 し 得 る 構 成 と す る こ と に よ
っ て 燃 焼 効 率 を 上 げ 、 さ ら に ２ 次 燃 焼 室 に お け る 燃 焼 効 率 を 向 上 す る こ と に よ っ て 排 ガ ス
中 に 含 ま れ る ダ イ オ キ シ ン 類 を 大 幅 に 削 減 し 得 る よ う に し た 燃 焼 炉 を 提 供 す る こ と を 目 的
と す る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ １ ０ 】
　 上 記 目 的 を 達 成 す る た め に 、 本 発 明 の 請 求 項 １ は 、 被 燃 焼 物 が 投 入 さ れ る 燃 焼 炉 の 底 部
に 前 面 扉 の 方 向 に 向 く 多 数 の 直 線 状 の 凹 凸 形 状 が 形 成 さ れ る と 共 に 、 該 燃 焼 炉 の 底 部 に 上
方 へ 突 出 し た 空 気 吹 出 し 体 が 設 け ら れ 、 該 空 気 吹 出 し 体 に は 内 部 空 間 を 有 し て そ の 外 周 に
放 射 状 を 向 く 多 数 の 吹 出 し 穴 が 形 成 さ れ 、 さ ら に 前 記 燃 焼 炉 の 外 側 に 設 け ら れ た ブ ロ ア か
ら の 空 気 供 給 管 を 前 記 空 気 吹 出 し 体 の 内 部 空 間 に 接 続 し て 前 記 ブ ロ ア か ら 送 給 さ れ た 強 制
空 気 を 前 記 空 気 吹 出 し 体 の 多 数 の 吹 出 し 穴 か ら 放 射 状 に 噴 出 す る よ う に し た こ と を 特 徴 と
す る 。
【 ０ ０ １ １ 】
　 ま た 、 本 発 明 の 請 求 項 ２ は 、 請 求 項 １ に お い て 、 前 記 燃 焼 炉 の 上 部 に 設 け た 煙 突 の 途 中
に 該 煙 突 よ り も 大 径 の ２ 次 燃 焼 室 を 設 け 、 該 ２ 次 燃 焼 室 に 火 炎 の 噴 出 口 を 上 向 き に 傾 け た
バ ー ナ を 取 り 付 け た こ と を 特 徴 と す る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
　 さ ら に 、 本 発 明 の 請 求 項 ３ は 、 請 求 項 １ 及 び ２ に お い て 、 前 記 ブ ロ ア に 接 続 さ れ た 空 気
供 給 管 を 前 記 ２ 次 燃 焼 室 の 上 方 の 煙 突 側 部 に ２ 次 給 気 パ イ プ と し て 連 結 し 、 該 ２ 次 給 気 パ
イ プ は 前 記 ２ 次 燃 焼 室 に 設 け ら れ た バ ー ナ の 火 炎 に よ る 螺 旋 状 の 回 転 方 向 と 同 様 の 送 風 方
向 と な る よ う に 接 続 さ れ た こ と を 特 徴 と す る 。
【 発 明 の 効 果 】
【 ０ ０ １ ３ 】
　 本 発 明 の 燃 焼 炉 に よ れ ば 、 次 の よ う な 効 果 を 得 る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
　 (１ ） 本 発 明 に お い て は 、 炉 体 内 部 に 蓄 積 さ れ た 被 燃 焼 物 の 底 部 で あ っ て そ の 内 部 に 空
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気 吹 出 し 体 が 設 け ら れ た 構 成 と な り 、 こ の 空 気 吹 出 し 体 の 外 周 に 放 射 状 を 向 く 多 数 の 吹 出
し 穴 が 形 成 さ れ て い る た め 、 ブ ロ ア か ら 供 給 さ れ た 空 気 は 多 数 の 吹 出 し 穴 か ら 必 要 な 方 向
へ 放 射 状 に 一 様 且 つ 満 遍 な く 噴 出 さ れ る 結 果 、 蓄 積 さ れ た 被 燃 焼 物 を 底 部 且 つ 内 部 か ら 満
遍 な く 完 全 燃 焼 す る こ と が 可 能 と な る 。 こ の た め 被 燃 焼 物 の 燃 焼 効 率 と 、 熱 し ゃ く 減 量 が
向 上 し 、 残 灰 が 極 め て 少 な い 燃 焼 を 行 な う こ と が で き 、 不 燃 物 が 残 留 せ ず 、 無 害 で 安 全 性
の 高 い 燃 焼 炉 を 得 る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
　 (２ )ま た 、 上 記 の 空 気 吹 出 し 体 及 び そ の 外 周 に 形 成 さ れ た 吹 出 し 穴 は 、 簡 素 な 構 造 に よ
る も の で あ る た め 、 製 作 コ ス ト が 安 価 で あ り 、 ま た メ ン テ ナ ン ス の 手 間 が ほ と ん ど 不 要 で
あ る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
　 (３ )ま た 、 本 発 明 に よ れ ば 、 ロ ス ト ル が な い た め 、 炉 体 下 部 に 設 け る べ き 灰 受 け の ス ペ
ー ス が 不 要 と な り 、 そ の 分 、 炉 体 の 高 さ を 低 く 形 成 す る こ と で き 、 こ の た め 燃 焼 炉 全 体 の
小 型 化 が 実 現 で き 、 軽 量 で ロ ー コ ス ト の 燃 焼 炉 を 得 る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
　 (４ )し か も 、 本 発 明 に お い て は 、 従 来 の ロ ス ト ル の 代 替 と し て 設 け た 炉 体 底 部 の 形 状 、
即 ち 炉 体 底 部 に 燃 焼 炉 の 前 面 扉 の 方 向 に 向 く 多 数 の 直 線 状 の 凹 凸 形 状 を 形 成 し た た め 、 前
面 扉 に 設 け た 空 気 取 入 口 か ら 流 入 す る 外 部 空 気 が 抵 抗 の 少 な い 状 態 で 炉 体 底 部 の 凹 凸 形 状
に 流 入 し 、 被 燃 焼 物 の 完 全 燃 焼 に 有 益 と な る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
　 (５ )さ ら に 、 本 発 明 に お い て は 、 ロ ス ト ル が な い た め 、 未 燃 焼 の 灰 が 落 下 す る こ と な く
、 完 全 燃 焼 を 促 進 す る こ と が で き る 。 さ ら に は 、 炉 体 底 部 に 設 け ら れ た 直 線 状 の 凹 凸 形 状
が 前 面 扉 の 方 向 に 形 成 さ れ て い る た め 、 灰 の 取 り 出 し 方 向 と 一 致 し 、 炉 体 底 部 の 灰 を 取 り
出 す 作 業 が 容 易 に で き る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
　 (6)ま た 、 本 発 明 に お い て は 、 燃 焼 炉 の 外 側 に 設 け ら れ た ブ ロ ア か ら 空 気 吹 出 し 体 へ の
空 気 供 給 を １ 本 の 空 気 供 給 管 で 行 う こ と が で き る た め ロ ー コ ス ト と な る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 (7)さ ら に 、 本 発 明 に お い て は 、 燃 焼 炉 の 上 部 に 設 け た 煙 突 の 途 中 に 該 煙 突 よ り も 大 径
の ２ 次 燃 焼 室 を 設 け 、 こ の ２ 次 燃 焼 室 に 火 炎 の 噴 出 口 を 上 向 き に 傾 け た バ ー ナ を 接 続 し て
あ る た め 、 １ 次 燃 焼 室 （ 燃 焼 炉 ） か ら の 排 ガ ス が ２ 次 燃 焼 室 を 通 過 す る と き 、 室 内 の 流 れ
が 減 速 し て 煙 及 び 煤 煙 の 滞 留 時 間 を 長 く と る こ と が で き 、 ま た ２ 次 燃 焼 室 に バ ー ナ を 引 火
す る こ と で ダ イ オ キ シ ン や 煤 煙 、 煙 を 効 率 良 く 削 減 す る こ と が で き る 。 し か も 、 ２ 次 燃 焼
室 に バ ー ナ の 火 炎 の 噴 出 口 が 上 向 き と な る よ う に 取 り 付 け た こ と に よ り 、 排 ガ ス の 誘 引 効
果 が 得 ら れ 、 こ れ に よ り 煙 突 内 の 排 ガ ス の 抜 け が 向 上 す る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
　 (8)さ ら に 、 本 発 明 に お い て は 、 ブ ロ ア に 接 続 さ れ た 空 気 供 給 管 を ２ 次 燃 焼 室 の 上 方 の
煙 突 の 側 部 に ２ 次 給 気 パ イ プ と し て 連 結 し 、 該 ２ 次 給 気 パ イ プ が ２ 次 燃 焼 室 に 設 け ら れ た
バ ー ナ の 火 炎 に よ る 螺 旋 状 の 回 転 方 向 と 同 様 の 送 風 方 向 と な る よ う に 接 続 し て あ る た め 、
２ 次 給 気 パ イ プ か ら の 吹 出 し 方 向 を バ ー ナ の 火 炎 に よ る 螺 旋 状 の 回 転 方 向 と 一 致 さ せ て 滞
留 時 間 を と る と 同 時 に 、 排 ガ ス に 空 気 を 混 合 し て 再 燃 焼 を 促 進 し な が ら 排 ガ ス を 上 方 へ 搬
送 す る こ と が で き る 。 ま た 、 燃 焼 状 態 に よ り バ ー ナ に お い て 酸 素 欠 乏 が 生 じ た 場 合 に は 未
燃 ガ ス の 再 燃 焼 を 促 進 す る 作 用 が あ り 、 燃 焼 の 安 定 性 を 保 つ こ と が で き る 。 さ ら に 、 ２ 次
給 気 パ イ プ の 挿 入 角 度 に よ り 、 バ ー ナ の 炎 を 螺 旋 状 に 回 転 さ せ る こ と に よ り 、 滞 留 時 間 を
確 保 し て 煙 突 内 に お け る 燃 焼 効 率 を 向 上 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
　 (9)以 上 の プ ロ セ ス に よ り 、 簡 易 な 構 造 で 且 つ 排 ガ ス 中 に 含 ま れ る ダ イ オ キ シ ン 濃 度 を
大 幅 に 削 減 す る と 同 時 に 、 煤 煙 や 煙 も 限 り な く 低 減 し 、 さ ら に 焼 却 灰 の 熱 し ゃ く 減 量 が 極
め て 少 さ い 法 的 排 出 基 準 に 適 合 し た 燃 焼 炉 を 得 る こ と が で き る 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
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【 ０ ０ ２ ３ 】
　 以 下 、 本 発 明 の 実 施 例 に つ い て 図 面 を 参 照 し な が ら 説 明 す る 。
【 実 施 例 １ 】
【 ０ ０ ２ ４ 】
　 本 発 明 に よ る 燃 焼 炉 １ は 、 図 １ 又 は 図 ２ に 示 す よ う に 、 被 燃 焼 物 Dが 投 入 さ れ る 燃 焼 炉
１ の 底 部 に 前 面 扉 ２ の 方 向 に 向 く 多 数 の 直 線 状 の 凹 凸 形 状 ３ 、 ３ … （ 図 ６ 参 照 ） が 形 成 さ
れ る と 共 に 、 該 燃 焼 炉 １ の 底 部 に 上 方 へ 突 出 し た 空 気 吹 出 し 体 ４ が 固 設 さ れ 、 該 空 気 吹 出
し 体 ４ に は 内 部 空 間 を 有 し て そ の 外 周 に 放 射 状 を 向 く 多 数 の 吹 出 し 穴 ５ 、 ５ … が 形 成 さ れ
、 さ ら に 燃 焼 炉 １ の 外 側 に 設 け ら れ た ブ ロ ア ６ か ら の 空 気 供 給 管 ７ を 空 気 吹 出 し 体 ４ の 内
部 空 間 に 接 続 し て ブ ロ ア ６ か ら 送 給 さ れ た 強 制 空 気 を 空 気 吹 出 し 体 ４ の 多 数 の 吹 出 し 穴 ５
、 ５ … か ら 放 射 状 に 噴 出 す る よ う に し た も の で あ る 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
　 こ の よ う な 構 成 に つ い て よ り 詳 細 に 述 べ る と 、 図 ２ に 示 す よ う に 、 燃 焼 炉 １ の 炉 体 １ ０
は 内 部 が 空 洞 に さ れ た 形 状 を 有 し 、 鋼 板 と そ の 内 側 面 に 耐 火 セ メ ン ト を 設 け た こ と に よ る
耐 火 構 造 と さ れ 、 炉 体 １ ０ の 前 面 に 設 け ら れ た 開 口 部 １ １ （ 図 ２ 参 照 ） に は 炉 体 １ ０ に 固
設 さ れ た ヒ ン ジ １ ２ に よ り 開 閉 す る 前 面 扉 ２ が 設 け ら れ て い る 。
【 ０ ０ ２ ６ 】
　 ま た 、 図 １ 又 は 図 ２ に 示 す よ う に 、 前 面 扉 ２ の 下 部 に は 空 気 取 入 口 １ ４ が 設 け ら れ て い
る 。 こ の 空 気 取 入 口 １ ４ は 長 方 形 状 の 外 気 調 整 扉 １ ５ の 上 下 を 枠 金 具 １ ６ で 摺 動 自 在 に 係
止 す る と 共 に 、 外 気 調 整 扉 １ ５ に 取 り 付 け て あ る 取 手 １ ５ aで 横 方 向 に ス ラ イ ド 可 能 な 構
成 と さ れ 、 外 気 調 整 扉 １ ５ の 開 度 を 調 節 す る こ と に よ っ て 炉 体 １ ０ 内 に 吸 入 す る 空 気 量 を
調 整 す る こ と が 可 能 と さ れ て い る 。
【 ０ ０ ２ ７ 】
　 ま た 、 前 面 扉 ２ の 上 部 に は 投 入 口 １ ３ が 設 け ら れ て い る 。 こ の 投 入 口 １ ３ の 外 部 に 結 合
さ れ た シ ュ ー タ ー １ ７ は 角 型 筒 形 を 成 す 鋼 板 に よ り 形 成 さ れ 、 炉 体 １ ０ の 内 部 に 向 け て 下
り 勾 配 を 有 す る 傾 斜 通 路 を 有 す る と 共 に 、 シ ュ ー タ ー １ ７ の 端 部 に は 外 蓋 １ ８ が 開 閉 自 在
に 枢 設 さ れ て い る 。 ま た 、 外 蓋 １ ８ に は 開 閉 用 の ハ ン ド ル １ ８ ａ が 設 け ら れ 、 さ ら に こ の
外 蓋 １ ８ は 不 図 示 の ロ ッ ク 金 具 等 に よ っ て 閉 塞 状 態 を ロ ッ ク す る よ う に さ れ て い る 。
【 ０ ０ ２ ８ 】
　 上 記 の よ う に 構 成 さ れ た シ ュ ー タ ー １ ７ の 外 蓋 １ ８ を 開 け て 被 燃 焼 物 Ｄ を 投 入 す る と 、
被 燃 焼 物 Ｄ は 傾 斜 通 路 内 の 下 り 勾 配 に 沿 っ て 滑 り 落 ち 、 そ の 加 速 力 で 炉 体 １ ０ 内 の 奥 の 方
へ 投 下 さ れ る 。 こ の た め 、 被 燃 焼 物 Ｄ が 投 入 口 １ ６ の 直 下 付 近 に 溜 ま る こ と な く 炉 体 １ ０
内 に 蓄 積 さ れ る 。
【 ０ ０ ２ ９ 】
　 ま た 、 本 発 明 に お い て 、 図 ６ に 示 す よ う に 、 燃 焼 炉 １ 内 の 底 部 に は 多 数 の 凹 凸 形 状 ３ 、
３ … が 形 成 さ れ て い る 。 こ の 凹 凸 形 状 ３ 、 ３ … は 、 炉 体 １ ０ の 底 部 の コ ン ク リ ー ト 面 に 前
面 扉 ２ の 方 向 を 向 く 直 線 状 の 凹 溝 ３ ａ を 所 定 間 隔 で 造 成 す る こ と に よ っ て 形 成 す る こ と が
で き る 。
【 ０ ０ ３ ０ 】
　 本 発 明 に お い て 、 燃 焼 炉 １ 内 の 凹 凸 形 状 ３ は 、 従 来 の ロ ス ト ル の 代 替 と し て 設 け た も の
で あ り 、 前 面 扉 ２ に 設 け た 空 気 取 入 口 １ ４ か ら 流 入 す る 外 部 空 気 が 抵 抗 の 少 な い 状 態 で 流
入 し 、 凹 凸 形 状 ３ 、 ３ … の 各 凹 溝 ３ ａ に 沿 っ て 炉 体 １ ０ の 底 部 を 流 通 す る た め 、 被 燃 焼 物
Dが 蓄 積 さ れ た 状 態 で 空 気 が 最 も 供 給 さ れ 難 い 底 部 付 近 に も 空 気 が 効 率 的 に 導 入 さ れ 、 被
燃 焼 物 Dの 完 全 燃 焼 に 有 益 と な る 。 さ ら に 、 従 来 の ロ ス ト ル が な い た め 、 未 燃 焼 の 灰 が 落
下 す る こ と な く 、 完 全 燃 焼 を 促 進 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ３ １ 】
　 ま た 、 炉 体 １ ０ の 底 部 に 設 け ら れ た 直 線 状 の 凹 凸 形 状 ３ 、 ３ … が 前 面 扉 ２ の 方 向 に 形 成
さ れ て い る た め 、 そ の 凹 溝 ３ aの 方 向 が 灰 の 取 り 出 し 方 向 と 一 致 し 、 前 面 扉 ２ を 開 け て 炉
体 内 部 を 清 掃 す る と き 、 灰 の 掻 き 出 し 棒 を 直 線 状 の 凹 凸 形 状 ３ 、 ３ … の 各 凹 溝 ３ aに 沿 っ
て 使 用 す る こ と に よ り 、 灰 の 取 り 出 し 作 業 が 容 易 と な る 。
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【 ０ ０ ３ ２ 】
　 さ ら に 、 本 発 明 に お い て は 、 図 ６ に 示 す よ う に 、 炉 体 １ ０ の 底 部 の 略 中 央 に 上 方 へ 突 出
し た 空 気 吹 出 し 体 ４ が 固 設 さ れ て い る 。 こ の 空 気 吹 出 し 体 ４ は 内 部 空 間 を 有 し て そ の 外 周
に ３ ６ ０ 度 方 向 又 は 任 意 の 水 平 方 向 へ 放 射 状 を 向 く 多 数 の 吹 出 し 穴 ５ 、 ５ … が 形 成 さ れ て
な る も の で あ る 。 た だ し 、 上 記 の よ う に 前 面 扉 ２ に 空 気 取 入 口 １ ４ が 設 け ら れ 、 こ の 空 気
取 入 口 １ ４ の 付 近 に は 外 部 空 気 が 十 分 流 入 し 、 ま た 空 気 取 入 口 １ ４ か ら 炉 内 に て 燃 焼 中 の
炎 が バ ッ ク フ ァ イ ヤ と し て 誘 起 さ れ る こ と も あ る た め 、 前 面 扉 ２ の 空 気 取 入 口 １ ４ 付 近 を
向 く 吹 出 し 穴 ５ は 設 け な い か 、 又 は 塞 ぐ 場 合 も あ る 。
【 ０ ０ ３ ３ 】
　 ま た 、 空 気 吹 出 し 体 ４ は 、 キ ャ ス タ 、 ス テ ン レ ス 、 耐 熱 鋼 等 で 形 成 さ れ 、 図 4又 は 図 ５
に 示 す よ う に 、 燃 焼 炉 １ の 炉 体 １ ０ の 形 状 に よ っ て 変 更 す る こ と が で き る 。 即 ち 、 図 ４ (a
)に 示 す よ う に 、 炉 体 １ ０ が 略 円 筒 形 の 場 合 、 空 気 吹 出 し 体 ４ の 形 状 も 円 筒 形 と し 、 そ の
外 周 に ３ ６ ０ 度 方 向 又 は 任 意 の 水 平 方 向 へ 放 射 状 を 向 く 多 数 の 吹 出 し 穴 ５ 、 ５ … が 形 成 さ
れ 、 そ の 頂 部 は 、 図 ４ (b)に 示 す よ う に 平 坦 形 状 、 図 ４ (c)に 示 す よ う に 半 球 形 、 図 ４ (d)
に 示 す よ う に 円 錐 形 等 の 形 状 と す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ３ ４ 】
　 ま た 、 図 ５ (a)に 示 す よ う に 、 炉 体 １ ０ が 四 角 筒 形 の 場 合 、 空 気 吹 出 し 体 ４ の 形 状 も 四
角 筒 形 に 近 似 し た 形 状 と し 、 そ の 外 周 に ３ ６ ０ 度 方 向 又 は 任 意 の 水 平 方 向 へ 放 射 状 を 向 く
多 数 の 吹 出 し 穴 ５ 、 ５ … が 形 成 さ れ 、 そ の 頂 部 は 、 図 ５ (b)に 示 す よ う に 平 坦 形 状 、 図 ５ (
c)に 示 す よ う に 角 錐 形 等 の 形 状 と す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ３ ５ 】
　 ま た 、 本 発 明 に お い て は 、 図 １ に 示 す よ う に 、 燃 焼 炉 １ の 外 側 に 設 け ら れ た ブ ロ ア ６ に
空 気 供 給 管 １ ９ を 接 続 す る と 共 に 、 該 空 気 供 給 管 １ ９ を 炉 体 10の 底 部 に 沿 っ て 導 き 、 そ の
端 部 を 空 気 吹 出 し 体 ４ の 内 部 空 間 に 接 続 し た 構 成 と し 、 ブ ロ ア ６ か ら 空 気 供 給 管 １ ９ を 経
て 送 給 さ れ た 強 制 空 気 を 空 気 吹 出 し 体 ４ の 多 数 の 吹 出 し 穴 ５ 、 ５ … か ら 燃 焼 炉 １ 内 に 放 射
状 に 噴 出 す る よ う に し て い る 。
【 ０ ０ ３ ６ 】
　 こ の よ う な 構 成 に お い て 、 ブ ロ ア ６ か ら 供 給 さ れ た 空 気 は 多 数 の 吹 出 し 穴 ５ 、 ５ … か ら
放 射 状 に 一 様 且 つ 満 遍 な く 噴 出 さ れ る た め 、 炉 体 １ ０ の 内 部 に 蓄 積 さ れ た 被 燃 焼 物 Dを 空
気 吹 出 し 体 ４ の 周 囲 の 底 部 且 つ 内 部 か ら 満 遍 な く 燃 焼 す る こ と が 可 能 と な る 。 こ の た め 被
燃 焼 物 Dの 燃 焼 効 率 が 向 上 し 、 残 灰 が 極 め て 少 な い 燃 焼 を 行 な う こ と が で き 、 不 燃 物 が 残
留 せ ず 、 焼 却 灰 の 熱 し ゃ く 減 量 が 極 め て 小 さ い 無 害 で 安 全 性 の 高 い 燃 焼 炉 を 得 る こ と が で
き る 。
【 ０ ０ ３ ７ 】
　 ま た 、 本 実 施 例 に お い て は 、 図 １ ～ 図 ３ に 示 す よ う に 、 燃 焼 炉 １ の 上 部 に 設 け た 煙 突 ２
２ の 途 中 に 該 煙 突 ２ ２ よ り も 大 径 の ２ 次 燃 焼 室 ２ ６ を 設 け 、 こ の ２ 次 燃 焼 室 ２ ６ に 火 炎 の
噴 出 口 を 上 向 き に 傾 け た バ ー ナ ２ ４ を 接 続 し て あ る 。 な お 、 こ の ２ 次 燃 焼 用 バ ー ナ ２ ４ は
、 不 図 示 の 燃 料 供 給 管 を 介 し て 燃 料 タ ン ク に 連 結 さ れ 、 燃 焼 タ ン ク 内 の ポ ン プ 動 作 に よ っ
て 燃 料 が 供 給 さ れ る よ う に し て あ る 。
【 ０ ０ ３ ８ 】
　 こ う す る こ と に よ り 、 １ 次 燃 焼 室 と し て 機 能 す る 燃 焼 炉 １ か ら の 排 ガ ス が ２ 次 燃 焼 室 ２
６ を 通 過 す る と き 、 室 内 の 流 れ が 減 速 し て 煙 及 び 煤 煙 の 滞 留 時 間 を 長 く と る こ と が で き る
。 ま た 、 ２ 次 燃 焼 室 ２ ６ に バ ー ナ ２ ４ を 引 火 す る こ と で ダ イ オ キ シ ン や 煤 煙 、 煙 を 効 率 良
く 削 減 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ３ ９ 】
　 し か も 、 本 実 施 例 に お い て 、 ２ 次 燃 焼 室 ２ ６ に バ ー ナ ２ ４ の 火 炎 の 噴 出 口 が 上 向 き と な
る よ う に 取 り 付 け た こ と に よ り 、 排 ガ ス の 誘 引 効 果 が 得 ら れ 、 こ れ に よ り 煙 突 ２ ２ 内 の 排
ガ ス の 抜 け が 向 上 す る 。 ま た 、 ２ 次 給 気 パ イ プ ２ ３ の 挿 入 角 度 に よ り バ ー ナ ２ ４ の 火 炎 を
螺 旋 状 に 回 転 さ せ る こ と に よ っ て 滞 留 時 間 が 長 く な り ２ 次 燃 焼 室 ２ ６ に お け る 燃 焼 効 率 を
挙 げ る こ と が で き る 。
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【 ０ ０ ４ ０ 】
　 さ ら に 、 本 実 施 例 に お い て は 、 図 ３ (a)、 (b)に 示 す よ う に 、 上 記 の ブ ロ ア ６ に 接 続 さ れ
た 空 気 供 給 管 を ２ 次 燃 焼 室 ２ ６ の 上 方 の 煙 突 ２ ２ の 側 部 に ２ 次 給 気 パ イ プ ２ ３ と し て 連 結
し 、 該 ２ 次 給 気 パ イ プ ２ ３ が ２ 次 燃 焼 室 ２ ６ に 設 け ら れ た バ ー ナ ２ ４ の 火 炎 に よ る 螺 旋 状
の 回 転 方 向 と 同 様 の 送 風 方 向 と な る よ う に 接 続 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ４ １ 】
　 こ の よ う な 構 成 に よ り 、 ２ 次 給 気 パ イ プ ２ ３ か ら の 吹 出 し 方 向 を バ ー ナ ２ ４ の 火 炎 に よ
る 螺 旋 状 の 回 転 方 向 と 一 致 さ せ て 滞 留 時 間 を と る と 同 時 に 、 排 ガ ス に 空 気 を 混 合 し て 再 燃
焼 を 促 進 し な が ら 排 ガ ス を 上 方 へ 搬 送 す る こ と が で き る 。 ま た 、 燃 焼 状 態 に よ り バ ー ナ ２
４ に お い て 酸 素 欠 乏 が 生 じ た 場 合 に は 未 燃 ガ ス の 再 燃 焼 を 促 進 す る 作 用 が あ り 、 燃 焼 の 安
定 性 を 保 つ こ と が で き る 。 さ ら に 、 ２ 次 給 気 パ イ プ ２ ３ の 挿 入 角 度 に よ り 、 バ ー ナ ２ ４ の
炎 を 螺 旋 状 に 回 転 さ せ る こ と に よ り 、 滞 留 時 間 を 確 保 し て 煙 突 ２ ２ 内 に お け る 燃 焼 効 率 を
向 上 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ４ ２ 】
　 以 上 の プ ロ セ ス に よ り 、 簡 易 な 構 造 で 且 つ 排 ガ ス 中 に 含 ま れ る ダ イ オ キ シ ン 濃 度 を 大 幅
に 削 減 す る と 同 時 に 、 煤 煙 や 煙 も 限 り な く 低 減 し 、 さ ら に 熱 し ゃ く 減 量 が 極 め て 小 さ い 法
的 排 出 基 準 に 適 合 し た 燃 焼 炉 を 得 る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ４ ３ 】
　 上 記 の 構 成 に お い て 、 燃 焼 炉 １ の 炉 体 １ ０ 内 に お い て 被 燃 焼 物 Ｄ に 対 す る 一 次 燃 焼 を 遂
行 す る が 、 本 実 施 例 に お い て は 、 炉 体 １ ０ 内 で 一 次 燃 焼 さ れ る こ と に よ り 発 生 し た 燃 焼 ガ
ス が 、 ２ 次 燃 焼 室 ２ ６ 内 に て ２ 次 燃 焼 用 バ ー ナ ２ ４ に よ っ て ８ ０ ０ ～ １ ０ ０ ０ ° Ｃ の 高 温
で ２ 次 燃 焼 さ れ る た め 、 煙 突 ２ ２ の 上 端 排 気 口 ２ ５ か ら 排 出 さ れ る 排 ガ ス 中 の ダ イ オ キ シ
ン は 大 幅 に 抑 制 さ れ 、 極 微 量 と な る 。
【 ０ ０ ４ ４ 】
　 ま た 、 こ の よ う な 2次 燃 焼 の 際 、 ブ ロ ア ６ か ら 空 気 供 給 管 ２ ３ を 経 て 煙 突 ２ ２ 内 に 強 制
的 に 供 給 さ れ た 空 気 が ２ 次 燃 焼 用 バ ー ナ ２ ４ の 火 炎 に よ る 螺 旋 状 の 回 転 方 向 と 同 様 の 送 給
方 向 と な る た め 、 煙 突 ２ ２ 内 に お い て サ イ ク ロ ン 効 果 を 発 揮 し 、 未 燃 焼 ガ ス を 効 率 的 に 再
燃 焼 し て 煤 塵 等 を 除 去 す る こ と に 有 益 と な る 。
【 産 業 上 の 利 用 可 能 性 】
【 ０ ０ ４ ５ 】
　 以 上 説 明 し た よ う に 、 本 発 明 の 燃 焼 炉 は 、 燃 焼 炉 内 の ロ ス ト ル を 廃 し た 構 成 と す る こ と
に よ っ て 炉 内 空 間 の 利 用 効 率 を 向 上 す る こ と で 炉 体 の 小 型 化 に 有 益 と な り 、 安 価 且 つ 簡 素
な 装 置 で 安 価 に 構 成 で き 、 炉 内 底 部 の 空 気 吹 出 し 体 に 設 け ら れ た 放 射 状 を 向 く 多 数 の 吹 出
し 穴 に よ り 強 制 空 気 を 炉 内 の 被 燃 焼 物 の 内 部 か ら ム ラ な く 供 給 し 得 る 構 成 と す る こ と に よ
っ て 燃 焼 効 率 を 上 げ る こ と が で き 、 さ ら に 燃 焼 炉 に 設 け た 煙 突 よ り も 大 径 の ２ 次 燃 焼 室 と
該 ２ 次 燃 焼 室 に 火 炎 の 噴 出 口 を 上 向 き に 傾 け た バ ー ナ を 取 り 付 け 、 ま た ブ ロ ア に 接 続 さ れ
た 空 気 供 給 管 を ２ 次 燃 焼 室 の 上 方 の 煙 突 側 部 に ２ 次 給 気 パ イ プ と し て 連 結 し 、 該 ２ 次 給 気
パ イ プ を ２ 次 燃 焼 室 に 設 け ら れ た バ ー ナ の 火 炎 に よ る 螺 旋 状 の 回 転 方 向 と 同 様 の 送 風 方 向
と な る よ う に 接 続 し た こ と に よ っ て 排 ガ ス の ダ イ オ キ シ ン 類 を 大 幅 に 削 減 し 得 る 燃 焼 炉 の
空 気 供 給 装 置 と し て の 利 用 が 可 能 と な る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ ４ ６ 】
【 図 １ 】 本 発 明 に お け る 燃 焼 炉 を 示 す 一 部 破 断 側 面 図 で あ る 。
【 図 ２ 】 本 発 明 に お け る 燃 焼 炉 の 前 面 扉 を 開 い て 内 部 を 示 し た 正 面 図 で あ る 。
【 図 ３ 】 (a)は 本 発 明 に お け る 燃 焼 炉 の 背 面 図 で あ り 、 (b)は 煙 突 の 断 面 図 で あ る
【 図 ４ 】 (a)は 本 発 明 に お け る 燃 焼 炉 の 断 面 図 で あ り 、 (b)～ (d)は 空 気 吹 出 し 体 の 変 更 例
で あ る 。
【 図 ５ 】 (a)は 本 発 明 に お け る 燃 焼 炉 の 変 更 例 を 示 す 断 面 図 で あ り 、 (b)、 (c)は 空 気 吹 出
し 体 の 変 更 例 で あ る 。
【 図 ６ 】 本 発 明 に お け る 燃 焼 炉 の 前 面 扉 を 開 い て 内 部 を 示 し た 斜 視 図 で あ る 。
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【 図 ７ 】 従 来 の ご み 焼 却 炉 の 断 面 図 で あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ ４ ７ 】
１ … 燃 焼 炉
２ … 前 面 扉
３ … 凹 凸 形 状
３ ａ … 凹 溝
４ … 空 気 吹 出 し 体
５ … 吹 出 し 穴
６ … ブ ロ ア
７ … 空 気 供 給 管
１ ０ … 炉 体
１ １ … 開 口 部
１ ２ … ヒ ン ジ
１ ４ … 空 気 取 入 口
１ ５ … 外 気 調 整 扉
１ ６ … 枠 金 具
１ ７ … シ ュ ー タ ー
１ ８ … 外 蓋
１ ９ … 空 気 供 給 管
２ ２ … 煙 突
２ ３ … ２ 次 給 気 パ イ プ
２ ４ … ２ 次 燃 焼 用 バ ー ナ
２ ５ … 上 端 排 気 口
２ ６ … ２ 次 燃 焼 室
Ｄ … 被 燃 焼 物
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【 図 １ 】 【 図 ２ 】

【 図 ３ 】 【 図 ４ 】

【 図 ５ 】
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【 図 ６ 】 【 図 ７ 】
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