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Sposob otrzymywania solanki z zasolonych waéd
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb otrzymywa-
nia solanki stosowanej do lugowania zloza solnego
z réwnoczesnym otrzymywaniem wcdy zdeminera-
lizowanej nadajacej sie do celow spozywczych
i przemystowych, z zasolonych wdéd pochodzacych
z kopaln rud, wegla kamiennego i brunatnego oraz
z zakladoéw przemystu chemicznego.

Zasolone wody, wystepujace w znacznych ilo§-
ciach, np. w okregach wydobycia rud oraz wegla
kamiennego i brunatnego, oraz w zakladach prze-
mystu chemicznego stanowig ucigzliwy produkt,
ktéry ze wzgledu na zawarto§¢ w nich jonéw Na+,
Mg++, Ca++, CI' i SO4” nie mozna odprowadzaé¢ do
naturalnych zbiornikéw wad, jak rzeki i jeziora.

Spos6b wedlug wynalazku umozliwia dzieki od-
powiedniemu fizyko-chemicznemu przerobowi tych
wod, zastosowanie ich w sposéb ekonomiczny w ko-
palniach soli do lugowania zloza solnego i otrzymy-
wania na tej drodze solanki stanowigcej surowiec
do produkcji soli warzonej, sodu lub chloru. Do-
tychczas do lugowania zl6z soli stosuje sie wode
lub lugi obiegowe.

Stwierdzono, ze przer6b wod zasolonych przebie-
ga w spos6b korzystny, przy lacznej zawarto$ci
w nich jonoéw CI'’ i SO,” powyzej 30g/1 zwlaszcza
40—60 g/l. W przypadku wo6d zasolonych bardziej
rozcienczonych nalezy je wiec zatezyé jedng z me-
tod stosowanych do demineralizacji wéd, np. na
drodze elektrodializy, wymrazania, ekstrakcji, des-
tylacji na wyparkach lub otrzymywania krysztalow
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uwodnionych. Przy procesiz tym otrzymuje sie jed--
nocze$nie wode zdemineralizowang nadajgca sie do
celow spozywczych i przemyslowych.

Z wod zasolonych o pozadanej zawarto$ci jonow
Cl' i SO4” otrzymuje sie sposobem wedlug wyna-
lazku wode nadajgcg sie dla celow spozywczych
i dla przemyslu oraz solanke pozbawiong jonow
Mg++, Ca++ i SO4” i zawierajagcg 120—200 g
NaCl/l, korzystnie 150 g NaCl/l, ktérg skierowuje
sie do lugowania zloza soli kamiennej, lub soli od-
padowej.

Sposobem wedlug wynalazku wody zasolone o po-
zadanej zawarto$ci jonow CI’ i SO4” poddaje sie
dalszej obrébce w celu usuniecia jonéw Mg++,
Ca++i SO,” i zatezenia tych wdéd do zawartoSci
120—200 g NaCl/litr korzystnie 150 g NaCl/litr.

Sposobsm wedlug wynalazku wody zasolone za-
wierajace ponad 30 g jonow CI’ i SO4” na litr ogrze-
wa sie w autoklawie do temperatury 120—190°C,
najkorzystniej do temperatury 180°C, zadaje
sie roztworem Ca(OH); lub NaOH i roztwo-
rem NaSOy4, w iloSci potrzebnej do wytrgcenia jo-
néw Mg++ i Ca++ utrzymujgc te temperature
w przeciggu okolo 30 minut.

W tych warunkach nastepujs wytracenie grubo-
krystalicznego, tatwo odsgczalnego osadu Mg(OH),
i CaSO,, ktéry w tej temperaturze jest praktycznie
nierozpuszczalny w roztworze NaCl. Po odsgczeniu
pcwstalego osadu gorgcy roztwér NaCl przskazuje
sie na wyparke, najlepiej wielostopniowg, w ktoérej
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odparowuje si¢ okolo 30—80% wody, majacej zasto- czano na filtrze piankowym a przesacz zatezano na
sowanie do celéw spozywczych lub przemystowych wyparce otrzymujgc 5.400 cm3 wody destylowanej
i otrzymuje sie czysta solanke, zawierajacg okoto i 4.600 cm3 solanki zawierajacej w litrze 160 g
150g NaCl/litr. Solanke te skierowuje sie do kopalni NaCl. Po ostudzeniu solanke przepuszczano przez
do lugowania ztoza solnego. 5 haczynie wypelnione kawalkami soli kamiennej
W przypadku jezeli zasolone wody zawierajg jony i otrzymano 4.550 cm3 solanki zawierajacej w li-
K+, korzystna jest odmiana sposobu polegajaca na trze: CI' — 185 g; SO,” — 3,1 g; Mg++ — 02 g;
ogrzaniu w autoklawie do 180°C samych woéd zaso- Cat+ — 0,6 g; K+ — 0,1 g; Na+ — 123 g.
lonych, bez dodatku odczynnikéw strgcajacych. Na-
stepuje wtedy wytracenie CaSOy, ktéry odsacza si¢ 19 Zastrzezenia patentowe
a przesgcz zadaje roztworem fosforanu sodowego
. flqp kwasu fosforowego i amoniaku w ilo§ci po- 1. Sposéb otrzymywania solanki z zasolonych wéd,
° *trsebnej do wytrgcenia jonéw magnezu i potasu pochodzacych z kopalh rud, wegla kamiennego
w postaci fosforanu magnezowo-potasowego lub fo- lub brunatnego albo z zakladéw przemystu che-
sforanu magnezowo-potasowo-amonowego, stano- ;5 micznego, znamienny tym, Ze ewentualnie za-
wigcych cenne nawozy. Po przesaczeniu zageszcza geszczone zasolone wody o zawarto§ci powyzej
sie przesgcz do zawartoSci 120—200 g, korzystnie 30 g/litr lacznej zawarto$ci jonéw CI' i SO4”, ko-
150 g NaCl/litr i skierowuje do kopalni soli. rzystnie 40—60 g/litr zadaje sie roztworem
Przyktad I 10.000 cm?® zasolonej wody, zawie- Ca(OH)z lub NaOH i roztworem Na,SO, w ilo§ci
rajacej w litrze CI’ — 64,5 g, SO4” — 2,3 g, Mg++ — o potrzebnej do wytracenia jonéw Mg++ i Ca++,
1,01 g, Ca++ — 1,13 g i Na+ — 43,3 g zadano 180 ogrzewa w przeciggu okolo 30 minut w reaktorze
cm3 mleka wapiennego o stezeniu 15% Ca(OH), w  temperaturze 120—190°C najkorzystniej
oraz 290 cm3 roztworu soli glauberskiej o stezeniu w temperaturze 180°C, nastepnie odsacza a prze-
20% NapS04. Po ogrzewaniu w autoklawie w prze- sgcz zageszcza w wyparce do zawarto§ci okolo
ciggu 30 minut w temperaturze 180°C przesgczono 120—200 g NaCllitr solanki, korzystnie 150 g/l
otrzymang zawiesing na filtrze piankowym i zate- i skierowuje do lugowania zloza solnego lub soli
zono na wyparce, otrzymujac 3.500 cm3 wody de- odpadowej.
stylowanej i 6.750 cm? solanki, zawierajacej w litrze 2. Odmiana sposobu wedtug zastrz. 1, znamienna
157 g NaCl. Po ostudzeniu solanke przepuszczono tym, ze zasolone wody zawierajgce jony K+
przez naczynie wypelnione kawatkami soli kamien- g, ogrzewa sie¢ w reaktorze do temperatury 120—
nej i otrzymano 6.700 cm? solanki zawierajacej w li- 190°C korzystnie do temperatury 180°C w ciagu
trze: CI’ — 185 g, SOy — 31 g; Mg++ — 0,33 okoto 30 minut, odsacza wytracony osad CaSOy,
Cat++ — 1,3 gi Na+ — 122 g. zadaje przesacz roztworem fosforanu sodowego
Przyktlad II. 10.000 cm3 zasolonej wody zawie- lub kwasu fosforowego i amoniaku w ilo$§ci po-
rajagcej w litrze: CI' — 45,0 g; SO4” — 33 8 35 trzebnej do wytracenia jonéw Mg++ i Ca++
Mg++ — 24 g; Cat+ — 14 g; K+ — 56 gi Nat — w postaci fosforanu potasowo-magnezowego lub
22,3 g, podgrzewano w autoklawie w temperaturze fosforanu magnezowo-potasowo-amonowego, od-
180°C przez 30 minut i nastepnie przesaczano na sacza wytragcone fosforany a przesacz zageszcza
filtrze piankowym. w wyparce do zawartoSci 120—200 g korzystnie
Otrzymany przesgcz zadano 33 cm3? roztworu 4 150 g NaCl/litr solanki i skierowuje do lugowa-
NasHPO, o stezeniu 50% i wytrgcony osad odsa- nia zloza solnego lub soli odpadowej.
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