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mikromierzy. :

Patent trwa od dnia 14 sierpnia 1959 r.

Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do
wygniatania podzialek kreskowych oraz cyir
i znaké6w na powierzchniach walcowych i stoz-
kowych, zwlaszcza nma bebnach mikromierzy.,

Znane dotychczas sposoby nanoszenia podzia-
lek na powierzchniach krzywoliniowych, zwlasz-
cza na bebnach mikromierzy, obejmowaly na-
stepujace operacje technologiczne: nacinanie po-
dzialki kreskowej na skalownicy, lakierowanie
ochronne, opisywanie cyfr na pantografie i ich
trawienie albo tez macinanie podzialki kreskowej
na skalownicy i grawerowanie cyfr i znakéw za
pomocg maszyn grawerskich.

Wada znanych sposob6w nanoszenia podzialek
jest ich znaczna pracochlonno$é oraz zla jako§é
wykonania, spowodowana wplywem skladu che-
micznego stali na glebokoéé trawienia przy spo-

*) Wiladciciel patentu o$wiadczyl, ze tworca
wynalazku jest Stanislaw Stepniewski.

sobie chemicznym oraz drganiami . nozyka lub
freza przy sposobie mechanicznym.

Wszystkie powyzsze wady usuwa metoda na-.
noszenia podzialek przy uzyciu urzgdzenia we-
dihug wynalazku w ten sposéb, ze trawienie che-
miczne oraz macinanie lub grawerowanie mecha-
niczne, zastapiono w inim wygniataniem po-
dzialki i cyfr ma prasie hydraulicznej, dzieki
czemu osiggnieto bardzo znaczne zmniejszenie
pracochlonnosci oraz podniesienie jako$ci wyko-
nania nanoszonych podzialek. Urzadzenie wediug
wynalazku, w odréznieniu od innych znanych
podobych urzadzen, sluzgcych na przyklad do
wygniatania podzialek plaskich, jest zaopatrzone
w zespél stempli kreskowych oraz cyfr, dziala-
jacych osiowo lub promieniowo i umozliwiajg--
cych wygniatanie podzialek na dowolnych, geo-
metrycznie okre§lonych, powierzchniach krzywo-
liniowych.

Urzadzenie wedlug wynalazku w przyklado-
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wym rozwiazaniu konstrukcyjnym, stuzacym do
nanoszenia podzialek kreskowo-cyfrowych na
bebnach mikromierza jest uwidocznione na ry-
sunku, na ktérym fig. 1 przedstawia przekréj
podluzny urzadzenia, fig. 2 — przekréj podiuzny
urzadzenia po obréceniu o 90° i fig. 3 — przekroj
poprzeczny wzdluz linii lamanej A A.

Urzadzenie wedlug wynalazku sklada sie z ma-
stepujacych zespolé6w: korpusu 1, tulei suwako-
wej 2 z roboczymi powierzchnianti. stozkowymi
oraz zespolu stempli 3 z klinami.

Korpus urzadzenia sklada sie z podstawy Ia,
umocowanej na stole prasy hydraulicznej lub

prasy ciernej, wlasciwego korpusu 1b, stanowig-~.

cego prowadnice tulei suwakowej 2a, trzpienia
1d, zakoficzonego gwintem. dwuzwojowym Id
i sluzacego do mocowania bebnéw: 4 mikromie-
rzy za pomocg nakretki le, sprezyny Srubowej
1f, zakoniczonej pierscieniem 1g i sluzacej do na-
dawania ruchu powrotnego tulei suwakowej 2a
oraz pierscienia dystansowego 1li. Cze$é 1b kor-
pusu  jest zaopatrzona w owalny otwér 1Ih,
w ktérym przesuwa si¢ sworzen 2b tulei suwa-
kowej. A
Zesp6l tulei suwakowej 2 sklada sie z wlas-
ciwej tulei 2a, posiadajgcej stozkowa powierzch-
nie robocza 2¢ oraz «sadzony w niej nierucho
mo sworzenh 2b, ze stozkowego pier§cienia robo-
czego 2d, nakretki regulacyjnej 2g oraz dociska-

jacego tuleje stozkowego klosza 2e, zwigzanego -

za pomoca czopa 2f z wrzegcienem prasy hydrau-
licznej. Tuleja 2a o ksztalcie dzwonowym posia-
da w goérnej, wewnetrznej czesci stozkowa po-
wierzchnie robocza 2c¢, przesuwajgca kliny 3c
stempli kreskowych oraz jest zaopatrzona w
pierécienn stozkowy 2d, przesuwajacy stemple
cyfrowe 3d. Zespé! stemplowy sklada sie z pod-
stawy 3a, umocowanej na korpusie 1b, ze stem-
pla ‘kreskowego 3b w ksztalcie stozkowej tulei,
z dociskajgeych go klinéw 3¢, z prowadnicy 3e,
ze stempli cyfrowych 3d i z makladki 3f. Ruch
powrotny stempli jest zapewniony dzigki spre-
zynie srubowej 3g, odpychajacej do dotu stempel
kreskowy 3b. oraz sprezynom plaskim 3h, odpy-
chajgcym promieniowo stemple cyfrowe 34.
Dzialanie urzadzenia wedlug wynalazku opisa-
no ponizej. Urzadzenie mocuje sie podstawg Ic
na: stole prasy hydraulicznej lub prasy ciernei,

w ktbrej wrzecionie osadzony jest.czop 2f z klo--

szem  2e. Nastepnie beben 4 mikromierza nasa-
dza:sie na trzpiefi 1c korpusu i mocuje go za
pomocg ‘nakretki e, po czym uruchamia sie pra-
se. Klosz. 2e naciska woéwczas na. tuleje 2a po-
wodujgc za pofrednictwem jej stozkowych po-
wierzehni roboczych':2e. przesuwrklinéw 3¢, kié-

re oddzialywujgc swoimi sko§nymi powierzch-
niami na stozkowa powierzchnie roboczg s‘em-
pla 3b, powoduja podnoszenie go i ‘'wygniatanie
na stozkowej powierzchni bebna ¢ mikromierza-
podziatki kreskowej. W dalszym ciggu ruchu
tulei 2a do dotu, robocze powierzchnie polgczo-
nego z mig stozkowego pierscienia 2d naciskaja
na skoéne : powierzchnie stempli cyfrowych 3d,
powodujgc promieniowe ich przesuwanie w pro-
wadnicy 3e oraz wygniatanie na czesSci walco-
wej bebna 4 mikromierza cyferek i znakéw po-
dzialki.

Dzieki nadaniu stozkowym powierzchniom ro-
boczym 2d i-2c tulei suwakowej 2a wlasciwych
katéw, uzyskuje si¢ taka koordynacje ruchow
stempla kreskowego 1 stempli cyfrowych, ze na-

przéd rozpoczyna sie wygniatanie podzialki kre-

skowej, a nastepnie po odksztalceniu sie mate-
rialu bebna nastepuje wygniatanie cyferek nrzez
stemple cyfrowe 3d. Dzieki temu zapobiega sie
uszkodzeniom tym stgmpli przez dzialanie na
nich sil, skierowanych wzdluz osi bgbna. Regu-
lacje glebokoSci wgniotu podzialki kreskowej u-
zyskuje sie przez zmiane wysoko$ci pierscienia
dystansowego 1i, natomiast regulacje glebokosci
wgniotu cyferek, przez pokrecanie nakretki re-
gulacyjnej 2g, przesuwajgcej pierScien 2d. Po
dokonanym suwie roboczym nastepuje cofniecie
wrzeciona prasy wraz z czopem 2f i kloszem 2e
do goéry araz ruch powrotny tulei 2a pod dziala-

. niem -§cidnietéj w czasie suwu roboczego spre-
. zyny -§rubowej 1f, oddzialywujgcej za pos$rednic-

twem pierdcienia 19 na sworzeri 2b tulei. Row-
noczesnie pod ‘dzialaniem sprezyny $rubowej 3g
nastepuje ruch powrotny stempla kreskowego 3b
do dolu oraz kliné6w 3¢ w kierunku promienio-
wym, a pod dzialaniem 'sprezyn plaskich 3h —
powrotny ruch promieniowy stempli cyfrowych
3d. Po odkreceniu nakretki Ie i zdjeciu bebna ¢
mikromierza, urzgdzenie jest przygotowane do
nastepnego cyklu roboczego.

Urzgdzenie wedlug wymnalazku, ktérego przy-
klad konstrukeyjny, dostosowany do nanoszenia:
podzialek na bebnach mikromierzy, zostal opi-
sany powyzej moze mieé¢ zastosowanie do ré6w-
noczesnego lub -oddzielnego wygniatania podzia-
ek kreskowych oraz cyfr i znakéw na geome-
trycznie okre§lonych powierzchnjach krzywoli-
niowych, a w szczegblnoéci na powierzchniach
walcowych i stozkowych.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do wygniatania podzialek na po-
wierzchniach krzywoliniowycl':l‘, zwlaszcza na
bebnach mikromierzy, . znamienne: tym, ze
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korpus (1b) urzadzenia stanowi prowadnice,
na ktérej przesuwa sie tuleja suwakowa (2a),
posiadajagca wewnetrzng stozkowg powierz-
chnie robocza (2c¢), sluzgcg do przesuwania
klinéw (3c) i stempli kreskowych (3b) oraz
zaopatrzona w stozkowy pierscienn roboczy
(2d), shluzacy do przesuwania i dociskania
stempli cyfrowych lub znakowych (3d) dc
krzywoliniowej powierzchni przedmiotu (4,
zamocowanego w korpusie (1), na przyklad
za pomocg trzpienia (Ic) i nakretki (Ie).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,

ze stozkowa powierzchnia robocza (2¢) tulei
suwakowej (2a) posiada wigkszy kat nachy-
lenia od stozkowego pierScienia roboczego
(2d), wskutek czego naprzéd rozpoczyna sig
ruch roboczy stempli kreskowych (3b), a po
odksztalceniu materiatu przedmiota (4)
nastepuje ruch stempli cyfrowych lub znako-
wych (3d) i mozliwe. jest wygniatanie. po~
dziatki kreskowej i znakéw lub cyfr w jed-
nym suwie roboczym .urzgdzenia.

. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 2, znamienne
tym, Ze jego stemple cyfrowe (3d) sg-przesu-
wane promieniowo w stosunku do osi przed-
miotu (4), a stemple kreskowe (3b) 'sq prze-
suwane osiowo.

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 1-3, znamienne

tym, ze posiada sprezyny Srubowe (3g), slu-
zgce do madania osiowego ruchu powrotnego
stemplom kreskowym (3b) oraz sprezyny pia-
skie (3h) — do nadania promieniowego ruchu
powrotnego stemplom cyfrowym lub zma-
kowym (3d).

Urzadzenie wedlug zastrz. 1-3, znamienne
tym, ze posiada nie zwigzany z tulejg su-
wakows (2a) klosz (2e) z czopem (2f), nio-
cowanym we wrzecionie prasy, stuzgcy do
wywierania nacisku roboczego na tuleje su-
wakowsg (2a). '

Urzadzenie wedlug zastrz. 1—3, zmamielne
tym, ze posiada pierscien dystansowy (1i),
umozliwiajgcy regulacje glebokosci wygnia-
tania podzialki kreskowej oraz nakretke re-
gulacyjng (2g), umozliwiajacg regulacje gle-
bokosci wygniabania znakéw i cyfr po-
dziatki.

Fabryka Wyrobéw'
Precyzyjnych
im. Gen Swierczewskiego

Zastepea: inz. Zbigniew Kaminski,
rzecznik patentowy
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