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(57) Dle ._rfmdung betrifft ein keram:sches Bmdemlttei zur Herstellung porfser, insbesondere
normalporéser (TGL 29-806), Schleifkdrper mit verbesserten Gebrauchswerteigenschaften,
vorzugsweise Korundschleifkdrpern. Erfindungsziel ist das Auffinden des keramischen.
Bindemittels. Die Erfindungsaufgabe besteht darin, mit einem keramischen Bindemittel auf der

' Basis von Borosilikatglas und Zusétzen unter Uberwmdung der Verwendung von
Hexafluoroaluminaten pordse Schleifkdrper mit einem gewdhnlichen keramischen Geflige
herzustellen, vorzugsweise von Korundschleifkdrpern fiir das Hochgeschwindigkeitsschleifen bei
80m/s. Das erfindungsgemiRe keramische Bindemittel besteht aus 1 bis 15 Masse-% einfacher -
stabiler fluorhaltiger Verbindungen und 85 bis 99 Masse-% Borosilikatglas. Die genannten
Bestandteile missen bestimmte physikalische und chemische Kennwerte aufweisen, vorteilhafte
Spezies werden mitgeteilt. Das erfindungsgemaéRe Bindemittel kann zusatzlich bis zu

- 60 Masseteilen anorganischer Plastifikatoren {Tone; Kaoline) enthalten. Die grine
Schieifkdrpermasse besteht aus 5 bis 25 Masse-% keramischen Bindemittel und Rest Schleifmlttel
Normalporése Standardkorundschleifkdrper aus Edelkorund und vorteilhaften
Bindemittelzusammensetzungen erreichen Biegefestigkeiten deutlich oberhalb 70 MPa.
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‘Keramisches Bindemittel zur Herstellung pordser SchleifkOrper .

Anwendungsgebiet der Erfindung

/
~ Die Erfindung betrifft ein keramisches Bindemittel zur Herstel=-

- lung pordser, insbesondere normalpordser (TGL 29-806), Schleif=-
korper mit verbesserten Gebrauchswerte1genschaften, vorzugswei=-
se von Korundschleifkorpern fiir das Hochgeschwindigkeitsschlei-
fen. | |

Charakteristik der bekannten technischen IL&sungen

Seit vielen Jahren sind Bdelkorund (A1203), dotierte Korunde
sowie hochkorundhaltige Schleifkdrper wichtige Schleifmittel
fir schwere Schleifarbeiten., Die Leistungsfihigkeit der ge-
nannten'Schleifkérper beruht auf ihrer Hirte, hohem Schmelz-
punkt und ausreichender chemischer Pas31v1tat gegeniiber den
zu bearbeitenden Werkstoffen /1/.

Schleifkdrper mit keramischer Bindung werden durch Mischen

der Ausgangsstoffe Schleifkorn und keramischen Bindemittel,
Formgebung der'grﬁﬁen Masse und Brennen der Formlinge bei Tem~
peraturen oberhalb 1000°C hergestellt /2/, Die keramische Bin=-
dung besteht prim&r aus Glas; sekundire &rlstallausscheldungen
sind méglich /5/ .
Es ist aus der Praxis der Schleiftechnik bekéhnt, daf eine Er-
hohung der GebrauchswerteigenschaftenAder Schleifkdrper, vor=-
zugsweise ihrer maximalen Umfangsgeschwindigkeit (= maximale
‘Arbeltsgeschw1nd1gke1t) betrdchtliche Verbesserungen bezugllch
der Zerspanungslelstung, der Oberfl&dchengilite des zu bearbelten- '
den Werkzeuges, der Verminderung des Schlelfkorperverschlelﬁes
und der aufzuwendenden Schnittkrifte mit sich bringt.
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~. Die traditionellen keramischen Bindemittel aus Gemischen von
verschiedensten Tonen und Feldsp&dten, Kalkspat, Magnesit und
ggf. Glasfritien /4/ liefern bekanntermaBen Schleifkdrper fiir
Arbeitsgeschwindigkeiten bis hochstens 45 m/s /5/; die notwen-
digen Brenntemperaturen betragen in der Regel Segerkegel 10
bis 13. Zur Senkung der Brenntemperatur unter 1300°C wurden
frithzeitig keramiscie'Bindemittel auf der Basis von Glas- und
Glasurfritten mit Zus#tzen anorganischer Plastifikatoren (Xao-

~ line; Tone) vorgeschlagen (DE-PS 4,693; DE-PS 37.668)., Seit
dem sind eine Vielzahl von Glas- resp. Glasurzusammensetzun-
gen als keramisches Bindemittel fiir korundhaltige Schleifkor-
per empfohlen worden, beispielsweise bleihaltige Frittén (Us-
PS 2,907.148), 'blei- und borfreie Gliser (US-PS 2.3%24,377) und
last not least bleifreie Borosilikatgliser (US-PS_2;351.453).
Die Erfahrung hat gezéigt, daf die Gebrauchswerteigenschaften
des gebrannten, keramisch gebundenen Schleifk&rpers wesentlich
von dessen Gefiige und/oder‘von'der Bindung zwischen dem Schleife
korn und der glasigen Bindemittelphase abhingen; auch der Zug-
festigkeit der glasigen Matrixphase wird eine merkliche Bedeu-
* tung zuerkannt (DE-PS 1.178.345). f

Bei vergleichbaren Gefiige, vorzugsweise dem normalen kéramiSchep
‘Gefiige, d.h;,»der nahezu statistischen Verteilung der Schleif=-
kﬁfner und Poren in der glasigen Matrix, bestimmt in jedem Fal-
le die Bindung zwischen dem Schleifkorn und der g1381ven Phase
primdr die Gebrauchswerte1genschaften des Produktes (DE-PS 1.
811 861) Es hat daher nicht an Versuchen gefehlt diese Bin=-
dung vorteilhaft zu ‘beeinflussen.

Hierzu wurde'vorgeschlagen, in glasige Bindemittel Komponenten
elnzuLuhren,,dle die Affinitidt des Glases zum korundhaltlgen
~ Schleifkorn erhdhen sollen, Derartlge Komponenten sind neben
B,0z (US-PS 2.423,293) und/oder Na,0 (US-PS 2.423,293) insbe-
sondere Li,0 (US-PS 2.730.439), BaO (DE-PS 2.258. 540), Oxide
der Bd-Elemente (SU-PS 206,349 (Fe 0 ), SU-PS 304,242 (TJ.O2 +
Fezo ); SU=-PS 425,772 (N1203 oder Cr 0 ), GB-PS 1.485. 187 (MnO
+ Na O) und Phosnhat (US PS5 2.541. 658 DD PS 104.939). Die er—
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kung der aufgefiihrten Glaskomponenten beruht in einer erhdéhten
Aufldsung des Korundes im glasigen Bindemittel an der Grenzfli-
che Kristall/Glas /6/, wodurch es zu einem engén Kontakt zwi-
schen Korn und Matrix kommen soll, Eine gute Bindung liegt dann
vor, wenn das keramische Bindemittel das korundhalfige»Séhleif-
korn ausreichend benetzt und umflossen hat /7/. Dér Nachteil
der guvor aufgefiihrten glasigen Bindemittel besteht im wesent-
lichen darin, daB sie mit korundhaltlgen Schlelfmltteln normal-
pordse Sohlelfkorper liefern, die bei normalem keramlschen Ge-
fuge wegen ihrer begrenzten mechanlschen Festlgkelt nur max1ma—
1e Arbe1tsgeschw1nd1gke1ten bls 70 m/s zulassen..

Der gegenwdrtige Entwicklungsstand der Schleiftechnik zielt
eindeutig auf das Hochgeschwindigkeitsarbeiten. Die dazu be-
notigten Schleifkdrper miissen demzufolge Gebrauchswerteigen=-
schaften aufweisen, die eine maximale Uﬁfangsgeschwindigkeit
von mindestens 80 m/s gestatten. Dieses verlangt im Rahmen der
heute im allgemeinen bestehenden Zulassungsgrundsédtze Bruchum-
fangsgeSchwindigkeiten der Schleifktrper von 140 bis 150 m/s.

Demzufolge bestehen weitere Bindemittel fiir korundhaltige
Schleifkdrner aus Borosilikatglés und  Zusitzen, In der US-PS
2.897.076 und der US-PS 2,916,368 wird ein Bindemittelversatz
auf der Basis eines Borosilikatglases und'synthetischen fluor-
haltigen Glimmern Tesp. Amphibolen vorgeschlagen. Die Schrif-
ten lehren, daB Spuren von beim Brande frelgesetzten Fluor die
Einbindung des Kornes und damit die Gebrauchswerteigenschaften
des Produktes verbessern. Es wird weiter mitgeteilt, daB der,
Einsatz von Kryolith anstelle der genannten fluorhaltigen Kri-
stallphasen nur mit bestimmten Gl&sern zum gleichen Ergebnis
fiilhrt, Die DD-PS 95,985 empfielt ein Bindemittel auf der Basis
von beta-Spodumen, Borosilikatglas und Kryolith; nach der DD-
PS 95.986 wird zusdtzlich Talk hinzugegeben, Das in beiden Vor-
schlagen benttigte beta-Spodumen muB zuvor durch eine therml- '
sche Behandlung aus alpha-Spodumen hergestellt werden. In ei=~
‘ner vorherigen Anmeldung (WP B 24 D/251.14T) wurde ein kerami-

. sches Bindemittel auf der Basis eines Alkaliborosilikatglases

und_Alkalihexafluoroaluminaten (Kryolith) vorgeschlagen, mit
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dem Koruhdschleifk6rper fir maximale Arbeitsgeschwindigkeiten
von 80 m/s herzustellen sein sollen, In der VerWendung der gé-
nannten fluorhaltigen Stoffe ist der wesentliche Nachtell der
aufgefuhrten Vorschlage zu sehen,

Ziel der Erfindung

Es ist das Ziel der Erfindung, ein keramisches Bindemittel zur
Herstellung pordser, insbesondere normalpordser (TGL 29-806),
Schleifkdrper, vorzugsweise von Korundschleifkorpern fir das
Hochgeschwindigkeitsséhleifen,.aufzufinden.

Darlegung des Weseng der Erfindung

Der Erfindung liégt die Aufgabe zugrunde, ein keramisches Bin-
demitt-el zur Hersfellung pordser, insbesondere normalpordser
‘(mGL 29—806), Schleifkdrper zu finden, das vorzugsweise fiir Ko~
rund verschledenster Genese oder hochkorundhaltiger Phasen ge-
~ eignet ist und das die Verwendung von in aufwendigen Verfahren
herzustellenden Hexafluoroaluminaten vermeidet. In diesem Zu-

 sammenhang iiberwindet die Erfindung die AuffasSung, daf nur
Kryolith in Verbindung mlt Borosilikatglédsern verbesserte Ge-
brauchswertelgenschaften der Korundschleifktrper liefert (vgl.
US=PS 2,897.,076; US=PS 2,916,368; US-PS 3,457.091; DE-iS 2,
201.313; DE-AS 2;211.443; DE-AS 2.216,218). Die mittels des
erfindungsgemédBen keramischen Bindemittels und Edelkorund her-
gestellten normalpordsen Schleifkdrper erfiillen die wesentli-
chen Anforderungen fiir das Hochgeschw1ndugke1tsschle1fens, dem=-
zufolge liegen ihre Bruchumfangsgeschwindigkeiten bei normalen
keramischen Gefilige des Schleifkdrpers oberhalb 140 m/s ; Durch
.die an sich bekannten Manipulationen (Kunstharztrénkung'oder
Sandwichaufbau) konnen diese Kennwerte weiter verbessert wer-
den. SchlleBllch weist die. griine Masse aus erfindungsgemiBen
Blndemlttel und Schleifkorn ein breiteres Brennintervall auf,
als die Mehrzahl der Vorbekannten Versidtze,

Es wurde ein keramisches Bindemittel auf der Basis von Borosi=-
likatglas, einfachen stabilen anorganischen fluorhaltigen Ver=-

bindungen und ggf., anorganischen und/oder organischen Plasti=~

-5 -
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fikatoren gefunden, ml‘t dem es gelingt, die gestellte Aufgabe
zu erfillen,

Es wurde aus der Vielzahl anorganischer fluorhaitiger Verbin-
dungen (vgl. z.B. /8/) iberraschenderweise eine Stoffgruppe er-
kanht, die es ermdglicht, die Festigkeit der Schleifkdrper mit
‘normalen keramischen Gefiige zu erhéhen.fDie gemd8 dieser Erfin-
dung im keramischen Bindemittel einsetzbaren einfachen stabi-
flen anorganischen fluorhaltigeh Verbindungen umfassen eines ‘
oder mehere der bekannten komplexeﬁ'Fluorosilikate, Fluorostan=-
nate, Fluoroborate resp. Hydroxofluoroborate und Fluorozirkona=-
te, insbesondere in Form ihrer stabilen Alkali- oder Erdalkali-‘
metallsalze, Weiter geeignete fluorhaltige Verbindungen stel-
len die einfachen oder komplexen Fluoride der 3d-Elemente des
PSE dar. SchlieB8lich sind aﬁqh Monofluorophosphate der Alkali- .
" resp. Erdalkalimetalle oder Lithiumfluorid oder Er&alkalifluq-'
ride alleine oder vorzugsweise im Gemisch mit den. zuvor aufge-
filhrten fluorhaltigen Verbindungen als Bestandteil des kerami-
schen Bindemittels vorgesehen. Die genannten'éinfachen stabi-
len fluorhaltigen Verbindungen ktnnen sowohl in der Form der
chemisch reinen Substanzen als auch als technische Produkte
eingesetzt werden, beispielsweise technlsches Na SlF6, BanF6
und/oder Natriummonofluorophosphat. Unter einer stabilen ein-
fachen fluorhaltlgen Verbindung gemif dieser Erfindung wird
ein oberhalb etwa BOOOC‘schmelzender\pder sich zersetzender
Stoff oder Stoffgemisch verstanden., Dieses beinhaltet grund-
sdtzlich-auch fluorhaltlge Fritten, beispielsweise bekannte _
Emailfritten, . ~.

Untersuchungen an Standardversitzen auf der Basis von Edelko-
brund, Borosilikatglas und der aufgefiihrten einfachen stabilen
fluorhaltigen Verbindungen zeigten, daf im keramischen Binde=-
mittel 1 bis 15 Masse=% eines oder meherer der genannten flu-
orhaltigen\Stoffe enthalten sein k®nnen; schon geringe Anteile
der fluorhaltigen Komponente liefertbeine'meBbare Eigenschafts—
- verbesserung des gebrannten Schleifkdrpers. DemZufolge sind An-
teile an einfachen stabilen fluorhaltigen Verbindungen in der
grinen Schleifktrpermasse oberhalb etwa 3,5 Masse-% unvorteil-, ‘
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haft.

Als glasigen Bestandteil des erfindungsgemdfBen keramischen Bin-
demittels eignen sich alle Borosilikatgléser mit mehr als 50
Masse-% 510, mghr'als’S Masse=5 3203 und mehr als 10 Masse-%
{iblicher Netzwerkwandler, Der Gehalt geringer Anteile bekann-
ter, die Bindung Schleifkorn/Glas vermittelner Oxide, beispiels-
weiseé des Lithiums, des Bariums und/oder der 3d-Elemente, im Bo-
rosilikatglas sind vorteilhaft Es wurde gefunden, daB fur den
erfindungsgemifen Zweck die bekannten Borosilikatgléser (US=-Bs
2,03%4,721; US-BS 2,351.433%; US-PS 2.423,293; US=PS 2.730.439;
US=-PS 2.897.076; US=PS 2,916,368; US-PS 3,008,841; DD=-ES 95. 766;
. DD-PS 95.985; DD=BS 95,986) verwendet werden konnen, Eine vor-
tellhafte Borosilikatglaszusammensetzung enthilt (in Masse-%):

50 bis 70 8102, 5 bis 25 BZOB’ 12 bis 30 Netzwerkwandler Erdal-
kalioxide (RO) und Alkalioxide (R‘ZO), darin 2 bis 10 RO und 10
bis 20 [ 120 0 bis 8 Oxide der 32d-Elemente des PSE; O bis 5 weie
terer Bestandteile und Rest A1203. Grundsédtzlich ist es erfln-v
dungsgemdB statthaft, der zuvor genannten Glaszusammensetzung
einen Teil oder den gesamten Anteil des einfachen stabilen flu-
orhaltigen Stoffes oder entsprechende Aqulvalente bei der Her-
gstellung des: Glzses. zuzulegleren und die erhaltene. Fritte als
.Blndemlttel Zu verwenden, vorzugsweise mit der chemischen Zu-
sammensetzung (in Masse—%) 65 3102, 2,7 A1203, 7,7 3203, 1,1
Fe203, 1,2 MgO; 2,8 Ca0; 2,4 Ll s 11,4 Wa o; 1,8 KZO und 4,3
‘Fluorid. Bei der Bereitung der grunen Schlelfkorpermasse muf
das Borosilikatglas eine KorngroBe kleiner als 0,1 mm, vorzugs-
weise kleiner als 0,063 mm, aufweisen.

' Das erfindungsgemiBe keramische Bindemittel enthilt nébeh den

1 bis 15 Masse;%‘der beschriebenen einfachen stabilen fluorhal-
tigén Verbindungen 85 bis 99 Masse-¥% der genannten Borosilikat-
-gléser;‘Alé Schleifmittel fiir dieses Bindemittel eignen sich
alle Edelkorunde, dotierte XKorunde, Sinterkorundschleifmittel
oder hochkorundhaltige Phasen, Auch SiC und andere bekannte
oxidierbare Schleifmittel lassen sich crundsatzllch mit dem
aufgefuhrten Bindemittel in an sich bekannterweise keramisch

~ bindem. Die KorngrifBe des zu “pindenden Schleifmittels scllte

-7 -



239428 3

in jedem Falle nledrlger als 0,4 mm liegen.

Die grune Schleif korpermasse zur Herstellung von pordsen Ko~ -
rundschleifkorpern besteht aus 75 bis 95 Masse~% der genann-’
“ten Schleifmittel und 5 bis 25 Masse-% des erfindungsgemdBen
keramischen Bindemittels. Vorteilhafterweise werden normalpo-
rose Korundschlelfkorper aus 82 bis 87 Masse-% Schleifkorn und
13 bis 18 Masse=-% keramlschen Bindemittels hergestellt Das er-
findungsgeméBe keramische Bindemittel kann zus&dtzlich zur ein-
fachen stabilen fluorhaltigen Verbindung oder Gemische dersel=-
ben und dem Borosilikatglas bis zu 60 Masseteile anorganischer.
Plastifikatoren in Form tonmineralhaltiger Rohstoffe enthalten,
beispielsweise roher oder aufbereiteter Ton, Kaolin oder dgl..
Anstelle oder in Verbindung mit den' genannten anorganischen
Rohstoffeﬁ kann die griine SchleifkOrpermasse organische Fla-
stifikatoren enthalten, Der griinen Masse.kénnen\weiterhin Zu-
sdtzlich zu den beschriebenen Kompoﬁenten bis zu 15 Massetei~
le natiirlicher und/cder synthetischer Stoffe, vorzugsweise Farb-
korper und/oder Bliahmittel, untergemischt werden. .

Die Zugabe der genannten einfachen stabilen fluorhaltigen Ver-
bindungen zum keramlschen Bindemittel auf der Ba31s von Boro-
silikatglas und ggf. Plastifikatoren bewirkt unter den Randbe—
dingungen gleichen Schleifkornes, gleichen Schleifkornanteiles

- und gleicher SchleifkornkorngrdBenverteilung und der VerWeﬁdung
~ desselben Glases eine merkliche Steigerung der mechanischen Fe-
stigkeit des gebrannten Schleifkdrpers (bei_vergleichbaren Gem
fiige). Steigerungsraten von etwa 10 % des Wertes ohne Zusatz
der fluorhaltigen Komponente sind normalerweise zu erzielen,
Bei Verwendung von Alkaliborosilikatglédsern aus dem Zusammen=
setzungsbereibh der US-PS 2.351.433 oder der US-PS 3.008.841
gelingen mit den beschriebenen einfachen stabilen fluorhalti-
gen Stoffen Erhdhungen der mechanischen Festigkeit iliber die fiir
diese Gliser ohne Zusatz bekannte Schwelle von maximal 70 MPa '
/7/ hinaus. Es wurde gefunden, da8 die aus den erfindungsgemis-
sen Bindemittel auf_der Basis der vorteilhaften Borosilikatglé—
ser und der aufgefiihrten Zusstze mit EK 12 hergestellten normal-
pordsen (TGL 29-806) Schlieifkorper die Anforderungen des Hochge-

-8 =
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schwindigkeitsschieifens, d.h, Arbeitsgeschwindigkeiten cber=
halb etwa 80 m/s fiir eingefiihrte SchleifkSrperdimensionen 250x
20x51 mn’ oder 500x20x203 mm~, erfiillen. Die Bruchumfangsge-
schwindigkeit der zuvor aufgefiihrten Scheiben betrédgt 140 bis
150 m/s, wobei die groBere Scheibe niedrigere Werte aufweist,

Es wurde beobachtet, daB es fiir den Erfolg deS'erfindungSgemés;
sen Bindemittels unerheblich ist, zu welchem Zeitpﬁnkt'oder in
welchem Verfahrensschritt der Bereitung der griinen Masse der
einfache stabile flﬁorhaltige Stoff oder ein entsprechendes
Stoffgemisch zugegeben resp. untergemischt wurde, Weiterhin
zeigte sich als Trend, daB die mefBbare Wirkung des fluorhaltl-
gen Zusatizes erst nach dessen Schmelzen oder Zersetzen bei gleich-
zeitiger ausreichender Erweichung des Borosilikatglases'einsetztg
Im Bereich von etwa 400 bis etwa'900oC entfaltet die fluorhalti-
ge Komponente voll. ihre Aktivitdt. Das Schleifkorn wird wahrend
dieser Phase durch das Bindemittel vollstiéndig benetzt und um-
flossen.,. Voraussetzung hierzu scheint sowohl eine Reinigung der
Schleifkornoberfliche durch den fluorhaltigen Stoff oder deren
Zersetzungsprodukte als auch eine Vérmittelunc der Bindung zwi-
schen Schleifmittel und Glas durcn Ernledrlgung der Oberflédchen-
spannung an der Oberfliche der langsam gerfliefenden Glasnart1-
kel durch die fluorhaltloe Komponente zu sein; letzteres fordert
die Benetzung des Kornes, insbesondere seiner Ober;lachendefekte.
Es darf vermutet werden, daB weiterhin die vergleichsweise er-
niedrigte Oberflichenspannung zu einer frilhzeitigen Ausbildung
der Glasbrﬁcken zwischen den Schleifkérnern filhrt, Die umfas-
send benetzte und gereinigte Kornoberfldche vermittelt wahr-
schelnllch auch das leichte Aufl&sen einiger oberflichennaher
'80ﬂlchten des Korundes bei glelchzeltiger "susheilung" von Ris-
sen und/oder Poren sowie die Beseitigung von Mikroaggregaten am
‘Schleifkorn durch das viskose Glas und damit letztendlich eine
Verfestigung des Kontaktes Korn/Bindemittel.vDie Reinigung der
Schleifkornoberfliche durch die einfache stabile fluorhaltige
Verbindung umfaBt,bevorzugt.die Substitution der auf der Korn-
operfléche befihdlichen OH-Gruppen und ggf, anderen chemisorbier-
ten Bestandteile durch Fluorid-Ionen. Dieses erhfht die Aktivi-
tat der Ko:nndoberfléche gegeniiber dem Benetzen und UmflieBen
durch die glasige Bindemittelphase, Wizhrend der geschilderten
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Ausbildung der Bindung zwischen Schleifkorn und gla81ger Ma -

o

trix sollte es insbesondere in diesem Bereich zu Kelner Xri=-
- stallisation des Glases oder Entstehung neuer Phasen kommen, |
Oberhalb etwa 900°C verteilen sich die verbleibenden. anorga=-
nischen Spe21es und das sich vgf. weiter auflosende A1203 ‘
praktlsch gleichmédBig in der glasigen Blndemlttelnhase. Eine
nach der Einbindung des Schleifkornes in der glasigen Matrix
erfolgende Phasenneubildung in dieser, ggf. durch ihre Kri-
stallisation, hat in der Regel keinen negativen Einflu@lauf
die anwendungsspezifischen Eigenschaften ‘des gebrannten |
Schleifkdrpers., Die Bremntemperatur des SchleifkbrperverSat-
zes aus Schleifmittel, insbesondere auf Korundbaéis, und er-
findungsgemdBem Bindemittel betragt in bekannter Abhanglgkelt

vom Brennregime etwa 1000 bis 1300 Ce

SchlieBlich wurde gefunden, daB mit dem erfindungsgemiBSen Bin-
demittel auch hochportse Schleifkérper, vorzugsweige auf Ko~
rundbasis, mit verbesserten mechanischen Elgenschaften herge-
stellt werden konnen.

AusfuhrungsbeisEiéi;

Die Erfindung soll durch nachfolgende Ausfﬁhrungsbeispiele?né-
" her erlautert werden, wobei die Erfindung nicht auf diese Bei-
‘spiele beschrénkt ist. Die aufgefiihrten Beispiele beziehen sich
ausschlieBlich auf die Herstellﬁng von normalporSsen Xorund-
gschleifktrpern mit normalen keramischen Gefﬁgé.

) Rohstoffe.

1. ﬁK 12 des VEB ElektroschmeWZe Zschornew1tz

2, Glas kleiner als 0,063 mm mit der chomlschen'Zusammensetzung
(in Masse-%): 68,8 8102, 2,9 A1,0 33 8,4 B,0 33 1,2 PFe 03; 2,6
L120 9,7 Na O, 1,9 K O; 1,3 MgO; 3,0 Cal und O ,3 Glihver-
lust bei 550 Grad Celszus. \

3+ Na SlF6

4, 3aSiF6

Die Rohstoffe 3. und 4, wurden durch Ausfdllung aus‘einer heiw
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Ben‘nahezu ges&éttigten mit HNO3 schwach angesduerten Lisung des
handelsiiblichen Fluates (Z ZnSiFg* 6H O) mit heiBer ges&ztigter
NaCl=- resp,\BaClZ-Losung unter -nten51ven Rilhren, Abirennen des
Niederschlages und mehrmaligem Waschen erhalten, Der gewasche-
ne Niederschlag wurde auf Tonkacheln unter leichtem Uberdruck
bei 50°C getrocknet,

. o s , . ) : .
Arbeitsvorschrift fiir den Standardversatz 85/15

85 Masseteile des Rohstoffes 1, werden mit 2,5 Masseteilen 60
 %=iger wiBriger Dextrinldsung angefeuchtet und sodann ein Mas-
seteil eines der Rohstoffe 3, oder 4. untergemischt, Danach
werden 14 Masseteile des Rohstqffeé 2. zugegeben und das erhal-
tene Gemenge intehsiv homogenisiert. Aus der griinen Masse Wwer-
‘den mit einem Prefidruck von 20 MPa Blegebruchkorper der Dimen-
sionierung 15x15x120 mm3 geformt, die sodann be1 1200°¢C im Muf- |
felofen~% 12 bei 2 h Haltezeit gebrannt wurden, Die nach dem
'Abkuhlen entnommenen Schlelfkorper dienten zur Brmittelung der
relevanten Eigenschaften, wie Rohdichte, Blﬂgebruchfestlgkelt
(Dreipunktbiegeversuch) und dynamischenm E-Modul (Resonanzire-

quenzmethode), Die éihaltenen_Ergebnissg sind der Tabelle 1 zu
' entnehmen, |

Tabelle 1:”Standérdversatz 85 EK 12/ 15 keramisches Bindemittel

. Rohstoff 2, o , .
© ohme Zusatz Rohsteff 3. W_Rohstof£‘4.

‘Biegebrnchfestig-‘

keit in MPa 68,0 15,0 76,8
Rohdichte in g/cm’ 2,26 2,20 2,24
- vg in 10> n%/s% - 30,0 34,1 h 34,3
E-Modul in GPa 66,8 © 70,2 - 70,2

In Tabelle 1 stellt Vq das Verh&ltnis der Biegebruchfestigkeit
zur Rohdichte dar, welches bekanntlich dem Quadrat der Bruch-
‘umfangsgeschwindigkeit proportional ist. Es wurde gefunden,
dag Korundschleifksrper mit Vg-Werten oberhald 32.000 mz/s2

a1 -
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und:Dimensionen 250x20x51 mm3 odér'500x20x2037mm3 Bruchumfangs—

geschwindigkeiten gréfer als 140 m/s aufweisen und demzufolge
unter den derzeit geltenden Zulassungsgrundsdtzen fir maxima-
le Arbeitsgeschwindigkeiten von 80 m/s und mehr geeignet sind,

Zunm Vergleidh'ist in der Tabelle 1 das Ergebhis mit dem Binde-
mittel Rohstoff 2. ohne erfindungsgemidBen Zusatz angegeben,
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Erfindungsanspruch

1o

2.

3.

4o

Keramisches Blndemlttel zur He“stOllung pordser, insbeson=-
dere normalboroser (LGL 29-806), Schleifksrper, vorzugswei-
se von Korundsohlelikorpern fiir das dochceschw1nd1gknlzs-
schleifen, auf der Basig von Borosilikatglas und Zus&tzen,
gekeﬁnzeichnet durch einen Gehalt von 1 bis 15 Masse-% ei-
ner einfachen stabilen fluorhaltigen Verbindung der offen-
barten Art oder Gemische derselben,

\

‘Keramisches Bindemittel nach Punkt 1, gekennéeicﬁﬁet durch

einen Gehalt an

- 85 bis 99 Masse-% eines Bor03111katglases der chemischen
Zusammensetzung (in Aasse-%) S:LO2 grog=
ser als 50; BZOB grofer als 5; Netzwerk-
wandler und Oxide der 3d-Elemente gris=-
ser als 10; Rest’Alzo3 und andere Be-

_ standteile sowie
- 1 bis TS‘M&SSe-% der fluorhaltigen Verblndungen geméB
' Punkt 1.

Keramisches Bindemittel nach Punkt 1 oder 2, g@kennzeichnet
durch einen Gehalt an

- 85 bis 99 Masse-% Borosilikatglas aus dem chemischen Zu~

sammensetzungsbereich (in Masse=%):
50 bis 70 8102, 5 bis 25 B2 35 12 bis
30 Netzwerkwandler, darin 2 bis 10 RO
und 10 bis 20 RQO, 0 bis 8 Oxide der
2d=-Elemente; O bis 5 weitere Bestand=-
teile und Rest 41,0 sowie ’

- 1 bis 15 Masse~¥ einer einfachen stabilen fluorhaltigen
Varblndung der offenbarten Art oder Ge-
mische derselben, '

Ker.mlsches Blndéﬂlutel nach einem der vorherigen Punkte,
gekennzelcnnet durch einen zusatzllcnen Gehalt an bis zu

60 Nassetellen anprganlsoher Plastifikatoren, beispiel

weise Ton und/oder Xaolin,
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Grine Schleifkdrpermasse nach einem der vorherigen Punkté,
gekennzeichnet durch einen Gehalt von bis zu 3,5 Masse-%
einer einfachen stabilen fluorhaltigen Verbindung der of-
fenbarten Art oder Gemische derselben,

Keramisches Bindemittel nach einem der vorherigen‘Punkte,
gekennzeichnet durch die Verwendung einer oder meherer .der
einfachen stabilen fluorhaltigen Verbindungen der offenbar-

ten Art im Gemisch mit Hexafluoroaluminaten, insbesondere

- der Alkali- und/oder der Erdalkalimetalle,
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