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W odlewnictwie znany jest sposéb o-
trzymywania zeliwa, polegajacy na tym, ze
podczas topienia suré6wki w piecach szybo-
wych dodaje sie do ladunku wiekszg lub
mniejszg ilo§é zlomu stalowego w postaci
odpadkéw stalowych, przy czym taki zlom
stosowano zwykle w miare moznoSci w po-
staci stosunkowo duzych kawatkéw, dosto-
sowanych jednak do Srednicy stosowanego
zeliwiaka. Do przetapiania takich ladum-
kéw stosuje sie jedynie taka ilo§¢ koksu,
jaka jest potrzebna do przetapiania suréw-
ki szarej. Dodatek odpadkéw stalowych do
ladunku ma na celu obnizenie zawartoSci
wegla w wytwarzanym Zeliwie, co jednak
powoduje podwyzszenie temperatury top-
nienia takiego ladunku.

Wprowadzano réwniez do ladunku szy-
bowych piecow odlewniczych odpadki stalo-
we w postaci wiorkéw lub kawalkéw bla-
chy. Te malowartoSciowe odpadki w posta-
ci malych kawalkéw wprowadzano do Zeli-
wiaka w postaci stloczonej przez zastoso-
wanie prasy mimosrodowej lub w odpowie-
dnich blaszanych zbiornikach, bads tez w
postaci brykietow, silnie zbrykietowanych
z ewentualnym zastosowaniem §rodkéw
wiazacych, przy czym przewaznie uwazamno
za rzecz potrzebng powigkszenie namiaru
koksu. Wszystkie te znane sposoby otrzy-
mywania zeliwa nie dajg jednak mozno$ci
unikniecia znacznych strat zelaza wskutek
jego spalania sie.

Co sig tyezy zuzycia koksu w szybowych



piecach odlewniczych, to w literaturze tech-
nicznej zaleca sie¢ stosowanie koksu w iloSci
6 — 6,6%/ ladunku zakladajac, ze ladunek
nie zawera znaczniejszych, zastugujacych
na uwzglednienie, iloSci odpadkéw stalo-
wych jako dodatkéw. Te ilo§¢ koksu, zalez-
nie od konstrukeji pieca i od warunkéw je-
go pracy, nalezy uwazaé jako znacznie
zmniejszong. Przy tym jednak podkresla
sie wyraznie, Ze przy zastosowaniu tak
zmniejszonej iloSci koksu mozna uzyskaé,
nawet w przypadku jednoczesnego wyste-
powania wszystkich pomyS§lnych warun-
kéw, jedynie zeliwo zimne i ze, praktycznie
biorac, nie mozna w ten sposéb osiagnaé
cigglej i dlugotrwalej pracy ipieca, do wy-
twarzania za$§ dobrego i dostatecznie gora-
cego zeliwa, przy dlugotrwalej ciaglej pra-
cy pieca, potrzebna ilo§¢ koksu wedlug tych
danych musi wynosi¢ 8 — 109/, fadunku.

Stwierdzono, ze sposéb wedlug wyna-
lazku niniejszego pozwala z jednej strony
na wyzyskiwanie znacznej ilosci ciepla, wy-
twarzajacego si¢ przy spalaniu odpadkéw
stalowych lub podobnych materialéw, z du-
73 korzyScig w bilansie cieplnym szybowe-
go pieca odlewniczego, z drugiej za$ stro-
ny piec mozna prowadzié w sposéb ciagly
w ciggu dlugiego okresu pracy z zastosowa-
niem mniejszej niz zwykle iloSci koksu, je-
zeli przy zachowamiu innych warunkéw
pracy pieca, ilo§é koksu, brakujaca ewen-
tualnie do normalnej jego iloSci, zastapi sie
welng stalowg lub uboga w wegiel stal w
postaci kawalkéw o duzej powierzchni i
malym przekroju; dodatki te wprowadza
sie do ‘pieca jako nosniki ciepla w postaci
luznej.

Podczas gdy normalny ladunek kazdego
zeliwiaka wymaga w praktyce pewnej naj-
mniejszej iloSci koksu, ktérej nie mozna
bylo zmniejszaé, zwlaszeza przy dodawaniu
do ladunku odpadkéw stalowych, to sposéb
wedlug wynalazku niniejszego umozliwia
prowadzenie zeliwiaka w spos6b ciagly,
niezaleznie od skladu chemicznego jego la-

dunku, z zastosowaniem tak malej iloSci
koksu, jaka dotychczas.byla uwazana, pra-
ktycznie biorac, za nieosiagalna, w przeci-
wienstwie do wszystkich znanych dotych-
czas sposob6w, stosowanych w zwyklej pra-
ktyce odlewniczej we wszystkich przypad-
kach. Uzyskuje sie przy tym jednak dosta-
tecznie gorace zeliwo, poniewaz wskutek
spalania odpadkéw stalowych w postaci
malowartoSciowej welny stalowej lub po-
dobnych materialéw osigga sig, pomimo
zmniejszenia namiaru koksu, nadzwyczaj
korzystne warumki pracy pieca przy stoso-
waniu dostatecznie wysokich temperatur.

W celu mozliwie najdokladniejszego wy-
zyskania ciepta spalania welny stalowej, ja-
ko noénika ciepla, wprowadza sie ja do zeli-
wiaka przewaznie razem z ladunkiem koksu,
zmieszang z nim. W tym przypadku, wpro-
wadzonej do pieca welny stalowej wzgle-
dnie podobnego materialu mozna nie braé
pod uwage przy obliczaniu skladu che-
micznego adunku, tym bardziej, ze ona nie
oddzialywa bezpoérednio na sklad chemicz-
ny wytwarzanego zeliwa.

Welna stalowa lub podobny material
dzieki duzej swej powierzchni w stosunku
do jej masy ogrzewa sie w piecu bardzo
szybko do wysokiej temperatury i spala sie
w strefie topnienia wywiazujac przy tym
znaczng ilo§é ciepla, wskutek czego jest
rzecza zupelnie mozliwa zastepowanie
zmacznej czeSci koksu stosunkowo nieduzy-
mi wagowo dodatkami welny stalowej lub
podobnego materiatu.

Sposéb wedlug wynalazku pozwala na
zastepowanie 40 — 509/, a nawet i do 60/
zwykle stosowanej iloSci koksu znaeznie
mniejszym pod wzgledem ciezaru dodat-
kiem welny stalowej, a mianowicie ilodcia,
wynoszacg do 300/, ciezaru normalnie sto-
sowane]j iloSci koksu.

Jakkolwiek mniemal calkowite spalanie
welny stalowej wzglednie materialu podob-
nego pocigga za sobg straty zelaza, jak to
zreszta zawsze ma miejsce przy ponownym



przetapianiu odpadkéw stalowych w posta-
ci malych kawalkéw, to jednak spos6b we-
dlug wynalazku jest bardzo ekonomiczny
dzieki stosowaniu welny stalowej w ilo§ci
stosunkowo nieduzej pod wzgledem ciezaru.
Ten spos6éb nie tylko umozliwia oszczedze-
nie przeszlo polowy normalnie stosowanej
iloSci koksu, ale pozwala tez na zastepowa-
nie tej duzej iloSci zaoszczedzonego koksu
znacznie mniejszag pod wzgledem ciezaru

ilociag welny stalowej lub podobnego mate-

riatu, dajacego sie zaledwie z trudem bry-
kietowaé lub wyzyskiwaé w inny sposéb.

Dalsza zaleta sposobu wedlug wynalaz-
ku polega na tym, ze umozliwia on réwniez
znaczne zmniejszenie namiaru koksu nawet
w przypadku stosowania gorszych gatun-
kéw koksu o duzej zawartoSei siarki, bez
ewentualnego szkodliwego oddzialywania
na temperature wytwarzanego zeliwa. Spo-
s6b wedlug wynalazku umozliwia znacznie
szybsze przetapianie ladunku, przy czym o-
kazalo sie, ze temperatura zeliwa podezas
spustu go z zeliwiaka nie tylko Ze nie byla
nizsza od temperatury zeliwa, wytworzo-
nego przy uzyciu zwykle dotychezas stoso-
wanej iloSei koksu, ale nawet byla od niej
ewentualnie wyzsza, a mianowicie przy
odpowiednio wymiarowanym, dostosowa-
nym do zmniejszonej iloSci koksu dodatku
welny stalowej, i przy dostosowanych do
tego dodatku warunkach wdmuchiwania
powietrza.

Dzigki znacznemu zmniejszeniu namia-
ru koksu przy sposobie wedlug wynalazku
w szybowym piecu odlewniczym panuje na
og6l dostatecznie silny cigg, wystarczaja-
cy do calego procesu spalania, dzieki temu,
ze w piecu znajduje sie dostateczna ilo§é
tlenu. Dla fachowca nie sprawia zadnej
trudnodci dobranie iloSci oraz prezmosci
wdmuchiwanego powietrza, zaleznie od ilo-
Sci uzytej welny stalowej lub podobnego
materiatu oraz zaleznie od budowy pieca.
Te ilo§¢ powietrza dobiera si¢ odpowiednio
do stosowanej kazdorazowo zmniejszonej

iloSci koksu oraz odpowiednio do iloSci do-
dawanej welny stalowej tak, aby osiagnaé
najlepsze warunki spalania oraz majko-
rzystniejsza temperature wytwarzanego ze-
liwa podczas spustu. Na przyklad w licz-
nych przypadkach moze by¢ rzecza potrzeb.
ng powiekszenie iloSci wzglednie preznosci

‘wdmuchiwanego powietrza w poréwnaniu

z ilo§ciag powietrza wdmuchiwanego do ze-
liwiaka przy stosowaniu normalnej iloSci
koksu. W innych za$ przypadkach — zalez-
nie od ilo§ci wprowadzonej do ladunku wel-
ny stalowej — moze by¢é rzecza potrzebng
obnizenie tych wielkoSci.

Znaczng zalete sposobu wedlug wyna-
lazku pod wzgledem hutniczym stanowi o-
koliczno$é, ze przez zmniejszenie namiaru
koksu wprowadza sie do pieca znacznie
mniej siarki, w wyniku czego otrzymane
zeliwo jest ubogie w siarke. Mozna tez bez
stosowania jakichkolwiek zabiegéw dodat-
kowych pracowaé ze znacznie mniejszymi
dodatkami wapna, dzigki czemu uzyskuje
sie znaczne oszczednoSci na cieple, powo-
dujace badz oszczednos§é na paliwie, badz
tez lepsze wyzyskanie rozporzadzalnej ilo-
Sci cieplta do podwyzszania temperatury
roztopionego Zeliwa.

Sposéb wedtug wynalazku mozna stoso-
waé¢ do wytwarzania zeliwa o dowolnym
skladzie chemicznym. A wigc np. ladunek
moze skladaé sie wylgcznie z suréwki i zlo-
mu zeliwnego, mozna jednak tez stosowaé
w dowolnej ilo§ci odpadki stalowe, ubogie
w wegiel, jako skladnik ladunku. Przy
znacznym zmniejszeniu namiaru koksu,
dzieki wysokiej temperaturze strefy topnie-
nia, uzyskuje sie wysokowartoSciowe go-
race zeliwo.

Dokladne badania, przeprowadzone z za-
stosowaniem sposobu wedlug wynalazku
niniejszego, daly wyniki nastepujace. Do
przetopienia ladunku o wadze 900 kg, skla-
dajacego sie z suréwki i zlomu Zeliwnego,
stosowano dotychezas 90 kg koksu. "

Przy zastosowaniu sposobu wedlug wy-



nalazku niniejszego do przetopienia tego
ladunku wprowadzono do pieca zaledwie 45
kg kcksu, zmieszanego z 15 kg welny stalo-
wej. W ten sposéb przetopiono po kolei 10
takich ladunkéw, przy czym temperatura
wytwarzanego Zeliwa nie zmieniala sie,
praktycznie biorgc, podczas przetapiania
tych ladunkéw i wymosila okolo 1360 —
1380°C. Natomiast wytworzone zeliwo za-
wieralo znacznie mniej siarki niz zeliwo,
wytworzone w znany sposéb przy zastoso-
waniu zwyklej iloSci koksu, przy czym ko-
szty przetapiania byly znacznie mniejsze,
peniewaz 45 kg koksu zastapiono zaledwie
15 kg malowartoSciowej welny stalowej,
tak ze obnizka kosztéw wyniosta okoto 1,50
— 2 zl. na tonie wytworzonego zZeliwa.
Zamiast welny stalowej lub innych luz-
nych, niestloczonych odpadkéw stalowych
o duzej powierzchni i malym przekroju,
np. kawalkéw blachy, puszek blaszanych
itd., lub tez razem z takimi materialami
mozna ewentualnie stosowaé jako nosniki
ciepla pedobne odpadki innych, latwo utle-
niajgcych sie metali, jak np. odpadki alu-
miniowe. ‘

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb otrzymywania zeliwa w od-
lewniczyeh piecach szybowych przy zasto-
sowaniu zmniejszonego namiaru koksu,
znamienny tym, ze zamiast czeSci potrzeb-
nej ilosci- koksu, wprowadza si¢ do pieca
welne stalowg lub inne odpadki stalowe o

malych przekrojach i duzej powierzchni,
w luZnej, niestloczonej postaci, dzialajace
jako noéniki ciepla.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, Ze welne stalowg wzglednie podob-
ny material wprowadza sig¢ do pieca razem
z namiarem koksu, najlepiej zmieszang z
nim. . '

3. Spos6b wedlug zastrz. 1 — 2, zna-
miénny tym, ze do pieca wprowadza sie
koks w iloSci o okolo 609/, mniejszej od
zwykle stosowanej iloSei koksu, przy czym
brakujaca cze§¢ koksu zastepuje sie dodat-
kiem welny stalowej lub podobnego mate-
rialu w iloSci okolo 309/ ciezaru zwykle
stosowanej iloSci koksu.

4. Sposob wedlug zastrz. 1 — 3, zna-
mienny tym, ze do pieca wprowadza sie
ilo§¢ koksu, zmniejszong o 40 — 509, w
stosunku do zwykle stosowanej iloSci ko-
ksu, przy czym brakujaca czeS¢ koksu za-
stepuje sie welng stalowa lub podobnym
materialem w ilo§ci 15 — 209/ cigzaru nor-
malnie stosowanej iloSei koksu.

5. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 4, zna-
mienny tym, ze zamiast welny stalowej
wzglednie podobnego materiatu, albo tez
razem z nig, stosuje sie jako nosnik ciepla
odpadki innych, latwo utleniajacych sie
metali, np. odpadki aluminiowe.

Deutsche Eisenwerke
Aktiengesellschaft
Zastepca: inz. Cz. Raczynski
rzecznik patentowy
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