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(57) Sammendrag

Det beskrives en fremgangsmate ved
etablering av en ringromsbarriere (51,
517 i en underjordisk brgnn (1), hvor
fremgangsmaten er kjennetegnet ved
at den omfatter falgende trinn: (A) &
tilveiebringe en plugg (25, 257 i
brgnnen over en lengdeseksjon (L1,
L1"), hvor pluggen (25, 25") i det
minste i et parti av lengdeseksjonen
(L1, L1") dekker i det vesentlige hele
tverrsnittet (T1) av brgnnen (1) slik at
pluggen dekker bade innsiden og
utsiden av et foringsrer (21); (B) &
fijerne et sentralt, gjennomgaende
parti av pluggen (25, 25’) innvendig i
forings rgret (21) slik at det utformes
en gjennomgaende, sentral apning i
pluggen (25, 25'), og slik at det i det
minste star igjen en tverrsnittsseksjon
(T3) av pluggen (25, 25’) pa utsiden
av féringsraret (21); (C) & anbringe
og forankre et tilknytningsrgr (27,
27") i brennen (1) innvendig i
foringsrgret (21) slik at
tilknytningsrgret (27, 27') i det minste
strekker seg over leng den (L2, L2")
av den gjenstdende
tverrsnittsseksjonen (T3); og (D) &
fluidmessig forsegle et ringrom (26,
26") mellom foringsraret (21) og
tilknytningsragret (27, 27').
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Fremgangsmate ved etablering av en ringromsbarriere i en underjordisk bregnn
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FREMGANGSMATE VED ETABLERING AV EN RINGROMSBARRIERE | EN UNDERJORDISK
BRZNN

Oppfinnelsen vedrarer en fremgangsmate ved etablering av en ringromsbarriere i en underjordisk
brenn. Mer spesifikt vedrerer oppfinnelsen etablering eller reetablering av en permanent barriere-
plugg i et ringrom omkring et foringsrer i en underjordisk brann. En plugg settes i hele tverrsnittet
av brennen hvoretter et sentralt parti av pluggen bores ut for & gjenapne brennbanen mens et

tverrsnittsparti av pluggen star igjen omkring foringsreret og tildanner en barriere i ringrommet.

Ved utarbeiding og komplettering av en underjordisk brenn er det pélagt ansvarshavende strenge
krav til sikkerhet. Det er viktig & beskytte personell, de omkringliggende omgivelsene samt bore- og
produksjonsutstyr fra formasjonene det gjeres inngrep i. Store trykk- og temperaturforskjeller kan
giere arbeidet med brennen utfordrende. Brennbarrierer er sleyfer med én eller flere samarbeiden-
de brennbarriereelementer som forhindrer fluider i & stremme ugnsket fra formasjonen, enten inn
en i annen formasjon eller opp til overflaten. | henhold til NORSOK standard D-010 («Well integrity
in drilling and well operations») kreves én barriereslayfe i en brenn der det er fare for ukontrollerte
krysstremmer mellom formasjonssonene i brannen, mens det kreves to barriereslayfer i branner
der det er fare for ukontrollerte utbldsninger fra brennen til omgivelsene. Intakte barriereslgyfer er
en forutsetning for at arbeidet skal kunne utfares i henhold til standarden og med ingen eller mini-
mal risiko for usnskede hendelser. Ulike former for plugger, oftest av sement, kan vasre viktige
brennbarriereelementer i bade primeer- og sekundeerbarrieresleyfer. | henhold til standarden kre-
ves det blant annet at det skal std minst 100 meter med sement, eller annet egnet pluggemateriale,
fra ledeskoen (casing shoe) ved et nedre parti av et féringsrar og oppover i ringrommet omkring
foringsraret. Det er kjent at integriteten til ringromspluggen kan skades blant annet som falge av
svake formasjoner, urenheter i ringrommet som hindrer god sirkulasjon og vedheft av pluggemate-
rialet, samt darlig kvalitet pa selve pluggematerialet slik at dette over tid ikke tilfredsstiller kravene
til tetthet. Vesentlige trykkekninger i de ulike ringrommene i breannen vil typisk veere en indikasjon
pa en «darlig sementjobb». Bade gamle og nye brenner kan matte bores ut pa ny for 8 omgéa prob-
lemene med darlige eller vanskelig barriereplugger, noe som vil péfere en operater vesentlige eks-
trakostnader.

US 2009/032257 A1 vedrerer en fremgangsmate og et verktey for & konsolidere et borehull ved &
fortrenge konvensjonell sementslurry eller et hvilket som helst annet herdbart fluid, uten noe per-
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manent foringsrer. En rerblasre pumpes opp inne i borehullet for & virke som en form og danne et
ringrom som kan fylles med sementslurry eller annet herdbart fluid. Nar sementen er starknet hen-
tes rerblesren opp igjen ved direkte trekking; og etterlater en sement- eller harpiksskjerm for & un-

derstatte formasjonen uten at det kreves noe fornyet oppboring.

Oppfinnelsen har til formal & avhjelpe eller & redusere i det minste én av ulempene ved kjent tek-
nikk, eller i det minste & skaffe til veie et nyttig alternativ til kjent teknikk.

Formalet oppnés ved trekk som er angitt i nedenstédende beskrivelse og i etterfelgende patentkrav.

Oppfinnelsen vedrerer mer spesifikt en fremgangsmate ved etablering av en ringromsbarriere i en
underjordisk brann, hvor brannen i det minste i et parti hvor ringromsbarrieren skal etableres, er
forsynt med et foringsrer, hvor fremgangsmaten omfatter felgende trinn:

(A) a tilveiebringe en plugg i brennen og over en lengdeseksjon av brennen, hvor pluggen i det
minste i et parti av lengdeseksjonen dekker i det vesentlige hele tverrsnittet av brennen slik at
pluggen dekker bade innsiden og utsiden av foringsreret;

(B) a fierne et sentralt, gjennomgéende parti av pluggen innvendig i foringsreret slik at det utformes
en giennomgaende, sentral apning i pluggen, og slik at det i det minste star igjen en tverrsnitts-
seksjon av pluggen pé utsiden av féringsreret;

(C) a anbringe og forankre et tilknytningsrer i brennen innvendig i féringsreret slik at tilknytnings-
reret i det minste strekker seg over en lengde av den gjenstiende tverrsnittsseksjonen; og

(D) & fluidmessig forsegle et ringrom mellom féringsreret og tilkknytningsreret, og hvor fremgangs-
maten er kjennetegnet ved at trinn (A) ytterligere omfatter undertrinnene:

(A1) a fere et perforeringsverktey ned i foringsreret til lengdeseksjonen hvor pluggen skal settes;
(A2) & tildanne huller i foringsreret langs lengdeseksjonen ved hjelp av perforeringsverktayet;
(A3) ved hjelp av et vaskeverktay som er festet til en gjennomstrembar streng, og som feres ned til
lengdeseksjonen, & pumpe et vaskefluid ned gjennom strengen og ut i foringsreret via vaske-
verkigyet;

(A4) ved hjelp av et retningsstyremiddel tilknyttet vaskeverkteyet, & lede vaskefluidet radialt ut i et
ringrom mellom féringsrerets utside og en omkringliggende formasjon; og

(A5) & pumpe et fluidisert pluggemateriale ned gjennom strengen og ut i foringsreret, og derved

ogsd i ringrommet via hullene i féringsreret.

Pluggen kan for eksempel etableres ved hjelp av fremgangsméte og anordninger som fremlagt i
norsk patentseknad 20111641 med tittel <Fremgangsmate for kombinert rengjering og plugging i
en brenn, vaskeverktay for retningsstyrt spyling, samt anvendelse av vaskeverkigyet» og i norsk
patentseknad 20110450 med tittel «Apparat for positivt driv av flytende permanent plugg materialet
giennom perforert féringsrar i olje eller gassbr@nner», begge innlevert av herveerende segker.

| en ferste utferelsesform kan fremgangsméten fer trinn (A) ytterligere omfatte & fluidmessig fors-

egle lengdeseksjonen hvor pluggen skal settes fra en fluidproduserende del av brennen. Dette vil
P26478NO00
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veere hensiktsmessig dersom en ringromsbarriere skal reetableres i en allerede produserende olje-
brenn, og kan for eksempel utferes ved a sette et tetningselement i fluidtettende inngrep med et
foringsrer, en féringsrersforlenger eller liknede ovenfor den produserende formasjonen slik at leng-
deseksjonen av bregnnen hvor ringromsbarrieren skal etableres ikke utsettes for stremmende flui-

der under etableringsprosessen. Tetningselementet kan vaere av for sa vidt kjent type.

| en andre utferelsesform kan fremgangsméten fer trinn (A) ytterligere omfatte & fijerne ett eller flere
rerlegemer fra brennen over lengdeseksjonen hvor pluggen skal settes. Det kan for eksempel

veere produksjonsrer av ulike typer. Dette vil veere hensiktsmessig for & etablere en plugg i en alle-
rede produserende brenn da ungdvendige regrlegemer som potensielt kan skade eller svekke plug-

gen fjernes fra omradet hvor pluggen skal etableres.

| en tredje utferelsesform kan fremgangsmaten ytterligere omfatte & anbringe og forankre et plugg-
fundament i brennen nedenfor lengdeseksjonen hvor pluggen skal settes. Dette vil kunne vasre
hensiktsmessig i en allerede etablert brennbane der det er behov for et fundament for & bestemme
pluggens plassering i brannen. Pluggfundamentet kan for eksempel veere et tetningselement av for
sa vidt kjent type. Det kan vaere en fordel om pluggfundamentet er av et borbart materiale.

| en foretrukket utferelsesform av fremgangsmaten kan trinn (D) innbefatte & fylle ringrommet mel-
lom tilknytningsreret og féringsraret med et fluidisert pluggemateriale. Dette vil kunne bidra til
reetablere integriteten til foringsraret som barriereelement siden foringsreret kan veere skadet, med
eller uten hensikt, for eksempel ved perforering, i forbindelse med tildanning av plugg og ringroms-
barriere. Det fluidiserte pluggematerialet kan for eksempel vaare en sementvelling eller en lgs-

masse, gjerne av samme type som benyttes for a tildanne ringromsbarrieren.

| en ytterligere fortrukket utfarelsesform av fremgangsmaten kan trinn (D) innbefatte & sette i det
minste én av en @vre og en nedre tilknytningstetning (tie-back packer) i fluidtettende inngrep mel-
lom foringsreret og tilknytningsreret. Dette kan gjeres i stedet for eller i tillegg til & fylle ringrommet
med et fluidisert pluggemateriale. Tilknytningstetningene kan vaere tetningselementer av for sa vidt
kjente typer.

| én utferelsesform kan fremgangsmaéten etter trinn (B) ytterligere omfatte & bore ut en forlengelse
av en brennbane i forlengelsen av féringsrarets nedre parti. Dette kan veere hensiktsmessig der-
som det etableres en ringromsbarriere i en brann som er under utboring. Uthoringen av ny forma-
sjon kan gjerne skje far trinn (C). Tilknytningsraret som anbringes og forankres i foringsroret i

fremgangsméatens trinn (C) kan séaledes strekke seg ned i den nye formasjonen som bores ut.

Det kan vaere en fordel om et fortrengningsorgan i form av et pressapparat som beskrevet i nevnte
norske patentseknad 20110450 benyttes til 4 ytterligere fortrenge og fordele det fluidiserte plug-
gematerialet i foringsreret og videre ut i ingrommet.

P26478NO00
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Vaskeverktayet kan vasre l@sbart koblet til strengen.
| én utferelsesform kan trinnene perforering og vasking foretas i separate turer ned i brennen.

| en annen utferelsesform kan trinnene perforering og vasking foretas i én og samme tur ned i
brgnnen. Dette kan for eksempel gjere slik som beskrevet i ovennevnte norske patentskrift
20111641, ved at perforeringsverktayet og vaskeverkiayet er koblet til samme streng. Perfore-

ringsverktayet kan ogsé vaere utskillbart koblet il vaskeverktayet.

| én utferelsesform kan fremgangsmaéten ytterligere omfatte & etterlate perforeringsverkteyet i
brennen. Dette vil kunne veere spesielt hensiktsmessig dersom perforeringsverkteyet er borbart

og/eller kan etterlates pa et egnet sted i brannen.

| en annen utferelsesform kan fremgangsmaten omfatte & etterlate vaskeverkteyet i brennen. Dette
vil kunne veere spesielt hensiktsmessig dersom vaskeverkteyet er borbart og/eller kan etterlates pa

et egnet sted i breannen

| det etterfalgende beskrives eksempler pa foretrukkede utferelsesformer som er anskueliggjort pa

medfalgende tegninger, hvor:

Figur 1 til 11 viser sett fra siden forenklede, skjematiske snitt av en brenn i ulike stadier i henhold

til en ferste utferelsesform av den foreliggende oppfinnelses fremgangsmaéte; og

Figur 12 til 16 viser sett fra siden forenklede, skjematiske snitt av en brenn i ulike stadier i henhold

til en andre utferelsesform av den foreliggende oppfinnelses fremgangsméte.

| det felgende angir henvisningstallet 1 en underjordisk brann som benyttet ved den foreliggende
oppfinnelses fremgangsmate. Brennen 1 er tegnet forenklet og skjematisk, og elementer som ikke
er sentrale for oppfinnelsen kan veere utelatt fra figurene. Et foringsrer 21 strekker seg ned i bren-
nen 1 og tildanner en ytre, radiell avgrensning mellom en bregnnbane 2 og en omkringliggende for-
masjon 7. Forméalet med den foreliggende oppfinnelses fremgangsméate er & etablere en barriere
51 i et ringrom 5 mellom foringsreret 21 og den omkringliggende formasjonen 7 innenfor en leng-
deseksjon L1, det veere seg reetablering av en ringromsbarriere 51 i en allerede utarbeidet brgnn 1
slik som vist pa figurene 1 til 11, eller etablering av en ringromsbarriere 51’ i en brenn 1 under ut-

arbeiding slik som vist pa figurene 12 til 16.

Pa figur 1 er det vist en allerede opparbeidet brenn 1. Et rerlegeme 22 i form av et produksjonsrer
22 strekker seg ned i brennen 1 innvendig i foringsreret 21 og gar i fluidtettende inngrep med en
perforert foringsrarforlenger (production liner) 211 som strekker seg ned i en produserende del av
formasjonen (reservoaret) 7. En ventilanordning 221 av for s vidt kjent type er satt innvendig inn

rerlegemet 22 av sikkerhetsmessige arsaker.

P26478NO00
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Figur 2 viser brannen etter at et tetningselement 29 har blitt satt i fluidtettende inngrep med innsi-
den av foringsrerforlengeren 211 slik at ikke viste fluider fra reservoaret forhindres i & stremme opp
i brennen 1 mens operasjonen med etablering av ringromsbarrieren 51 pagar. Figur 3 viser bren-
nen etter at produksjonsraret 22 og ventilanordningen 221 har blitt fjernet fra brennen 1 slik at

brennbanen 2 er blitt klargjort for etablering av en plugg 25.

Et perforeringsverktey 33 fares deretter ned i brannen 1 pa en streng 3 innvendig i foringsreret 21
og plasseres langsmed lengdeseksjonen L1 hvor pluggen skal etableres, slik som vist pa figur 4. Et
pluggfundament 23 er satti brennen 1 i inngrep med foringsrarets 21 innside nedenfor lengdesek-
sjonen L1 for & bestemme pluggens 25 plassering i brennen 1. Perforeringsvekteyet 33 benyttes
s til & danne huller 213 i féringsreret 21 langsmed lengdeseksjonen L1, slik som vist pa figur 5

med perforeringsvertayet 33 trukket ut av brennen 1.

Et kombinert vaske- og pluggeverktay 35 fares deretter ned i brennen 1 inne i féringsreret 21 slik
som vist pa figur 6. Perforering og vasking og plugging kan foretas p4 samme tur eller pa separate
turer ned i brennen 1. Et ikke vist vaskefluid fares gjennom strengen 3, ut i foringsreret 21 og vide-
re uti ringrommet 5 via hullene 213. Det kan vasre en fordel om vaskefluidet ledes radielt ut i ring-
rommet 7 ved hjelp av et ikke vist retningsstyremiddel, slik som beskrevet i norsk patentsgknad
20111641. Et vaskefluid med stor hastighet vil kunne fjerne diverse partikler, avsetninger og rester
fra tidligere nedihullsoperasjoner, slik at pluggematerialet som senere skal fagres inn i ingrommet 5
kan stremme fritt og vedheftes pa en bedre méte. Det pumpes deretter et fluidisert pluggemateriale
gjennom strengen 3 og ut i féringsreret 21 pé pluggfundamentets 23 overside i brennbanen 2 og
videre ut i ringrommet 5 via hullene 213 i foringsreret 21 slik at det tildannes en plugg 25 over
lengdeseksjonen L1, slik som vist pa figur 7. Pluggen 25 strekker seg i det minste i et parti innenfor
lengdeseksjonen L1 over hele tverrsnittet T1 av breannen 1. Det kan vasre en fordel om et apparat
som beskrevet i norsk patentseknad 20110450 benyttes til & ytterligere og fortrenge og fordele det
fluidiserte pluggematerialet i foringsraret 21 og ut i ringrommet 5. Sistnevnte apparat er ikke vist pa

figurene tilknyttet det hervasrende dokument.

Pa figur 8 vises brennen 1 etter at et sentralt, giennomgéende parti av pluggen 25 samt plugg-
fundamentet 23 har blitt boret vekk ved hjelp av et boreverktey 31. En tverrsnittsseksjon T3 av
pluggen 25 med en lengdeseksjon L2 utenfor féringsraret 21 stér igjen innenfor lengdeseksjonen
L1. Den gjenstdende tverrsnittsseksjonen T3 av pluggen 25 utenfor foringsreret tildanner en barrie-

re 51 i ringrommet 5 mellom féringsraret 21 og formasjonen 7 over en lengdeseksjon L2.

Hullene 213 i féringsraret 21 gjer at foringsrarets 21 integritet ikke lenger er ivaretatt. Det anbring-
es og forankres av den grunn et tilknytningsrer 27 inne i féringsreret 21 i det minste over lengde-
seksjonen L2 hvor foringsreret 21 er perforert, slik som vist pa figur 9. En avre tilknytningstetning
271 er satt i fluidtettende inngrep mellom foringsreret 21 og et evre parti av tilknytningsreret 27, og
et ringrom 26 mellom tilknytningsreret 27 og foringsreret 21 fylles av et fluidisert pluggemateriale

P26478NO00
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for tildannelse av en ringromstetning 261 pa for sa vidt kjent vis. Ringrommet 26 mellom tilknyt-
ningsreret 27 og foringsraret 21 forsegles videre i den viste utferelsesformen ved at tilknytnings-
reret 27 forskyves ned til fluidtettende inngrep med féringsrerforlengeren 211 som vist pé figur 10.
Alternativt kunne ogsa en ikke vist nedre tilknytningstetning settes i fluidtettende inngrep mellom
foringsraret 21 og et nedre parti av tilknytningsreret 27.

Figur 11 viser brennen 1 etter at et nytt rerlegeme 22’ i form av et produksjonsrer har blitt satt i
fluidtettende inngrep med tilknytningsraret 27 og tetningselementet 29 har blitt fjernet fra féringsrer-

forlengeren 211 slik at brennen 1 igjen er klargjort for produksjon.

Figur 12 viser en ikke ferdig opparbeidet brann 1 hvor det skal etableres en barriere 51’ i ringrom-
met 5 mellom féringsreret 21 og formasjonen 7. Det settes en plugg 25’ over en lengdeseksjon L1’,
og en ringromsbarriere 51’ tilveiebringes over en lengdeseksjon L2’ ved hjelp av trinn tilsvarende
de som er vist pa figurene 4-8. Formasjon 7’ i bunnen av brennbanen 2 benyttes som plugg-
fundament 23’ slik som vist i figur 13. Pluggen 25’ borres ut som vist i figur 14 og en ny brannbane
2 borres ut i samme operasjon. Et tilknytningsrer 27’ settes i brennen som vist pa figur 15. Tilknyt-
ningsreret 27’ stekker seg innvendig i féringsraret 21 fra et parti ovenfor lengdeseksjonen L1’ og
ned i den nye brennbanen 2’. Et ringrom 26’ mellom féringsreret 21 og tilknytningsreret 27’ fylles
av et fluidisert pluggemateriale for tildannelse av en ringromstetning 261’ pa for sa vidt kjent vis.
Ringromstetningen 261’ kan ogsé strekke seg videre nedover i ingrommet 26’ tildannet mellom

tilknytningsreret og formasjonen 7', som vist pa figur 16.
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Patentkrayv

Fremgangsmate ved etablering av en ringromsbarriere (51, 51°) i en underjordisk brenn
(1), hvor brennen (1), i det minste i et parti hvor ringromsbarrieren (51, 51°) skal etable-
res, er forsynt med et foringsrer (21), og hvor fremgangsmaten omfatter felgende trinn:
A) a tilveiebringe en plugg (25, 25’) i brennen (1) og over en lengdeseksjon (L1,
L1’ av brennen (1), hvor pluggen (25, 25’), i det minste i et parti av lengdeseksjonen (L1,
L1’), dekker i det vesentlige hele tverrsnittet (T1) av brennen (1) slik at pluggen (25, 25"
dekker bade innsiden og utsiden av foringsreret (21);

B) a fjerne et sentralt, gjennomgéende parti av pluggen (25, 25’) innvendig i fo-
ringsreret (21) slik at det utformes en gjennomgéaende, sentral apning i pluggen (25, 25’),
og slik at det i det minste stér igjen en tverrsnittsseksjon (T3) av pluggen (25, 25") pa ut-
siden av foringsraeret (21);

© & anbringe og forankre et tilknytningsrer (27, 27’) i brennen (1) innvendig i -
foringsreret (21) slik at tilkknytningsreret (27, 27°) i det minste strekker seg over en lengde
(L2, L2") av den gjenstaende tverrsnittsseksjonen (T3); og

(D) a fluidmessig forsegle et ringrom (26, 26") mellom foringsreret (21) og tilkknyt-
ningsreret (27,27"), k ara kterisert v ed attrinn(A) omfatter fal-
gende undertrinn:

(A1) & fere et perforeringsverktey (33) ned i foringsreret (21) til lengdeseksjonen (L1,
L1’) hvor pluggen (25, 25’) skal settes;

(A2) a tildanne huller (213) i féringsreret (21) langs lengdeseksjonen (L1, L1’) ved
hjelp av perforeringsverktayet (33);

(A3) ved hjelp av et vaskeverktay (35) som er festet til en gjennomstrembar streng
(3), og som fares ned til lengdeseksjonen (L1, L1’), & pumpe et vaskefluid ned gjennom
strengen (3) og ut i foringsreret (21) via vaskeverkteyet (35);

(Ad) ved hjelp av et retningsstyremiddel tilknyttet vaskeverktayet (35), & lede vaske-
fluidet ut i et ringrom (5) mellom féringsrerets (21) utside og en omkringliggende forma-
sjon (7); og

(A5) & pumpe et fluidisert pluggemateriale ned gjennom strengen (3) og ut i férings-
reret (21), og derved ogsé ut i ringrommet (5) via hullene (213) i féringsreret (21).

Fremgangsméte i henhold til krav 1, hvor fremgangsmaten, fer trinn (A), ytterligere omfat-
ter & fluidmessig forsegle lengdeseksjonen (L1, L1°) hvor pluggen (25, 25’) skal settes fra
en fluidproduserende del av brgnnen (1).
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Fremgangsmate i henhold til krav 1 eller 2, hvor fremgangsmaten, fer trinn (A), ytterligere
omfatter & fierne ett eller flere rerlegemer (22, 22") i brennen (1) fra lengdeseksjonen (L1,
L1°) hvor pluggen (25, 25’) skal settes.

Fremgangsmate i henhold til krav 1, 2 eller 3, hvor fremgangsmaéten ytterligere omfatter &
anbringe og forankre et pluggfundament (23) i brennen (1) og nedenfor lengdeseksjonen
(L1, L1) hvor pluggen (25, 25’) skal settes.

Fremgangsmate i henhold til hvilket som helst av de foregdende krav, hvor trinn (D) om-
fatter a fylle ingrommet (26, 26’) mellom tilknytningsreret (27, 27°) og foringsreret (21)

med et fluidisert pluggemateriale.

Fremgangsmate i henhold til hvilket som helst av de foregaende krav, hvor trinn (D) om-
fatter 4 sette i det minste én av en @vre og en nedre tilknytningstetning (271) i fluidtetten-

de inngrep mellom féringsraret (21) og tilknytningsreret (27, 27°).

Fremgangsmate i henhold til krav 1, hvor fremgangsmaten, etter trinn (B), ytterligere om-
fatter et trinn med & bore ut en forlengelse av en brennbane 2 i forlengelsen av et nedre
parti av foringsreret 21.

Fremgangsméte i henhold til hvilket som helst av de foregdende krav, hvor et fortreng-
ningsorgan benyttes til & ytterligere fortrenge og fordele det fluidiserte pluggematerialet i

foringsreret (21) og videre ut i ringrommet (5) via hullene (213).

Fremgangsmate i henhold til hvilket som helst av kravene 1-8, hvor trinnene perforering

(A2) og vasking (A3, A4) foretas i separate turer ned i brennen (1).

Fremgangsmate i henhold til hvilket som helst av kravene 1-8, hvor trinnene perforering

(A2) og vasking (A3, A4) foretas i én og samme tur ned i brennen (1).

Fremgangsmate i henhold til hvilket som helst av de foregaende krav, hvor fremgangs-
méten ytterligere omfatter & etterlate perforeringsverkteyet (33) i brennen (1).

Fremgangsmate i henhold til hvilket som helst av de foregaende krav, hvor fremgangs-
méten ytterligere omfatter & etterlate vaskeverktayet (35) i brannen (1).
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