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(54) Zpusob vyroby zkadefenych, polyfilnich, tém&t nebo zcela orientova-
nych vlaken a zaFizeni k jeho provadéni .

Vynélez se tyka zptsobu vyroby zkadefe-
nych, polyfilnich, téméF nebo zcela oriento-
vanych vldken zvldkiiovdnim polymert,
zejména termoplastickych thmot, p#i Vyso~
kych rychlostech jedinym neptetrfitym pra-
covnim postupem, jakoZ i zafizeni k jeho pro-
véadéni, _

Tvarované vldkna se obvykle vyrab&iji tak,
Ze se v oddélenych stupnich po sobé zvlik-
nuji, dlouZi a tvaruji. Zndmaé je také kombi-
nace obou prvnich stupiiti, bud navijeni za
soucasného zvldknovani a dlouZeni nebo tzv.
ryehlé zvldknovani. Tvarovana vldkna se zis-
kaji v nasledném oddéleném stupni bud tva-
rovanim nebo tvarovanim za dlouZeni.

Uvedené zplisoby jsou viak technicky na-
kladné. Byly rovnéz kondny pokusy sjednotit

veSkeré pracovni stupné do jediné operace. .

Podle znamych postupt se zvldknény svazek
pritom jednostranné ochlazuje nebo zahtiva.
Jiné navrZzené postupy pracuji s mechanicky-
mi tvarovacimi zafizenimi. Posledn& jmeno-
vané zplUsoby se viak neprosadily, protoZe
bud nejsou technologicky ovladatelné, nebo
dosazené intenzity ztvarovani jsou p#ili§ malé.

U jiného zndmého zplsobu se dosihne vy-
hovujicich hodnot ztvarovani tim, e se dvé-
ma tryskami pfi vysokych rychlostech vyrobi
vldkna rizné jemnosti, s vyhodou v poméru
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1:3, ¢imZ se doséhne potiebného vysokého
rozdilu srazivosti.

U tohoto zpusobu jsou viak vysoké niklady
na rozdélovaci, ¢erpaci, pohonnou a trysko-
vou soustavu. Vy8&im podtem trysek se rov-

"néZ sniZi maximalni polet vldken na jedno

pracoviSté a tim se je¥td vice zhord{ hospo-
darnost tohoto zpusobu. Daldim nedostatkem
je nerovnomérnost vybarveni.

U dalstho zptsobu se uvadi, Ze se vlidkna
z polyamidt mebo polyesterd pii vysokych
rychlostech a pfi pouZiti relaxadni drahy sa-
movolné tvaruji. Takovyto tdinek nebyl jesté
nikde popsdn pfi postupu podle tohoto zpu-
sobu vSak nebylo mono tohoto téinku do-
sahnout. Je pravddpodobné, e pri zvidkio- -

. vani doslo zcela ndhodné k urditym rozdiltm

v materialu. . .

Utelem vynalezu je odstranit znimé ne- -
dostatky dosavadntho stavu techniky.

Ukolem vynalezu je nalézt zpiisob vyroby
zkadetenych, polyfilnich, témé&¥ nebo zcela
orientovanych vldken zvladkiovanim polyme-
rl, naptiklad termoplastickych hmot pii vy-
sokych rychlostech jedinym nepretrzitym pra-
covnim postupem bez velkych nékladii na
technologické zafizeni, jakoZ i zatizeni k pro-
vadéni tohoto zpusobu.

Nyni bylo piekvapivé zjisténo, %e lze ziskat



zkadetrens, polyfilni, téméF nebo zcela orien- -

tovana vlikna zvldkfiovinim polymerd, na-
ptiklad termoplastickych hmot, pfi vysokych
rychlostech jedinym mepietrzitym pracovnim
postupem, kdyZ se alespon dvé ¢asti cerstvé
zvldknéného svazku vldken vystavi podél
dréhy vldken alespoti o 10 9%, odchylné vel-

kému odporu alespori jednoho kapalného a/

nebo plynného prostfedi. Piitom dojde u jed-
notlivych ¢4asti svazku vldken k rzné velké
zméné délky.
© Jednotliva vldkna svazku vldken se pfitom
“mohou ziskat zvldknénim z jedné zvlaknovaci
trysky, pritemZ jemnost jednotlivych kapi-

_ larnich vlaken je priblizné stejnd. Ke zvyseni .

tvarovactho efektu se zd4 byt Gcelné, kdyz se
kapildrni vldkna svazku vldken mezi &astmi
svazku vlédken véjirovité rozprostfou rozdilné
v délce a/nebo &tce. Rozdilného véjitovitého
rozprostteni se dosdhne napiiklad dalsimi vo-
dicimi prvky nebo jinym znamym zatizenfm.

V z4jmu optimalniho zpracovani tvarova-
nych vldken a pro stabilizaci dosazeného tva-
rovéani.je Gdelné podrobit vldkna omezenému
konetnému zpracovani. Toto zpracovani ‘se
muZe provadét v ramci nepietrzitého postu-
pu. Svazek vldken k navinuti na civky se
udelnd zpracuje na dalsi relaxaéni dréze. Tim
se dosdhne maximalniho zkadefeni.

Pro dalsi meptetrzité utvareni postupu je
dalsi’ slozkou udelného provadéni zplsobu
podle vyndlezu, kdyZ se vyroba polymeru
zkombinuje s vyrobou vlaken. Z toho vyply-
vé daldl zhospodarnéni zplsobu.

Zvildkhovaci zafizen{ a navijeci stroj k pro-.
vadéni zptlisobu podle wvynélezu sestavajici
z taviciho zatizeni, zvldkitiovaci trysky, chla-
dici Sachty, odporového useku, relaxaéniho
useku, odtahovych galet a zafizeni pro navi-
jeni vldken, se vyznaduje tim, Ze na desti¢ce
' zvldktovaci trysky je upraveno nékolik, s vy-
hodou dvé skupiny otvort, pritem? vzajemna
vzdalenost sousednich otvortt ve skupiné je
konstantni, avSak riznd u jednotlivych sku-~
pin. . o : :
Uspotadani otvortt ‘na desce zvldkiovaci
trysky muize byt pfitom provedeno libovolné
v ploSe mebo do Fad. Pritom je tifeba dbat,
aby .podet okrajovych otvortt v ploSe nebo
v ¥adach byl oproti podtu uvnit se nachize-
“jicich otvora tak velky a otvory byly tak
upraveny, %e zvlidknénim derstvé vyrobena
vlédkna jsou vystavena pfiblizn& stejnému od-
poru. ' o
Otvory v desce zvldkiovaci trysky je ulel-
né usporadat tak, Ze sttidavé vytvareji sku-
piny s v&t§i a mensi vzdalenosti. otvord. Tim
se mimo jiné zabrani rozdéleni svazku vldken.

Zplsobem podle vynéalezu a pouZitim zafi-
zeni k jeho provadéni se bez nékladného tech-

nologického zatizeni ziskaji vladkna schopna

tvarovani, priéemZ zvldkiiovaci. spolehlivost
a- zpracovatelnost vldken je dobrad. Je moZno
pouzit obvyklych zvlakiiovacich zarizeni. Zpl-

sobem podle 'vynalezu se dosahne vysokych

‘hodnot zkadefeni.

ZplUsob podle vynélezu a zafizeni k jeho
provadéni jsou bliZze objasnény v déile uve-
denych prikladech s ptihlédnutim k priloze-
nym vykresim (obr. 1 aZ 5). Rychlost uve-
den& v prikladech neni nezbytnym kritériem;
jsou mozZné vysSsi i niZ${ rychlosti.

Schéma na obr. 1 zndzoriuje zplsob po-
dle vynélezu popsany v piikladu 2, zatimco
schéma na obr. 2 se tykd zplsobu. popsaného

v piikladu 1. Schéma na obr. 3 znazortiuje

zpusob popsany v prikladu 3. Na obr. 4 a
jsou zndzornény prisludné zvldkihovaci trysky

- k vyrobé skupin vldken s riznym odporem:

Na té&chto schématech a vykresech je vzta-

- hovou znagkou 1 oznaéena zvldkiiovaci tryska,

vztahovou znadkou 2 diry ve zvldktovaci
trysce, vztahovou znatkou 2a skupina vldken
s vysokym odporem, vztahovou znackou 2b
skupina vldken s nizkym odporem, vztahovou
znatkou 3 Ustroji k vytvolen! svazku, vzta-
hovou znadkou 4 preparace, vztahovou znac-
kou 5 relaxadni draha a vztahovovu znackou 6

" ukladéani nebo navijeni vidken.

Piiklad 1 . .

Polyfilni vldkno z PA-G o jemmosti-0,6 tex
elementarniho vldkna se vyrobi na obvyklém
zvldknhovacim zafizeni a -odtahuje rychlosti
4000 m/min. Deska zvldkiiovaci trysky 1 ob~
sahuje 12 dér 2, které jsou upraveny ve dvou
skupinach po $esti dirdch tak, Ze vzdalenost
dér v jedné skuping ¢ni 7,5 mm a vzdalenost
dér ve druhé skupiné 20 mm. Pfed navinutim
na civku probiha polyfilni vldkno po rela-
xaéni draze 5. Takto vyrobené vldkno se vy-
znaduje vyraznym zkadefenim, které odpo-
vida zkadefeni vysoce objemné pfize s asi
20%onim rozdilem srazivosti.

Priklad 2

Polyfilni vldkno z PA-G o jemnosti 7,2 tex
ze 48 elementarnich vlaken se vyrobi na ob-
vyklém zvlgkitiovacim zafizeni a odtahuje
rychlosti 4000 m/min. Bod sbihavosti jednoho
svazku vldken o 24 elementarnich vldknech
le#{ na preparadnim kotoudi, zatimco bod
sbihavosti svazku vladken se zbyvajicimi 24
elementarnimi vlékny je ve zvlékiiovaci Sach-
t&. Oba svazky vldken se spoji na preparac-
nim kotoudi a prob&hnou pred navinutim na
civku relaxadni drahou 5. Takto vyrobené
vldkno se vyzhaluje vyraznym zkadefenim,

které odpovida zkadefeni vysoce objemné pii-

ze s priblizné 25%ynim rozdilem sraZivosti.

Priklad 3 - .

Tento priklad popisuje vyrobu dvou skupin
vldken s riznym odporem,

Skupina vldken 2a se ziskd zvldkné&nim
z dér s vétsi vadalenosti mezi jednotlivymi
dirami ne? skupina vléken 2b. Nadto se od-
por skupiny vldken 2b sniZi dfiv&jsim sdru-
tenim do svazku vldken (Usek, ve kierém
vldkna tvoii v&jiF, je tedy u skupiny vléken
2b kratsf). I -



1

3

PREDMET VYNALEZU

Zpusob vyroby zkadetenych, polyfilnich,
témeér nebo Uplné orientovanych vliken
zvlakniovanim polymerd, napfiklad termo-
plastickych hmot, pii vysokych rychlostech
jedinym mepietrzitym pracovnim postupem,
vyznadujici se tim, Ze se alesporl dvé ¢asti
Cerstvé zvlaknéného svazku vldken vystavi
podél drahy vldken alespoit o 10 9/, odchyl-
né velkému odporu alespori jednoho kapal-
ného a/nebo plynného prostiedi.

. Zatizeni k provadéni zpusobu poldle' bodu 1,

sestavajici z tavictho ustroji, zvldkiovaci
trysky, chladici Sachty, odporového tseku,
relaxaéniho tseku, odtahovych galet a
ustroji pro mavijeni vlaken, vyznadujici se
tim, Ze na destiéce zvlakiiovaci trysky je
upraveno nékolik; s vyhodou dvé skupiny

otvord, - pii¢em? vzidjemna vzdalenost
sousednich otvor ve skupiné je konstant-
ni, avsak riiznd u jednotlivych skupin.

. Zatizeni podle bodu 2, vyznadujici se tim,
~ Ze na desti¢ce zvldkiiovaci trysky jsou uspo-

radany skupiny otvort libovolné v ploge
nebo do fad, pfiéemZ okrajové otvory v jed-

_notlivych skupindoh maji dal§i pridavné

otvory, které jsou prifazeny tak, e vlakna
Cerstvé vyrobend zvldknénim, jsou vysta-
vena stejné velkému odporu.

. Zatizeni podle bodu 2 a 3, vyznadujici se

tim, Ze na desti¢ce zvldkiiovaci trysky jsou
stridavé upraveny skupiny otvord, jejich%
vzajemné vzdalenosti jsou u sousedici sku-
piny odli¥né nejméneé 1,25-krat. '

5 vykrest
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Obr. 4

Vytlacili TSNP, n. p., Martin Cena Kés 2,40
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