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CRAVATE AVEC UN NOYAU DESTINE A FORMER UN NOEUD
ARRIERE PLAN DE L'INVENTION
DOMAINE DE L'INVENTION

La presente invention se rapporte a une cravate, 1) qui
simplifie la formation du noeud en utilisant un noyau
destine a former un noeud fabriqué en résine synthétique ou
en une autre matiére, 2) et qui permet de conserver le noeud
une fois forme, 3) et qui faci’ e 1 ¢ <. de mettre et
d'enlever la cravate en employant un des moyens d'assemblage
suggeres ci-dessous, 4) et qui permet le désassemblage et
le réassemblage du noeud lorsqu'un nettoyage ou un repassage
est nécessaire.

DESCRIPTION DE L'ART ANTERIEUR

Pour la cravate traditionnelle, 1l'utilisateur doit
poser la partie étroite du pan de cravate autour du cou sous
le col de la chemise ou de la blouse, chaque folis qu'il ou
elle désire la porter. Ainsi le procédé de mettre et
d'enlever la cravate est incommode et prend beaucoup de
temps. De plus, l'utilisateur doit serrer la cravate afin
d'exhiber une bonne apparence, ce qui résulte inévitablement
en une compression du cou de 1l'utilisateur, et peut
eventuellement causer des entraves a la circulation sanguine
ou a la ventilation.

Dans la perspective de résoudre les problemes de la
cravate traditionnelle ci-dessus, des cravates avec des
noeuds tout faits ont été proposés, <tels que dans les
demandes de modeles d'utilité coréens n°85-572, 86-13318,
86-686, 87-13436, 88-10198, et 88-14811. Cependant, ces
cravates avec des noeuds tout faits ne sont ni si pratiques
ni si commodes a mettre, et les noeuds tcut faits ne peuvent
pas etre facilement désassenkleés, ce qui rend leur nettoyage

et leur repassage presque impossible.
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RESUME DE L'INVENTION

aveC un noyau destineg a former un noeud (ci-aprés aussi
appelé simplement "noyau"), dans laquelle tous les problémes
susmentionnés peuvent étre résolus.

La présente invention se rapporte a une cravate
Ccomposée d'un "corps de cravate fabriqué en étoffe et d'un
"noyau destine a former wun noeud" fabriqué en résine
synthetique ou en une autre matiére. par simple assemblage
des deux parties Susmentionnées, l'utilisateur peut
facilement former le noeud et ainsi former la cravate en
forme de v qui dispose d'un pan de Cravate, d'un noeud, et
d'une paire de bras pour assembler la cravate avec une
Chemise ou une blouse. si 1le hoeud est ainsi fait que la
forme du noeud peut étre maintenue une fois faite,
l'utilisateur peut mettre et enlever 1la Cravate treés
commodément simplement en employant quelques-uns des moyens
d'assemblage suivants. Le noeugq est également ainsj fait
qu'il peut étre facilement désassemblé et reassembleé
lorsqu'un nettoyage et un repassage est nécessaire. (C'est
pourquoi, 13 facon de former le noeud est la partie
Principale de cette invention).

Quant aux moyens d'assemblage de la présente invention,
elle prévoit, en tant qu'exemples utiles, trois types de
formes de realisation preférées: Je type de base, 1le type
avec courroie, et Jle type avec ficelle.

BREVE DESCRIPTION DES DESSINS
BREVE DESCRIPTION DE CHAQUE FIGURE

Les buts, caractéristiques, et avantages susmentionnés
de la présente invention seront plus clairement compris
grace a la description Suivante, établie €N concordance avec
les dessins acconpagnants, dans lesquels:

Fig. 1 est une vue de face du "corps de noyau";

Fig. 2 est une vyue €n perspective duy "noyau destineé a former
un noeud" fabriqué en resine synthetique ou en une autre matiere;
Les fig. 3-a a 3-p sont les arriere plans du "corps de

noyau", montrant Je procedé de fcrmation du noeud en
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utilisant le noyau;

Fig. 4 est une vue de face de la '"cravate en forme de Y"
formée, qui dispose d'un pan de cravate, d'un noeud, et
d'une paire de bras pour assembler;

Fig. 5 est une vue en coupe du "noyau", montrant son
apparence lorsque le noeud est forme;

Fig. 6 est une vue en coupe d'un autre type de '"noyau", qui
dispose d'une encoche de fermeture dans sa partie en saillie
et d'un clapet (clapet destiné & combiner) avec une goupille
de verrouillage articulée a 1l'extrémité extérieure de sa
partie en saillie;

Fig. 7 est une vue en coupe d'encore un autre type de
"noyau" gqui dispose d'un bouton pressoir en forme de U;
Les fig. 8-A a 8-E sont les arriére plans d'un autre type
du corps de cravate qui dispose d'un '"pan arriére"
additionnel, montrant le procédé de formation du noeud;
Fig. 9-A & 9-E sont les arriéres plans d'encore un autre
type du corps de cravate qui dispose d'un "pan arriére"
additionnel, montrant le proceédeé de formation du noeud;
Fig. 10 est la vue en perspective de 1la 'cravate avec
courroie" pour le type avec courroie;

Fig. 11 est la vue tronquée de face de la cravate formée
pour le type avec courroie;

Fig. 12 est l'arriére plan tronqué du ''corps de cravate"
pour le type avec ficelle;

Fig. 13 est la vue en coupe du '"noyau!" pour le type avec
ficelle;

Fig. 14 est la vue en coupe du '"noyau'" pour le type avec
ficelle, prise le long de la ligne de coupe I-1I de la figure
133

Fig. 15 est la vue en coupe du "noyau' pour le type avec
ficelle, montrant la configuration lorsque la partie en
saillie est enfonceéee;

Fig. 16 est la vue en coupe du 'noyau' pour le type avec
ficelle, montrant la configuration lorsgue la partie en
saillie est relachee.

BREVE DESCRIPTIOCN DE PARTIES DE L'INVENTION DANS LES DESSINS
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corps avec courroie
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glissiére
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la; trou de liaison

1b; partie étroite du pan

lc; partie large du pan

lr; pan arriére

lra; trou de 1liaison du pan
arrieére

2a; trou de liaison

3a; moyen d'assemblage

3b; trou de liaison

3c; canal pour ficelle

4a; canal pour ficelle

4b; cavité interne

4c; clapet (clapet de caviteé)

S5a; partie interne (ayant un
petit diamétre)

5b; partie externe (ayant un
large diametre)

5c; clapet (clapet destineé a
combiner)

5d; goupille de verrouillage

5e; encoche de fermeture

5f; bouton pressocir en forme de
U

6a; boucle d'ajustement de
longueur

6b; moyen d'assemblage

6c; crochet de liaison

8a; canal pour ficelle

corps de cravate (type de base)

noyvau (type de base)

revers de chenise

N'; corps de cravate (type avec
courroie)
N''; corps de cravate (type avec
ficelle)
C''; noyau (type avec ficelle)

L.''"; kouton pressocir en forme de
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U attaché au revers de la
chemise

S. ficelle

DESCRIPTION DES FORMES DE REALISATION PREFEREES

Comme décrit ci-dessus, la cravate en forme de Y est

formée par simple assemblage du "corps de cravate" fabriqueé
en étoffe et du "noyau destiné a former un noeud" fabriqué
en résine synthétique ou en une autre matiére. Apreés
formation de la cravate en forme de Y, l'utilisateur peut
mettre et enlever la cravate simplement en employant 1'un
ou l'autre des moyens d'assemblage. Ici, trois types de
formes de réalisation preéférées (type de base, types avec
courroie, et type avec ficelle), classifiees selon le moyen
d'assemblage, sont suggérées et seront décrites sépareément
comme suit.

1. FORMATION ET PORT DE LA CRAVATE DU TYPE DE BASE (1'%

forme de réalisation)

La cravate du type de base composée d'un corps de
cravate (N) et d'un noyau (C) est obtenu comme suit.

Comme le montre la figure 1, le corps de cravate (N)
comprend trois composants; un pan de cravate (1), un noeud
d'étoffe (2), et une paire de bras de cravate (3).

Le pan de cravate (1) a la méme forme que la cravate
traditionnelle taillee a une position espacée de a peu pres
3 cm au dessus de l'emplacement désire de formation du
noeud. Le pan de cravate dispose d'un trou de liaison (la)
a son sommet (partie plus étroite) pour assembler le corps
de cravate avec le noyau.

Le noeud d'étoffe (2) est la piéce rectangulaire
d'étoffe ayant la largeur et la longueur prédétermine€es
correspondantes a la taille du noeud désire. Le noeud
d'étoffe dispose d'une paire de trous de llaison (2a, 2a)
dans chacun de ces coins inférieurs.

Le noeud d'étoffe (2) doit étre cousu au pan de cravate
(1) a l'emplacenent désireé de formation du nocud, croisant
le pan de cravate a angle droit.

Une paire de bras de cravate (3; dolt etre cousue
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respectivement a chacun des coins supérieurs du noeud
d'étoffe (2). A 1'extrémité libre de chacun des bras de
cravate (3) est attaché 1'un ou 1'autre des moyens
d'assemblage tels que de la bande velcro, des crochets, des
boutons pressoirs ou des fermoirs a pression aimantés.

Comme le montre les figures 2, 5, 6 et 7, le noyau
destiné a former un noeud (C) dispose de deux éléments; le
"corps de noyau'" (4) ayant la méme forme et dimension que
le noeud deésiré, et la "partie destinée a combiner" sur son
revers pour assembler le corps de cravate et le noyau (ci-
aprés la partie destinée a combiner est appelée "partie en
saillie destinée a conmbiner" ou simplement "partie en
saillie"). Les deux é&léments sont fabriqué en résine
synthétique ou en une autre matiére dure formée
intégralement en un moulage.

La partie en saillie destinée a former un noeud doit
étre fabriquée de maniére a ce que sa partie interne (ou
elle rejoint le corps de noyau) dispose d'un diamétre plus
petit, tandis que sa partie externe dispose d'un diameétre
plus large ou d'un disque de diametre plus large, de manieére
a empécher les trous de liaison (la, 2a, 2a) du corps de
cravate (N) de s'écarter de la partie en saillie apres avoir
été assemblés avec 1le noyau, accomplissant ainsi un
assemblage plus stable du corps de cravate et du noyau.

Apres production du corps de cravate (N) et du noyau
(C), le procede d'assemblage des deux est tel qu'il est
montre dans les figures 3-A a 3-D, a savoir: 1)
premiérement, le noyau est place sur le revers du corps de
Cravate a l'emplacement de formation du noeud avec la partie
en saillie dirigée vers le haut (figure 3-A), 2) ensuite,
les deux trous de liaison (2a, 2a) du noeud d'étoffe (2)
doivent étre disposés autour de 1la partie en saillie du
noyau (5) (figures 3-B, 3-C), 3) et ensulite, le trou de
liaison (la) du pan de cravate (1) doit étre disposé autour
de la partie en saillie du noyau (5) (figure 3-D).

Ayant accompli le procédeé ci-dessus d'assemblage des

trois trous autour de la partie en sailllie, le noeud de
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cravate est formé de lui-méme, et l'utilisateur peut avoir
une "cravate en forme de Y" disposant d'un pan de cravate,
d'un noeud triangulaire (K), et d'une paire de bras de
cravate (3) a chacune des deux extrémités supérieures du
noeud (figure 4).

Si la partie en saillie destinée & combiner dispose
d'une encoche de fermeture (5e) et d'un clapet (5c) (ci-
aprés appelé '"clapet destiné a combiner") gqui dispose d'un
diamétre plus large que celui de la partie en saillie et qui
dispose d'une goupille de verrouillage (5d) correspondante
destinée a étre verrouilleée dans l'encoche de fermeture (5e)
comme montré a la figure 6, 1l'utilisateur peut rendre
1'assemblage du corps de cravate et du noyau plus serré en
verrouillant 1'épingle (5d) et 1l'épingle (5e) ensemble,
aprés avoir appliqué les trous de liaison (la, 2a, 2a) du
corps de cravate autour de la partie en saillie du noyau
(5) .

Ou si 1l'extrémité arriére de la partie en saillie (5)
du noyau (C) est faite d'un bouton pressoir en forme de U
comme montré a la figure 7, l'utilisateur peut mettre la
cravate en forme de Y par simple verrouillage du bouton
pressoir en forme de U avec le bouton pressoir (L')
correspondant en forme de T inverse, gqui est attacheée a
1'emplacement de la boutonniéere supeéerieure du revers (L) de
la chemise ou de la blouse.

La cravate en forme de Y dont le noeud (K) est forme
comme décrit ci-dessus, est trés facilement mis ou enleveé,
simplement par assemblage ou desassemblage des moyens
d'assemblage attachés a chacun des bras de cravate tels que
de la bande velcro, des crochets, des boutons pressoirs, ou
des fermolirs a pression aimantés, des ncyens d'assemblage
correspondants attaches a l'etoffe sous e col de la chemise
ou de la blouse.

L'utilisateur peut eégalement resserrer ou reldcher 1la
cravate en choisissant simplement la pcosition d'assemblage
des noyens d'assemblage repris ci-dessus.

Pour ceux gul preferent porter lz style de cravate
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traditionnel qui dispose d'un pan arriére additionnel plus
eétroit lorsque le noeud est formé, la cravate en forme de
Y peut aussi étre fournie avec un tel pan arriére
additionnel (1r). Le pan arriére (lr) plus étroit peut étre
attaché au revers du pan de cravate (1) comme montré a la
figure 8, ou il peut étre fourni séparément comme montré a
la figure 9. Lorsqu'un pan arriére séparé est utilisé, il
doit disposer d'un trou de liaison (lra) a son sommet, et
l'utilisateur doit assembler le trou (lra) du pan arriére
autour de la partie en saillie du noyau avant d'assembler
les trous (2a, 2a, 1la) du noeud d'étoffe et du pan de
cravate comme montré a la figure 9-A a 9-E.

2. FORMATION ET PORT DE LA CRAVATE DU TYPE AVEC COURROIE

(2iéme forme de réalisation)

Cette forme de réalisation est celle qui permet a
l'utilisateur de mettre 1la cravate en forme de Y
susmentionnée en utilisant une courroie.

Ici, le procédeé de formation de la cravate en forme de
Y par assemblage du corps de cravate (N') et du noyau (C)
est le méme que dans le type de base. La seule différence
dans le corps de cravate (N') de cette forme de réalisation,
est qu'a 1l'extrémité libre d'un des deux bras de cravate (3)
un trou (3b) est formé afin de connecter la courroie (ci-
apres le trou est appelé "trou de liaison") comme montré a
la figure 11.

Comme montré a la figure 10, la courroie est faite de
fagon & ce qu'au milieu du corps de courroie (6) soit
insérée une boucle d'ajustement de longueur (6a) qui dispose
de deux anneaux, et a laquelle est fixeée une extrémité du
corps de courroie (6). Sur le corps de courroie entre la
boucle d'ajustement de longueur et 1'extrémité susmentionnée
du corps de courroie est inséré un crochet de connexion (6c¢)
qui doit étre connecté de maniére amnovible au trou de
liaison (3b) dispose a l'extrémiteé d'un des bras de cravate
(3). A l'autre extremite du corps de cravate sont attachés
des moyens d'assemblage (6b) tels gue de la bande velcro,

des crochets, ou des poutons prescsoirs. La courroie est
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faite de telle sorte gue 1l'utilisateur peut ajuster sa
longueur selon la largeur de son cou simplement en changeant
la position de la boucle d'ajustement de longueur (6a) sur
le corps de courroie, et il peut garder la longueur ajustée
une fois la longueur ajusteée.

Le procedeé de mettre la cravate avec la courroie est
montré a la figure 11. L'utilisateur doit 1) d'abord ajuster
la longueur de la courroie en manipulant la position de la
boucle d'ajustement de longueur (6a), 2) et ensuite
accrocher le crochet de connexion (6c) de la courroie au
trou de connexion (3b) dans un des bras de cravate (3), 3)
et ensuite poser la courroie autour du cou de l'utilisateur
sous le col de la chemise ocu de la blouse, 4) et ensuite
assembler les moyens d'assemblage attachés a 1'autre
extrémite de la courroie avec les moyens d'assemblage
correspondants attachés a 1l'autre bras de <cravate.
L'utilisateur peut également resserrer ou desserrer la
cravate simplement en changeant la position d'assemblage des
moyens d'assemblage.

3. FORMATION ET PORT DE LA CRAVATE AVEC FICELLE (3'®™ forme

de réalisation)

Cette forme de reéalisation est celle qui permet a
l'utilisateur de mettre 1la cravate en forme de Y
susmentionnée en utilisant une ficelle au lieu des moyens
d'assemblage susmentionnés tels que des bandes velcro.

Ici, le procédé de formation de la cravate en forme de
Y par assemblage du corps de cravate (N'') et du noyau (C'"')
est presque le méme que dans le type de base. La différence
dans le corps de cravate (N'') de cette forme de réalisation
est que chacun des deux bras de <cravate dispose
respectivement ici d'un canal (3c, 3c), a savoir, le tube
a travers lequel chaque extrémite de la ficelle doit
parcourir le bras de cravate respectif de haut en bas, comme
meontre a la figure 12.

Le novau destiné a former un noeud (C'') de cette forme
de realisation est tres différent de celuil dans le type de

base comme montreé a la figure 13 et 14. Le novau aussi doit
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avoir deux canaux (4a, 4a) qui vont de deux emplacements au
sommet jusqu'a un emplacement commun au fond, de maniére a
Ce que les deux extrémités de la ficelle puissent parcourir
au travers et converger vers le fond commun du noyau. Il
doit e€galement disposer d'une cavité interne (4b) a
l'intérieur du corps de noyau ou une glissiére (8) et un
ressort (7) doivent étre installés.

La glissieére dans la cavité interne, aussi, doit
disposer de deux canaux (8a, 8a) qui vont de haut en bas,
de maniére a ce que les deux extrémités de la ficelle
puissent y pénétrer. Ici, la partie en saillie destinée a
combiner (5) au revers du noyau n'est pas moulée a l'arriere
du corps de noyau comme dans le type de base mais est
intégralement moulée a l'arriére de la glissiere, et est
separee de la surface arriére du corps de noyau par un leger
intervalle, de maniére a ce que la partie en saillie soit
déplacable d'avant en arriere ensemble avec la glissiere.
Un ressort ou une autre matiére eélastique doit étre installe
au devant de la glissiére, pour que la glissiére puisse
glisser en avant ou en arriére dans la cavité interne grace
a l'elasticité du ressort suivant que la partie en saillie
destinée & combiner est enfoncée ou reldchee.

Apres que la glissiére et 1le ressort aient éteé
convenablement installés, la cavité interne doit étre
protégee au moyen d'un clapet (4c) (ci-aprés appelé "clapet
de cavite™).

Le noyau (C'') de cette forme de réalisation décrite
ci-dessus fonctionne comme suit. Quand l'utilisateur enfonce
la partie en saillie (5) a l'arriére du noyau (C''), la
glissiére (8) progresse vers l'avant comprimant le ressort
(7), et les deux canaux (8a, 8a) de la glissiére s'alignent
avec les canaux (4a, 4a) correspondants respectifs du corps
de noyau (4), permettant ainsi aux ficelles dans les canaux
de se mouvoir vers le haut ou vers le bas. Et lorsgue
l'utilisateur relache la partie en saillie (5) a l'arriere
du noyau (C''), la glissiere (8) se meut vers l'arriéere

grace a la force de déconmpression du ressort (7), et les
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deux canaux (8a, 8a) de la glissiére se désalignent d'avec
les canaux (4a, 4a) respectifs du corps de noyau (4), fixant
ainsi les ficelles dans la position actuelle.

Dans cette forme de réalisation la fagon de former la
cravate en forme de Y avec le corps de cravate (N!'') et le
noyau (C'') est aussl presque la méme que dans le type de
base comme montré aux figures 3-A a 3-D. La seule différence
est que, avant d'assembler le corps de cravate et le noyau,
l'utilisateur doit insérer chaque extrémité de la ficelle
(S) de haut en bas dans les canaux (3c, 3c) respectifs des
bras de cravate, et ensuite dans les canaux (4a, 4a)
respectifs de la partie supérieure du corps de noyau (4),
et ensuite dans les canaux (8a, 8a) respectifs de 1la
glissiére (ici 1l'utilisateur doit enfoncer la partie en
saillie du noyau pour aligner les canaux), et ensuite dans
les canaux (4a, 4a) respectifs de la partie inférieure du
corps de noyau (4) jusqu'a ce que les deux extrémités de la
ficelle (S) ressortent du fond du corps de noyau (4). Quand
les deux extrémités de la ficelle ont eté retireées du fond
du noyau, la ficelle forme une coque de cravate.

La facon de mettre et d'enlever la cravate en forme de
Y s'exécute comme sulit. En enfong¢ant la partie en saillie
(5) du noyau (C''), l'utilisateur peut desserrer la coque
de cravate, l'utilisateur peut alors pendre la ficelle
autour du col de la chemise ou de la blouse. A ce stade,
l'utilisateur peut resserrer ou desserrer la cogque de
cravate simplement en tenant les deux extrémites de la
ficelle dans une main et en tirant, avec l'autre main, le
noyau de haut en bas en enfongant la partie en saillie du
noyau. Pour enlever la cravate, l'utilisateur peut desserrer
la coque de cravate et l'enlever d'en-dessous du col de la
chemise ou de la blouse.

EFFETS DE_L'INVENTION

L'avantage majeure de la cravate selon la presente
invention est que l'utilisateur peut fcrmer le noeud tres
facilement par sinple assemblage du corps de cravate

fabriqué en etoffe et du noyau iabriquée de résine



10

15

20

09401182

12

synthétique. Un autre avantage est que, comme la forme du
noeud est conservable une fois qu'il est fait, l'utilisateur
peut mettre et enlever 1la cravate trés commodément
simplement en employant des moyens d'assemblage (tels gque
de la bande velcro attachée et aux bras de cravate et sous
le col de la chemise ou d'habits) ou une courroie ou une
ficelle. Encore un autre avantage est que 1'utilisateur peut
désassembler ou reéassembler le noeud lorsqu'il faut le
nettoyer et le repasser.

La cravate de la présente invention exhibe une bonne
apparence sans comprimer le cou de l'utilisateur, et ne
cause par consédquent aucune incommodité autour du cou tels
qu'une mauvaise circulation sanguine ou des problémes de
ventilation. De plus, la cravate selon cette invention est
économique dans ce sens qu'elle utilise a peu prés la moitié
du tissu nécessaire & la fabrication d'une cravate
traditionnelle. De plus, & la différence des cravates
traditionnelles gqui sont parfois employeées pour des actes
criminels tels que la strangulation ou l'attachement des
poignets ou des chevilles, la cravate selon cette invention

prémuni de tels actes criminels.
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REVENDICATIONS

1. Cravate avec un noyau destiné a former un noeud,
composé de:

un corps de cravate (N) comprenant:

un pan de cravate (1) taillé comme lorsque la cravate
traditionnelle est découpée a une position espacée de a peu
prés 3 cm au dessus de la position désirée de formation du
noeud, ledit pan ayant un trou de liaison (la) a son sommet;

un noeud d'étoffe (2) de forme rectangulaire ayant 1la
largeur et la longueur prédéterminées correspondant a la
forme et a la taille du noeud deésiré, ladite étoffe ayant
deux trous de liaison (2a, 2a) dans ses deux coins
inférieurs, et étant attachée au pan de cravate (1) a
l'emplacement désiré de formation du noeud;

une paire de bras de cravate (3) destinés a assembler
la cravate avec la chemise ou avec un autre vétement,
lesdits bras de cravate étant respectivement cousus a chacun
des deux coins supérieurs du noeud d'eétoffe (2), chacun
desdits bras de cravate etant pourvus a leur extremité libre
respective d'un moyen d'assemblage sélectionné parmi de la
bande velcro, un crochet, des boutons pressoirs, ou des
fermoirs a pression aimantés ou des moyens similaires;

un noyau destineé a former un noeud (C) comprenant:

un corps de noyau (4) ayant la méme forme et la méme
taille que le noeud désiré, et fabrigque en résine
synthétique ou en une autre matiére dure;

une partie en saillie servant & combiner (5), destineée
a assembler ledit corps de cravate (N) avec ledit corps de
noyau (4), ladite partie en saillie étant pourvue au dos
dudit corps de noyau (4);

ledit noyau (C) étant placé sur le revers dudit corps
de cravate (N) a l'emplacement de formation du noeud avec
la partie en saillie (5) dirigeée vers le haut, lesdits trous
de liaison (2a, 2a, la) du noeud d'etoffe (2) et du pan de
cravate (1) sont systématiquement disposés autour de ladite
partie en saillie (5) du noyau, formant ainsi une cravate

en forrme de Y ayant un pan de cravate et un noeud



10

15

20

25

30

(9401182

14

triangulaire (K) et une paire de bras de cravate (3) avec
des moyens d'assemblage situés dans chacun des deux coins
supérieurs du noeud.

2. Cravate selon la revendication 1, dans laquelle la
partie en saillie servant a combiner dispose d'une encoche
de fermeture (5e) & l'intérieur, et un clapet destiné a
combiner (5c) articulé & son extrémité extérieure, ledit
clapet ayant un diamétre plus large que celui de la partie
en saillie servant & combiner et ayant €galement une
goupille de verrouillage (5d) qui peut étre verrouillée dans
ladite encoche de fermeture (5e), ledit clapet étant
fermement fermé en verrouillant ensemble ladite goupille de
verrouillage (5d) et ladite encoche de fermeture (5e) apres
avoir assemblé ledit corps de cravate (N) au dit noyau (5),
empéchant ainsi la séparation dudit corps de cravate dudit
noyau.

3. Cravate selon la revendication 1, dans lagquelle
l'extremite extérieure de ladite partie en saillie destineée
a combiner est faite d'un bouton a pression (5f) en forme
de U, ladite cravate peut étre mise ou enlevée par
verrouillage ou deéverrouillage dudit bouton a pression en
forme de U d'un bouton & pression (L') en forme de T inverseée
qui est attaché a l'emplacement de la boutonniére supérieure
au revers de la chemise ou blouse.

4. Cravate selon une quelconque des revendications 1
a 3, comprenant en outre: un revers de pan (lr) plus étroit
pourvu a l'arriére du pan de cravate (1), ledit revers de
pan etant assemblé au dit noyvau ensemble avec ledit corps
de noyau, ladite cravate ayant une apparence similaire a
celle de la cravate conventionnelle.

5. Cravate selon une gquelcongue des revendications 1
a 3, comprenant en outre: une courroie détachable (B) reliée
a une des extrémités libres desdits bras de cravate (3) au
moyen d'un crochet (6c¢) attache a ladite courroie, et un
trou de connexion (3b) attache au bras de cravate (3)
susmentionné, ladite courroie ayant une boucle de longueur

ajustable destinge a ajuster la loncueur de la courrole et
J
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ayant également des moyens d'assemblage tels que de la bande
velcro, un crochet, des boutons pressoirs, ou des fermoirs
a4 pression aimantés ou autres, ladite courroie reliee au
bras de cravate susmentionné est destinée a entourer le col
d'une chemise ou d'une blouse et ensuite l'autre extrémité
de ladite courroie ayant un moyen d'assemblage est destinée
a4 étre assembleée ou désassemblée dudit moyen d'assemblage
correspondant attaché a 1l'autre bras de cravate.

6. Cravate selon une quelconque des revendications 1
a 3, dans laquelle l'intérieur de chacun desdits bras de
cravate est traverseé de haut en bas par un canal (3a), a
travers lequel les deux extrémités de la ficelle (S) sont
destinées a pénétrer respectivement: et

ledit noyau (C'') comprend:

une paire de canaux (4a) allant des sommets vers le
fond commun du corps de noyau, a travers lesquels les deux
extrémités de ladite ficelle sont destinées a pénétrer et
a converger au fond;

une cavite interne (4b) a l'intérieur du corps de noyau
dans laquelle une glissiére (8) et un ressort ou une autre
matiére élastique (7) sont destineés a étre insérés;

ladite glissiéere ayant en son sein une paire de canaux
destinés &a y faire pénetrer les extremités de ladite
ficelle, et ayant également la partie en saillie destinée
a combiner (5) sur sa face arriére;

ledit ressort étant installe a l'avant de la glissiére
permettant & la glissiére de glisser d'avant en arriére dans
ladite cavité interne grace a son élasticité, suivant gque
la partie en saillie destinée a combiner est enfoncée ou
relachee;

ladite partie en saillie destinée a combiner n'est pas
intégralement moulee du cété arriere du corps de noyau comme
dans les revendications 1 a 3, mails bien du cdoté arriéere de
la glissiére, et est séparée de la surface arriére du corps
de noyau par un petit 1intervalle de maniére a étre

déplacable d'avant en arriere ensermble avec la glissiere

(8):
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un clapet de cavité destiné & protéger ladite cavite
interne aprés installation de ladite glissiere (8) et du
ressort (7);
les deux extrémités de ladite ficelle doivent d'abord
€tre installées de fagon a pénétrer a travers les canaux
desdits bras de cravate, du corps de noyau, et de ladite
glissiére, et & converger au fond dudit corps de noyau, et
formant ainsi une coque de cravate, et ensuite ledit corps
de cravate et ledit noyau doivent étre assemblés de manieére
a former une cravate en forme de Y;
de sorte que lorsque la partie en saillie destinée a
combiner est enfoncée, les canaux dudit corps de noyau et
ceux de ladite glissiére s'alignent, et ledit noyau peut
glisser le long des ficelles de ladite coque de cravate,
resserrant ou desserrant ainsi ladite coque de cravate, mais
lorsque la force de pression de ladite partie en saillie
destinee & combiner est relachée, lesdits canaux se
désalignent et ledit corps de noyau ne glisse pas, fixant

ainsi la longueur de ladite coque de cravate.
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