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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
prowadzenia nitek, zwlaszcza wigkszej
liczby nitek gumowych, migdzy poszczegol-
nemi zabiegami obrébki tych nitek, przy-
czem sposob ten zapobiega zetknigciu sig
nitek ze soba.

Jeden ze sposobéw wyrobu nitek gumo-
wych polega na tem, ze wodna dyspersje
gumy, np. mleko kauczukowe, przepuszcza
sie przez szereg otworkéw do kapieli koa-
gulujacej, poczem skrzepnigte wlokna
przeprowadza si¢ z kapieli w celu dalszej
obrobki najlepiej zapomoca jednego lub
kilku walkow. Powierzchnia takich watkow

jest zazwyczaj gladka, a nitki przesuwaja
si¢ dzieki obracaniu sie¢ watka. Wskutek
drgan maszyny, pradéw powietrza i podob-
nych oddziatywan, nitki, przechodzace po
walku, stykaja sie nieraz ze soba i wtedy
nastepuje tak zwane ,,zdwojenie” nitek, to
znaczy, ze dwie nitki sklejaja si¢ ze soba
i przechodza dalej, az robotnik to zaywa-
zy i rozdzieli je przy przepustnicach.
Zdwojone nitki w tym okresie mnie moga
byé rozdzielone prawidlowa, wobec czego
trzeba je usuwaé. Jeéli nitki sa prowadzo-
ne bezposrednio do suszarki lub najpierw
do ptéczki, a nastepnie na pas suszarki, to

*)  Wiascicielka patentu oswiadcayla, se wynalazcq jest Frederic S. Mead.
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w razie zdwojenia nitek  trzeba wyciaé
zdwojone czesci nitek po ich ostatecznem

wykoficzeniu i zwiagza¢ korice, wskutek

czego powstajg w wykoriczonym produkcie
niepozadane wezly. Wycinanie czesci nitki
z powodu takiego zdwojenia si¢ przerywa
ciaglo§é procesu wytwarzania nitek i p6z-
niejszych czynnosci i pociaga za soba wiele
niedogodnosci przy obrébce wickszej licz-
by nitek w sposéb ciagly lub pélciagly.
Z tego powodu, zwlaszcza gdy chodzi o
cienkie nitki, ktére sa bardziej wrazliwe
na wplywy zewnetrzne niz grubsze, ko-
nieczne jest rozmieszczanie nitek na gtad-
kich walkach w wiekszych odstepach wza-
jemnych, przez co zmniejsza si¢ wydajnosé
maszyny. Jezeli §rednica nitek gumowvych
wynosi mniej wiecej 0,51 mm, to nitki po-
winny byé rozmieszczone w odstepach wza-
jemnych mniej wiecej 9,5 m.

Przedmiotem niniejszego wynalazku
jest spos6b prowadzenia nitek, przy wyko-
nywaniu ktérego prawdopodobieristwo ze-
tkniecia sie ze soba mitek, przechodzacych
po walku, jest tak male, ze wspomniane
zdwojenie nitek nie zachodzi prawie wca-
le. Sposéb wedlug wynalazku pozwala réw-
niez na zwiekszenie liczby nitek. jaka mo-
ze byé przeprowadzana po watku danej
dtusosci.

Wedlug niniejszego wynalazku sposéb
orowadzenia pewnej liczby nitek lub wilé-
kien tak, aby byly one zabezpieczone przed
zetknieciem sie ze soba, polega na prowa-
dzeniu nitek po jednym lub kilku watkach
obrotowych, z ktérych kazdy jest zaopa-
trzony w szereg pierScieni, rozmieszczo-
nych w pewnych odstepach i posiadaja-
cych powierzchnie boczne réwnolegle do
siebie oraz prostopadtle do osi watka, przy-
czem kazda nitka styka sie z powierzchnia
odpowiedniego grzbietu, zwilzanego odpo-
wiednig ciecza, wskutek czego nitka jest
utrzymywana na goérnej powierzchni tego
grzbietu podczas obracania si¢ walka.

Okazalo sig, ze nitki pozostaja na po-
wierzchniach obwodowych pierscieni i nie
spadaja do przestrzeni pomigdzy niemi,
jak réwniez nie przechodza z jednego pier-

- §cienia na drugi prawdopodobnie wskutek
" dzialania

naprezenia powierzchniowego
cieczy, zwilzajacej nitke na powierzchni -
pierscieni. Jezeli pierscienie sa stosunkowo
waskie, a odstepy pomiedzy niemi sa sto-
sunkowo szerokie i jezeli wieksza liczba
nitek jest przeprowadzana po takich wal-
kach miedzy poszczegolnemi zabiegami wy-
twarzania nitek, to nitki sa zabezpieczone
przed stykaniem si¢ ze soba na powierzch-
ni watka lub od zbiegania z tych po-
wierzchni. Jezeli boki pierécieni sa prosto-
padte do osi watka, to nitka, ktéra wpad-
nie do przestrzeni miedzy pierscieniami
samoczynnie podnosi si¢ na sasiedni pier-
$ciei. Drgania maszyny i zwykle prady
powietrza nie wystarczaja zazwyczaj do
przezwyciezenia dziatania powierzchnio-
wego naprezenia cieczy, tak iz nitki sa u-
trzymywane na pierécieniach i zabezpie-
czone przed spadaniem do przestrzeni mie-
dzy pierscieniami lub przechodzeniem z
jednego pierscienia na drugi. Na gladkich
watkach niema takiego mechanicznego ulo-
Zenia poszczegblnych nitek, zapobiegaia-
cego $lizganiu sie nitek wbok pod dziata-
zewnetrznych, powodowanych
drganiem maszyny, pradami powietrza i
t. d.. wobec czego w kazdei chwili moze
sie zdarzyé zdwojenie sie nitek.

Przy stosowaniu sposobu wedtug wyna-
lazku ninieiszego do wyrobu nitek gumo-
wych o grubosci do mniei wiecei 0.5 mm
okazalo sie. Ze szeroko§é pierécieni musi
wvnosié mniei wiecej 0,8 mm, wysokos§é —
1.6 mm, a odleglto§é pomiedzy $rodkami
pierscieni — mniej wiecej 6,35 mm. Nitki
moga byé wtedy przeprowadzane z latwo-
$cia. Takie walki w poréwnaniu z dotych-
czas uzywanemi , walkami o gladkiej po-

niem sit

_wierzchni pozwalaja na zwigkszenie wy-



dajnosci danej maszyny o mniej wiecej
50%, a skionnosé nitek do zlepiania sie
ze soba jest nie wigksza niz wtedy, gdy
nitki sa rozmieszczone na gltadkim watku
w odlegloéci mme; wme] 10 mm 1edna od
drugie;.

Ciecz, rwilzajaca powierzchnie obwo-
dowe tych pierscieni, w kidrej powstaje
naprezenie powierzchniowe, ktére utrzy-
muje nitki na powierzchniach obwodowych
pierscieni, moze si¢ znajdowaé ma nitkach
od poprzedniej czymmosci, np. od zabiegu
koagulacji przy formowaniu nitek, ktora
si¢ stosuje przy wyrobie nitek gumowych
przez przeciaganie lub wyciskanie mleka
kauczukowego lub podobnej substancji do
kapieli koagulujacej, lub tez przy wyrobie
nitek niesprezystych z celaulozy lub po-
chodnych celulozy. Nitki moga réwniez
przechodzi¢ na watki w stanie suchym, a
odpowiednia ciecz moze byé nanoszona na
powierzchnie watka w celu utrzymywania
nitek na obwodowych powierzchniach pier-
$cieni,

W kazdym razie nitki nie powinny byé
tak cigzkie, by mogly tatwo pokonywaé
swoim cigzarem sily, powodowane napre-
zeniem powierzchniowem cieczy. Najwigk-
sza dlugosé nitki, jaka moze byé przepro-
wadzana sposobem wedlug niniejszego wy-
nalazku, zalezy od rodzaju nitki i cieczy
na powierzchni pierécienia. Roézne ciecze
maja rézne wartoéci naprezenia powierzch-
niowego i zdolnoéci zwilzania, przyczem
kazda odpowiednia ciecz moze byé stoso-
wana zaleznie od wlasciwosci nitek, pod-
legajacych przeprowadzaniu.

Przy wytwarzaniu nitek gumowych
przez wyciaganie lub wpuszczanie mleka
kauczukowego do kapieli koagulujacej, np.
do kapieli wodnego roztworu kwasu octo-
wego, nitki o gruboéci do 0,5 mm sa latwo
utrzymywane na powierzchni obwodowej
piericienia ciecza, pochodzaca z kapieli
koagulujacej. Jezeli nitki sa grubsze, to

maczy jezeli sity, powstajace wskutek cie-
zaru nitek, s3 bardziej zblizone do sif, po-
wstajacych z naprezenia powierzchniowe-
g0 cieczy i dazacych do utrzymania nitek
na obwodowej powierzchni pierscienia, fub
nawet przewyzszaja te sily, to wtedy wia-
$nie szczesliwym trafem niema potrzeby
stosowania pierscieni wedlug wynalazkua
na watkach, gdyz te sily zewnetrzne, np.
drgaania maszyny lub prady powietrza, kto-
re daiylyby do przesumiecia nitek na wal-
ku lub odchylenia ich naprzéd i wtyl na ich
drodze pomigdzy jednaczynnoscia a druga,
sa w praktyce niewystarczajace do prze-
zwycigzenia bezwladnosci nitek grubszych.
Inaczej méwigc, stwierdzono w praktyce,
ze jezeli nitki sq tak cigZkie, iz przezwycie-
7aja sity naprezenia powierzchniowego cie-
czy, dazace do utrzymania nitek na watkn,
to sa one réwniez i dostatecznie ciezkie,
aby nie poddawaly si¢ dzialaniom drgania
i pradéw powietrza, wobec czego przy
przeprowadzaniu takich nitek uzycie glad-
kich watkéw jest zupelnie wystarczajace,

. Na rysunku przedstawiono schematycz-
nie dla przykladu urzadzenie do wykony-
wania sposobu wedlug wynalazku, ktére
posiada watki do prowadzenia szeregu ni-
tek- ze skrzeplego mleka. kauczukowego z
koagulatora na pas suszarki. Rozumie sie,
ze walki te moga by¢ uzyte réwniez do pro-
wadzenia nitek miedzy innemi nastepujg-
cemi po sobie zabiegami i moga byé uzy-
wane do wyrobu nitek nie z gumy, lecz z
innej substancji.

Fig. 1 przedstawia widok perspekty-
wiczny czeéci urzadzenia z walkami we-
dltug wynalazku, fig. 2 — widok watka
wedlug wynalazku, a fig. 3 — 8 wyjasnia-
ja schematycznie przebieg wyprowadzania
nitek ze ztobka na grzbiet pierscienia, ptzy-
czem fig. 3, 5 i 7 przedstawiaja przekroje
poprzeczne wzdiuz limdj 3 — 3,5 — 5§ i
7—7 odpomedmd: w:.dokdw zboku na
fig. 4,61 8. R



Na rysunku liczba 10 oznaczono prze-
wod gléwny, ktéry doprowadza mleko kau-
czukowe 11 o stalej temperaturze przez sze-
reg dysz lub otworkéw 12 do kapieli koagu-
lacyjnej 13 w zbiorniku 74. Mleko, wyply-
wajace z otworkéow 15 dysz 12, krzepnie w
kapieli, a nitki 16, uksztaltowane w ten
sposob, sa wyciagane przez kapiel ponad
jej powierzchnie 17 na jeden lub kilka wal-
kow 18. Na rysunku przedstawiono, ze
nitki, utworzone w ten sposéb, przechodza
po dwéch watkach, lecz oczywiscie mozna
stosowa¢é tylko jeden lub tez wigksza licz-
be takich watkéw jeden za drugim. Watek
18 jest przedstawiony szczegélowo na fig.
2; na powierzchni watka znajduje si¢ sze-
reg stosunkowo waskich pierscieni 19 o po-
wierzchniach obwodowych réwnoleglych
do powierzchni walka, rozmieszczonych w
stosunkowo duzej wzajemnej odleglosci i
posiadajacych boczne powierzchnie, pro-
stopadle do osi watka. Na rysunku przed-
stawiono walek, wykonany w .postaci pu-
stego walca, najlepiej rury metalowej, na
ktérej osadzone sa pierscienie. Powierzch-
nie obwodowe pierscieni moga byé tez
wkleste, wypukle lub ptaski. Boki pier-
$cieni sa prostopadle do osi walka, aby
nitka, ktéra wpadnie do przestrzeni mie-
dzy pierscieniami i przesunie si¢ w kat,
mogla samoczynnie podniesé sie na przy-
legly piersciert, jak to przedstawiono gra-
ficznie na fig. 3 — 8. Boki pierscieni moga
byé réwniez ustawione pod pewnym katem
wzgledem osi waltka lub tez w razie po-
trzeby moga byé krzywe. Tuleje laczniko-
we 21 i 22, laczace walek z walem napedo-
wym, s3 wpuszczone do koricéw rury i osa-
dzone 2apomoca trzpieni 23, przyczem w
przedluzeniu tulei 22 jest wywiercony
otwér 24, w ktéry wkreca sie $rube, lacza-
ca tuleje z walem napedowym. Do watkéw
obrotowych 18 przylegaja zgarniacze 25 w
celu usuwania nadmiaru cieczy, przenoszo-
nej przez nitki 16 na ich drodze po watkach
do pasa 26 i suszarki 27.

Podczas pracy $wiezo skrzeple nitki
wychodza z pod powierzchni kapieli koagu-
lujacej na watlek, a dzieki naprezeniu po-
wierzchniowemu cieczy, przylegajacej do
nitek i zwilzajacej obwodowe powierzchnie
pierscieni, kazda nitka jest utrzymywana
na odpowiednim pierscieniu i nie spada do
przestrzeni pomiedzy danym pierscieniem
i jednym z pierscieni sasiednich, jak réw-
niez nie przechodzi na sgsiedni pierscien.
Zwykle drgania maszyny i prady powietrza
nie wystarczaja do przesuniecia wbok ni-
tek wzdluz powierzchni watka i spowodo-
wania zdwojenia si¢ nitek.

Jezeli jednak przypadkowo jakakol-
wiek nitka wpadnie do przestrzeni pomie-
dzy pierscieniami, to, jak widaé na fig. 3 —
8, nitka ta z latwoscia wraca na obwodo-
wa powierzchni¢ swego pierscienia. Jezeli
np. w przestrzeni 20 znajdzie si¢ nitka A
(fig. 3 i 4), to wystarczy tylko przesunaé
recznie nitke zapomoca preta lub drutu do
kata wpoblizu krawedzi 19, jak widaé¢ na
fig. 516, i wtedy podczas obracania sig
walka nitka zostaje podniesiona -przez
Sciankg pierscienia (fig. 71 8) na po-
wierzchnie obwodowa pierscienia. Stwier-
dzono w praktyce, ze przesuwanie nitek w
prawidlowa stron¢ w przestrzeni miedzy
pierscieniami od polozenia srodkowego za-
zwyczaj nastepuje samorzutnie pod dzia-
laniem pradéw powietrza lub innych sil.

~ Poniewaz do prowadzenia nitek mie-
dzy poszczegélnemi zabiegami wytwarza-
nia moze byé uzywany caly szereg kolej-
nych walkéw, sa one wykonane tak, ze
moga byé umieszczone stosunkowo blisko
siebie i blisko urzadzenia, przeznaczonego
do dalszej obrébki. W tym przypadku
niepozadane zjawisko kolysania sie nitek
przy przechodzeniu pomiedzy sasiedniemi
walkami lub pomigdzy walkiem i urzadze-
niem do dalszej obrébki zostaje jak naj-
bardziej utrudnione. W praktyce bardzo la-
two jest wykonaé¢ walki i inne urzadzenia
tak, aby kolysanie sig¢ nitki, przechodzacej



pomiedzy niemi, nie wystarczalol do zdwa-
jania si¢ lub splatania sie nitek ze soba, co
jest zwlaszcza niepozadane przy wyrobie
nitek z celulozy lub pochodnych celulozy.
Na rysunku przedstawiono walek w posta-
ci pustego walca lub rury, lecz moze si¢
on sktadaé réwniez z szeregu cienkich
tarcz, przedzielonych pier$cieniami.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb prowadzenia wigkszej licz-

by nitek lub wlékien podczas ich wytwa-.

rzania i obrébki tak, aby nie stykaly si¢ ze
soba, znamienny tem, ze nitki prowadzi
si¢ po powierzchniach obwodowych pier-
$cieni, umieszczonych na jednym lub kilku
walkach obrotowych, przyczem pierscienie
te sa umieszczone w pewnej odleglosci od
siebie i posiadaja s$rednice wieksza od
$rednicy walka, a ich plaszczyzny boczne
sa réwnoleglte do siebie i prostopadie do
osi walka, kazda za$§ nitka styka sie z po-
wierzchnia obwodowa oddzielnego pier-
$cienia po zwilzeniu odpowiednia ciecza,
dzigki czemu kazda nitka pozostaje na ob-

wodowej powierzchni odpowiedniego pier-
$cienia podczas obracania sie walka.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze stosuje si¢ walec, w ktérym sze-
roko$¢ pierécieni jest mniejsza niz odle-
glos¢ pomiedzy sasiedniemi pierscieniami.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tem, ze powierzchnie obwodowe
pierscieni zwilza si¢ ciecza, ktéra jest
przenoszona na nitkach lub wléknach z
cieczy, z ktérej nitki sa wyciagane.

4. Urzadzenie do wykonywania sposo-
bu wedlug zastrz. 1 — 3, znamienne tem,
ze jest utworzone z jednego lub kilku ob-
rotowych walkéw wyciagajacych, zaopa-
trzonych w rozstawione w pewnych odste-
pach pierscienie o $rednicy wiekszej od
$rednicy waltka, przyczem powierzchnie
boczne pierscieni tych sa skierowane réw-
nolegle wzgledem siebie i prostopadle do
osi odpowiedniego walka.

International
Latex Processes, Limited.

Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.
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