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Relatoric Descritivo da Patente de Invengdo para "PROCES-
S0OS PARA PREPARAR COMPOSICOES COM ODOR REDUZIDO".
[001] Este pedido reivindica o beneficio do Pedido Provisorio U S
60/605.556 depositado em 31 de agosto de 2004.
CAMPO DA INVENCAQ

[002] A presente invencgao refere-se a uma composigio de poliga-

lactomanana e, mais paricularmente, a uma composigdo de goma
guar que quando dispersada em agua €& capaz de formar uma solugao
transparente relativa, usos desta composigdo de poligalactomanana
em composicdes de cuidado pessoal, domesticas, industriais e institu-
cionais, que nao tém odor de amina discernivel em valores de pH aci-
dos, neutros, ou alcalinos, e processos para produzir esta composigao
de poligalactomanana.

ANTECEDENTES DA INVENCAQ

[003] Polimeros de galactomanana catiénica de baixo e alto peso

molecular sdo usados como condicionadores em produtos de higiene
pessoal tais como xampus e produtos para banho, gue sao tipicamen-
te formulados em valores de pH acido ou neutro. Como resultado do
processamento, o0 odor de amina € aparente em amostras de alguns
polimeros de galactomanana catibnica, tal como guar catidnico. Em
valores de pH acido e neutro nac ha odor de "peixe", desagradavel,
aparente, caracteristico de aminas, tal como trimetilamina {TMA). Isso
é esperado, pois em valores de pH acido ou neutro, a maior parte das
aminas esta em fase aquosa, na forma de sal ndo-volatil. Consequen-
temente, ndo foi identificada uma necessidade critica de uma verséo
de baixo odor de polimeros de galactomanana catidnica ou de guar
catidénico de baixo ou alto peso molecular. Contudo, na incorporagao
de alguns polimeros de galactomanana catiénica tal como guar catid-
nico em produtos de higiene pessoal € em produtos domésticos, tais

como detergentes e condicionadores de tecidos, formulados em valo-
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res de pH alcalino, um odor inaceitavel de desenvolvimento que é ca-
racteristico de uma amina.

[004] Polissacarideos catidnicos e outros polimeros tém sido
usados largamente em produtos de cuidado pessoal, domésticos, in-
dustriais, e institucionais para realizar uma fungéo no produto final, que
varia do uso de polimeros como gelificantes, aglutinantes, espessan-
tes, estabilizantes, emulsificantes, auxiliares de espalhamento e de
deposigéo e veiculos para melhorar a reologia, eficacia, deposigao,
estética e distribuicido de ingredientes quimica e fisiologicamente ati-
vos em composi¢des de cuidado pessoal, domésticas, institucionais e
industriais. Dependendo da aplicagdo, o substrato ao qual o produto é
aplicado pode ser pele, cabelo, ou substratos téxteis.

[005] Polissacarideos catidnicos sdo usados em produtos para
cuidar do cabelo para proporcionar o condicionamento do cabelo. Em
produtos para cuidado da pele, esses mesmos polimeros podem pro-
porcionar efeitos condicionadores para a pele. Quando incorporados
em detergentes e formulagbes de amanciantes para tecidos, esses
mesmos polimeros podem proporcionar condicionamento, amaciamen-
to, caracteristicas antiabrasivas e antiestaticas aos tecidos.

[006] Medi¢gdes de penteabilidade a umido e a seco sao métodos
de testes tipicos usados para medir o desempenho do condicionamen-
to em aplicagbes de xampu e condicionador. Tem sido relatado no
mercado que polimeros condicionadores catidbnicos comerciais redu-
zem a forga de penteagdo a umido experimentada ao se pentear o ca-
belo umido em 30% a 80% com relagdo ao xampu que ndo contém o
polimero. Contudo, o desempenho de diferentes polimeros catidnicos
nessas aplicagbes varia em obter um bom equilibrio de redugdo da
forgca de penteagédo a umido e a seco, com boa claridade ética em uma
formulagdo. EP 1501873 A1 refere-se a essa necessidade de um po-

limero de galactomanana catiénica com boa claridade 6tica em formu-
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lagGes de limpeza para cuidado pessoal, domestica e de tecidos.

[007] Existe no mercado a necessidade de um polimero condicio-
nador de galactomanana catidnica que tenha ampla compatibilidade
tensoativa, que possa distribuir formulagdes transparentes para cuida-
do pessoal, domeésticas, formulagdes institucionais, e industriais com
bom desempenho condicionador sem odor de amina discernivel em
valores de pH alcalino.

[008] O mercado tambem necessita de um processo que remova
amina e outros indesejados componentes de baixo peso molecular das
composigdes de poligalactomanana.

SUMARIO DA INVENCAQ

[009] A presente invengao diz respeito a uma composigao de pelo

menos um polimero de poligalactomanana catidnica ou de galactoma-
nana derivatizada catidnica tendo um peso molecular medio ponderal
(Pm) que tem um limite inferior de 5.000 e um limite superior de
200.000 e tem uma transmiténcia de luz em uma solugdo aquosa a
10% maior que 80% em um comprimento de onda de 600 nm, um teor
de proteina de menos que 1,0% em peso do polimero, e um nivel de
trimetilamina de menos que 25 ppm em uma solugdo aquosa a 10% do
polimero.

[0010] Essa composigao pode ter opcionalmente um teor de funci-
onalidade de aldeido de pelo menos 0,1 meg/grama de poligalactoma-
nana.

[0011] Essa inveng8o € ainda direcionada a um processo para
preparar a composicdo mencionada acima que inclui as etapas de a)
reagir pelo menos um polimero de galactomanana catidnica ou polime-
ro de galactomanana catidnica derivatizada com pelo menos um rea-
gente que reduz o peso molecular medio ponderal (Pm) do polimero
de galactomanana na massa reacional para menos que 200.000, em

gque a massa reacional inclui tambem corpos coloridos sollveis em
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agua e materiais insoluveis em agua, b) remover os materiais solidos
insoluveis em agua, e c¢) aplicar um processo onde 0s componentes
odorantes incluindo trimetilamina (TMA) e componentes de baixo peso
molecular sao removidos ou reduzidos para produzir a composigao de
poligalactomanana da invencgéo.

[0012] Essa invengdo € ainda direcionada a uma composicao de
um sistema funcional de produtos para cuidado pessoal, produtos de
uso domestico e produtos para cuidar de animais de estimagao con-
tendo a composi¢ao de poligalactomanana catidnica mencionada aci-
ma e opcionalmente pelo menos um ingrediente ativo para cuidado
pessoal, uso doméstico, ou cuidado de animal de estimagao, respecti-
vamente.

DESCRICAO DETALHADA DA INVENCAO

[0013] Foi verificado inesperadamente que uma composicdo de

polimero de galactomanana com baixo odor pode ser produzida pela
aplicacdo de varios métodos gue reduzem o teor de amina, tal como
teor de trimetilamina, em solugdes aquosas de polimeros de galacto-
manana catiénica. Foi também verificado que ha uma significante re-
dugdo do odor em produtos para cuidado pessoal, e produtos domesti-
COS, que incorporam as composigdes de polimero de galactomanana
catibnica de baixo odor da invengdo em valores de pH alcalino.

[0014] Além disso, os polimeros dessa invengdo podem possuir
outros atributos que incluem a capacidade de distribuir formulagdes
transparentes atraves de uma gama de sistemas tensoativos e atraves
de uma faixa de concentragdes de polimero, em produtos para cuida-
do pessoal e produtos domésticos. Os polimeros dessa invengdo po-
dem também proporcionar efeitos condicionadores com alta transpa-
réncia em produtos para cuidado pessoal e em outros produtos com
base em tensoativos, tais como produtos domesticos.

[0015] De acordo com a invengao, o polimero da invengac nao
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confere mau cheiro ou odor de amina discernivel aos produtos para
cuidado pessoal, domésticos ou outros produtos quando formulados
em valores de pH acido, neutro, ou alcalino, quando o polimero da in-
vengao é incorporado na formulagdo em um nivel de menos que 10%
em peso, preferivelmente em um nivel de menos que 5% em peso, e,
mais preferivelmente, em um nivel de mais que 1% em peso.

[0016] De acordo com a invengao, os polimeros que podem ser
usados na invengao incluem polimeros de galactomanana catiénica ou
polimeros de galactomanana catibnica derivatizada tendo um peso
molecular médio ponderal (Pm) que tem um limite inferior de 5.000,
preferivelmente 20.000, mais preferivelmente 35.000, e de maior prefe-
réncia 50.000. O limite superior do Pm desses polimeros € menos que
200.000, preferivelmente 100.000, e mais preferivelmente 70.000.
Exemplos das poligalactomananas desta invengdo sao guar, semente
de alfarrobeira, feijao mel e arvore-de-fogo, em que a goma guar é a
fonte preferida de poligalactomanana. O material de partida de poliga-
lactomanana preferido usado nesta invengdo é farinha de guar, p6 de
guar, flocos de guar, goma guar, ou lascas de guar, que tenham sido
derivatizados com um substituinte catidnico.

[0017] Os polimeros preferidos desta invengdo sdo polimeros de
poligalactomanana catiénica. A quantidade de funcionalidade catiénica
na poligalactomanana pode ser expressa em termos de mols de subs-
tituinte. O termo "grau de substituigio”, como usado nesta invengao, é
equivalente a substituigdo molar, 0 numero médio de mols de grupos
funcionais por unidade de agucar anidro na goma de poligalactomana-
na. A funcionalidade catidnica pode estar presente em um nivel de DS
tdo baixo quanto 0,01, preferivelmente cerca de 0,1, e, mais preferi-
velmente, 0,2. O limite superior de DS é normalmente cerca de 3,0,
preferivelmente cerca de 2,0, e, mais preferivelmente, 1,0. Além da

substituicdo molar, a carga catidnica nos polimeros desta invengao
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pode ser quantificada como densidade de carga. A substituicdo molar
pode ser convertida em uma densidade de carga através de uma vari-
edade de métodos. O método preferido para calcular a densidade de
carga de polimeros catiénicos usa um método que quantifica especifi-
camente os equivalentes de grupos aménio quaternario no polimero. O
material de partida tendo um nivel de substituigdo molar catiénica de
0,18 foi determinado como tendo uma densidade de carga de 0,95 mi-
liequivalente por grama (meq/g) de acordo com a seguinte equagao:
[0018] Densidade de carga catidnica de guar catiénico de 0,18 DS
=(1.000 X 0,18)/(162,14 + (151,64 X 0,18)) = 0,95 meq/g.

[0019] A densidade de carga pode ser medida por qualquer méto-
do que quantifique a carga positiva ou negativa efetiva presente em
um polimero. A densidade de carga pode ser determinada medindo-se
os mols de grupos aménio quaternario ligados a cadeia principal pelo
uso de técnicas de RMN padrao de integragdo. Esse método foi usado
para determinar a densidade de carga para polimeros desta invengao.
[0020] A funcionalidade catiénica da poligalactomanana ou poliga-
lactomanana derivatizada pode ser adicionada a eles por varios méto-
dos. Por exemplo, o material de partida pode reagir, por um tempo su-
ficiente e em uma temperatura suficiente, com o composto de amino
terciario ou, composto de aménio quaternario contendo grupos capa-
zes de reagirem com os ions hidrogénio reativo presentes na poliga-
lactomanana ou poligalactomanana derivatizada de modo a adicionar
a funcionalidade catibnica ao material de partida. O tempo suficiente
depende dos ingredientes na massa reacional e da temperatura sob a
qual a reagao ocorre.

[0021] O agente de cationizagdo da presente invengéo € definido
como um composto que, por reagao de substituicdo com grupos hidré-
xi da poligalactomanana, pode tornar o produto eletricamente positivo,

e nao ha limitagdo para seus tipos. Compostos de amino terciario ou
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varios compostos de aménio quaternario contendo grupos capazes de
reagirem com hidrogénio reativo presente no polissacarideo podem
ser usados, tais como cloreto de 2-dialquilaminoetila e compostos de
amonio quaternario  tais como cloreto de 3-cloro-2-
hidroxipropiltrimetlaménio e cloreto de 2,3-epdxi-propiltrimetilamdnio.
Exemplos preferidos incluem sais de glicidiltrialquilaménio e de 3-halo-
2-hidroxipropiltrialquilamoénio, tais como cloreto de glicidiltrimetilamo-
nio, cloreto de glicidiltrietilam&nio, cloreto de glicidiltripropilam&nio, clo-
reto de glicidiletildimetilaménio, cloreto de glicidildietiimetilamdnio, e
seus brometos e iodetos correspondentes; cloreto de 3-cloro-2-
hidroxipropiltrimetilamonio, cloreto de 3-cloro-2-
hidroxipropiltrietilaménio, cloreto de 3-cloro-2-hidroxipropiltripropila-
moénio, cloreto de 3-cloro-2-hidroxipropiletildimetilaménio, e seus bro-
metos e iodetos correspondentes; e compostos de aménio quaterna-
rios tais como halogenetos de compostos contendo anel de imidazoli-
na.

[0022] Outra derivatizagdo da poligalactomanana catiénica com
substituintes nao-idnicos, isto €, hidroxialquila, em que a alquila repre-
senta uma porgéo de hidrocarboneto linear ou ramificada tendo de 1 a
6 atomos de carbono (por exemplo, hidroxietila, hidroxipropila, hidroxi-
butila) ou substituintes aniénicos, tais como grupos carboximetila, séo
opcionais. Esses substituintes opcionais s&o ligados a molécula de po-
ligalactomanana pela reagado da molécula de poligalactomanana com
reagentes tais como (1) éxidos de alquileno (por exemplo, éxido de
etileno, éxido de propileno, éxido de butileno) para obter grupos hidro-
xietila, grupos hidroxipropila, ou grupos hidroxibutila, ou com (2) acido
clorometil acético para obter um grupo carboximetila na poligalacto-
manana. Essa reagido pode ocorrer quando a poligalactomanana esta
na forma de "lascas", "farinha" ou qualquer outra forma fisica. O pro-

cesso para preparar poligalactomanana derivatizada € bem conhecido
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da técnica.

[0023] De acordo com esta invengao, a poligalactomanana catiéni-
ca ou composigao de poligalactomanana catiénica derivatizada nao
somente tem reduzida viscosidade e baixo peso molecular médio pon-
deral (Pm), mas também tem uma percentagem de transmitancia de
luz em uma solugdo aquosa a 10% de mais que 80% em um compri-
mento de onda de 600 nm, preferivelmente maior que 90%, e mais
preferivelmente maior que 95%.

[0024] De acordo com esta invengao, a poligalactomanana catiéni-
ca ou composi¢ao de poligalactomanana catiénica derivatizada tem
um teor de trimetilamina em uma solugdo aquosa a 10% de menos
que 25 ppm, preferivelmente menos que 7 ppm, e mais preferivelmen-
te menos que 5 ppm quando medido por qualquer método conhecido
daqueles versados na técnica. Exemplos de métodos usados para
medir trimetilamina incluem cromatografia gasosa (CG), espectrome-
tria de massa, métodos de extragdo em fase sélida usando adsorven-
tes de fibras, e combina¢gdes dos mesmos.

[0025] De acordo com esta invengao, a poligalactomanana de bai-
xo peso molecular tem baixos teores de proteina. Enquanto a goma de
poligalactomanana convencional pode ter cerca de 3% de teor de pro-
teina, conforme medido por quantificagdo da percentagem de nitrogé-
nio ou pelo uso de técnicas colorimétricas (M.M. Bradford, Anal. Bio-
chem., 1976, 72, 248-254), as composi¢des de poligalactomanana
desta invengio tém um teor de proteina de menos que 1% como me-
dido pelo método Bradford, e preferivelmente menos que 0,5%.

[0026] Sais de borato sdo comumente usados para reticular o guar
antes da derivatizagao. Esses sais de borato geralmente permanecem
fortemente ligados aos produtos de poligalactomanana catiénica mes-
mo depois de lavagem com agua. As etapas processuais usadas para

reduzir o teor de trimetilamina dos polimeros de poligalactomanana
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catidnica da invengdo também removem prontamente os sais de bora-
to do polimero, produzindo uma poligalactomanana catiénica de pure-
za mais alta. Na presente invengao, o teor de boro da poligalactoma-
nana é menor que 50 ppm, preferivelmente menor que 30 ppm, € mais
preferivelmente menor que 10 ppm por grama de poligalactomanana.
[0027] De acordo com a presente invengao, o peso molecular das
poligalactomananas pode ser reduzido como estabelecido na etapa a)
acima, por varios métodos diferentes, tais como (1) por métodos bio-
quimicos, em que enzimas hidroliticas de polissacarideos, bactérias,
ou fungos sdo usados diretamente, (2) método quimico usando (a)
acido, (b) alcali, ou (c) por meio do uso de agentes oxidantes, isto é,
peréxido de hidrogénio, (3) métodos fisicos usando agitagdo em alta
velocidade e maquinas de cisalhamento, (4) métodos térmicos, ou (5)
dependendo da necessidade, um método de purificagcdo adequado po-
de ser usado para fazer com que o peso molecular se enquadre em
uma certa faixa. Exemplos dos métodos de purificagdo que podem ser
usados incluem filtragdo usando um auxiliar filtrante, ultrafiltrago,
membrana de osmose reversa, centrifugagédo por densidade seletiva, e
cromatografia.

[0028] De acordo com esta invengdo, um agente oxidante esteja
ele sozinho ou em combinagao com outros reagentes, incluindo rea-
gentes bioquimicos, € usado para reduzir o peso molecular ou introdu-
zir grupos funcionais oxidados. De modo a obter resultados étimos, é
necessario incluir o reagente oxidante no processo completa ou alter-
nadamente com outros reagentes.

[0029] Agentes oxidantes incluem qualquer reagente que incorpora
atomos de oxigénio na estrutura polimérica. Alguns reagentes oxidan-
tes podem também agir para reduzir o peso molecular do polimero.
Exemplos desses agentes oxidantes de fungdo dual sdo peréxidos,

peracidos, persulfatos, permanganatos, percloratos, hipoclorito, e oxi-
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génio. Exemplos de agentes oxidantes bioquimicos que nao reduzem
0 peso molecular, mas introduzem a funcionalidade de aldeido s&o
oxidases. Exemplos especificos de oxidases Uteis nesta invengéo sao
galactose oxidase, e outros agentes oxidantes bioquimicos conhecidos
daqueles versados na técnica.

[0030] Um processo preferido generalizado para produzir a poliga-
lactomanana catidénica ou derivado da composigao de poligalactoma-
nana catidnica é o seguinte:

(a) reagir uma pequena porgéo da poligalactomanana cati6-
nica ou derivado com um reagente oxidante ou uma combinagédo de
um reagente hidrolitico e um reagente oxidante em presenga de agua
por um tempo suficiente para reduzir a viscosidade e peso molecular
do polimero;

(b) adicionar quantidades adicionais do polimero e reagente
oxidante fazendo adigdes multiplas do polimero e agente oxidante de-
pendendo dos resultados desejados e dos parametros reacionais;

(c) finalizar a reagao e recuperar uma dispersido aquosa flu-
ida da composigao que contém corpos coloridos solUveis em agua, e
material insoluvel em agua, e agua em uma concentragdo de cerca de
50 a 95% em peso da composigao total;

(d) remover o material insolivel em agua da dispersao
aquosa para produzir uma solugdo aquosa clarificada da composi¢ao
desta invengdo. Sao usados meios convencionais para remover 0s
materiais insoluveis em agua, tais como métodos de centrifugagéo e
filtragao; e

(e) remover os componentes odorantes, incluindo trimetila-
mina (TMA) e outras aminas e componentes de baixo peso molecular
na fase aquosa para produzir a composigao de poliglactomanana ca-
tidnica da invencgao.

[0031] Opcionalmente, esse processo pode incluir uma etapa adi-
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cional para remover os corpos coloridos soluveis em agua para produ-
zir uma solugéo aquosa clarificada incolor da composigao desta inven-
¢ao. Exemplos de reagentes e materiais que podem ser usados para
remover os corpos coloridos incluem bissulfito de sodio, metabissulfito
de sddio, hipoclorito de sédio, clorito de s6dio, carbono ativado, e pe-
neiras moleculares.

[0032] Quando a combinagdo do reagente hidrolitico e de um rea-
gente oxidante é usada na invengao, o reagente oxidante sera usado
na etapa (b) e o reagente hidrolitico sera usado na etapa (a). Essa al-
ternagao de reagentes pode ser usada atraveés de todo o processo. Em
uma outra modalidade, todo o reagente hidrolitico e o polimero sao
adicionados, do modo em batelada, ao vaso de reagédo e a reacao ¢é
deixada continuar até a viscosidade desejada. Se o reagente hidroliti-
co é uma enzima, ele é entdo desativado por calor no final da reagao.
Depois disso, a massa reacional é clarificada para uma solugao trans-
parente por processos convencionais. Um reagente oxidante é adicio-
nado a solugao clarificada e reagido para a viscosidade e peso mole-
cular desejados para o produto final.

[0033] Alternativamente, a reagcdo pode ser realizada em um pro-
cesso em batelada com uma adi¢gdo do reagente (seja de fungdo dual
ou combinagio de reagente hidrolitico com reagente oxidante) no co-
mego da reagao, com um teor de soélidos de poligalactomanana que
rendem um boa mistura usando equipamento de agitagédo padrao.
Nesse processo em batelada, quando uma combinagao de reagentes
€ usada, o reagente oxidante pode ser também adicionado, no come-
¢o, ao polimero e o reagente hidrolitico pode ser adicionado, em um
tempo predeterminado mais tarde no processo para obter os resulta-
dos desejados. O acido de neutralizagdo usado para manter a reagéo
na faixa de pH desejada pode ser qualquer acido, incluindo acido clo-

ridrico, acido adipico, acido succinico, acido fumarico, acido malico,
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etc.

[0034] Alternativamente, a reagdo com o reagente oxidante pode
ser conduzida em um estado de alto teor de sélidos sem agua adicio-
nada, ou em presenga de baixos niveis de agua para render um sélido
molhado em vez de uma dispersdao aquosa no final da reagcido com o
agente oxidante. Nesse caso, o solido molhado é entdo misturado com
suficiente agua para produzir uma dispersao aquosa fluida para remo-
¢ao do material insoluvel em agua.

[0035] De acordo com a invengdo, exemplos de métodos uteis no
processo de remogao de componentes odorantes dos polimeros de
galactomanana catiénica da invengéo incluem espargimento de nitro-
génio, destilagdo, adsorgéo, troca idnica, e diafiltragdo em membrana
ou combinagdo dos mesmos. Espargimento de nitrogénio pode ser fei-
to em presséo atmosférica ou com auxilio de vacuo. Em geral, a desti-
lagao pode ser empregada ou neste caso, onde os componentes odo-
rantes estdo em tais niveis baixos (<100 ppm), seria mais eficaz a des-
tilagao extrativa, usando agua como o solvente extrativo. Adsorventes,
tais como alumina, silica, ou acidos so6lidos tais como silica-aluminas,
ou zedlitos acidos, podem ser empregados para remover 0s compo-
nentes causadores de odor. Alternativamente, resinas de troca idnica
com base em poliestireno podem ser similarmente usadas para "se-
questrar" tanto os compostos acidos como basicos. As membranas
podem ser também empregadas para remover impurezas de baixo pe-
so molecular, independente das caracteristicas quimicas. Por exem-
plo, uma membrana de nanofiltracdo pode ser usada para diafiltrar o
polimero de galactomanana catidénica de baixo peso molecular. A dia-
filtragdo é o processo de lavar compostos de baixo peso molecular
através da membrana com agua adicionada. Os componentes que sao
lavados através da membrana e aqueles retidos sdo dependentes do

tamanho de poro da membrana. Nesse processo de diafiltragdo, o ni-
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vel de remogéo de impurezas aumenta com o volume de agua de la-
vagem que é empregado. A membrana pode estar em varias configu-
ragdes, incluindo fibra oca, enrolamento em espiral, ou placa e arma-
Gao.

[0036] Esta invengao € ainda direcionada ao uso da composi¢ao
de poligalactomanana da presente invengdo em sistemas funcionais
tais como produtos de cuidado pessoal, produtos de uso doméstico e
produtos para cuidar de animais de estimagao. Outros sistemas funci-
onais incluem produtos industriais e institucionais, tais como produtos
para higiene da mao e do corpo tais como sabonetes liquidos, podem
ser também usados nesta invengdo. Os sistemas funcionais mencio-
nados acima podem conter opcionalmente pelo menos um outro ingre-
diente ativo para cuidado pessoal, uso doméstico, ou cuidado de ani-
mal de estimagao, respectivamente. Em certos sistemas tais como li-
quidos, geéis, ou sprays para desembaragar os cabelos, a propria poli-
galactomanana pode agir como o ingrediente ativo devido a sua afini-
dade com a pele e o cabelo. Os sistemas funcionais desta invengao
podem ser emulsdes de 6leo em agua ou agua em 6leo ou solugdes
ou pastas fluidas.

[0037] De acordo com a invengao, exemplos de produtos de cui-
dado pessoal que podem ser incorporados na composi¢cao de polimero
da invengao incluem produtos de limpeza e condicionadores tais como
xampus dois em um, xampus trés em um, xampus, condicionadores,
géis para banho, sabonetes liquidos, férmulas para banho, produtos
modeladores, géis/cremes para barbear, produtos para higiene corpo-
ral, e sabonetes em barra.

[0038] De acordo com a presente invengao, o ingrediente ativo pa-
ra cuidado pessoal deve proporcionar algum beneficio ao corpo do
usuario. Produtos de cuidado pessoal incluem produtos para cuidar do

cabelo, cuidar da pele, filtro solar, e produtos de cuidado oral. Exem-
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plos dessas substancias que podem ser adequadamente incluidas nos
produtos de cuidado pessoal, de acordo com a presente invengao, sio
como a seguir:

1) perfumes, que produzem uma resposta olfativa na forma
de fragrancia, e perfumes desodorantes, que, além de proporcionarem
uma resposta fragrante, podem também reduzir o mau cheiro do cor-
po;

2) refrescantes para a pele, tais como mentol, acetato de
mentila, N-etil-p-mentano-3-carboxamida de carboxilato de pirrolidona
mentila e outros derivados de mentol, que produzem uma resposta tatil
na forma de sensacéo refrescante na pele;

3) emolientes, tais como miristato de isopropila, materiais
de silicone, 6leos minerais e 6leos vegetais, que produzem uma res-
posta tatil na forma de aumento de lubrificagdo na pele;

4) desodorantes que nao perfumes, cuja fungéo é reduzir o
nivel ou eliminar as microfloras na superficie da pele, especialmente
aquelas responsaveis pelo mau cheiro do corpo. Precursores de deso-
dorantes que nao perfumes podem ser também usados;

5) ingredientes ativos antiperspirantes, cuja fungao é reduzir
ou eliminar a aparéncia da perspiragido na superficie da pele;

6) agentes hidratantes, que mantém a pele umida ou por
adigcao de umidade ou por impedir que evapore da pele;

7) agentes de limpeza, que removem sujeira e 6leo da pele;

8) ingredientes ativos para filtro solar, que protegem a pele
e o cabelo de raios UV e outros raios de luz prejudiciais do sol. De
acordo com esta invengido, uma quantidade terapeuticamente eficaz
sera normalmente de 0,01 a 10% em peso, preferivelmente de 0,1 a
5% em peso da composig¢ao;

9) agentes para tratamento do cabelo, que condicionam o

cabelo, limpam o cabelo, desembaragam o cabelo, agem como agente



15/42

modelador, agentes para aumentar o volume e o brilho, agente anti-
caspa, promotores do crescimento do cabelo, tintas e pigmentos para
cabelo, perfumes para cabelo, relaxadores de cabelo, agentes para
descolorar cabelo, hidratante para cabelo, agente para tratamento da
oleosidade do cabelo, e agente antifrisamento;

10) agentes para cuidado oral, tais como dentifricios e en-
xaguatoérios bucais, que limpam, branqueiam, desodorizam e protegem
os dentes e a gengiva;

11) adesivos para dentadura que proporcionam adesao as
dentaduras;

12) produtos para barbear, tais como cremes, géis e logdes
de tiras lubrificantes de laminas de barbear;

13) produtos para lengos de papel, tais como lengos umec-
tantes ou de limpeza;

14) auxiliares de beleza, tais como p6s para base, batons, e
cuidado dos olhos;

15) produtos téxteis, tais como panos umectantes ou panos
de limpeza;

16) produtos de cuidado da unha.
[0039] De acordo com a presente invengao, os ingredientes ativos
para uso doméstico e cuidado de animal de estimagao devem propor-
cionar algum beneficio ao usuario ou ao animal de estimagédo. Exem-
plos de produtos de uso doméstico e de cuidado de animal de estima-
¢ao incluem detergentes para louga, amaciantes de tecidos, produtos
antiestaticos, xampu para animais de estimagao, spray desodorizante,
e produtos repelentes de insetos. Exemplos de substancias ativas que
podem ser adequadamente incluidas de acordo com a presente inven-
Ga0 S&0 como a seguir:

1) perfumes, que produzem uma resposta olfativa na forma

de fragréncia e perfumes desodorantes, que além de proporcionarem
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uma resposta de fragrancia podem também reduzir o odor;

2) agente repelente de insetos, cuja fungdo é manter os in-
setos afastados de uma area particular ou sem atacar a pele;

3) agente gerador de bolhas, tais como tensoativos, que
geram espuma ou escuma;

4) desodorante para animais de estimagao, tais como pire-
trinas, que reduzem o odor;

5) agentes e ingredientes ativos para xampu de animais de
estimagéo, cuja fungédo é remover sujeira, material estranho e germes
das superficies da pele e do cabelo;

6) Barra de grau industrial, gel para banho, e ingredientes
ativos para sabdes liquidos que removem germes, sujeira, gordura e
Oleo da pele, higieniza a pele, e condiciona a pele;

7) agentes de limpeza para todas as finalidades, que remo-
vem sujeira, 6leo, gordura e germes da superficie em areas tais como
cozinhas, banheiros, instalagdes publicas;

8) ingredientes desinfetantes que matam ou impedem o
crescimento de germes em uma casa ou instalagao publica;

9) ingredientes ativos de limpeza para tapegaria e estofados
que levantam e removem a sujeira e particulas estranhas das superfi-
cies e também proporcionam amaciamento e perfumes;

10) ingredientes ativos para amaciamento para lavanderia
que reduzem a estatica e tornam o tecido mais macio ao tato;

11) ingredientes para detergentes de lavanderia que remo-
vem sujeira, 6leo, gordura, manchas e matam germes e inibem a re-
deposigao de substancias;

12) detergentes para maquina de lavar louga que removem
manchas, alimentos, germes;

13) agentes para limpeza de vasos sanitarios que removem

manchas, matam germes, e desodorizam;
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14) Ingredientes ativos para pré-localizar manchas que au-
xiliam na remogao de manchas das roupas;

15) agente para engomar tecidos, que melhora a aparéncia
dos tecidos;

16) ingredientes ativos para limpeza de veiculos que remo-
vem sujeira, gordura, etc. dos veiculos e equipamentos;

17) agente lubrificante que reduz a fricgdo entre as pegas; e

18) agentes téxteis, tais como agentes de coleta de poeira e
agentes de limpeza.
[0040] A lista acima de ingredientes ativos para cuidados pessoal e
doméstico é de apenas exemplos e ndo € uma lista completa dos in-
gredientes ativos que podem ser usados. Outros ingredientes que séo
usados nesses tipos de produtos sdo bem conhecidos na industria.
Além dos ingredientes acima convencionalmente usados, a composi-
¢ao de acordo com a presente invengao pode também incluir opcio-
nalmente ingredientes tais como corante, conservante, antioxidante,
suplementos nutricionais, alfa ou beta-hidréxi-acido, intensificador de
atividade, emulsificantes, polimeros funcionais, agentes de viscosida-
de (tais como NaCl, NH,CI, KCI, Na,SO,, alcoois graxos, ésteres de
acido graxo, amidas de acido graxo, éteres polietilenoglicélicos de al-
cool graxo, éteres polietilenoglicolicos de sorbitol, cocamidamonoeta-
nolamida, cocamidadietanolamida, cocamidopropil betaina, argilas,
silicas, polimeros celuldsicos, e xantana), agentes de suspensao (tais
como argilas, silica, e xantana), alcoois tendo 1 a 6 carbonos, gordu-
ras ou compostos graxos, composto antimicrobiano, zinco piritiona,
material de silicone, polimero de hidrocarboneto, emolientes, éleos,
tensoativos, medicamentos, aromatizantes, fragrancias, agentes reju-
venescedores, e misturas dos mesmos.
[0041] De acordo com a presente invengao, exemplos de polime-

ros funcionais que podem ser usados em misturas com a poligalacto-
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manana catidnica ou derivados dela desta invengao incluem polimeros
soluveis em agua tais como copolimeros de acido acrilico hidrofobica-
mente modificados, anidnicos e anfotéricos, homopolimeros de vinilpir-
rolidona; copolimeros de vinilpirrolidona hidrofobicamente modificados,
catidnicos e anfotéricos; polimeros celulésicos ndo-idnicos, catidnicos,
anidnicos, e anfotéricos tais como hidroxietilcelulose, hidroxipropilcelu-
lose, carboximetilcelulose, hidroxipropil metilcelulose, hidroxietilcelulo-
se catiénica, carboximetil hidroxietilcelulose catidnica, e hidroxipropil-
celulose catidnica; homopolimeros de acrilamida e copolimeros de
acrilamida catidénicos, anfotéricos, e hidrofobicamente modificados, po-
limeros e copolimeros de polietileno glicol, poliéteres hidrofobicamente
modificados, polieteracetais hidrofobicamente modificados, polidis hi-
drofobicamente modificados e poliuretanos e outros polimeros referi-
dos como polimeros associativos, polimeros celulésicos hidrofobica-
mente modificados, copolimeros de poli(6xido de etileno)-6xido de
propileno, e polissacarideos ndo-idnicos, anidnicos, hidrofobicamente
modificados, anfotéricos e catidnicos, tais como xantana, quitosana,
carboximetil guar, alginatos, hidroxipropil guar, hidroxipropiltrimetila-
monio cloreto de carboximetil guar, hidroxipropiltrimetilaménio cloreto
de guar, hidroxipropiltrimetilamdnio cloreto de hidroxipropil guar.

[0042] De acordo com a inven¢do, os materiais de silicone, que
podem ser usados, sdo, em particular, poliorganossiloxanos que séao
insoluveis na composi¢do e podem estar na forma de polimeros, oli-
gbmeros, Oleos, ceras, resinas, ou gomas.

[0043] Os organopolissiloxanos sédo definidos bem detalhadamente
por Walter Noll’'s, em "Chemistry and Technology of Silicones" (1968)
Academic Press. Eles podem ser volateis ou ndo-volateis.

[0044] Se volateis, os silicones sdo mais particularmente selecio-
nados daqueles tendo um ponto de ebulicdo entre 60°C e 260°C, e

ainda mais particularmente de:
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(i) silicones ciclicos contendo de 3 a 7 e, preferivelmente, de

4 a 5 atomos de silicone. Esses sao, por exemplo, octametil ciclote-
trassiloxano vendido, em particular, sob o nome "Volatile Silicone
7207" pela Union Carbide ou "Silbione 70045 V 2" pela Rhone Pou-
lenc, decametil ciclopentassiloxano vendido sob o nhome "Volatile Sili-
cone 7158" pela Union Carbide, e "Silbione 70045 V 5" pela Rhone
Poulenc, e misturas dos mesmos.
[0045] Referéncia deve ser feita também a misturas de silicones
ciclicos com compostos de organossilicone, tais como a mistura de
octametilciclotetrassiloxano e tetratrimetilsililpentaeritritol (50/50) e a
mistura de octametilciclotetrassiloxano e 6xi-l,I’-bis(2,2,2’,2’,3,3'-
hexatrimetilsililéxi)neopentano;

(ii) silicones volateis lineares tendo de 2 a 9 atomos de sili-
cone e tendo uma viscosidade menor ou igual a 5x10-6 m?%s, a 25°C.
Um exemplo é decametiltetrassiloxano, em particular, sob o nome "SH
200" por Toray Silicone Company. Silicones pertencentes a essa cate-
goria sao também descritos no artigo publicado em Cosmetics and Toi-
letries, Vol. 91, janeiro de 1976, pp. 27-32, Todd & Byers "Volatile Sili-
cone Fluids for Cosmetics".

[0046] Silicones nao-volateis, e, mais particularmente, poliaril-
siloxanos, polialquilsiloxanos, polialquilarilsiioxanos, gomas e resinas
de silicone, poliorganossiloxanos modificados com grupos organofun-
cionais, e misturas destes, sdo preferivelmente usados.

[0047] De acordo com a invengao, os polimeros e resinas de sili-
cone, que podem ser usados, sdo, em particular, polidiorganossiloxa-
nos tendo pesos moleculares médios numéricos de entre 200.000 e
1.000.000, usados sozinhos ou como uma mistura em solvente. Esse
solvente pode ser selecionado de silicones volateis, 6leos de polidime-
tilsiloxano (PDMS), dleos de polifenilmetilsiloxano (PPMS), isoparafi-

nas, poliisobutilenos, cloreto de metileno, pentano, dodecano e tride-
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cano, ou misturas dos mesmos.
[0048] Exemplos desses polimeros e resinas de silicone sao os
seguintes:
[0049] Polidimetilsiloxano,
[0050] Gomas de polidimetilsiloxanos/metilvinilsiloxano,
[0051] polidimetilsiloxano/difenilmetilsiloxano,
[0052] polidimetilsiloxano/fenilmetilsiloxano, e
[0053] polidimetilsiloxano/difenilsiloxanometilvinilsiloxano.
[0054] Produtos que podem ser usados mais particularmente de
acordo com a invengao sao misturas tais como:

(a) misturas formadas de um polidimetilsiloxano hidroxilado
na extremidade da cadeia (referido como dimeticonol de acordo com a
nomenclatura no dicionario de CTFA) e de um polidimetilsiloxano cicli-
co (referido como ciclometicona de acordo com a nomenclatura no di-
cionario de CTFA), tal como o produto Q2 1401 vendido pela Dow
Corning Company;

(b) misturas formadas de uma goma de polidimetilsiloxano
com um silicone ciclico, tal como o produto Fluido de Silicone SF 1214
da General Electric Company; esse produto € uma goma SF 30 cor-
respondente a uma dimeticona, que tem um peso molecular médio
numérico de 500.000, dissolvida em 6leo de Fluido de Silicone SF
1202 correspondente ao decametilciclopentassiloxano; e

(c) misturas formadas de dois PDMS de diferentes viscosi-
dades, e mais particularmente de uma goma de PDMS e um 6leo de
PDMS, tal como o produto SF 1236 da General Electric Company. O
produto SF 1236 é uma mistura de uma goma SE 30 definida acima,
tendo uma viscosidade de 20 m?/s, e um 6leo SF 96, com uma visco-
sidade de 5x10° m%s. Esse produto contém preferivelmente 15% de
goma SE 30 e 85% de dleo SF 96.

[0055] Esses materiais de silicone em produtos de cuidado pessoal
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e uso doméstico funcionam como agentes condicionadores para o ca-
belo, pele, e superficies téxteis. Outros tipos de agentes condicionado-
res incluem oleos de hidrocarboneto, tais como 6leo mineral e éster de
glicerol de acido graxo, e pantenol e seus derivados, tais como éter
pantenil etilico, cloreto de pantenil hidroxipropil esteardiménio, e acido
pantoténico.

[0056] Para um entendimento mais detalhado da invencao, pode
ser feita referéncia aos seguintes exemplos que tém o objetivo de adi-
cionalmente ilustrar a invengdo e nao devem ser interpretados como
limitativos. Todas as partes e percentagens estdo em peso a menos
que estabelecido de outro modo.

EXEMPLOS

[0057] Nos seguintes Exemplos, o nivel de trimetilamina (TMA) foi
medido usando-se dois métodos diferentes. O limite de detecg¢ao para
o Método 1 foi verificado como sendo de 7 ppm. Um segundo método,
o0 Método 2, foi desenvolvido para medir niveis inferiores de TMA no
produto de guar catidnico de baixo peso molecular. "PPM" significa
partes por milhdo. "PPB" significa partes por bilhdo. Todas as partes e
percentagens estdo em peso a menos que de outro modo especifica-
do.

Métodos e Procedimentos-Padrao

[0058] Método 1 e/ou Método 2 foram usados para analise do nivel
de TMA em todos os Exemplos mostrados nas Tabelas 2, 3, e 4.

Método 1: Trimetilamina em Guar Catidnico de Baixo Peso Molecular

por CG-Headspace

[0059] As amostras foram preparadas por pesagem de ~0,5 g da
solugéo de guar catidnico de baixo peso molecular no frasco do He-
adspace e entdo adi¢gdo de 5 mL de tampéao Tris em pH ~8,5. Os fras-
cos foram equilibrados a ~40°C, por 15 minutos, antes da injecdo na

entrada da cromatografia gasosa (CG) e quantificagdo usando detec-
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¢cao por ionizagao de chama (FID). A calibragdo foi determinada com
padrdes externos em volumes iguais do tampao. O limite de detecgao
era ~7 ppm.

Método 2: Trimetilamina em Guar Catidnico de Baixo Peso Molecular
por SPME/CG/FID Headspace

[0080] Esse método foi usado para determinar trimetilamina (TMA)

em solugdes de polimero de guar catidnico. A amostra foi ajustada pa-
ra pH 8,5 com tampao em um frasco Headspace e TMA foi extraida
com uma fibra de microextragdo de fase sdlida (SPME). A TMA foi
dessorvida da fibra em uma entrada doa cromatografia gasosa (CG) e
quantificada usando-se deteccdo de ionizagéo de chama (FID). A cali-
bragio foi determinada com padroes externos. O resultado foi reportado
como ug/g {ppm) para dois nimeros significantes.
Aparelho

(1) Cromatografia gasosa, Agilent 6890A, equipada com
detector de ionizagdo de chama (FID), um injetor com divisdo/sem di-
visdo, um revestimento de SPME de ID de 0,75 mm (Restek Cat. N°
21110), vedacédo de entrada de CG Merlin Microseal {Aldrich Cat. N°
22581-U), um auto-amostrador Gerstel MPS-2 SPME e uma coluna
Agilent DB-Wax, 30 m x 0,53 mm x 1,0 ym (VWR Cat. N° 21512-352).

(2) Montagem de fibras de SPME, 50/30 pm de
DVB/Carboxen/ PDMS StableFlex para auto-suporte, cinza (Aldrich
Cat. N" 57329-U).
Reagentes

(1) Cloridrato de trimetilamina (TMA*HCI), grau reagente
(98%), CAS# 593-81-7 (Aldrich Cat. N° T72761).

(2) Agua, grau reagente, CAS N2 7732-185 (VWR Cat N°
365-4).

(3) Tampao Tris (VWR CAT. N° JTX171-5).

(4) Acido o-fosférico, 85% (VWR Cat. N° EM-552-3).
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(5) Solugao de tampao Tris, pH 8,5, foi preparada por adi-
¢ao de 10,8 g de tampao Tris a 500 mL de agua de grau reagente e
entdo efetuada a titulagao para pH 8,5 com acido fosférico concentra-
do.

Calibracao

(1) Uma solugdo-estoque de calibragdo foi preparada pe-
sando-se cerca de 40 mg de TMA*HCI em um frasco volumétrico de
25 mL e registrando-se 0 peso para proximo de 0,0001 g. A solugéo foi
completada até o volume com agua de grau reagente e bem mistura-
da. A Equacgao (1) foi usada para calcular a concentragéo de TMA na
solugao como pg/mL.

(2) Uma solugao-estoque de calibracao diluida foi prepara-
da pipetando-se 0,25 mL da solugao-estoque em um frasco volumétri-
co de 25 mL e completada para o volume com agua de grau reagente
e bem misturada.

(3) As seguintes guantidades de solugio-estoque diluida
foram pipetadas em frascos volumétricos de 10 mL e completadas pa-
ra o volume com agua grau reagente para preparar os padroes de tra-
balho. A Equacédo (2) foi usada para calcular o nivel exato de TMA em
cada padrao.

Padrao N° Estogue Diluido, mL
1 0,5
2 1,0
3 1,5
4 20

(4) 1 mL de tampéao Tris de pH 8,5 foi pipetado em um fras-
co Headspace de 10 mL e 1 mL de Padrao N° 1 foi pipetado no frasco.
Uma tampa Headspace foi imediatamente fixada no frasco.

(5) A etapa (4) foi repetida para os trés Padrtes remanes-
centes.
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(6) Os quatro Padrdes foram analisados usando-se o0s pa-
rametros listados para o auto-amostrador MPS-2 e a Agilent 6890A
CG/FID.

(7) Software Excel foi usado para calcular a inclinagéo e a
intercepg8o y para os quatro Padrées com as concentragbes como os
valores X, e as areas como os valores y. Se o ChemStation estiver dis-
ponivel, ele pode ser usado no lugar de Excel para determinar a curva
de calibragdo.

Procedimento

(1) O volume da amostra especificado na seguinte Tabela 1
foi pipetado em um frasco volumetrico de 10 mL. O peso foi registrado
para o mais proximo de 0,0001 g. A amostra foi completada para o vo-
lume com agua de grau reagente e bem misturada. Um mililitro da so-
lugdo da amostra foi pipetado em um frasco Headspace de 10 mL.

Tabela 1

Esperado ua/g mL de amostra Fator de Diluicdo
1a4 5 2
4a10 2 5
10a 20 1 10
20 a 50 0,4 25
50 a 100 0,2 50

(2) 1 mL de solugdo de tampdo Tris de pH 8,5 foi pipetado
no frasco e uma tampa Headspace foi fixada imediatamente no frasco.
O frasco foi gentilmente girado para misturar.

(3) A amostra foi analisada usando-se os pardmetros lista-
dos para o auto-amostrador MPS-2 e a CG Agilent 6890A/FID.

(4) O nivel de TMA foi calculado usando a Equacao {3) ou
usando ChemStation de acordo com os parédmetros listados para Agi-
lent ChemStation. Se a area da amostra esta fora da faixa de calibra-

¢cao, a amostra deve ser apropriadamente diluida em agua e efetuada
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nova corrida.
Parametros Gerstel MPS-2:

Ciclo

Seringa

Tempo de Pré-incubagao
Temperatura de Incubagao
Agitador de Velocidade
Tempo de Agitador Ligado
Tempo de Agitador Desligado
Penetragcao no Frasco
Tempo de Extracao
Dessorgao no

Penetragéo de Injegéo

Tempo de Dessorgao

SPME

Fibra

00:05:00 h:min:s
35,0°C

nao usado

Os

Os

22,0 mm
00:10:00 h:min:s
Injetor de CG
54,0 mm
00:05:00 h:min:s

"Agquecimento preliminar” de Fibra 00:00:00

h:min:s

Tempo de corrida GC

00:20:00 h:min:s

Condigdes de Operagao do Cromatdgrafo a Gas Agilent 6890A

Injecéo

Temperatura Inicial do Forno
Tempo Inicial

Taxa

Temperatura Final

Tempo de Equilibrio

Manual
50°C

0,00 min
20,00°C/min
230°C

0,50 min

Modo de Entrada (Divisdo/sem divisdo) Sem Divisao

Temperatura
Pressao

Tipo de Gas
Detector (FID)

Composig¢ao do Gas

270°C

27.579 Pa (4,00 psi)
Hélio

Temperatura 250°C

Hélio
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Fluxo Combinado 20,0 mL/min
Parametros de Agilent ChemStation

Tabela de Calibragao Calcular Percentagem-Padrao Exter-

na
Baseada em Pico de Area
Tipo de Curva Linear
Origem Ignorar
Peso Igual
Quantidade-Padrao ng/ uL {pg/mL)
Tabela de Sequéncia Quantidade de Amostra g
Multiplicador 0,01
Fator de Diluigdo listado na Tabela 1 na Segao

de Procedimento

Calculos

Peso-Padrao x P x 0,617 x 1.000.000 = TMA em estoque, ug/mL Eq

(1)

onde:

onde:

25

Peso-Padrao = peso de TMA'HCL, g

P = pureza do TMA*HCI, %

0,617 = razdo de PM de TMA para PM de TMA*HCI
0,01 = fator de conversio para %

1.000.000 = fator de converséo para pg para g

25 = volume de diluigao, mL

1.000

V ds = volume da solugdo-estoque diluida, mL

C tma : TMA em estoque, pg/mL
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m X Peso de Spl

onde:
A spl = area do pico de TMA para a amostra
b = intercepgao y para area versus concentragido de TMA
DF = fator de diluicdo, da Tabela 1, na se¢do de Procedi-
mento

m = inclinagao para a area versus concentragao de TMA

Peso de Spl = peso da solugdo da amostra, g
Precursor - EXEMPLOS 1 e 2
[0061] Os precursores para a presente invengdo foram preparados
usando o seguinte procedimento.
[0062] Os seguintes ingredientes foram adicionados a um reator
revestido com vidro de 3.785 L (1.000 galdes). A agua, o peroxido, e o
acido malico foram adicionados ao reator com agitagdo. O guar cati6-
nico e hidroxido de sédio foram adicionados a essa mistura. A mistura
foi aquecida para a temperatura de 85°C, até que a viscosidade de
uma amostra da mistura reacional atingisse a viscosidade desejada.
Nessa hora, o metabissulfito de sédio foi adicionado. Acido adipico e o
produto Phenoxetol® foram adicionados ao produto da reagéo, e o pro-
duto da reagao foi removido do reator.

Agua: 1.476 L (390 galdes de agua) (inicial) + 1.325 L (350
galdes) de agua (peso alimentado / pasta fluida)

CatGuar: 363 kg (800 Ib) (88 a 91% de TS)

Peroxido: 20,50 kg (45,2 1b) (35%)

NaOH: 16 a 18 kg (35 a 40 Ib) (25%)

Acido Malico: 9,43 a 11,34 kg (20,8 a 25 Ib) adicionados
durante a adigao de pasta fluida

Metabissulfito de sédio (SMBS): 7,71 a 10,43 kg (17 a 23 Ib)
+ adigao opcional

Acido adipico: 1,81 kg (4,5 Ib) @packout
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Phenoxetol: 16,33 kg (36,8 Ib)
[0063] A pasta fluida reacional foi entdo submetida a uma etapa de
filtragdo para remover material insolivel em agua usando uma prensa
com um filtro-prensa tipo diafragma.
[0064] Como mostrado na Tabela 2, o nivel de trimetilamina (TMA)
no produto do Exemplo 1 foi medido como 67 ppm usando o Método 1.
O nivel de TMA no produto do Exemplo 2 foi medido como 64 ppm.
Uma quantidade de 6,12 kg (13,5 Ib) de Nipasept® sédico foi adiciona-
da ao produto, com uma aliquota de acido malico, para o valor de pH
voltar para neutro.
[0065] Os procedimentos que foram usados nos Exemplos para
reduzir ou remover 0os componentes odorantes ou componentes de
baixo peso molecular do produto estao descritos nos Exemplos 3-13.
EXEMPLOS 3-6

[0066] Foram usados adsorventes para remover componentes

odorantes dos Precursores dos Exemplos 1 e 2.

[0067] Os Exemplos 3-6 foram preparados por adigdo de ~100 g
de guar catiénico de baixo peso molecular (LMWCG) a garrafas de
118,23 mL (4 ongas) e entdo, para cada tratamento, entre 5 e 20 g de
adsorbente foram adicionados. Antes do tratamento com carvao vege-
tal, o pH do LMWCG foi ajustado para pH 8,5 usando-se NaOH aquo-
s0 a 5%. As pastas fluidas com adsorvente/LMWCG foram agitadas
com barras de agitador magnético por aproximadamente oito horas a
400 rpm. As garrafas foram colocadas em um agitador giratério por
uma hora a 30 ciclos/minuto. Os conteudos das garrafas foram deixa-
dos sedimentar e das solugdes de LMWCG tratados com adsorvente,
foram tiradas amostras por decantagao do liquido do adsorvente séli-
do. A solugéo de LMWCG tratado com Dowex G-26 foi filtrada através
de um funil de Buchner de porcelana. O pH de uma aliquota de 0,03 L

(1 onga) foi ajustado para pH 8 usando-se NaOH aquoso a 5%. O pH



29/42

de uma outra aliquota foi ajustado para pH 6, usando NaOH a 5%.
[0068] Para os tratamentos de adsorventes mostrados na Tabela
2, Exemplos 3-6, o nivel de trimetilamina foi reduzido de 67 ppm de
trimetilamina na solugdo de LMWCG nao-tratado para 59 ppm no
LMWCG tratado com carvéo vegetal e para <7 ppm no LMWCG trata-
do com Dowex G-26 (resina de troca catibnica) e zedlito (Tipo H, ZSM-
5).

EXEMPLO 7

[0069] Um tratamento de coluna continua de guar catiénico de bai-

X0 peso molecular com zedlito foi conduzido usando-se uma coluna de
vidro de didmetro interno de 3,3 cm (1,3 polegada) que foi empacotada
com 262 g de péletes de extrudado de 0,32 cm (1/8 polegada) de Ze6-
lito do Tipo H ZSM-5 Degussa. A solugédo aquosa a 10% do produto de
guar catiénico de baixo peso molecular do Exemplo 1 foi bombeada
através da coluna em uma vazéo de 20 g/minuto. Um total de 1.150 g
do produto foi coletado tendo um nivel de 2,5 ppm de TMA como me-
dido pelo Método 2.

EXEMPLO 8

[0070] Um tratamento continuo em coluna de solugao de guar ca-

tibnico de baixo peso molecular foi conduzido usando-se uma coluna
de vidro de didmetro interno de 3,3 cm (1,3 polegada) que foi empaco-
tada com 186 g (peso seco) de contas (didmetro de 0,037 mm (0,029
polegada) de resina de troca i6nica Amberlyst® 15 da Rohm and Haas.
Uma solugédo aquosa a 10% de guar catibnico, preparada de acordo
como método no Exemplo 1, foi bombeada através da coluna a uma
vazdo de 18 g/minuto. Um total de 1.000 g do produto foi coletado,
tendo um nivel de TMA de 1,4 ppm, conforme medido pelo Método 2.
EXEMPLOS 9 e 10

[0071] Diafiltragdo do produto de guar catidnico de baixo peso mo-

lecular preparado de acordo com o procedimento do Exemplo 1 atra-
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vés de um New Logic VSEP (Separador Vibratério) com um tamanho
de poro de 200 daltons, sob pressao entre 1.379 e 2.068 kPa mano-
métricos (200 e 300 psig), em temperaturas entre 25 e 45°C. A agua
de diluigdo é acida (acido malico) e também contém sal (NaCl). O re-
tentado do produto coletado continha um nivel de 0,64 ppm (Exemplo
9) e 6,5 ppm de trimetilamina (para o Exemplo 10), conforme medido
pelo Método 2.

[0072] Um nivel reduzido de boro foi medido no retentado do pro-
duto com relagdo ao polimero ndo-tratado no Exemplo 1, conforme
medido por diluigdo da amostra de polimero com HNO; a 4% em agua
DI (desionizada). As amostras diluidas foram analisadas por espec-
troscopia de emissao atdmica com plasma acoplado indutivamente.
EXEMPLO 11

[0073] A remogao de TMA a partir de solugao de guar catidénico de

baixo peso molecular foi demonstrada usando-se um contator de
membrana de fibra oca Liqui-Cel® conforme o seguinte procedimento.
Liqui-Cel® e Celgard® sdo marcas registradas da Hoechst Celanese
Corp.

[0074] A solugdo de guar catibnico de baixo peso molecular foi
aquecida para 60°C com agitagdo em um vaso, e o pH foi ajustado pa-
ra 9 com base. A solugdo de guar catidnico fluiu na lateral do invélucro
do contator, enquanto a pressao de alimentagido era mantida em ou
abaixo de 137,895 Pa (20 psi). O gas de nitrogénio fluiu na lateral do
tubo do contator, onde a presséo de N, foi mantida em 137,895 Pa (20
psi) ou menos. O guar catidénico foi deixado recircular de volta para o
vaso aquecido. A corrente de N, foi passada através do contator uma
vez e ventilada. Esse processo continuou por cerca de 5 horas. O pro-
duto foi entdo resfriado para 25°C e o pH ajustado para 6 com acido
malico.

EXEMPLO 12
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[0075] Espargimento de nitrogénio de solugdes aquosas de guar
catidnico de baixo peso molecular reduziu o nivel de TMA no produto
como mostrado na Tabela 2, Exemplo 12. A solugao aquosa de guar
catidnico foi aquecida para 60°C em um frasco agitado, o pH foi ajus-
tado para 8,5, e o espargimento de nitrogénio foi efetuado por 2 horas
nesta temperatura. O nivel de TMA no produto foi reduzido de 67 ppm
para 16 ppm usando este processo.

EXEMPLO 13

[0076] Foi constatado que o nivel de odor de amina e o nivel de

TMA em solugdes aquosas de polimeros de galactomanana catiénica
de baixo peso molecular sdo significantemente reduzidos quando o
processamento combinado de enzima-peréxido € usado para reduzir o
peso molecular do polimero de galactomanana catiénica, em vez do
processo de oxidagdo com perdxido. As analises de CG Headspace
mostradas na Tabela 2, Exemplo 13, demonstram também a reducgao
de niveis de TMA em solugbes aquosas de polimeros de galactoma-
nana catibnica, que foram preparadas usando-se processamento
combinado de enzima-peréxido (Exemplo 13) em comparagdo com o

processo de peroxido (Exemplo 1).



Tahela 2. Efeito do Tratamento na Concentracio de Trimetilamina (TMAY em Soluches de Guar (Poligalactomananal Catibnico

de Baixc Peso Melecular (10 % em peso de sclidos totais).

Exemplo Descricao do Tratamento Concentragao de Ad- | Proteina/% TMA/ppm TMA/ppm Mé-
sorveinte (% em peso} | em peso Método 1 todo 2
Exemplo 1 Nenhum - 0,38 67
Controle Comparativo
Exemplo 2 Menhum {controle) - 54
Exemplo 3 Resina de troca idnica Dowex G26, pH 8 16,5 037 Nao-detectada <7ppm*
Exemplo 4 Resina de troca idnica Dowex G26, pH 6 16,5 Nao-detectada <7ppm*
Exemplo 5 Zedlito Tipo H-Z5M-5 91 0,199 Nao-detectada <7ppm
Exemplo 8 Carvao vegetal, pH 8.5 4.5 59
Exemplo 7 Peéletes de extrudado de 3,175 cm (1/8 Coluna 25
pol.} de Zedlito do Tipo H, ZSM-5 Degussa
Exemplo 8 Amberlyst® 15 com 0,737 cm (0,029 pal.) Coluna 14
de didametro da Rhom e Haas
Exemplo 8 Diafiltrag3o pH 5,8 - <7 ppm* (0,64
Exemplo 10 Dialfiltracdo pH 5.8 - 0,44 6,5
Exemplo 11 Membrana de fibra oca -
Exemplo 12 Espargimento de Nitrogénio, pH 8, 2 h, - 16 ppm
60°C
Exemplo 13 Degradagio com enzima mananase- - 0.81 N&o-detectada <7ppm*
peréxido

¥ ppm foi o limite de detecgao para o Método 1 analitico

crict
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[0077] As analises mostradas nos Exemplos 3-13 em comparagao
com os Exemplos 1 e 2 na Tabela 2 demonstram a redugao do nivel
de trimetilamina (TMA) em solugdes aquosas de guar catidénico subme-
tidas a esses pos-tratamentos.

[0078] De acordo com a invengdo, em um processo preferido, a
etapa de redugao de peso molecular é conduzida em meio aquoso pa-
ra produzir uma dispersao, e os sélidos insoluveis em agua sao remo-
vidos da dispersao, e um dos processos mostrados nos Exemplos 3 a
12 na Tabela 2 é aplicado, para produzir uma solugao de baixo odor,
clarificada, da composigdo de polimero de galactomanana da inven-
¢ao. Opcionalmente, os corpos coloridos solUveis em agua sdo remo-
vidos para produzir uma solugdo aquosa, de baixo odor, clarificada,
incolor do polimero de galactomanana cati6nica ou polimero de galac-
tomanana catibnica derivatizada. Opcionalmente, o polimero de galac-
tomanana catiénica ou polimero de galactomanana catidénica derivati-
zada resultante pode ser também recuperada, na forma seca, da solu-
Gao.

Exemplos 14-16

[0079] A percepcao reduzida de odor em composi¢des de cuidado
pessoal contendo as amostras de poligalactomanana catiénica de bai-
xo odor da invengao € demonstrada nos Exemplos seguintes e os re-
sultados estdo reportados nas Tabelas 3 e 4. O procedimento para
preparar as formulagdes de xampu usadas na Tabela 3 é descrito no
seguinte procedimento.

PROCEDIMENTO: Xampu Condicionador

[0080] As formulagdes de xampu foram preparadas, contendo guar

catibnico de baixo peso molecular da inveng&o, guar catibnico nao-
tratado, ou um xampu de controle em que agua foi usada no lugar de
guar catidénico. As solugdes aquosas de guar catidnico foram ajustadas

para seu teor de so6lidos totais e a carga de agua foi ajustada de acor-



do. Duas amostras de cada formulagdo foram feitas, uma amostra

ajustada para pH 5,5-6,0 e uma amostra ajustada para pH 8,0-8,5.

Formulacao do Xampu:

Exemplos 14 15 16
Parte A
Agua desionizada 65,56 6556 65,56
Hidroxietilcelulose(HEC) 1,04 1,04 1,04
Solugédo a 1,0% de NaCH g.s. q.s. q.S.
Parte B
Lauril sulfato de sodio (SLS) 17,00 17,00 17,00
Laureth sulfato de sodio (SLES) 13,00 13,00 13,00
Cocamidopropilbetaina (CAPB) 2,50 2,50 2,50
DMDM hidantoina 0,50 0,50 0,50
Parte C
Agua desionizada 0,40 0,00 0,00
Guar catidnico’ 0,00 0,40 0,00
Guar catibnico’ 0,00 0,00 0,40
100,00 100,00 100,00

' Polimero do Exemplo 2 é AquaCat CG-518, comercializado por Her-

cules Incorporated

2 Polimero do Exemplo 10

Parte A - Agua desionizada foi carregada no vaso de mistu-
ramento, HEC foi adicionado durante o misturamento, e a mistura foi
agitada por 10 minutos para dispersar. O pH da mistura foi ajustado
para 8,0-8,5 com solugio a 1,0% de NaOH. A mistura foi entdo agitada
por 30 minutos, entdo o pH foi reajustado para 8,0-8,5 e continuou-se
com agitacao da mistura por 30 minutos adicionais.

Parte B - Ordem de adic&do a Parte A, durante misturamen-
to: SLES, CAPB, Metil gluceth-20, DMDM hidantoina. Miturados por 80

minutos.
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Parte C — Adicionado AquaCat ou agua as Partes A e B,

durante misturamento, misturados por 15 minutos.

Xampu em pH 5,5-60 X33768-76 A-1, -76 B-1, -76 C-1:

Xampu ajustado para pH 5,5-6,0 com solucéo a 5,0% de acido citrico,

misturados por 15 minutos.

Xampu em pH 8.0-85 X33768-76 A-2, -76 B-2, -76-C-2:

Xampu ajustado para pH 8,0-8,5 com solugdo a 1,0% de NaOH, mistu-

rados por 15 minutos.

Material Marca Registrada Fornecedor

Hidroxietilcelulose Natrosol®250HHR-
96,45% ativo cs Hercules Inc.
Laureth sulfato de sodio Rhodapex® ES- Rhodia
STD

27% Ativo (3-EO)

Cocamidopropilbetaina Amphosol® CA Stepan Co. 30%
Ativo
Metil gluceth-20 Glucam® E-20 Amerchol Corp.
100% ativo
DMDM Hidantoina Glydant® Lonza Group 100%

Solugéo de guar catidni-
co
Solugéo de guar catidni-

cO

AquaCat® CG-518

AquaCat® CG-518

Ativo
Hercules Inc.
10,11% Ativo



Tabela 3. Avaliacido em Painel de Odor de Formulagbes de xampu em Valores de pH Acido e Alcalino

Classificagio de Odor de Xampus em pH 5,5 e 8,5 por Avaliadores 1,

2,e3
Polimerco Exem bs Pm  Polime TMA/Mpp pHS55 pH 8,5 pH 5,5 pH 8,5 pH 5,5 pH 8,5 Avali-
plo me- mem  Aygliador Avaliador Awvaliador Awvaliador ayaliador — @dores 3
rof%  Polime- 1 2 3
em ro
peso
Contro- 14 -— -— 0 0 Menhum Nenhum Nenhum Nenhum Leve a Ensaboa-
le- néo mento mode-
Agua ofensivo  rado a ndo
ofensivo
Exemplo 15 0,2 38900 04% 65 Nenhum Nenhum Nenhum Nenhum Modera- Ensaboa-
10 dondn  mento mode-
ofensivo rado a ndo
ofensivo
Exemplo 16 0,2 41800 04% 64 MNenhum peixe amina Amina Moders- Considera-
12 leve leve mo- mais for-  do nao velmente de
derada te ofensivo  peixe, ofensi-

VO

FA %1%
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[0081] Foi solicitado aos avaliadores de odor que abrissem cada
amostra e avaliassem o Headspace para odor, por 15 segundos. Co-
mo mostrado pelos resultados na Tabela 3, conforme esperado, em
xampus formulados em um pH de 5,5-6,0, somente um dos membros
dos painéis detectou um leve odor de amina no xampu formulado com
o polimero ndo-tratado do Exemplo 2, que teve um nivel medido de
TMA de 64 ppm.

[0082] Em xampus formulados em um pH de 8,0-8,5, todos os
membros do painel detectaram odor de amina, de peixe ou ofensivo
em xampus formulados com o polimero ndo-tratado do Exemplo 2, que
tinha um nivel medido de TMA de 64 ppm. Nenhum dos membros de
painel detectou odor de amina, de peixe, ou ofensivo no xampu formu-
lado com o polimero da invengdo, Exemplo 10, que tinha um nivel me-
dido de TMA de 6,5 ppm.

Exemplos 17-12

[Q083] Formulagdes de produtos para banho foram preparadas
contendo guar catidnico de baixo peso molecular da invengdo, um
guar catidnico nao-tratado, ou um controle em que agua foi usada no
lugar da solugdo de guar catidnico. As solugdes aguosas do guar ca-
tibnico foram ajustadas quanto ao seu teor de solidos e a carga de
agua foi ajustada de acordo. Foram preparadas duas amostras de ca-
da formulagdo, uma amostra ajustada para pH 5,5-6,0 e uma amostra
ajustada para pH 8,0-8,5. O procedimento e a formulagdo de produto
para banho estdo descritos abaixo.

PROCEDIMENTO: Produto para Banho em pH 5.5-6.0

[0084] Uma grande batelada da formulagao de produto para banho

foi preparada, na qual 5,0% da carga de agua foram mantidos de mo-
do a permitir a adigao de varias solugdes de polimero de guar catidni-
co. Produtos para banho contendo 0,40% de guar catiénico ativo por

adicado de 5,0 ppp (partes por peso) da solugdo aquosa de guar catid-
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nico para 95 ppp da solugdo-estoque de produto para banho. Foram
preparadas trés formula¢des para banho, contendo, cada uma, guar
catibnico de baixo peso molecular ponderal nao-tratado do Exemplo 2,
o polimero de guar catidnico tratado da invengao, Exemplo 10, ou um
produto de banho de controle em que agua foi usada no lugar da solu-
¢ao de guar catidnico. As cargas de polimero foram ajustadas quanto
ao seu teor total de sdlido e a carga de agua foi ajustada de acordo.
Foram preparadas duas amostras de cada formulagao, uma amostra
ajustada para pH 5,5-6,0, e uma amostra ajustada para pH 8,0-8,5.

Solucao-estoque para Produto de Banho:

Parte A

Agua desionizada 47,96
Hidroxietilcelulose (HEC) 1,04
Solugao a 1,0% de NaOH q.s.
Parte B

Laureth sulfato de Sédio (SLES) 42,00
Cacamidopropilbetaina (CAFB) 3,00

Metil gluceth-20 0,50
DMDM hidantoina 0,50
90,00

Parte A — Agua desionizada foi carregada no vaso mistura-
dor, HEC foi adicionado com mistura, e a mistura foi agitada por 10
minutos para dispersar. O pH da mistura foi ajustado para 8,0-8,5 com
solugdo a 1,0% de NaOH. A mistura foi agitada por mais 30 minutos;
entdo o pH da mistura foi reajustado para 8,0-8,5; e a mistura continu-
ou sendo misturada por mais 30 minutos.

Parte B — A ordem de adigbes para a Parte A, durante mis-
tura: SLES, CAFE, Metil gluceth-20, DMDM hidantoina. Misturados por
90 minutos.

Produto para Banho em pH 5,5-60 Exemplos 17, 18, 19
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Solugao-estoque 95,00
Solugao de guar catiénico 5,00
Agua desionizada q.s.
Selucao a 5,0% de acido citrico Q.S.
100,00

As solugdes de guar catidnico efou agua foram adicionadas
enguanto a solugdo-estoque para banho era misturada e foram mistu-
rados por 15 minutos. As amostras foram ajustadas para pH 5,5-6,0
com acido citrico a 5,0% e misturadas por mais 15 minutos.

Produto para Banho em pH 8,0-8,5. Exemplos 17, 18, 19

Solugao-estoque 95,00
Solugao de guar catiénico 5,00
Agua desionizada q.s.
Solucdo a 1,0% de NaQH Q.S.
100,00

[0085] As solugdes de guar catidnico efou agua foram adicionadas,
enguanto misturadas, a solugao-estoque de produto para banho e mis-
turadas por 15 minutos. As amostras foram ajustadas para pH 8,0-8,5

com solugao a 1,0% de NaOH e misturadas por mais 15 minutos.



Tabela 4. Avaliacdo em Painel de Odor de Formulagdes de Produto para Banho em Valores de pH Acido e Alcalino

Classificagio de Odor de produto para banho em pH5,5 e 8,5 por Ava-

liadores 1,2, e 3

ofensivo

Polimero | Exem DS Pm | Polime | TMA/D pH 5,5 pH 8,5 pH 5.5 pH 8,5 pH 35,5 pH 8,5 Avali-
plo me- | pmem | ayaliador | Avalia- | Avaliador | Avalia- | Avaliador adores 3
rol% Pali- 1 dor 1 2 dor 2 3
em Mero
peso
Contro- 17 — - 0 0 Nenhum | Nenhum | Nenhum | Nenhum | Leve a Ensaboa-
le- nao mento leve a
Agua ofensivo | nao ofensivo
Exemplo 18 0,2 3990 04% 65 Nenhum | Nenhum | Nenhum | Tragcos | Ensabo- Ensaboa-
10 0 deami- | amento | mento mode-
na leve rado - ndo
Nio ofensivo
ofensivo
Exemplo 19 02 |41.80 04% 64 Nenhum peixe Nenhum amina Ensabo- | Considera-
2 0 leve leve amento velmente
modera- | amina, ofen-
do siva
Nao

iy
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[0086] Foi solicitado aos avaliadores de odor que abrissem cada
amostra e avaliassem o Headspace quanto ao odor, por 15 segundos.
Como mostrado pelos resultados na Tabela 4, conforme esperado, nos
produtos para banho formulados em um pH 5,5-6,0, nenhum dos
membros detectou odor de amina, de peixe, ou ofensivo, mesmo no
Exemplo 19 de produto para banho formulado com o polimero nao-
tratado do Exemplo 2, que tinha um nivel medido de TMA de 64 ppm.
[0087] No produto de lavagem em um pH de 8,0-8,5, todos os
membros do painel detectaram odor de amina, de peixe, ou ofensivo
no produto de banho do Exemplo 19, formulado com o polimero ndo-
tratado do Exemplo 2, que tinha um nivel medido de TMA de 64 ppm.
Somente um dos membros do painel detectou odor de amina, de pei-
xe, ou ofensivo no Exemplo 18 de produto para banho formulado com
0 polimero da invengao, Exemplo 10, que tinha um nivel medido de
TMA de 6,5 ppm.

[0088] Os resultados combinados nas Tabelas 3 e 4 demonstram
que formulag¢des para cuidado pessoal em valores de pH alcalino con-
tendo o polimero tratado da invengao, Exemplo 10, tém odor signifi-
cantemente reduzido em relagdo aos produtos para cuidado pessoal
contendo o polimero nao-tratado, Exemplo 2.

[0089] As amostras de polimero de guar catidnico de baixo peso
molecular da invengao tendo odor reduzido mostraram também odor
reduzido nas formulagdes de xampu, formulagdes de produtos para
banho, e outros produtos para cuidado pessoal formulados em valores
de pH alcalino. E esperado esse mesmo desempenho de odor reduzi-
do nesses produtos de odor reduzido para os produtos domésticos, e
produtos para cuidado de animais de estimagdo que sido formulados
em valores de pH alcalino.

[0090] Embora a invengao tenha sido descrita com respeito a mo-

dalidades especificas, deve ser entendido que a invengdo ndo deve
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ser limitada as mesmas, e que muitas variagdes e modificagdes séo

possiveis sem se desviar do espirito e do escopo da invengéo.
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REIVINDICAGOES

1. Processo para preparar uma composi¢cao de odor reduzi-
do, caracterizado pelo fato de que compreende (a) reagir pelo menos
uma poligalactomanana catiénica ou poligalactomanana catiénica deri-
vatizada com pelo menos um reagente que reduz o Pm para menos
que 200.000 em que a massa de reacgao inclui corpos coloridos solu-
veis em agua e material insolivel em agua, (b) remover material inso-
luvel em agua, e (c) remover componentes odorantes, incluindo trimeti-
lamina (TMA) e outras aminas e componentes de baixo peso molecu-
lar, em uma fase aquosa por espargimento de nitrogénio, destilagéo,
troca idnica ou diafiltragdo em membrana para produzir a composi¢ao
de odor reduzido que compreende pelo menos uma poligalactomana-
na catiénica ou um derivado desta tendo:

(i) um peso molecular médio ponderal (Pm) de 5.000 -
200.000,

(i) uma transmitancia de luz em uma solugédo aquosa 10%
de mais que 80% em um comprimento de onda da luz de 600 nm,

(iii) um teor de proteina de menos que 1,0% em peso de
polissacarideo, e

(iv) um teor de trimetilamina de menos que 25 ppm em uma
solugao aquosa 10% do polimero.

2. Processo, de acordo com a reivindicagao 1, caracterizado
pelo fato de que a composig¢ao de odor reduzido tem um teor de funci-
onalidade de aldeido de pelo menos 0,01 meq/g.

3. Processo, de acordo com a reivindicagao 1, caracterizado
pelo fato de que a composigdo de odor reduzido tem um teor de boro
de menos que 100 ppm por grama de poligalactomanana.

4. Processo, de acordo com a reivindicagao 1, caracterizado
pelo fato de que a composigao de odor reduzido tem um grau catidnico
de substituigdo (DS) de 0,01 - 3,0.
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5. Processo, de acordo com a reivindicagao 4, caracterizado
pelo fato de que a composigéo de odor reduzido tem um DS catidnico
de pelo menos 0,1.

6. Processo, de acordo com a reivindicagao 5, caracterizado
pelo fato de que a composigéo de odor reduzido tem um DS catidnico
de pelo menos 0,2.

7. Processo, de acordo com a reivindicagao 4, caracterizado
pelo fato de que a composigéo de odor reduzido tem um DS catidnico
de 2,0 ou menos.

8. Processo, de acordo com a reivindicagao 7, caracterizado
pelo fato de que a composigédo de odor reduzido tem um DS catidnico
de 1,0 ou menos.

9. Processo, de acordo com a reivindicagao 1, caracterizado
pelo fato de que a porgéo de derivado na poligalactomanana catidnica
derivatizada é selecionada do grupo que consiste em alquila, hidroxi-
laquila, alquilhidroxialquila e carboximetila, em que a alquila tem uma
cadeia de carbono contendo de 1 a 22 carbonos e a hidroxialquila é
hidroxietila, hidroxipropila ou hidroxibutila.

10. Processo, de acordo com a reivindicagao 1, caracteriza-
do pelo fato de que a poligalactomanana & guar, semente de alfarro-
beira, feijao mel, e arvore-de-fogo.

11. Processo, de acordo com a reivindicagao 1, caracteriza-
do pelo fato de que a porgéo catidnica € um composto de amdnio qua-
ternario.

12. Processo, de acordo com a reivindicagao 11, caracteri-
zado pelo fato de que o composto de aménio quaternario é seleciona-
do do grupo que consiste em cloreto de 3-cloro-2-
hidroxipropiltrimetilamonio, cloreto de 2,3-epdxi-propiltrimetilamdnio,
brometo de 3-cloro-2-hidroxipropiltrimetilaménio, brometo de 2,3-epdxi-

propiltrimetilaménio; cloreto de glicidiltrimetilaménio, cloreto de glicidil-
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trietilamonio, cloreto de glicidiltripropilam®nio, cloreto de glicidiletildi-
metilaménio, cloreto de glicidildietimetilaménio, e seus brometos e io-
detos correspondentes; cloreto de 3-cloro-2-hidroxipropiltrimetilamonio,
cloreto de 3-cloro-2-hdroxipropiltrietiaménio, cloreto de 3-cloro-2-
hidroxipropiltripropilamdnio, cloreto de 3-cloro-2-
hidroxipropiletildimetilaménio, e seus brometos e iodetos correspon-
dentes; e halogenetos de compostos contendo anel de imidazolina.

13. Processo, de acordo com a reivindicagao 1, caracteriza-
do pelo fato de que a transmitancia de luz das composi¢des de odor
reduzido é maior que 90%.

14. Processo, de acordo com a reivindicagao 1, caracteriza-
do pelo fato de que a luz de transmitancia da composi¢ao de odor re-
duzido é maior que 95%.

15. Processo, de acordo com a reivindicagao 1, caracteriza-
do pelo fato de que o teor de proteina na composi¢cédo de odor reduzido
é menor que 0,5% em peso de polissacarideo.

16. Processo, de acordo com a reivindicagao 1, caracteriza-
do pelo fato de que o Pm da composi¢cdo de odor reduzido é pelo me-
nos 20.000.

17. Processo, de acordo com a reivindicagao 16, caracteri-
zado pelo fato de que o Pm da composi¢do de odor reduzido é pelo
menos 35.000.

18. Processo, de acordo com a reivindicagao 17, caracteri-
zado pelo fato de que o Pm da composi¢do de odor reduzido é pelo
menos 50.000.

19. Processo, de acordo com a reivindicagao 1, caracteriza-
do pelo fato de que o Pm composi¢do de odor reduzido é 100.000 ou
menos.

20. Processo, de acordo com a reivindicagao 19, caracteri-

zado pelo fato de que o Pm da composi¢ao de odor reduzido é 70.000
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OuU Menos.

21. Processo, de acordo com a reivindicagao 1, caracteriza-
do pelo fato de que as composi¢des de odor reduzido compreendem
adicionalmente um corante, um conservante, um antioxidante, um alfa
ou beta-hidréxi-acido, um intensificador de atividade, um emulsificante,
um polimero funcional, um agente de viscosidade, um alcool, uma
gordura ou um composto gorduroso, um composto antimicrobiano,
uma zinco piritiona, um material de silicone, um polimero de hidrocar-
boneto, um emoliente, um 6leo, um tensoativo, um agente de suspen-
sao0, ou uma mistura de quaisquer destes.

22. Processo, de acordo com a reivindicagao 21, caracteri-
zado pelo fato de que o polimero funcional € um copolimero de acido
acrilico anidnico, hidrofobicamente modificado, e anfotérico, um homo-
polimero ou copolimero de vinilpirrolidona, um copolimero de vinilpirro-
lidona catiénica, um polimero celulésico ndo-idnico, catidnicos, anidni-
co, ou anfotérico, um homopolimero de acrilamida, um copolimero de
acrilamida catiénica, anidnica, anfotérica ou hidrofobicamente modifi-
cada, um polimero ou copolimero de polietileno glicol, um poliéter hi-
drofobicamente modificado, um polieteracetal hidrofobicamente modifi-
cado, um polieteruretano hidrofobicamente modificado, um polimero
associativo, um polimero celulésico hidrofobicamente modificado, um
copolimero de poli(6xido de etileno)-6xido de propileno, um polissaca-
rideo ndo-ibnico, aniénico, hidrofobicamente modificado, anfotérico, ou
catidnico, quitosana, ou misturas de quaisquer destes.

23. Processo, de acordo com a reivindicagdo 22, caracteri-
zado pelo fato de que o polimeros celuldésico ndo-ibnico, catidnico,
aniénico ou anfotérico é hidroxietilcelulose, hidroxipropilcelulose, hi-
droxipropilmetilcelulose, carboximetilcelulose, carboximetilcelulose hi-
drofobicamente modificada, hidroxietilcelulose catidnica, hidroxietilce-

lulose catidnica hidrofobicamente modificada, hidroxietilcelulose hidro-
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fobicamente modificada, hidroxipropilcelulose hidrofobicamente modifi-
cada, hidroxipropilcelulose catidnica hidrofobicamente modificada, car-
boximetil hidroxietilcelulose catiénica, ou hidroxipropilcelulose cationi-
ca.

24. Processo, de acordo com a reivindicagao 22, caracteri-
zado pelo fato de que o polissacarideo ndo-idnico, anidnico, hidrofobi-
camente modificado, anfotérico, ou catidnico € carboximetil guar, um
alginato, hidroxipropil guar, guar hidrofobicamente modificado, hidroxi-
propiltrimetilaménio cloreto de carboximetil guar, hidroxipropiltrimetila-
monio cloreto de guar ou hidroxipropiltrimetilamonio cloreto de hidroxi-
propil guar.

25. Processo, de acordo com a reivindicagao 21, caracteri-
zado pelo fato de que o agente de viscosidade é NaCl, NH,CI, KCI,
Na,SO,, um alcool graxo, um éster de acido graxo, uma amida de aci-
do graxo, um éter polietilenoglicélico de alcool graxo, um éter polietile-
noglicélico de sorbitol, cocamidopropil betaina, uma argila, uma silica,
um polimero celulésico, xantana, ou uma mistura de quaisquer destes.

26. Processo, de acordo com a reivindicagao 21, caracteri-
zado pelo fato de que o material de silicone € um ciclossiloxano, um
siloxano linear, uma estrutura de siloxano com poliol, amino, ou outros
grupos funcionais na estrutura do siloxano ou uma mistura de quais-
quer destes.

27. Processo, de acordo com a reivindicagao 26, caracteri-
zado pelo fato de que os outros grupos funcionais sdo grupos polietile-
nodxi e/ou polipropilenodxi contendo opcionalmente grupos Cg¢-C,4 al-
quila, grupos amina substituidos ou nao-substituidos, grupos tiol, gru-
pos alcoxilados, grupos hidroxila ou grupos aciloxialquila.

28. Processo, de acordo com a reivindicagao 21, caracteri-
zado pelo fato de que o material de silicone € um polialquilsiloxano, um

poliarilsiloxano, um polialquilarilsiloxano ou uma mistura de quaisquer
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destes.

29. Processo, de acordo com a reivindicagao 28, caracteri-
zado pelo fato de que o polialquilsiloxano € um polidimetilsiloxano, um
polidimetilsiloxano hidroxilado na extremidade da cadeia ou uma mis-
tura de quaisquer destes.

30. Processo, de acordo com a reivindicagao 21, caracteri-
zado pelo fato de que o tensoativo é anidnico, anfotérico, ou nao-
idnico.

31. Processo, de acordo com a reivindicagao 9, caracteriza-
do pelo fato de que a poligalactomanana catiénica ou poligalactoma-
nana cationica derivatizada é tratada com o reagente em meio aquoso
para produzir uma dispersdo aquosa composta de uma fase aquosa e
uma fase sélida da poligalactomanana tratada, os materiais sélidos
insoluveis em agua séo removidos da disperséo eliminando a fase so6-
lida, e componentes odorantes, incluindo trimetilamina (TMA) e outras
aminas, e componentes de baixo peso molecular sdo removidos da
fase aquosa para produzir uma solugao clarificada da composi¢ao de
odor reduzido.

32. Processo, de acordo com a reivindicagao 31, caracteri-
zado pelo fato de que o reagente € um reagente oxidante selecionado
de um peréxido, um persulfato, um permanganato, um perclorato, um
hipoclorito, oxigénio, e um oxidante bioquimico.

33. Processo, de acordo com a reivindicagao 32, caracteri-
zado pelo fato de que o perdxido é peréxido de hidrogénio.

34. Processo, de acordo com a reivindicagao 32, caracteri-
zado pelo fato de que o reagente oxidante bioquimico € uma oxige-
nase.

35. Processo, de acordo com a reivindicagao 34, caracteri-
zado pelo fato de que a oxigenase é galactose oxidase.

36. Processo, de acordo com a reivindicagao 31, caracteri-
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zado pelo fato de que o reagente compreende ainda um reagente hi-
drolitico.

37. Processo, de acordo com a reivindicagao 36, caracteri-
zado pelo fato de que o referido reagente hidrolitico € uma enzima hi-
drolitica.

38. Processo, de acordo com a reivindicagao 37, caracteri-
zado pelo fato de que a referida enzima hidrolitica € uma hemicelu-
lase.

39. Processo, de acordo com a reivindicagao 38, caracteri-
zado pelo fato de que a hemicelulase € mananase.

40. Processo, de acordo com a reivindicagao 36, caracteri-
zado pelo fato de que o referido reagente hidrolitico € um acido orga-
nico ou mineral.

41. Processo, de acordo com a reivindicagao 31, caracteri-
zado pelo fato de que compreende adicionalmente a remogao dos cor-
pos coloridos soluveis em agua.

42. Processo, de acordo com a reivindicagao 41, caracteri-
zado pelo fato de que os corpos coloridos soluveis em agua sao remo-
vidos por adicdo de metabissulfito de sédio, bissulfito de sédio, hipo-
clorito de sédio, ou clorito de sodio.

43. Processo, de acordo com a reivindicagao 41, caracteri-
zado que os corpos coloridos soluveis em agua sdo removidos por
adicao de carbono ativado, seguido por uma etapa de separagéao.

44. Processo, de acordo com a reivindicagao 41, caracteri-
zado pelo fato de que os corpos coloridos soluveis em agua sao remo-
vidos por adigdo de peneiras moleculares, seguida por uma etapa de
separagao.

45. Processo, de acordo com a reivindicagao 31, caracteri-
zado pelo fato de que compreende adicionalmente a recuperagéo da

poligalactomanana derivatizada na forma seca da solugdo aquosa.
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46. Processo, de acordo com a reivindicagao 1, caracteriza-
do pelo fato de que a poligalactomanana catiénica ou poligalactoma-
nana catidnica derivatizada esta na forma de p9, farinha, ou lascas.

47. Processo, de acordo com a reivindicagao 1, caracteriza-
do pelo fato de que a diafiltragdo em membrana usa membranas de
nanofiltragdo selecionadas do grupo que consiste em fibra oca, enro-
lamento em espiral, e placa e armacgao.

48. Processo, de acordo com a reivindicagao 1, caracteriza-
do pelo fato de que o processo de troca idnica usa uma resina de troca
idbnica com base em poliestireno.

49. Processo, de acordo com a reivindicagao 1, caracteriza-
do pelo fato de que o espargimento de nitrogénio é realizado em pres-
sao atmosférica ou com o auxilio de vacuo.

50. Processo, de acordo com a reivindicagao 1, caracteriza-
do pelo fato de que o processo de destilagdo inclui destilagdo geral ou
destilagao extrativa, usando agua como o0 solvente extrativo.

51. Processo para preparar uma composi¢ao, 0 processo
caracterizado por compreender o0 processo como definido na reivindi-
cagcao 1 e adicionalmente compreender a etapa de incorporar a com-
posicdo de odor reduzido em um sistema funcional selecionado do
grupo consistindo em produto de cuidado pessoal, produto de uso do-
meéstico e produto de cuidado de animal de estimacgéo.

52. Processo, de acordo com a reivindicagao 51, caracteri-
zado pelo fato de que a composi¢do de odor reduzido é incorporada
no sistema funcional em uma quantidade de menos que 10% em peso.

53. Processo, de acordo com a reivindicagao 52, caracteri-
zado pelo fato de que a composi¢do de odor reduzido é incorporada
no sistema funcional em uma quantidade de menos que 5% em peso.

54. Processo, de acordo com a reivindicagao 53, caracteri-

zado pelo fato de que a composi¢do de odor reduzido é incorporada
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no sistema funcional em uma quantidade de menos que 1% em peso.

55. Processo, de acordo com a reivindicagao 51, caracteri-
zado pelo fato de que o sistema funcional tem um pH acido.

56. Processo, de acordo com a reivindicagao 51, caracteri-
zado pelo fato de que o sistema funcional tem um pH neutro.

57. Processo, de acordo com a reivindicagcao 51, caracteri-
zado pelo fato de que o sistema funcional tem um pH alcalino.

58. Processo, de acordo com a reivindicagao 51, caracteri-
zado pelo fato de que o produto de uso doméstico inclui um agente
repelente de insetos, um agente desodorizante de animal de estima-
¢ao, um ingrediente ativo para xampu de animal de estimag¢ao, um in-
grediente ativo para sabao industrial em barra e liquido, um ingredien-
te ativo para sabdo de maquina de lavar louga, um agente de limpeza
para todas as finalidades, um agente desinfetante, um ingrediente ati-
vo para tapecaria e estofados, um ingrediente ativo para amaciante de
lavanderia, um ingrediente ativo para detergente de lavanderia, um
agente de limpeza para vaso sanitario, um agente para engomar teci-
do, um agente para coleta de poeira, um agente anti-redeposi¢gao, um
agente de limpeza de téxtil, e um agente lubrificante.

59. Processo, de acordo com a reivindicagao 51, caracteri-
zado pelo fato de que o sistema funcional é um produto de uso domés-
tico ou um produto de cuidado de animal de estimagao e que compre-
ende pelo menos um ingrediente adicional selecionado do grupo que
consiste em corante, conservante, antioxidante, agente alvejante, in-
tensificador de atividade, emulsificante, polimero funcional, agente de
viscosidade, alcool, gordura ou composto gorduroso, 6leo, tensoativo,
fragrancia, agente de suspensio, material de silicone, e misturas des-
tes.

60. Processo, de acordo com a reivindicagao 51, caracteri-

zado pelo fato de que o sistema funcional é um produto de cuidado
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pessoal incluindo um ingrediente ativo de cuidado pessoal selecionado
do grupo que consiste em perfumes, refrescantes da pele, emolientes,
desodorantes, ingredientes ativos antiperspirantes, agentes hidratan-
tes, agentes de limpeza, ingredientes ativos para filtro solar, agentes
de tratamento do cabelo, agentes de cuidado oral, agentes adesivos
para dentadura, ingredientes ativos para barbear, auxiliares de beleza,
e ingrediente ativo para cuidado da unha.

61. Processo, de acordo com a reivindicagao 51, caracteri-
zado pelo fato de que o produto de cuidado pessoal é selecionado do
grupo que consiste em cuidado do cabelo, cuidado da pele, protegao
contra o sol, cuidado da unha, e cuidado oral.

62. Processo, de acordo com a reivindicagao 61, caracteri-
zado pelo fato de que o produto de cuidado pessoal é um produto para
cuidado do cabelo que compreende um agente condicionador selecio-
nado do grupo que consiste em materiais de silicone, 6leos de hidro-
carboneto, pantenol e derivados do mesmo, acido pantoténico e deri-
vados do mesmo, e misturas dos mesmos.

63. Processo, de acordo com a reivindicagao 61, caracteri-
zado pelo fato de que o produto de cuidade pessoal é um produto para
cuidado da pele que compreende um agente condicionador seleciona-
do do grupo que consiste em materiais de silicone, 6leos de hidrocar-
boneto, pantenol e derivados do mesmo, acido pantoténico e deriva-
dos do mesmo, e misturas dos mesmos.

64. Processo, de acordo com a reivindicagao 61, caracteri-
zado pelo fato de que o produto de cuidado pessoal é um produto para
cuidado do cabelo ou produto para cuidado da pele que compreende
até 5% em peso da composi¢cdo de odor reduzido e tem um valor de
transmitancia de luz maior que 95%.

65. Processo, de acordo com a reivindicagao 51, caracteri-

zado pelo fato de que o sistema funcional é um produto de cuidado
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pessoal que compreende pelo menos um ingrediente adicional seleci-
onado do grupo que consiste em corante, conservante, antioxidante,
alfa ou beta-hidroxi-acido, intensificador de atividade, emulsificante,
polimero funcional, agente de viscosidade, alcool, gordura ou compos-
to gorduroso, composto antimicrobiano, zinco piritiona, material de sili-
cone, polimero de hidrocarboneto, emoliente, dleo, tensoativo, aroma-
tizante, fragrancia, medicamentos, agentes rejuvenescedores, agentes
de suspensao, e mistura dos mesmos.

66. Processo, de acordo com a reivindicagao 51, caracteri-
zado pelo fato de que o sistema funcional € uma emulsio de 6leo-em-
agua ou de agua-em-0leo.

67. Processo, de acordo com a reivindicagao 1, caracteriza-
do pelo fato de que a composi¢gdo de odor reduzido compreende adici-
onalmente agua em uma quantidade de 50 - 95% em peso da compo-
sicao total.

68. Processo, de acordo com a reivindicagao 67, caracteri-
zado pelo fato de que a composi¢ao de odor reduzido compreende
adicionalmente pelo menos um ingrediente adicional selecionado do
grupo que consiste em biocidas estabilizantes, fragrancias, aromati-

zantes, corantes, e misturas dos mesmos.
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