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(57) Zusammenfassung

Die Erfindung betrifft Schleif-
und Polierbidnder, die sich besonders
fir die Bearbeitung geschlossener
Konstruktionen eignen, da sie sich nach
dem Durchtrennen auf einfache Art
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Schleif- und Polierband

Die vorliegende Erfindung betrifft Schleif- und Polier-
badnder und insbesondere derartige B&nder, die sich nach dem
Durchtrennen auf einfache Art und Weise wieder verschlies-

sen lassen.

Schleif- oder Polierbdnder werden in Form von zu Ringen ge-
schlossenen Endlosbé@ndern zum Schleifen oder Polieren von
Rundrohren, Rundhtlzern oder &hnlichem verwendet. Hierzu
wird das Schleifband einerseits seitlich auf das zu bear-
beitende Werkstlick aufgeschoben und andererseits um eine
Schleifband-Antriebsrolle eines Bandschleifgerédts gelegt.
Um geschlossene Konstruktionen bearbeiten zu kdnnen, bei
denen ein seitliches Aufschieben des Schleifbandes unmdég-
lich ist, muB das Schleifband durchschnitten, um den zu be-
arbeitenden Gegenstand umgelegt und anschlieBend wieder zum
Ring geschlossen werden. Bislang wurde das Schleifband da-
durch wieder verbunden, daB das zum Ring zusammengelegte
Band ilber seine gesamte L&nge mit einem speziellen Band
Uberklebt wurde. Diese LOsung ist zwar sehr wirkungsvoll
und zuverlassig aber andererseits auch zeitaufwendig.

AuBerdem werden erhebliche Mengen Gewebeband bendtigt.

Aufgabe der Erfindung war es daher, Schleif-

und Polierbander zur Verfiigung zu stellen, die auf ein-
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fachere Art als bisher wieder verschlieBbar sind. Zudem
sollte die L&nge der Endlosbinder auf besonders einfache
Art variierbar sein. AuBerdem sollte ein mehrmaliges Auf-
trennen und WiederverschlieBen der Binder erm8glicht

werden.

Diese Aufgaben werden durch die Schleif- und Polierbédnder
gemdB Ansprichen 1, 3, 9 und 10 geldst. Weitere Ausgestal-

tungen ergeben sich aus den Unteranspriichen.

In ihrem ersten Aspekt betrifft die Erfindung Endlosbé&nder,
also solche, die zu einem Ring geschlossen sind. Derartige
Bander sind grunds&tzlich bekannt. Sie bestehen aus einer
bandférmigen Unterlage, die beispielsweise aus einem Ge-
webe aus natiirlichen oder synthetischen Fasern bestehen
kann. Beispielhaft kénnen Baumwoll- oder Polyesterband ge-
nannt werden. Eine Seite des Bandes ist mit dem Schleif-
oder Poliermittel belegt. Beispiele solcher Schleif- und
Poliermittel sind Schleifkérnchen unterschiedlicher Kor-

nung, Vliesgewebe oder Filz.

Die vorliegende Erfindung ist nicht auf bestimmte Schleif-
oder Polierb&nder beschrinkt, sondern eignet sich grund-
sdtzlich filir alle Arten dieser Binder. Im folgenden wird
die Erfindung nunmehr anhand von Schleifbadndern beschrie-
ben, ohne deshalb auf diese beschrinkt zu sein. Die Aus-

sagen gelten fir andere Typen von B&ndern entsprechend.

GemdB dem ersten Aspekt der Erfindung ist das Schleifband
auf seiner nicht mit Schleifmittel beschichteten Riickseite
Uber wenigstens einen Teilabschnitt seines Umfangs mit ei-
nem Klebemittel beschichtet, das bei Bedarf mit einer ab-
ziehbaren Schutzfolie abgedeckt ist. Vorzugsweise besitzt

dieser Teilabschnitt eine L&dnge von wenigstens 3 bis 4 cm,
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beispielsweise eine Lange von 3 bis 10 cm und insbesondere
von 4 bis 6 cm. ZweckmdBig ist die Klebemittelbeschichtung
Uber die gesamte Breite des Bandes aufgetragen. Vorzugs-
weise wird pro Endlosband nur ein Teilabschnitt mit Klebe-
mittel beschichtet, es ist jedoch auch méglich, zwei oder
mehr Uber den Umfang des Schleifbandes verteilte Abschnitte

mit Klebemittel zu wversehen.

Besonders leicht herstellbar und handhabbar ist die wieder-
verschlieBbare Verbindung dadurch, daB die Klebemittelbe-
schichtung im AnschluB an die urspriingliche Stofstelle des
Bandes auf der Rickseite der iblicherweise zum urspringli-

chen VerschlieBen verwendeten Auflage aufgebracht ist.

ZweckmédBig werden die mit Klebemittel beschichteten Ab-
schnitte des Schleifbandes farblich markiert, beispielswei-
se durch Einfidrben der Schleifbandunterlage. Besonders be-
vorzugt ist die Mitte eines jeden Teilabschnitts zusadtzlich

durch einen Querstrich oder &hnliches gekennzeichnet.

Soll nun mit dem erfindungsgemiBen Schleifband beispiels-
weise ein von den Seiten nicht zugidngliches Rohrteil abge-
schliffen werden, wird das Schleifband im Bereich des mit
Klebemittel versehenen Teilabschnitts durchtrennt. Beson-
ders bevorzugt erfolgt die Trennung im mittleren Teil des
Abschnitts, da in diesem Fall nach dem Wiederverkleben die
beste Haltbarkeit erzielt wird. Das aufgetrennte Endlosband
wird nun um das Rohrteil gelegt, an den durchtrennten Kan-
ten wieder aneinandergelegt und durch Auflegen einer Klebe-
auflage, die auch als Klebeflicken bezeichnet werden kann,
wieder verschlossen. Die Klebeauflage besitzt im wesentli-
chen die GroBe des mit Klebemittel beschichteten Teilab-
schnitts. Das Aufbringen der Klebeauflage ist damit erheb-

lich einfacher als das vollstédndige Umkleben des Endlosban-

des mit Gewebeband.
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Die Klebeauflage besteht aus einem Tragermaterial, das auf
wenigstens einer Seite mit Klebemittel beschichtet ist. Das
Trdagermaterial kann beispielsweise eine Gewebeschicht aus

natirlichen oder synthetischen Fasern sein, z. B. Baumwoll-
oder Polyestergewebe. Es eignen sich auch Folien oder Filme

aus polymerem Material.

Als Klebemittel fir die Klebeauflage kommen solche in
Frage, die mit dem Tragermaterial kompatibel sind und mit
dem auf dem Schleifband aufgetragenen Klebemittel eine
feste, dabei aber hinreichend flexible Verbindung ergeben.
Die Klebeverbindung sollte fest genug sein, um die beim
Schleifvorgang wirkenden Belastungen zu Uberdauern, sich
aber gleichzeitig den beim Schleifen auftretenden Verfor-

mungen anpassen kodnnen.

Derartige Klebeverbindungen lassen sich beispielsweise mit
geeigneten Zwei- oder Mehrkomponenten-Klebesystemen erzeu-
gen. Dabei wird eine Komponente auf die Teilabschnitte des
Schleifbandes, die andere auf die Klebeauflage aufgetragen.
Gegebenenfalls miissen diese Komponenten durch Aufbringen
von Losemittel auf die Kontaktstellen, durch Druck, Hitze
oder auf sonstige Weise aktiviert werden. Die genaue Vor-
gehensweise ist dem Fachmann bekannt und muB daher hier

nicht ndher erlautert werden.

Als Beispiele von Mehrkomponenten-Klebesystemen ké&nnen die
Systeme Epoxidharz/S&ureanhydrid, Epoxidharz/Polyamin, Po-
lyisocyanat/Polyol, oder Butadien/Styrol/Polyisocanat, Bu-
tadien/Acrylnitril/Styrol/Polyisocyanat genannt werden. Ge-
eignet sind auch Harz/H&rter-Systeme auf der Basis von Ep-

oxiden, Polyestern, (Meth)acrylaten und Polyurethanen.
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Die Klebeverbindung 148t sich auch mit sogenannten Kontakt-
klebern herstellen, bei denen die Klebefldchen zur Herstel-
lung des Klebekontakts unter Druck zusammengepreBt werden.
Hier kénnen Klebesysteme auf Polyurethan- oder Polychloro-

pren-Basis als Beispiele genannt werden.

Sehr gut geeignet sind insbesondere die sogenannten HeiB-
siegelklebstoffe, die durch Warme aktivierbar sind, bei-
spielsweise solche auf Polychlorbutadien-Basis. Zur Her-
stellung der Klebeverbindung werden die erwé%mten Klebe-

fléchen unter Druck zusammengepreft.

Auch sogenannte Haftkleber, bei denen die Klebeflichen
unter Druck zusammengefiigt werden, eignen sich fur die
Zwecke der vorliegenden Erfindung. Acrylate und Kautschuke
kénnen fir diesen Klebemitteltyp beispielhaft genannt wer-

den.

Die vorliegende Erfindung ist also nicht auf bestimmte
Klebemittel beschrédnkt, solange nur die Voraussetzung er-
fillt ist, daB die Klebeverbindung zwischen Schleifband und
Klebeauflage fest genug ist, um den Belastungen wihrend des
Schleifvorgangs standzuhalten, und sie flexibel genug 1ist,
um sich den auf das Schleifband wirkenden Verformungen in

ausreichendem MaBe anzupassen.

Um ein mehrmaliges Offnen und VerschlieBen des Endlosbandes
zu ermdglichen, kann die Klebeauflage beidseitig beschich-
tet sein. Das Endlosband kann an der alten Stofstelle also
erneut zerschnitten und durch Aufsetzen einer weiteren
Auflage wieder geschlossen werden. Falls erforderlich,
kénnen die mit Klebemittel beschichteten Seiten der Auf-
lage mit einer abziehbaren Schutzfolie abgedeckt sein. Zum
leichteren Abziehen kann die Schutzfolie als Schlauch aus-

gebildet sein oder umgefalzte Enden aufweisen.
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Alternativ kann das erfindungsgemdBe Endlosband nicht nur
einen, sondern mehrere beschichtete Abschnitte aufweisen,
an denen das Endlosband nacheinander gedffnet und mit ein-

seitig beschichteten Klebeauflagen wieder geschlossen wer-

den kann.

Das Grundprinzip der vorliegenden Erfindung soll nun anhand

der Zeichnungen weiter erl&utert werden. Dabei zeigt:

Fig. 1 schematisch ein erfindungsgem&Bes Schleif-
bandg;
Fig. 2 das Schleifband gemdB Fig. 1 in aufgetrenn-

tem Zustand;

Fig. 3 ein mit einer beidseitig beschichteten
Klebeauflage verschlossenes Schleifband in

Explosionsdarstellung;

Fig. 4 schematisch ein fortlaufendes erfindungs-

gemédfB3es Schleifband (Meterware).

Fig. 1 zeigt ein erfindungsgem&Bes Schleifband 1, bei dem
nur ein Teilabschnitt 2 zu beiden Seiten der urspriinglichen
StoBstelle 7 mit Klebemittel 3 beschichtet ist. Darauf ist
eine Auflage 8 zur Verbindung der beiden Bandenden geklebt,
die auf ihrer Rickseite gleichfalls mit Klebemittel verse-
hen ist. Der rickseitige Kleber ist mit einer abziehbaren
Schutzfolie 9 abgedeckt. Zum Schleifen einer geschlossenen
Konstruktion wird das Schleifband zun&dchst im Bereich des
klebemittelbeschichteten Teilabschnitts 1, vorzugsweise in
dessen Mitte bzw. an der urspriinglichen StoBstelle 7 , ge-

trennt (Fig. 2). Das aufgetrennte Schleifband wird dann um

den zu bearbeitenden Gegenstand gelegt und wieder ver-
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schlossen. Dazu werden die beiden durchtrennten Enden des
Bandes an den Trennstellen 4, 4' zusammengelegt, wie dies
Fig. 3 zu entnehmen ist. Auf die mit Klebemittel beschich-
tete Rickseite der Auflage 8a, 8b wird nach dem Abziehen
der Schutzfolie ein mit dem gleichen oder einem anderen,
kompatiblen Klebemittel beschichteter Klebeauflagen 5 auf-
gesetzt, gegebenenfalls, beispielsweise durch Wiarme, akti-
viert, und auf dem Schleifband festgedriickt. Im in Fig. 3
gezeigten Fall ist die Klebeauflage 5 beidseitig mit Klebe-
mittel beschichtet und auf der nicht mit dem Schleifband
verbundenen Seite noch mit einer Schutzfolie 6 abgedeckt.
In dieser Ausfiihrungsform ist es mdglich, das Schleifband
an der friheren Trennstelle erneut aufzutrennen und durch
Aufbringen einer weiteren Auflage auf die bereits aufge-
klebte erste Auflage, nachdem die Schutzfolie entfernt

wurde, wieder zu verbinden.

Bei Verwendung von Mehrkomponenten-Klebesystemen sind beide
Seiten der beidseitig beschichteten Auflage mit unter-
schiedlichen Klebemittelkomponenten beschichtet, wobei die
rickseitige Schicht der Klebeauflage die gleiche Klebe-
mittelkomponente aufweist, die auf das Schleifband be-
schichtet wurde. Zur Unterscheidung beider Auflageseiten
ist wenigstens eine Seite der Auflage zweckmidBig farblich

von der anderen Auflageseite verschieden.

Wie bereits erwahnt, kann eine mehrfache Trennbarkeit auch
erreicht werden, indem das Schleifband mit mehreren klebe-

mittelbeschichteten Abschnitten versehen wird.

Bei manchen Anwendungen kann es zweckmdBig sein, die Lénge
des Schleifbandes variieren zu kénnen. Auch dies ist mit

dem erfindungsgem&Ben Schleifband sehr einfach méglich.
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Beispielsweise kénnen zwei Schleifbédnder im Bereich ihrer
beschichteten Teilabschnitte durchtrennt werden. Legt man
nun die beschichteten Endabschnitte des einen Bandes mit
den Endabschnitten des anderen Bandes zusammen und verbin-
det sie, wie oben beschrieben, mit Klebeauflage, entsteht
ein Endlosband mit doppeltem Umfang. Es ist ebenfalls mdg-
lich, Teilstiicke aus Endlosbindern mit mehrereren beschich-
teten Teilabschnitten herauszuschneiden und diese Teil-
sticke in ein anderes Band einzufigen. Gleiches gilt fur
Teilstlcke aus der nachfolgend beschriebenen Meterware.

J

In einem weiteren Aspekt stellt die vorliegende Erfindung
nicht nur Endlosbénder, sondern mit Klebemitteln beschich-

tete Schleifband-Meterware zur Verfigung.

Unter Meterware ist zum einen ein solches fortlaufendes,
nicht zum Ring geschlossenes Schleifband zu verstehen, das
auf der nicht mit Schleifmittel versehenen Rickseite in be-
stimmten Abstanden klebemittelbeschichtete Teilabschnitte
(2) aufweist, wie es in Fig. 4 schematisch dargestellt ist.
Von der Meterware wird Jje nach Bedarf ein Stiick passender
Lange abgeschnitten, wobei das Schleifband immer im Bereich
der Klebeabschnitte durchtrennt wird. Vorzugsweise wird das
Schleifband etwa in der Mitte der Teilabschnitte 2 zer-
schnitten. Das Zusammenfiigen zu einem Endlosband geeigneter
Lange erfolgt auf oben beschriebene Weise, indem die mit
Klebebeschichtung versehenen Endsticke des Bandes aneinan-
dergelegt und mit einer Klebeauflage der richtigen GroéBe

verbunden werden.

Eine weitere Mdglichkeit besteht darin, die gesamte Riick-
seite des Meter-Schleifpandes mit Klebemittel zu beschich-

ten. Das so erhaltene Schleifband kann an jeder beliebigen
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Stelle durchtrennt und mit sich selbst oder anderen erfin-
dungsgemdBen Schleifbdndern auf die beschriebene Weise ver-
bunden werden. Mit dem rundum beschichteten Schleifband ist
ein mehrfaches Durchtrennen und WiederverschlieBen des Ban-
des besonders einfach, da das Band an jeder beliebigen
Stelle gedffnet werden kann. Selbstverstdndlich ist auf die
Meterware auch das System der beidseitig beschichteten
Klebeauflage anwendbar. ZweckmidBiger ist es jedoch, die
noch nicht verwendeten Klebeabschnitte des Schleifbandes in

Verbindung mit einseitig beschichteten Klebeauflagen zu be-

nutzen.
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Anspriche:

1. Schleif- oder Polierband, bestehend aus einem mit
Schleif- oder Poliermittel versehenen bandfdrmigen,
ringférmig zu einem Endlosband verbundenen Trager,
welcher auf seiner mit Schleif- oder Poliermittel ver-
sehenen Seite einen mit einem Klebemittel (3) be-
schichteten Teilabschnitt (2) aufweist,
dadurch gekennzedichnet,
daB8 das Band (1) im Bereich des Teilabschnitts (2)
trennbar und durch Aneinanderlegen der Trennstellen
(4, 4') und Aufbringen einer beidseitig mit Klebe-
mittel beschichteten Klebeauflage (5) wiederverbind-

bar ist.

2. Schleif- oder Polierband, bestehend aus einem mit
Schleif- oder Poliermittel versehenen bandfdrmigen,
ringfdrmig zu einem Endlosband verbundenen Tré&ger,
dadurch ge kennzedichnet,
daB der Tré&ger zwei oder mehr mit Klebemittel (3) be-
schichtete Teilabschnitte (2) aufweist, in deren Be-
reich das Band trennbar und durch Aneinanderlegen der
Trennstellen (4, 4') und Aufbringen einer wenigstens
auf einer Seite mit Klebemittel beschichteten Klebe-

auflage (5) wiederverbindbar ist.

3. Schleif- oder Polierband, bestehend aus einem mit

Schleif- oder Poliermittel versehenen fortlaufenden
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bandfdérmigen Tré&ger,

dadurch ge kennzedlichnet,

daB der bandfdérmige Trager auf seiner mit Schleif-
oder Poliermittel versehenen Seite in bestimmten Ab-
stdnden mit einem Klebemittel (3) beschichtete Teil-
abschnitte (2) aufweist, in deren Bereich das Band (1)
trennbar und durch Aneinanderlegen der Trennstellen
(4, 4') und Aufbringen einer wenigstens auf einer
Seite mit Klebemittel beschichteten Klebeauflage (5)
zu einem ringfdrmigen Endlosband gem&B Anspruch 2 ver-

bindbar ist.

4. Schleif- oder Polierband gemaf einem der Anspriiche 1
bis 3,
dadurch gekennzedilichnet,
daB die Teilabschnitte (2) farblich gekennzeichnet

und/oder mit Schutzfolie abgedeckt sind.

5. Schleif- oder Polierband gemdB einem der Anspriiche 1
bis 4,
dadurch gekennzedichnet,
daB die Teilabschnitte (2) eine Lénge von 3 bis 10 cm,

vorzugsweise 4 bis 6 cm, und im wesentlichen dieselbe

Breite wie die des Bandes (1) aufweisen.

6. Schleif- oder Polierband gemdB einem der Anspriiche 1
bis 5,
dadurch gekennzedilichnet,
daB die Klebeauflagen (5) im wesentlichen dieselben

Abmessungen wie die Teilabschnitte (2) besitzen.

7. Schleif- oder Polierband gemaB einem der Anspriiche 2
bis 6,

dadurch ge kennzeichnet,
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10.

11.

12.

daB die Klebeauflagen (5) beidseitig mit Klebemittel

beschichtet sind.

Schleif- oder Polierband gem&B einem der Anspriiche 1
bis 7,

dadurch gekennzeichnet,

daB die eine der oder beide Klebemittelschichten auf

der Klebeauflage (5) mit Schutzfolie abgedeckt sind.

Schleif- oder Polierband, bestehend aus einem mit
Schleif- oder Poliermittel versehenen fortlaufenden
bandf&érmigen Trager,

dadurch gekennzedichnet,

daB die nicht mit Schleif- oder Poliermittel versehene
Seite des bandféormigen Trigers mit einem Klebemittel
beschichtet ist, zum Abtrennen von Teilstiicken, deren
Enden durch Aneinanderlegen der Kanten und Aufbringen
einer auf wenigstens einer Seite mit Klebemittel be-
schichteten Klebeauflage (5) zu einem ringfdrmigen

Endlosband verbindbar sind.

Ringfdrmiges Endlos-Schleif- oder Polierband, herge-
stellt unter Verwendung des Schleif- oder Polierbandes

gemdB Anspruch 3 oder 9.

Schleif- oder Polierband gem&B einem der Anspriiche 1

bis 10,
dadurch gekennzedichnet,

daB das Klebemittel ein Haftklebemittel, Kontaktklebe-

mittel oder ein HeiBsiegelklebemittel ist.

Schleif- oder Polierband gem&B einem der Anspriiche 1

bis 10,
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13.

dadurch ge kennzedichnet,

daB das Klebemittel ein Mehrkomponenten-System, bei-
spielsweise ein Zweikomponenten-Kleber, ist, dessen
eine Komponente auf den Schleif- oder Polierbandtrdger
aufgetragen wird und mit dessen anderer Komponente

eine Seite der Klebeauflage (5) beschichtet wird.

Schleif- oder Polierband gem&B8 Anspruch 12,

dadurch ge ke nnzeichnet,

daB bei einer beidseitig mit Klebemittel beschichteten
Klebeauflage (5) dessen eine Seite mit der einen Kle-
bemittelkomponente und dessen andere Seite mit der an-

deren Klebemittelkomponente beschichtet ist.
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