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L'invention concerme un procédé et un dispositif
pour étancher des gélules en gélatine dure et pour conditiomner
une dose de produit liquide dans la gélule ainsi étanchée, les
opérations d'étanchement et de conditionnement étant susceptibles
d'étre effectudes de manidre automatique & une cadence élevée
en assurant sur un dispositif une production de plﬁsieurs gélu-
les & la seconde, _ '

On utilise de plus en plus, notamment pour le conw
ditionnement de médicaments solides ou liquides, des enveloppes
généralement en gélatine,appelées gélules, On distingue actuel-
lement d'une part, les gélules réalisées en gélatine dure et
désignées plus couramment sous le simple terme de "gélules" ,
et les gelules en gélatine molle désignées plus couramment sous
le terme de "capsules", les premidres étant utilisées pour le
conditionnement des médicaments solides, sous forme de granulés
ou de poudres, tandis que les secondes sont plus particulidre-
ment réservées au conditionnement des médicaments liquides, -

' Les gélules en gélatine dure ou "gélules" sont cons-
tituées de deux parties distinctes, & savoir la “"coiffe" et le
"corps" venant s'emboiter l'une dans l'autre pour constituer la
gelule compldte, La coiffe et le corps sont fabriqués par le
méme procédé consistant é'immerger dans une solution de gélatine
1'extrémité d'un mandrin dont la forme correspond au volume ine- '
térieur de la coiffe ou du corps, puis & retirer le mandrin de
la solution et & laisser sécher la couche de gélatine ainsi dé=
posée, que l'on retire ensuite comme un doigt de gant. On utilise
en prasique simultanément un grand nombre de mandrins portés
par un convoyeur qui assure; successivement 1'immersion de ltex-
trémité des mandrins, puis leur passage dans un séchoir, ce
qui permet d'atteindre des cadences de production tres élevées
par unité de temps, : , .

.Les gélules en gélatine molle ou capsules sont fa-
briquées par un procédé tout i fait différent, qui consiste &
faire passer entre deux cylindres d'axes paralldles, et munis
d'alvéoles, deux bandes de gélatine molle entre lesquelles se
trouve le produit & conditiomnner, qui est en principe sous
forme liquide, Au voisinage du plan contenant les axes des cy=-
lindres, les deux bandes de gélatine se trouvent fortement com=
primées entre les surfaces, alors trés rapprochées l'une de
1l'autre, des deux cylindres, si bien que le produit liquide
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3 conditionner se trouve refoulé entre les deux bandes de gélatine
4 1'emplacement des alvéoles ménagés dans les cylindres, et qug;
d'autre part, les deux bandes de gélétine se soudent ensemble:
sur le pourtour de ces alvéoles sous la pression exercée - sur
elles par les cylindres, Les capsules étanches ainsi formées et
contenant le prp&ult liquide sont ensuite détachées des bandes
de gélatine. Ce procédé permet également des cadences trés éle-
vées mais il est beaucoup moins économique en ce qui concerne
1tutilisation de la gélatine que le procédé par trempage utilisé
pour la fabrication des gélules dures, car les parties des bandes '
de gélatine molle se trouvant entre les capsules sont
perdues, En dehors de cette dépense en gélatine plus élevée,
un autre inconvénient des capsules par rapport aux gellules du-
res est que le conditionnement du produit ainsi qu'on vient de
le voir, doit 8&tre fait obligatoirement en méme temps que la
fabrication de l'enveloppe de la gelule et sur la méme instal-
lation, Ceci pose des problémes difficiles, car, de fagon géné-
rale, les lots de médicaments & conditionmner correspondent & un
nombre de capsules relativement faible si on le compare & la
capacité de production de 1l'installation de fabrication des cap-
sules, Il s'en suit que cette installation doit &tre fréquemment
arr8tée et nettoyée pour passer d'un lot de médicament d'une
formule déterminée & un lot d'une autre formule. Ces arréts
fréquents abaissent considérablement la cadence moyenne de’ pro=
duction de 1'installation, ce qui vient s'ajouter & la dépense
de matidre plus élevée pour augmenter encore le prix du condi-
tionnement en capsules. ?ar contre, dans le cas des gélules du-
res ol la fabrication de 1l'enveloppe de la gélule et les opéra-—
tions de conditionnement se font sur des installations ‘séparées,
on peut prévoir pour le conditionnement des installations dont
les cadences sont adaptées & 1'importance des séries & traiter,
si bien que ces installations fonctionnent & plein rendement et
que ceci venant s'ajouter & 1'économie réalisée sur la matidre
permet de maintenir le prix du conditionnement en gélules dures
3 un niveau aussi bas que possible,

Comme d'sutre part, dans de nombreux cas, il serait
préférable d'administrer le médicament sous une forme liquide
plutdt que sous une forme solide moins directement assimilable,

:—il est clair que la possibilité d'utiliser les gélules dures ,
40

non seulement pour le conditionnement du médicament sous forme
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pulvérulente ou granulée comme c'est actuellement le cas, mais
également sous forme liquide, présenterait le plus grand inté-
r&t, Mais le probléme est particulidrement difficilecar la gé-
latine étant un matériau susceptible d'évoluer du point de vue
dimensionnel, il est nécessaire de prévoir lors de la fabrica-
tion des coiffes et des corps de gélules dures, un jeu diametral
important pour permetire d'embotter sans difficulté la coiffe
sur le corps. Afin que malgré ce jeu important la coiffe apres
emboitage ne se sépare pas du corps au cours dtune manipulation
3 laquelle sera forcément soumise la gélule, il est prévu des
dispositifs dits de "clipsage" constitués par exemple par une
dépression annulaire sur le corps correspondant avec un bour-
relet annmulaire dirigé vers l'intérieur sur la coiffe, dépres-
sion et bourrelet dont l'interpénétration lors de 1'emboitage

de la coiffe sur le corps, maintiendra ensemble ces deux parties
de 1a gélule, Ce clipsage qui assure un certain effet de verrouil-
lage entre la coiffe et le corps, ne remédie toutefois en aucune
facon au mangue d'étanchéité de 1'ensemble dfl au jeu important
qu'il est nécessaire de ménager entre ces deux parties pour per-
mettre un emboitage.

Parmi les nombreuses tentatives qui ont été faites
pour permettre 1! &tanchement des gélules dures et leur utilisaw-
tion pour le conditionnement de produits 1iquides,,oh_peut Clw
ter notamment les suivantes ¢ :

On 2 essayé de réaliser un joint étanche entre la

‘coiffe et le corps en enduisant extérieurement 1a_gé1ul§ dure

apres emboitage avec une colle qui, aprés séchage, formera un
film étanche, Mais, outre qu'il est difficile de donner 4 ce
£ilm une épaisseur suffisante pour réaliser une jonction étanche
entre 1a coiffe et le corps étant donné le jeu diametral impor-
tant existant & la jonction entre ces deux parties, le séchage
d'une telle couche de colle est partlculléremenﬁ long et pose
des problémes difficiles du fait que tant que ce séchage n'est
pas compldtement réalisé les gélules ne peuvent venir en contact
les unes avec les autres,

Une autre tentative & consisté 3 enduire d'une colle
visqueuse la partie extérieure du corps de lz= gelule dure
pénétrant 3 1l'emboitage dans la coiffe, Mais 1'inconvénient est
que, lors de l'emboltage, une partie de cette colle se trouve
refoulde par la coiffe vers la partie basse du corps de la gélule,
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ol elle forme un bourrelet et oll elle pose également un probléme
de séchage extrdmement difficile & résoudre.
I1 a été également essayé d'incorporer au médica~

ment liquide destiné 3 &tre conditionné dans la gélule, des

ajouts lui donnant une nature thixotropique, de fagon que ce
médicament acquiere, aprés avoir été ainsi conditionné dans la
gélule, une viscosité suffisamment élevée pour ne pas s'épan—

. cher par le jeu existant entre la coiffe et le corps et puisse,

néanmoins, lors de son arrivée dans 1l'estomac ol il sera soumis
% un certain malaxage, reprendre une fluidité suffisante. Mais

* outre le fait que les ajouts ainsi incorporés au médicament

liquide doivent &tre d'une nature telle et 8tre utilisés en
quantité telle, que cette adjonction se révéle dans de nombreux
cas inadmissible et dans d'autres cas préjudiciable, 1'expérien—
ce montre que les résultats ne sont pas satisfaisants. En effet,
1'état phixotropique du produit est instable, notamment du fait

~ des vibrations que subissent les gélules au cours des manipula-

tions et du transport, et au bout de quelques temps, des fuites
apparaissent. -

Ltinvention a pour but de remédier & ces difficul=
tés et de créer un procédé permettant de rendre les gélules du=-
res parfaitement étanches aux produits ligquides, méme lorsque
ceux—ci presenient une grande fluldité‘

A cet effet, l'invention concerne un jrocédé carac-
térisé en ce que, aprds avoir séparé la coiffe de la gélule du
corps de la gélule, on dépose & 1'intérieur de cette coiffe et
% une certaine distance du bord de cette coiffe, un bandeau d'une
colle visqueuse, tandis que l'on iniroduit dans le corps de la
gélule la dose de produit % conditiomner, puis on emboite le
corps ainsi rempli dans la coiffe ainsi préparée.

Le procédé conforme & l'invention ci-dessus défini
présente par rapport aux solutions connues, 1l'avantage que l'ap-
port de colle se fait & l'intérieur de la coiffe dans une zone
bien déterminde relativement éloignée du bord de cette coiffe,
si bien que lors de 1l'embottement, cette colle a tendance 2
gtre refoulde vers l'intérieur de la gélule et ne peut, en aucun
cas, exsuder & 1'ex£érieur. De ce fait, les problémes de séchage
qui ont fait obstacle aux tentatives précédemment rappelées ne

. Se posent pas ici, et les gélules peuvent venir en contact les
unes avec les autres et &tre manipulées immédiatement apres
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emboitage, tandis que le séchagé peut se poursuivre pendanirtout
le temps nécessaire lors de la période en générale assez longue
qui s'écoule entre l'emboftage et l'utilisation de la gélule,

Bn outre, la colle a été choisie suffisamment visqueuse pour

que l'étanchéité soit assurée dés l'emboitage.

L'invention concerne également un dispositif pour
la mise en oeuvre du procédé défini ci-dessus, ce dispositif
étant particulidrement bien adapté & la réalisation & trés forte
cadence des opérations nécessaires pour 1'étanchement de 1a g~
lule et pour le conditionnement de produits granulés, pulvéru-
lents ou liquides, dans les gélules ainsi préparéeso

L'invention va &tre expliquée plus en détail en
se référant & un exemple de réalisation représenté & titre non
limitatif sur les dessins ci-joints, dans lesquels ¢

- la figure 1 représente en coupe axiale, une gélu=
le dans laquelle est conditionné wun produit, tel qu'un médica=
ment,

- Jes figures 2a & 2i sont des représentations sché=-
matiques en élévation et en coupe partielle, du dispositif selon
1'invention au cours des différentes phases de son fonctionne-
nment , _
' - la figure 3 est une coupe axiale schématique d'une
premidre réalisation de la partie du dispositif selon l'inven-
tion assurant la prise et le report de la colle, dans la coiffe
de la gélule,

- la figure 4 est une variante de la partie du dis-
positif représentée sur la figure 2, '

Une gélule en gélatine dure désignée dans son en-
semble par 1, se compose d'une coiffe 2 et d'un corps 3, embofté
dans la coiffe 2. La gélule 1 est remplie jusqu'i une certaine
distance du bord supérieur du corps 3 par un produit 4, tel qu'un
médicament solide ou liquide. L'ensemble constitué par un galbe
annulaire 5 concave vers l'extérieur sur le corps 3 et un galbe
annulaire correspondant 6 concave vers l'extérieur sur la coiffe
2, constitue le "elipsage" assurant la cohésion entre la coiffe
2 et le corps 3 malgré le jeu diamétral relativement important
qui doit 8tre ménagé.entre ces deux parties, pour permettre leur
emboitement, ' ) ’
.Les figures 2a & 2i représentent schématigquement en
élévation et en coupe partielle, le dispositif selon 1'invention



10

15

20

25

- 30

35

40

6e= 2477014

permettanf d'effectuer & haute cadence les opérations d'étanche-
ment et de remplissage de la gélule, o
I'ensemble, désigné par 7, du dispositif est mobile
en rotation autour d'un axe vertical 0-0' indiqué en traits-
points sur la figure 2a et dont la situation par rapport au dis-
positif 7 est rappelé sur les figures 2b & 2i par la fléche F,
L'ensemble 7 se décompose en trois sous-ensembles
3 savoir, en allant du haut vers le bas, les sous-ensembles T?,
™ et T, L'ensemble 7' se compose essentiellement de deux couw
lisseaux 8 et 9 se déplacant verticalement et reliés entre eux
par un balancier 10 pivotant autour d*un axe horizontal 11.
Un piston 12 distributeur de liquide, coulisse coaxialement
dans le coulisseau 8 et se prolonge vers le bas par un ajubtage
13 de distribution de liquide., Un piston 14 distributeur de col-
le coulisse coaxialement dans le coulisseau 9 et comporte sui-
vant son axe, un pergage 15 par lequel se fait l'arrivée de la

colle & distribuer,

Le sous-ensemble T" comporte essentiellement un
coulisseaun 16 & déplacement horizontal & 1'intérieur duquel cou=
lisse horizontalement un support 17 portant un véhicule 18,

En outre, un bloc de butée 19 est solidaire du coulisseau 16,
Le coulisseau 16 et le support 17 sont décalés perpendiculaire-
ment au plan de la figure et en arriére de ce plan par rapport
au bloc de butée 19 et au véhicule 18,

Le sous-ensemble 7"! se compose essentiellement
dtun support 20 susceptible de se déplacer verticalement et qui.
porte successivement en allant de la gauche vers la droite sur
les figures 2a a 2i, les organes suivants ¢

- en premier lieu un coulisseau 21 se déplacant
verticalement , sollicité en butée vers le haut contre un épau-
lement du support 20 par un ressort 22 et comportant, & sa par-
tie supérieure, un logement 23 susceptible d'é&tre relié 2 une
canalisation de vide 24, 7

- en second lieu un doigt vertical. 25,

~ en troisiéme lieu un organe de prise et de report
de,colle 26 d'orientation essentiellement verticale et'qui va
8tre décrit plus en détail ci-apreés,

Selon la figure 3, l'organe 26 comporte un tube 27
a4 l'intérieur duquel se trouve un mandrin 28, Une membrane 29
est maintenue entre le tube 27 et le mandrin 28 et la partie
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supérieure de cette membrane est susceptible d'étre gonflée
par de 1l'air comprimé introduit a 1'aide de percgages 30 dans le-
mandrin 28,

L'ensemble qui vient d'étre sommairement décrit
fonctionne de la fagon suivante 3 _ '

En se référant & la figure 2a le coulisseau 16,
ainsi que le support 17, se trouvent décalés au maximum vers
la gauche, si bien que le véhicule 18 occupe sa position extré-
me gauche dans laquelle il se trouve & la verticale d'une part,
de 1l'ajutage 13, et, d'autre part, du logement 23. Le support
20 ‘se trouve dans sa position basse.

Par 1'intermédiaire d'un systéme d'alimentation
classique 31, non représenté en détail car il ne fait pas partie
de 1'invention, et qui distribue et oriente des gélules 1 vides
a4 partir d'une trémie, non représentée, oll elles se trouvent
en vrac, une gélule vide est introduite dans le véhicule 18, de
fagon que les bords de la coiffe de la gélule 1 viennent repo-
ser sur un épauiement ménagé dans ce véhicule 18, tandis que le
corps de la gélule 1 fait saillie vers le bas au~deld de cet
épaulement,

A partir de la situation représentée sur la figure
2a, le support 20 s!'éléve verticalement, si bien que le coulis-
seau 21 vient en butée sur la face inférieure du véhicule 18 et
que le logement 23 vient coiffer la partie inférieure du corps
de la gélule, Par l'intermédiaire de la canalisation 24, on
fait alors le vide dans le logement 23 et le support 20 est &
nouveau abaissé entrafnant par aspiration le corps 3 de la gé-
lule 1, tandis que la coiffe 2 de celle-ci reste sur 1'épaule-
ment du véhicule 18, Le coulisseau 16 se déplace alors vers la
droite de fagon & amener le véhicule 18 et la coiffe 2 de la gé~-
lule & la verticale du doight 25, réalisant ainsi la situation
visible sur la figure 2b, Simultanément, une distribution de
colle est effectuée dans une rainure interne 32 du coulisseau 9,
par 1l'intermédiaire des percages 15 du piston 14, Cette distri-
bution se fait & refus, et lorsque la gorge 32 est rémplie, une
soupape de trop-plein 33 élimine 1l'excédent de colle,

Partant de la situation représentée sur la figure
2b, le support 20 s'éléve verticalement i nouveau., Comme le
logement 23 est par construction placé & la verticale de l'aju=~
tage 13, ce mouvement ascendant du support 20 amdne le corps de
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gélule 3 & venir coiffer*paf le bas 1l'ajutage 13. Simultanément
le doigt 25 péndtre dans la coiffe 2 de la gélule, Si pour une

. raison quelconque la gélulé n'avait pas été séparée, c'est-a-—

dire si son corps n'avait pas été aspiré par le logement 23,
le mouvement ascendant du doigt 25 aurait expulsé du véhicule

© #8, la totalité de cette gélule ainsi non séparée. La vacuité

du véhicule 18 ainsi provoquée aurait été détectée par des
moyens de contr8le automatiques non représentés parce que con-
nus en soi et ne faisant pas partie de 1'objet de l'invention,
et ces moyens de contr8le auraient interdit sur le dispositif

- 7 considéré, 1'exécution des opérations ultérieurestellesque

1a distribution de liquide ou de colle.

TLe mouvement ascendant du support 20 amdne égale=
ment l'orgene 26 de prise et de report de colle au contact du
piston 14 du coulisseau 9, tandis que ce coulisseau se déplace
vers le bas amenant sa rainure interne 32 garnie de colle en

‘regard de la membrane 29 garnissant 1'extrémité de l'organe 26,

On se trouve alors dans la situation représentée sur la figure
2c.
Dans cette situation, la membrane 29 de 1'organe

- 26 est gonflée par de l'air comprimé arrivant par le pergage 30

ainsi”qu'on peut le voir sur la partie gauche de la figure 3,
Ce faisant, la membrane vient en contact avec la colle déposée’
dans la rainure 32, puis le pergage 15 étant mis 3 l'air 11bre,
1a membrane 29 reprend sa forme primitive en portant sur sa sur-
face un bandeau de colle 34 prélevé dans la rainure 32, A ce mo-
ment le support 20 commence un nouveau mouvement de descente,
tandis qu'une dose de liguide commence & &tre distribuée pro-
gressivement dans le corps 3 de la gélule par l'intermédiaire
de 1l'ajutage 13, La détermination de. cette dose de liquide s'ef-
fectue par un dispositif de dosage , non représenté parce que
classique et ne faisant pas partie de l'objet de 1ltinvention,
Lo distribution de la dose de ligquide cesse lorsque le bord su=
périeur du corps 3 de la gélule , dans son mouvement descendant,
arrive un peu au~dessous de l'ajutage 13. On se trouve alors
dans la situation représentée sur la figure 2b,

A partir de cette situation, le support 20 continue
son mouvement descendant jusqu'd ce que, successivement 1'extré=-

mité supérieure du doigt 25 et 1l'extrémité supérieure de 1'orga~

ne 26 se trouvent au~dessous de la face inférieure du véhicule 18,
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Le coulisseau 16, ainsi que le support 17, sont alors décalés
dans leurs positions extrémes vers la droite, positions pour
lesquelles 1l'axe du véhicule 18 se situe & la verticale de 1'0re
gane 26, tandis que l'ouverture supérieure du véhicule 18 est
recouverte par le bloc de butée 19, On se trouve alors dans la
situation représentée sur la figure 2e,

A partir de cette situation, le support 20 repremd
un mouvement ascendant, ce qui a pour conséquence de faire péné-
trer l'extrémité supérieure de 1'organe 26, c'est-i~dire la mem~
brane 29 portant le bandeau de colle 34, dans la coiffe 2 de la
gélule maintenue entre 1'épaulement du logement 18 et le bloc.
de butée 194 On se trouve alors dans la situation représentée
sur la figure 2f, La membrane 29 est alors gonflde, puis immédia-
tement dégonflée & nouveau, ceci ayant pour effet de reporter
le bandeau de colle 34 sur la face interne de la coiffe 2 de la
gélule,

Le support 20 se déplace alors & nouveau vers le
bas de fagon & amener successivement, d'une part l'organe 26 et
d'autre part, le bord supérieur du corps 3 de la gélule portde
par le coulisseau 21, en dessous de la face inférieure du véhi-
cule 18, Le coulisseau 16 se déplace alors dans sa position ex-
tréme vers la gauche, ramenant l'axe du véhicule 18 et donc :
1'axe de la coiffe 2 de la gélule & la verticale de 1l'axe du cou-
lisseau 21 et donc de l'axe du corps 3 de la gélule, On se trou~
ve ainsi dans la position représentée sur la figure 2g,

A partir de cette position, un nouveau déplacement
ascendant du support 20 a pour effet d'amener la face supérieure
du coulisseau 2! en butée contre la face inférieure du véhicule
18, comme on peut le voir sur la figure 2h., Un poussoir 35 se dém
plagant vers le haut & l'intérieur du coulisseau 21 emboite alors
le corps 3 de la gélule dans la coiffe 2 maintenue en place par
le bloc de butée 19 et dont la face internme porte le bandeau
de colle 34, On réalise ainsi une jonction étanche des deux par-~
ties constitutives de la gélule,

Le coulisseau 16 se déplace alors vers la droite
entrafnant le bloc de butée 19 et libérant ainsi 1'ouverture
supérieure du véhicule 18, tandis que le poussoir 35 continue
son mouvement ascendant jusqu'l ce que -son extrémité supérieure
arrive au niveau de la face supérieure du véhicule 18, Ia Zé1Um
le 1 se trouve alors compldtement extraite du véhicule 18 et
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elle est éjectée latéralement dans une goulotte 36 grice i une
goufflette d'air comprimé 37 (voir figure 2i),
La succession d'opérations qui vient d'&tre décrite
et qui est illustrée sur les figures 2a & 2i, correspond & une
succession de positions angulaires du dispositif 7 autour de
1l'axe vertical 0-0', Deux cas peuvent alors 8tre envisagés 3
- ou bien le dispositif 7 tourne d'un mouvement discontinu au-
tour de 1l'axe 0-0' et les déplacements des différents organes
(support 20, coulisseau 16, etc...) steffectuent lors de l'ar-
r8% du dispositif 7 dans une position angulaire déterminée,

= ou bien le dispositif 7 est animé d'un mouvement continu autour
de l'axe 0-0' et les différents déplacements d'organes &voe
qués ci-dessus s'effectuent pendant que le dispositif 7 par-
court une zone angulaire déterminde,

Les deux solutions sont possibles , mais on préfiém
rera pour les cadences trés &levées (par exemple 10 gélules par
seconde ou davantage) la solubtion en cinématique continue qui
permet en général d'atteindre des cadences plus élevées et de
faire fonctionner 1'installation dans de meilleures conditions,

La figure 4 représente une variante 26! du disposi-
tif 26 de prise de report de colle représenté sur la figure 3.
Le dispositif 26' diffdre du dispositif 26 en ce que la déforma-

“tion de la membrane 29! au lieu d'&tre obtenue par ltaction de

1'air comprimé est obtenue par des moyens'purement mécaniques,
En effet, la membrane 29' dont la partie inférieure est saisie
entre un tube 27' et un mandrin 28" présente & sa partie supé-
rieure une épaisseur relativement forte donc une rigidité rela-
tivement élevée. Lorsque la partie supérieure de la membrane
vient en butée sur le fond de la coiffe 2 de la gélule. elle-
méme en butée sur le bloc de butée 19, cette partie plus épaisse
et plus rigide transmet l'effort de butée & la partie intermé-
diaire de la membrane qui se trouve de ce fait déformée et qui
vient s'appliquer sur la face ihterne de la coiffe 2, Dés que
la pression exercée par la butée cesse, la membrane reprend sa
forme initiale,

Dans la description qui précide, seul le remplig-
sage du corps de la gélule avec un produit liquide a été envisa-
gée Bien entendu, 1'invention s'applique également dans le cas
ol 1'on introduit dans le corps de la gélule une dose d'un PrO=-
duit granulé ou pulvérulent, bien que dans ce cas, l'étanchement
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de la gélule ne soit plus aussi nécessaire,
En ce qui concerne les caractéristiques de la col- -
le & utiliser, il a été précédemment indiqué qu'il y aurait in-
tér8t & utiliser une colle de viscosité élevée, pour permettre
5 de mieux colmater le jeu nécessairement important existant au
départ entre la coiffe et le corps de la gélule., En ce qui con-
cerne la nature de la colle utilisée, 1'expérience a montré que
de bons résultats étaient de préférence obtenus avec des solu=-
tions de gélatine ou de polyvinylpyrolidone lans de 1'eau ou
10 dans un mélange d'alcool et d'eau,
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REYV EV ENDI C ATIONS
te- Procédé pour rendre étanche des gélules en ge—

.latine dure et pour conditionner dans les gélules ainsi prépa—

rées, des produits tels que des médicaments, revétant la forme
de granulés, de poudres ou de liquides, procédé caractérisé en
ce que, apres avoir séparé la coiffe de la gélule du corps de

la gélule, on dépose & l'intérieur de cette coiffe et & une cer-
taine distance du bord de cette coiffe, un bandeau d'une colle
visqueuse, tandis que l'on introduit dans le corps de la gélule
la dose-de produit & conditionner, puis on emboite le corps ain-

- 8i rempli dans la coiffe ainsi préparée,

2.~ Procédé selon la revendication 1, caractérisé
en ce que la colle utilisée est une solution de gélatine ou de

- polyvinylpyrolidone dans de l'eau ou dans un mélange d'eau et

d'alcool. . : ,
3.= Dispositif pour la mise en oeuvre du procédé

selon l'une quelconque des revendications 1 et 2, dispositif

caractérisé en ce qutil constitue un ensemble (7) susceptible
de tourner autour d'un axe vertical (0-0') et constitué de

trois sous—ensemblés (7 7", T"?) s'échelonnant du haut vers

le bas, le sous-ensemble supérieur (7') comportant essentielle=-
ment deux coulisseaux (8 et 9) & déplacement vertical, articu-
1és entre eux par un balancier (10) pivotant autour d'un axe
horizontal (11), un piston (12) de distribution de produit cou-
lissant coaxialement & l'intérieur du coulisseau (8) et se pro-
longeant vers le bas par un ajutage (13) tandis qu'un piston
(14) de distribution de colle coulisse coaxialement & 1'inté-
rieur du coulisseau (9), le sous-ensemble intermédiaire ()
étant essentiellement constitué par un coulisseau (16) .suscep~
tible de se d éplacer horizontalement et solidaire d'un bloc de
butée (19), tandis qu'un support (17) coulisse coaxialement &
1'intérieur du coulisseau (16) et porte un véhicule (18), le
sous—ensemble inférieur (7"!) &tant essentiellement constitué
par un support (20) susceptible de se déplacer verticalement et
portant successivement en allant de la périphérie du dispositif
(7) vers 1'axe (0-0'), en premier lieu un coulisseau (21) suscep-
tible de se déplacer en butée vers le haut sous l'action d'un
ressort (22), ce coulisseau (21) comportant & son extrémzté Su-

_ périeure un logement (23) susceptible d'8tre relié & une cana-

lisation de vide (24) et destiné & recevoir le corps (3) de 1la
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gélule (1), et ce coulisseau (21) comportant un poussoir co-
axial (35), en second lieu un doigt vertical (25) , en troisid-
me lieu un organe (26) de prise et de report de colle, cet orga-
ne présentant une orientation essentiellement verticale, le
logement (23) & 1'extrémitd supérieure du coulisseau (21) étant
par construction placé & la verticale de l'ajutage (13), tandis
que l'organe (26) de prise de report de colle est par construce
tion, placé & la verticale de 1l'axe du coulisseau (9), et 1l'axe
du véhicule (18) étant susceptible d'&tre amené par le déplace=—
ment du coulisseau (16)et du support (17) respectivement 3 1a
verticale du logement (23) ou la verticale du doigt (25) ou en-
core, & la verticale de 1'organe (26) de prise et de report de
colle,

4.~ Dispositif selon la revendication 3y caractée
risé en ce que l'organe (26) de prise et de report de colle,
egt essentiellement constitud par une membrane extensible (29)
en forme de doigt de gant dont 1la partie inférieure ouverte est
bridée entre un tube (27) et un mandrin (28) intérieur 3 ce tu-

- be, tandis que sa partie supérieure fermée est susceptible d'&tre

gonflée sous l'action de 1'air comprimé arrivant par des per-
cages (30) du mandrin (28). '

5e= Dispositif selon la revendication 3, caracté=-
risé en ce que 1l'organe (26!) de prise et de report de colle
est essentieilemeni constitué par une membrane extensible (29!')
en forme de doigh de gant, dont l'extrémité infériecure ouverte
est bridée entre un tube (27') et un mendrin (28') intérieur X
ce tube, l'extrémité supdrieure fermée de cette membrane (29f)
présentant une épaisseur et par conséquent une rigidité plus
forte que la partie intermédiaire de la membrane,
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