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Paperi- ja selluloosakoneissa ja sen tapaisissa kdytet&ddn rainan muo-
dostukseen yksikerroksisia metalliviiroja sekd yksi- tai kaksikerrok-
sisia viiroja, jotka on kudottu yksi- tai monisdikeisistd tekokuitu-
langoista. Metalliviirat ovat huonosti kulutusta kestdvid ja yhd
suuremmassa laajuudessa korvatut tekokuitulankaa olevilla viiroilla.
nk. muoviviiroilla. Huolimatta siit#, ettd muoviviirat ovat kestd-
vémpi4 kuin metalliviirat, niitd yritetddn jatkuvasti parantaa.

Kolmen tai neljin kudemallin mukaisissa yksikerroksisissa viiroissa

on kaksi mallista riippuvaa erilaista pintaa. Toisella ndistd pinnois-
ta ibimilanka kulkee kahden, vastaavasti kolmen kudelangan yli, samalla
kun se kulkee ainoastaan yhden kudelangan alitse mallia kohti. Tdtad
puolta nimiteti¥n tavallisesti loimipuoleksi. Toinen pinta tunnetaan
siitd, ettd kudelanka kulkee kahden, vastaavasti kolmen loimilangan
yli, samalla kun se kulkee ainoastaan mallin yhden loimilangan malli-
suhdetta kohti. T4istd sivusta kidytetdln nimitystd kudepuoli. Kun yksi-
kerroksiset muoviviirat alkoivat korvata metalliviiroja, ajettiin niita
samalla tavalla kuin metalliviiroja, ts. loimipuoli sisadnpdin paperi-
koneen kuluttavia elimii vasten. Loimilanka suuremmalla poimutuksellaan
sijaitsi pidemmille ulospdin viiran kumpaakin ulompaa tasoa kohti

kuin oli tapaus kudelankojen kyseessd ollessa. Vaikka viira kdédnnet-
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tiin, loimilanka joutui siis ensisijassa kulutuksen alaiseksi. Koska
loimipuoli sis&dltd8 suuremman miirin loimilankoja kuin kudepuoli,

oli luonnollista k&&ntd3d timi puoli kuluttavia elimis vastaan.
Tasomaisesti kudotuissa ja pujotuissa viiroissa on loimilanka se,

Joka muodostaa pitkittidislangan ja vastaanottaa viiran koko jédnni-
tyksen, samalla kun kudelanka muodostaa poikittaislangan ja on lihinni
jédnnityksetdn paperikoneen toimiessa. Sen tihden loimilangan kulu-
mista on enemmin rajoitettava kuin kudelangan kulumista. Voimakkaalla
venytykselld yksikerroksisen viiran lampdkiinnityksen aikana voidaan
poimutus jakaa siten, ettd loimilanka oikenee, samalla kun kudelanka
saa arvioidun aallonmuodon. Tietyn venytyksen jdlkeen kudelanka

tulee muodostamaan viiran pinnan (ensi sijassa kudepuolella),

samalla kun yhd suorempi loimilanka tulee enemmin viiran poikkileik=-
kauksen keskelle. Tgllaista viiraa ajettaessa k#dnnetdin kudepuoli
kuluttavia elimid vasten. TH118in kudelangat joutuvat vilittSmisti
kulumisen alaisiksi. Koska nimi langat ovat melkein kuormittamattomat,
kuluminen voi jatkua pidemmin ajan ennenkuin viira tarvitsee poistaa
koneesta.

Kaksikerroksisissa viirarakenteissa, jotka sisdltivit kaksi kerrosta
kudelankoja sekid kerrokset keskeniin yhdistdvid loimilankoja, olosuh-
teet ovat toisenlaiset. N4ihin saakka kdytettyjen kaksikerroksisten
viirojen geometrinen rakenne on sellainen, ettd jinnitystoimita ei

voi aikaansaada poimujen vastaavaa jakautumista. Kaksikerroksisten rai-
nan muodostusviirojen eris aikaisempi tyyppi tunnetaan siiti, etti
jokainen loimilanka kulkee vuorollaan kudelankojen ensimmiisen parin
vdlistd, toisen ja kolmannen parin yli, neljidnnen parin vilisti seki
viidennen ja kuudennen parin alitse, ennenkuin kulku toistuu. Loimi-
lankoja ojennettaessa vaikutti nojauspaine kudelankoja vastaan viiran
keskustaa kohti. Koska mit#4n vastavoimia ei vaikuttanut viiran pintaa
vastaan, aikaansai t&dllainen ojennustoiminta sen, etti kudelangat
tunkeutuivat syvemmdlle viiran keskustaa kohti. Olosuhteet ovat sa-
manlaiset sen tyyppisissi viiroissa, joita tavallisesti k&dytetddn
kuivauspddllysteind. T4ssd rakenteessa jokainen loimilanka kulkee
vuorollaan kudelankojen ensimmiisen parin vdlistd, toisen parin yli,
kolmannen parin vdlistid sekd nelj&dnnen parin alitse, ennenkuin kulku

toistuu.

Kaksikerroksisen viiran toimintakelpoisuus riippuu suuressa milrissi
siitd, ettd geometrinen rakenne on sellainen, ett# ojentamalla loimi-
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lankoja voidaan muodostaa pintakerros seki paperin ettd kulutuksen
puolelle. Paperin puolella on haluttua, ettd kummankin lankajirjes-
telmdn langat tulevat olemaan piiasiallisesti samalla tasolla, ts.
ettd sen ylemmdt kehdlliset pinnat sivuavat sit#d tasod, joka muodos-
taa viiran pintatason paperirainan puoleista sivua vastaan. Viiran
kulutuspuolella on haluttua, ettd kudelangan ﬁlompi kehdllinen pinta
sijaitsee tasossa, joka on vihdn sen tason ulkopuolella, joka muodos-
taa loimilangan ulomman keh&llisen pinnan, ts. ettd kun viira on
uusi, sen nojauspinnan paperikoneen kuluttavia elimii vasten (imu-
laatikot, vedenpoistolistat, jne.) muodostavat kudelangat.

Tdllaisen geometrisen rakenteen omaavissa aikaisemmin tunnetuissa so-
vellutusmuodoissa on tunnettua, ettd kdyttdtilassa muodostettavan ai-
neen puoleinen kudelankojen kerros ja kerrokset toisiinsa yhdistet-
tdvid loimilankoja sivuavat p#iasiallisesti viiran mainitun aineen
puoleista (ulompi) tasoa (ruotsalainen kuulutusjulkaisu 366 353). Vii-
ran paperikoneen vedenpoistoelimien puoleinen taso (sisempi on muo-
dostettu aikaisemmin siten, ettd jokainen loimilanka kulkee kudelan-
kojen kahden toisiaan seuraavan parin alitse. T4imi rakenne aikaansaa
sen, ettd loimilankoja oikaisemalla ja osittain sen aallonmuotoa oi-
kaisemalla ei aikaansaada vedenpoistoelimien puoleisten kudelankojen
kerroksen niin suurta lis#aallonmuodostusta, ettd nimi kudelangat tu-
lisivat sen tason ulkopuolelle, jonka muodostaa loimilankojen keh#1l-
linen pinta. Ruotsalaisessa kuulutusjulkaisussa 366 353 ei ole esitet-
ty mitddn erityist¥d rakennetta viiran vedenpoistoelimien puoleista
O0saa varten, minkd& vuoksi t&mdn keksinn®n tdytyy merkitd keksinn&n
edelleenkehitystd t&hidn julkaisuun nihden.

Tdmdn keksinndn kohteena on sellainen muodostusviira paperi-, sellu-

loosa- tai sen tapaisia koneita varten, jonka viiran muodostaa kaksi

kerrosta synteettisid kudelankoja sekid kerrokset toisiinsa yhdistet-

tyjd synteettisid loimilankoja, jotka my&skin sitoutuvat yhteen erik-
seen siind kerroksessa (yldkerros) olevien kudelankojen kanssa, joka

kdyttbtilassa on vasten muodostettavaa ainetta, jolloin loimilankojen
ojennuksella mainittu kudelankojen kerros ja kerroksia keskendidn yh-

distdvadt loimilangat sivuavat pHHasiallisesti viiran mainittua mate-

riaalia kohti k#dnnetylli ulkopinnalla.

Keksinnblle on tunnusomaista se, ettd jokainen loimilanka on yhdistet-
ty vain yhteen ainakin kuudesta kudelangasta, ts. yhteen kuudesta, yh-
teen seitsemdstd, yhteen kahdeksasta jne., siini kudelankojen kerrok-
sessa, joka kdyttdtilassa on k#innetty kohti koneen vedenpoistoelimid
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ja ettd loimilangat on mainitulla ojennuksella saatettu sellaiseen
asentoon, ettd sen taitoskohoumat kokonaisuudessaan jdavdt sijaitse-
maan viimeksi mainitun kudekerroksen vasten koneen vedenpoistoelimii
olevan nojaustason sisdpuolelle.

Keksint8 kohdistuu my8skin menetelmiin tdllaisten muodostusviirojen
valmistamiseksi. Viiroja keksinn®n mukaan valmistettaessa jokainen
loimilanka saatetaan tarttumaan ainoastaan yhteen ainakin kuudesta
kudelangasta, toisin sanoen yhteen kuudesta, yhteen seitsemdstd, yh-
teen kahdeksasta jne., siini kudelankojen kerroksessa, joka kdytts-
tilassa on k#d&dnnetty kohti koneen vedenpoistoelimii ja ettd loimilan-
gat mainitulla ojennuksella saatetaan sellaiseen asemaan, ettid niiden
taitekohoumat j&ivdt kokonaisuudessaan sijaitsemaan viimeksi mainitun
kudekerroksen vasten koneen vedenpoistoelimiid olevan nojauspinnan si-
sdpuolelle. Sen ansiosta, ettid edelli mainitut yhteensitomiskohdat

on sijoitettu harvaan ja sen ansiosta, ettd jokainen loimilanka sa-
massa mallissa sitoutuu yhteen ainoastaan mainittujen kudelankaker-
roksen lankojen kanssa loimilankoja oikaistaessa ldmpdkiinnityksen
aikana, mainitut kudelangat tulevat aikaansaamaan sellaisen muodon
omaavan arvioidun aallonmuodostuksen, ettd nimi langat tulevat sivua-
maan tasoa, joka on sen tason ulkopuolella, joka muodostaa kerroksia
toisiinsa yhdistdvien loimilankojen sivuamistason.

Seuraavassa selitetdsin keksint84 viitaten oheisiin kaaviollisiin pii-
rustuksiin, joissa:

Kuvio 1 esittdi esimerkkini poikkileikkausta pingoittamattomasta muo-
dostusviirasta, joka on havainnollistettu ructsalaisen kuu-
lutusjulkaisun 366 353 kuviossa 2.

Kuvio 2 esittdi samaa viiraa pingoitettuna sovellutusmuotona.

Kuvio 3 esittdd poikkileikkausta t&min keksinndn mukaisesta pingoit-
tamattomasta muodostusviirasta samalla kun

kuvio 4 esittdi samaa viiraa pingoitettuna.

Kuviot 5-7 esittivdt samanlaisia poikkileikkauksia keksinndn mukai-

sista viiroista, joissa on erilaisia kudosmalleija.
Kuvio 8 esittdd kaaviollisesti paperikoneen viiraosaa.

Kuviossa 8 on esitetty, kuinka pdédtdn viira a kulkee rintatelan b,
viirapydrén c, jolla arkin muodostus tapahtuu, edelleen huopautus-

telan d ja taittotelan f yli ja paluujuoksulla useiden ohjaus- ja
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kiristystelojen g yli koneen jakolaatikkoon h. Viira a nojaa lisdksi
pbyddn c lisdksi useisiin rekisteriteloihin 1, useisiin nk. veden-
poistolistoihin k ja imulaatikkoihin 1, jotka toimivat paperirainan

vedenpoistoelimini.

Sen tyyppisen kaksikerroksisen muodostusviiran, joka on esitetty
ruotsalaisessa kuulutusjulkaisussa 366 353, muodostaa kaksi kudelan-
goista la, 1lb, lc jne. 2a, 2b, 2c jne. tehtyd kerrosta 1,2, jolloin
toinen kerros sijaitsee muodostettavaa ainetta vasten ja kerrokset
toisiinsa yhdist&vdt loimilangat 3, joista ainoastaan yksi on esitetty
kuviossa 1. Kudelankojen molemmat kerrokset muodostavat parin, jossa
langat sijaitsevat pddasiallisesti pd4llekkiin. Ensimmiiset loimilan-
gat (kuvio 1) kulkevat ensimmiisen parin vdlisti, toisen parin yli,
kolmannen parin vdlistd, neljdnnen parin yli, viidennen parin vilisti,
kuudennen ja seitsemdnnen parin alitse, ennenkuin malli toistuu.
Lisdksi malliin kuuluu kuusi esittimitti jdtettyd loimilankaa, jolloin
sidosten kulku on siirretty kuviossa 1 esitettyyn yhteen loimilankaan
3 n&hden.

Kun viira saatetaan pingoituksen alaiseksi limpdkiinnityksen aikana
jokainen loimilanka 3 oikenee kuvion 2 mukaan. T4m# oikeneminen jatkuu
ruotsalaisen kuulutusjulkaisun 366 353 mukaan siksi, kunnes kudelangat
1b ja 1d puristuvat alaspdin niin, ettd loimilangan harjat, jotka
sijaitsevat kudelankojen p&&l1l14, sivuavat samaa tasoa 4 kuin muut
kudelangat la, lc, le, 1f ja lg. Viimeksi mainitut kudelangat joutuvat
muiden (ei esitetty) kuuden loimilangan vastaavasti alaspainamiksi.
Koska loimilangan 3 nojauspinta kudelankoja lb ja 1d vastaan on
suurempi kuin saman loimilangan najauspinta kudekerroksen 2 kudelan-
koja 2f ja 2g vastaan, viimeksi mainitut langat eivdt painu yl®spdin
vastaavassa mddrédssd. Tdmd aikaansaa sen, etti loimilanka 3 ja muut
loimilangat tulevat muodostamaan pintakerroksen 5 vedenpoisto-osaa

i, k, 1 vastaan, mik3d kulumissyisti ei ole toivottavaa.

Kuvion 3 mukainen j&nnittdmitdn viira esitt44 t&min keksinn®dn mukaista
perusrakennetta. Rakenteen muodostaa, kuten alkaisemmin, kaksi
kudelankojen lla, 1l1lb, llc jne. seki kudelankojen 1l2a, 12b, 12c jne.
muodostamaa kerrosta, jolloin toinen kerros 11 sijaitsee muodostettavaa
materiaalia (paperirainaa vastaan) ja toinen kerros 12 koneen veden-
poistoelimid vastaan sekd kerroksia toisiinsa yhdistivit loimilangat
13, joista ainoastaan yksi on esitetty kuviossa 3. Molemmat kudelan-
kojen muodostamat kerrokset 11, 12 muodostavat parin, jossa langat

\
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sijaitsevat pddasiallisesti pddllekkdin. Esitetty loimilanka 13
kulkee ensimmdisen loimilankaparin vdlistd, toisen parin yli,
kolmannen parin vdlistd, nelj&dnnen parin yli, viidennen parin vilisti,
kuudennen parin yli, seitsemdnnen parin vdlistd ja kahdeksannen parin
alitse, ennenkuin malli toistuu. Sitd paitsi malliin kuuluu seitsemdn
esittdmdttd jdtettyd loimilankaa, joissa sidosten kulku on siirretty
yksi - kuusi kudelankaparia (kuitenkin mahdollisesti ei-jdrjestyk-
sessd) esitettyyn loimilankaan 13 ndhden.

Kun kuvion 3 mukainen viira saatetaan j&nnityksen alaiseksi ldmp&-
kdsittelyn aikana, jokainen loimilanka oikenee kuvion 4 mukaan. T&mi
oikeneminen jatkuu ruotsalaisen kuulutusjulkaisun 366 353 mukaan siksi,
kunnes kudelangat 1lb, 11d ja 11f painuvat alasp&din niin, ettd loimen
harjat, jotka sijaitsevat kudelankojen yldpuolella, sivuavat samaa
tasoa 14, jossa muut kudelangat 1lla, 1llc, lle, llg ja 1llh sijaitsevat.
Viimeksi mainitut kudelangat saatetaan muiden (ei esitetty) seitsemdn
loimilangan vastaavasti alastaivuttamiksi. Loimilangan 13 nojauspinta
uuden rakenteen mukaan on yhtd suuri kudelankaa 12h vastaan kuin lan-
koja 1llb, 114 ja 1l1f vastaan. Tdmdn johdosta kudelanka 12h tulee
puristetuksi viiran sisd8n yhtd helposti kuin langat 1llb, 114 ja 1l1f.
Kudelankakerroksessa 12 jokainen kudelanka sitoutuu ainocastaan jokai-
sen kahdeksannen loimilangan kanssa. N&in syntynyt pitkd ketju aikaan-
saa sen, ettd kudelankakerros 12 tulee sivuamaan tasoca 15, joka sijait-
see sen tason ulkopuolella, joka muodostaa kerrokset toisiinsa yhdis-
tdvien loimilankojen sivuamistason.

Kudelankakerroksen 12 lankojen l2a-12h ja loimilangan 13 sekd muiden
(ei esitetty) seitsemdn loimilangan vdliset sidoskohdat ovat erilldidn
kahdeksan langan kohdalla viiran sekd poikki- ettd pituussuunnassa.

On osoittautunut, ectd ainakin kuuden langan vdlinen ero, ts., ettd
jokainen loimilanka yhdistdd korkeintaan joka seitsemdnnen langan kude-
lankojen kerroksessa, joka kdyttBasemassa sijaitsee koneen vedenpoisto-
elimii vastaan, on vdlttidmdtdn tasojen 15 ja 16 vidlisen edelld mainitun

eron aikaansaamiseksi.

Kuvioiden 3 ja 4 mukaista esitettyd ja selitettyd rakennetta on pidettd-
v4 ainoastaan esimerkkind, joten kysymykseen voivat tulla muutkin
mallityypit. Muutamia t#llaisia malleja on esitetty kuvioissa 5 - 7.

Kuvion 5 mukaan loimilanka 23 kulkee ensimmdisen kudelankaparin vi-
listd, ts. kerroksessa 21 olevan langan 2la ja kerroksessa 22 olevan



63271

langan 22a vdlistd, toisen kudelankaparin yli, kolmannen parin vi-
listd, neljénnen parin yli, viidennen parin vilisti ja kuudennen
parin alitse, ennenkuin kulku toistuu.

Kuvion 6 mukaan loimilanka 33 kulkee ensimmiisen kudelankaparin vi-
listd, ts. kerroksen 31 langan 3la ja kerroksen 32 langan 32a

vdlistd, toisen lankaparin yli, kolmannen parin vdlistd, nelj&nnen
parin yli, viidennen ja kuudennen parin vilisti seki seitseminnen
parin alitse, ennenkuin kulku toistuu. Kuten huomataan, on olemassa
tietty epdsddnndllisyys silli tavalla, ettd loimilanka kulkee ylds-
pdin kahden kudelangan 3la ja 32a v&listd, mutta alaspdin kudelanka-
parien 3le ja 32e sekd 31f ja 32f vilistd. Tamin tyyppistd rakennetta
voidaan vaihdella siten, ett# loimilanka kulkee kahden kudelankaparin
vdlistd ainoastaan alasmennessiin (kuvio 6) tai ainoastaan yl&smennes-
sddn tai sekd yldsmenness¥#n ettd alasmennessiin. Edelleen loimilangat
voivat olla yhdistetyt kahden kudelankaparin v&liin vaihtelevasti

sekd ylSs- ettd alasmennessi.

Kuvion 7 mukaan loimilanka 43 kulkee ensimmiisen kudelankaparin v&-
listd, ts. kerroksen 41 langan 4la ja kerroksen 42 langan 42a vi-
listd, toisen kudelankaparin yli, kolmannen ja neljdnnen parin vilisti,
viidennen parin yli, kuudennen parin v#listi ja seitsemiinnen parin
alitse, ennenkuin kulku toistuu.

Kuvioita on pidettdvi ainoastaan kaaviollisina ja luonnollisesti loi-
milangan kulkuun voivat vaikuttaa kudoksen vierekkiisissi poikkileik-
kauksissa olevan kudelangan sijainti niin, ettd ne kudelangat,

joihin esitetty loimilanka ei vaikuta, voivat olla jaetut eri tasoi-
hin riippuen vierekk&isten loimilankojen vaikutuksesta.

Viiran aineena voi sopivasti olla synteettiset yksikuitu- ja/tai
monikuitulangat. Viimeksi mainitut voivat olla jdykistetyt kemialli=-
sella kdsittelyllj.
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Patenttivaatimukset

1. Muodostusviira paperi-, selluloosa- tai sen tapaisia koneita
varten, jonka viiran muodostaa kaksi kerrosta (11, 12; 21, 22;
31,32; 41, 42) synteettisid kudelankoja (esim. lla, 1llb, 1llc, jne.,
12a, 12b, 1l2c¢ jne.) sekd kerrokset toisiinsa yhdistettyjd syn-
teettisid loimilankoja (13; 23; 33; 43), jotka mySskin sitoutuvat
yhteen erikseen siin8 kerroksessa (yldkerros) olevien kudelankojen
kanssa, joka kdyttotilassa on vasten muodostettavaa ainetta, jol-
loin loimilankojen ojennuksella mainittu kudelankojen kerros ja
kerroksia keskenddn yhdistdvdt loimilangat sivuavat pddasiallises-
ti viiran mainittua materiaalia kohti k&d&nnetylld ulkopinnalla,
tunnettu siitd, ettd jokainen loimilanka on yhdistetty

vain yhteen ainakin kuudesta kudelangasta, ts. yhteen kuudesta,
yhteen seitsemdstd, yhteen kahdeksasta jne., siind kudelankojen
kerroksessa (12; 22; 32; 42), joka k&yttdtilassa on k&ddnnetty kohti
koneen vedenpoistoelimid (i, k, 1) ja ettd loimilangat on mainitul-
la ojennuksella saatettu sellaiseen asentoon, ettd sen taitoskohou-
mat kokonaisuudessaan jddvat sijaitsemaan viimeksi mainitun kude-
kerroksen (12; 22; 32; 42) vasten koneen vedenpoistoelimid olevan

nojaustason (15) sisdpuolelle.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen muodostusviira, tunnettu
siitd, ettd langat kudelankojen (esim. lla, 1lb, llc jne., 1l2a, 12b,
12¢c jne.) kummassakin kerroksessa (11, 12; 21, 22; 31, 32; 41, 42)
sekd kerrokset toisiinsa yhdistdvdt loimilangat (13; 23; 33; 43)

muodostuvat synteettisistd yksikuitulangoista.

3. Patenttivaatimuksen 1 mukainen mucdostusviira, t unne t tu
siitd, ettd langat kudelankojen (esim. 1lla, 1llb, llc¢ jne., 1l2a, 12b,
12¢ jne.) kummassakin kerroksessa (11, 12; 21, 22; 31, 32; 41, 42)
sekd kerrokset toisiinsa yhdistdvédt loimilangat (13; 23; 33; 43) muo-
dostuvat synteettisistd monikuitulangoista.

4. Patenttivaatimuksen 1 mukainen muodostusviira, t unne ¢t t u
siitd, ettd langat kudelankojen (esim. lla, 11lb, llc jne., l1l2a, 12b,
12¢ jne.) kummassakin kerroksessa (11, 12; 21, 22; 31, 32; 41, 42)
muodostuvat yksikuitulangoista, samalla kun kerrokset toisiinsa yh-
distdvdt loimilangat (13; 23; 33; 43) muodostuvat monikuitulangois-

ta tai pdinvastoin.
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5. Menetelmd valmistaa paperi-, selluloosa- tai sen tapaisia ko-
neita varten tarkoitettuja patenttivaatimuksen 1 mukaisia muodos-
tusviiroja, jotka muodostuvat synteettisten kudelankojen (esim.

lla, 11b, 1llc jne., 1l2a, 12b, 1l2c jne.) kahdesta kerroksesta (11, 12;
21, 22; 31, 32; 41, 42) sekd kerrokset toisiinsa yhdistdvistd syn-
teettisistd loimilangoista (13; 23; 33; 43), jotka my&s sitoutuvat
erikseen yhteen kudelankojen sen kerroksen (yldkerros) kanssa, joka
kdyttdbtilassa on k&ddnnetty vasten muodostettavaa ainetta, jolloin
kudelankojen ojennuksella mainittu kudelankojen kerros ja kerroksia
keskenddn yhdist&dvidt loimilangat sivuavat pddasiallisesti mainittua
materiaalia kohti kd&nnetylld ulkopinnalla, tunnet tu siitd,
ettd jokainen loimilanka saatetaan tarttumaan ainoastaan yvhteen ai-
nakin kuudesta kudelangasta, toisin sanoen yhteen kuudesta, yhteen
seitsemdstd, yhteen kahdeksasta jne., siinid kudelankojen kerrokses-
sa (12; 22; 32; 42), joka kdyttdtilassa on kddnnetty kohti koneen
vedenpoistoelimid (i, k, 1) ja ettd loimilangat mainitulla ojennuk-
sella saatetaan sellaiseen asemaan, ettd niiden taitekohoumat jd&-
vdt kokonaisuudessaan sijaitsemaan viimeksi mainitun kudekerroksen
(12; 22; 32; 42) vasten koneen vedenpoistoelimid olevan nojauspin-
nan (15) sisdpuoclelle.

6. Patenttivaatimuksen 5 mukainen tapa, t unne t tu siiti,
ettd kudelankojen (lla, 1l1b, llc, jne., 12a, 12b, 1l2c jne.) kumpi-
kin kerros (11, 12) saatetaarimuodostamaan parin siten, etté langat pareit-
tain tulevat pddasiallisesti sijaitsemaan p&ddllekkdin ja jokainen
loimilanka kulkee puolestaan kudelankojen ensimmiisen parin vilistd,
toisen parin yli, kolmannen parin vdlist#d, neljinnen parin yli,
viidennen parin vdlistd, kuudennen parin yli, seitseminnen parin
vdlistd sekd kahdeksannen parin alitse, ennen kuin kulku toistuu
(kuvio 4).

7. Patenttivaatimuksen 5 mukainen tapa, tunne t tu siiti,

ettd kudelankojen (2la, 21b, 2lc jne., 22a, 22b, 22c jne.) kumpikin
kerros (21, 22) saatetaan muodostamaan parin siten, ettd langat pa-
reittain tulevat sijaitsemaan pdldasiallisesti p#illekk&in ja jokai-
nen loimilanka kulkee vuorostaan kudelankojen ensimmiisen parin vi-
listd sekd kuudennen parin alitse, ennen kuin kulku toistuu (kuvio 5).

8. Patenttivaatimuksen 5 mukainen tapa, tunnettu siitd,
ettd kudelankojen (3la, 31b, 3lc jne., 32a 32b, 32c jne.) kumpikin
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kerros (31, 32) saatetaan muodostamaan parin siten, ettd langat
pareittain tulevat sijaitsemaan pddasiallisesti pHillekk&in ja
jokainen loimilanka kulkee vuorostaan kudelankojen ensimmiisen
parin vdlistd, toisen parin yli, kolmannen parin vdlistd, neljin-
nen parin yli, viidennen ja kuudennen parin vilist# sekd seitsemin-
nen parin alitse, ennen kuin kulku toistuu (kuvio 6).

9. Patenttivaatimuksen 5 mukainen tapa, tunne t t u siitd,
ettd kudelankojen kumpikin kerros (31, 32) saatetaan muodostamaan
parin siten, ettd langat pareittain tulevat sijaitsemaan pidasial-
lisesti perdkk&in ja jokainen loimilanka kulkee vuorostaan kudelan-
kojen kahden parin vdlistd, kolmannen parin yli, neljdnnen parin
vdlistd, viidennen parin yli, kuudennen parin vdlistd seky¥ seitse-
mdnnen parin alitse, ennen kuin kulku toistuu.

10. Patenttivaatimuksen 5 mukainen tapa, tunne¢ttu siiti,
ettd kudelankojen kumpikin kerros (31, 32) saatetaan muodostamaan
parin siten, ettd langat pareittain tulevat sijaitsemaan pddasial-
lisesti pddllekkdin ja jokainen loimilanka kulkee vuorostaan kude-
lankojen kahden parin v#list4, kolmannen parin yli, nelj&nnen parin
vdlistd, viidennen parin yli, kuudennen ja seitseminnen parin vdlis-

td ja kahdeksannen parin alitse, ennen kuin kulku toistuu.
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Patentkrav

1. Formeringsvira f&r pappers-, cellulosa- eller liknande maskiner,
vilken bestdr av tv3 skikt (11, 12; 21, 22; 31, 32; 41, 42) av
syntetiska vdfttrddar (t.ex. lla, 1l1b, llc etc, 1l2a, 12b, 1l2c etc)
j&mte skikten inbdrdes fdrenande syntetiska varptrddar (13; 23; 33;
43), som dven sammanbinder separat med vdfttrddarna i det skikt
(dverskiktet) som i anvdndningsldget d4r vdnt mot det material som
skall formeras, varvid genom strédckning av varptrddarna sagda skikt
av vdfttradar och de skikten inbdrdes f&renande varptradarna
tangerar i huvudsak virans mot ndmnda material v&nda yttre plan,

k @&nneteck nad dirav, att varje varptrdd sammanbinder med
endast en av &tminstone sex vidfttrddar, dvs. en av sex, en av sju,
en av atta, etc, i det skikt (12; 22; 32; 42) av vdfttrddar som i
anvdndningsldget dr vdnt mot maskinens avvattningselement (i, k, 1)
och att varptrddarna genom ovan sagda str&ckning bringats i sddant
ldge, att dess knogar i sin helhet blir beldgna innanfdr sistndmnda
vdftskikts (12; 22; 32; 42) anliggningsplan (15) mot maskinens
avvattningselement,

2. Formeringsvira enligt patentkravet 1, k& nnetecknad
ddrav, att trddarna i de ba&da skikten (11, 12; 21, 22; 31, 32; 41,
42) av inslagstrddar (t.ex. lla, 1lb, llc etc, 1l2a, 12b, 12c etc)
jdmte skikten inbdrdes f&renande varptrddar (13; 23; 33; 43) utgbrs

av syntetisk monofilamenttrad.

3. Formeringsvira enligt patentkravet 1, k & nnetecknad
ddrav, att trddarna i de bdda skikten (11, 12; 21, 22; 31, 32; 41,
42) av vafttrédar (t.ex. lla, 1llb, llc etc, l2a, 12b, 1l2c etc) jémte
skikten inb&rdes f&renande varptrddar (13; 23; 33; 43) utgbrs. av
syntetisk multifilamenttrad.

4. Formeringsvira enligt patentkravet 1, k a nne tecknad
ddrav, att trddarna i de b&da skikten (11, 12; 21, 22; 31, 32; 41,
42) av inslagstrddar (t.ex. lla, 1llb, llc etc, 12a, 12b, 12c) utgdrs
av monofilament, medan skikten inbdrdes f®renande varptradar (13; 23;
33; 43) utgdrs - av multifilament eller tvdrtom.

5. Sdtt att framstdlla fOr pappers-, cellulosa-. eller liknande
maskiner avsedda formeringsviror enligt patentkravet 1, vilka bestédr
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av tvd skikt (11, 12; 21, 22; 31, 32; 41, 42) av syntetiska vift-
trddar (t.ex. lla, 1llb, llc etc, l2a, 12b, 12c etc) jamte skikten
inbdrdes f&renande syntetiska varptrddar (13; 23; 33; 43), vilka
dven sammanbinder separat med det skikt av vdfttraddar (8verskiktet)
som i anvdndningsliget 4r vint mot det material som skall formeras,
varvid genom strdckning av varptrddarna sagda skikt av vifttridar
och de skikten inbSrdes fdrenande varptrddarna tangerar i huvudsak
virans mot n&mnda material vinda yttre plan, k &nneteck -

n at didrav, att varje varptrdd bringas att sammarbinda med endast
en av atminstone sex vdfttradar, dvs. en av sex, en av sju, en av
dtta etc., i det skikt (12; 22; 32; 42) av vifttr&dar som i anvénd-
ningslédget &r vdnt mot maskinens avvattningselement (i, k, 1) och
att varptrddarna genom sagda strdckning bringas i s3idant lige, att
deras knogar i sin helhet blir beldgna innanfdr sistnimnda viftskikts
(12; 22; 32; 42) anliggningsplan (15) mot maskinens avvattnings-
element.

6. Sdtt enligt patentkravet 5, kdnnetecknat ddrav, att
de bdda skikten (11, 12) av vdafttrddar (lla, 11lb, llc etc, 1l2a, 12b,
12¢c etc) bringas ett bilda par s&, att tr&darna parvis blir i huvud-
sak beldgna 8ver varandra och varje varptrdd binder i tur och ordning
mellan ett fdrsta par av vdfttrddar, 8ver ett andra par, mellan ett
tredje par, Sver ett fjdrde par, mellan ett femte par, &ver ett
sjdtte par, mellan ett sjunde par samt under ett dttonde par, innan
férloppet upprepas (figur 4).

7. Sdtt enligt patentkravet 5, k&8&nnetecknat ddrav, att
de bdda skikten (21, 22) av viafttrddar (21a, 21b, 2lc etc, 22a, 22b,
22c etc) bringas att bilda par s&, att tr&darna parvis blir i huvud-
sak beldgna &ver varandra och varje varptrdd binder i tur och ordning
mellan ett f8rsta par av vdfttrddar, 6ver ett andra par, mellan ett
tredje par, dver ett fjdrde par, mellan ett femte par samt under ett
sjdtte par, innan férloppet upprepas (figur 5).

8. Sdtt enligt patentkravet 5, kdnnetecknat ddrav, att
de bdda skikten (31, 32) av vdfttrddar (3la, 31b, 3lc etc, 32a, 32b,
32¢ etc) bringas att bilda par sd, att trddarna parvis blir i huvud-
sak beldgna 8ver varandra och varje varptrdd binder i tur och ordning
mellan ett fdrsta par av vidfttrddar, éver ett andra par, mellan ett
tredje par, &Sver ett fjirde par, mellan ett femte och sjitte par,
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samt under ett sjunde par, innan f&rloppet upprepas_(figur 6).

9. Sdtt enligt patentkravet 5, k @& nnetecknat dirav, att
de bada skikten (31, 32) av vdfttrddar bringas att bilda par s&,
att trddarna parvis blir i huvudsak bel&dgna 8ver varandra och varje
varptrdd binder i tur och ordning mellan tvad par av vdfttrddar dver
ett tredje par, mellan ett fjdrde par, Sver ett femte par, mellan
ett sjdtte par samt under ett sjunde par, innan fdrloppet upprepas.

10. S&dtt enligt patentkravet 5, k @&nnetecknat dirav, att
de bdda skikten (31, 32) av vdfttrddar bringas att bilda par si, att
trddarna parvis blir i huvudsak beldgna &ver varandra och varje
varptrad binder i tur och ordning mellan tv3 par av vdfttrddar &ver
ett tredje par, mellan ett fjidrde par, Sver ett femte par, mellan ett
sjdtte och sjunde par samt under ett Attonde par, innan f8rloppet

upprepas.
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