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Wynalazek niniejszy dotyczy dalszego
ulepszenia sposobu doladowywania dyna-
micznego maszyn tlokowych, opisanego w
patencie Nr 22643.

Przeprowadzone doswiadczenia wyka-
zaly, ze przy dynamicznem dotadowaniu,
opartem na celowem wywolywaniu pewne-
go podci$nienia w cylindrze roboczym, w
celu nadania przyspieszenia masie stupa

gazéw, zawartych w rurze ssawczej pola-
czonej bezposrednio z atmosfera, trudno
jest uzyskaé pokazniejsze ci$nienia dota-
dowania. Przyczyna tego jest wywolywa-
nie pewnego podci$nienia wylacznie w cy-
lindrze roboczym, co powoduje, ze z chwilg
odsloniecia duzych przelotéw stawidla do-
lotowego maszyny powstaje silna ekspan-
sja gazéw w rurze ssawczej. Wskutek te-



go w przekrojach rury, polozonych blizej
‘cylmdra, sa wywolywaneewigksze szybko-
Sci, niz w przekrojagh polozonych dalej.
‘Ppmewa.z na poczatkd ssania cylinder
ppochlania znaczna cze$é¢ gazéw zawartych

w rurze, i to t¢ czes¢, ktéra uzyskuje na-

stepnie najwigksze szybkosci, przeto znacz-
na cz¢$¢ energji, udzielona masie stupa ga-
z6w zawartych w rurze, zostaje bezpo-
wrotnie stracona dla procesu doladowania.

Mysla przewodnia ponizej opisanego
wynalazku jest zmniejszenie tej straty e-
nergji przez stworzenie takich warunkoéw,

aby gaz wessany do cylindra- mial mozli- -

wie najmniejsze szybko$ci, a co zatem
idzie, aby mozna bylo uzyskaé¢ wyisze ci-
$nienie doladowania, wskutek zmniejsze-
nia strat energji na przeplywie gazu w ru-
rze, oraz zmniejszenie dlawienia na stawi-
dle dolotowem maszyny, co réwniez ma
dodatni wplyw na wysokosé doladowania.
Powyzsze warunki moga by¢ spelnione
wowczas, jezeli rura ssawcza zostanie od-
cigta od atmosfery zapomoca osobnego na-
rzadu odcinajacego, sterujacego doplyw
gazéw do rury.

Na rysunku przedstawiono schematycz-
nie urzadzenie do wykonywania wspo-
mnianego sposobu dynamicznego dolado-
wywania w zastosowaniu do silnika o za-
worowem stawidle dolotowem.

Fig. 1 przedstawia schematycznie przy-
klad wykonania silnika zaopatrzonego w
urzadzenie wedlug wynalazku, czesciowo
w widoku bocznym, czg¢sciowo za§ w prze-
kroju, a fig. 2 — podluzny przekroj, przy-
kladu wykonania mnarzadu odcinajacego
rury ssawczej w postaci suwaka porusza-
nego od watka rozrzadczego maszyny.

Urzadzenie powyzsze sklada si¢ z ru-
ry ssawczej 2, polaczonej z komora zawo-
ru ssawczego 1, i zamknigtej suwakiem 3,
sterowanym w sposéb ponizej opisany.

W pierwszej czeéci suwu ssania zawér
1 powinien byé w takim stopniu otwarty,
aby nie diawil gazu doplywajacego do cy-

lindra z rury 2. Réwnoczesnie suwak 3 po-
zostaje zamknigty dopoty, dopoki pierscie-
nie¢ przeslaniajace 5 (fig. 2) nie odslonia
szczelin 4, wskutek czego w okresie pierw-
szej czesci suwu ssania powstaje pewne
podcisnienie nietylko we wngtrzu cylindra

maszyny, lecz takie w rurze ssawczej 2.

W. pewnej chwili zostaje otwarty suwak 3

" i nastepuje emergiczny wlot powietrza z
- atmosfery do rury 2. Gaz zawarty w rurze

ulega wowczas pewnemu sprezeniu, a mia-

_nowicie w pierwszej fazie — sprezeniu do

ci$nienia atmosferycznego, przyczem roz-
klad maksymalnych szybkosci wystgpuja-

- cych w rurze 2 jest tego rodzaju, iz w prze-

krojach rury potozonych dalej od cylindra
maszyny wystepujg wigksze szybkosci, niz
w przekrojach polozonych blizej cylindra.
Dzigki temu uzyskuje si¢ znaczne zmniej-
szenie straty energji na nadanie przyspie-
szenia masie tej ilosci gazu, ktéra zostaje
zassana do cylindra, jak réowniez znaczne
zmniejszenie dlawienia w stawidle doloto-
wem maszyny.

Z chwila, gdy w cylindrze osiagnigte zo-
stanie ci$nienie atmosferyczne, rozpoczyna
si¢ dzialanie masy uruchomionego w rurze
ssawczej slupa gazoéw, ktére wywolywa
wlasciwe dotadowanie, zgodnie ze sposo-
bem wedtug patentu Nr 22643.

Urzadzenie wedlug wynalazku ma je-
szcze te¢ zaletg, ze umozliwia odpowiednia
zmiane chwili otwarcia suwaka 3 na koricu
rury ssawczej w zaleznosci od liczby obro-
téw maszyny, zapomocg dowolnego znane-
go urzadzenia. Sterowanie suwaka 3 po-
winno byé tak pomyslane i przeprowadzo-
ne, aby przy zmianie liczby obrotéw ma-
szyny nastapilo takie przesuniecie chwili
otwarcia suwaka 3 na koricu rury ssawczej
2, by w chwili zamykania zaworu ssawcze-
go 1 maszyny wystgpowalo najwyzsze ci-
$nienie dotadowania, jakie mozna uzyskaé
przez rozpedzony stup masy gazéw. Umo-
zliwia to uzyskanie wysokich ci$nien do-
tadowania w bardzo szerokim zakresie



liczby obrotéw maszyny, co tha duze zna-
czenie zwlaszcza w budowie silnikéw trak-
cyjnych.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb dynamicznego dotadowywa-
nia maszyn ttokowych, jak silnikéw spali-
nowych, sprezarek, dmuchaw i pomp po-
wietrznych, wedlug patentu Nr 22643, zna-
mienny tem, ze podczas suwu ssania ma-
szyny zostaje wywolywane podcisnienie
zaréwno w cylindrze, jak i w calej rurze
ssawczej, zamknigtej na swym wolnym
koricu zapomoca osobnego sterowanego na-
rzadu odcinajacego.

2. Urzadzenie do wykonywania spo-
sobu wedlug zastrz. 1, znamienne tem, ze
sktada si¢ z rury ssawczej (2), na koricu
ktérej umieszczony jest narzad odcinajacy
(3) w postaci zaworu lub suwaka, sterowa-
nego w taki sposob, aby podczas suwu
ssania maszyny powstalo podci$nienie nie-

tylko w cylindrze maszyny, lecz réwniez w
calej rurze ssawczej.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, zna-
mienne tem, ze drazek nastawczy narzadu
odcinajacego (3) jest sprzegniety ze sta-
widlem, oddzialywajacem na ten narzad w
ten sposéb, aby w zaleznosci od liczby ob-
rotéw maszyny chwila otwarcia umieszczo-
nego na koricu rury ssawczej (2) narzadu
byta tak ustalona, iz w chwili zamykania
zaworu ssawczego (1) maszyny wystepo-
walyby najwyzsze ci$nienia doladowania,
wywolane sitg bezwladnoéci masy urucho-
mionego stupa gazéw w rurze ssawczej (2).

Adam Wicinski.
Jakob Zygmunt Bujak.
Warszawska
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Budowy Parowozow.
Zastepca: Inz. W. Suchowiak,

rzecznik patentowy



Do opisu patentowego Nr 23235.
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