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(64) Smés pro vyrobu flexibilnich formovacich prvka

Vynélez Fe31 sm&s pro vyrobu flexibilnich formovacich prvkd, kterd je urdena pro sklo-
lamindtové nebo galvanoplastické formy, popripad¥ pro formy z nizkotavitelnych kovovych
slitin, pro &lenitd vnit¥ni jddra odlitki a Padu daldfch 1deld.

Pro vyrobu obdobnych forém, pouZivanych obvykle pro injek&ni vst¥ikovéni, lisovéni za
studena 1 za tepla atd. se v&tSinou uZivd tradi¥nich technologickych postup, tj. strojniho
obrébéni, popiipad¥ vrstiveni plastu nebo nand¥eni kovu na piesnd tvarovany model.

V poslednich letech se podaZilo vyvinout novou technologii, kterd tradidni postupy
2naéné zjednoduduje. Po zhotoveni jednoho dflu presnd tvaroveného modelu se zhotovi nej-
8ast&ji technologii kontaktniho vrstveného plastu nebo galvenoplasticky p¥islusny otisk
funk&niho povrchu, po sejmuti a opracovédni se na funk¥ni plochu priloZ{ m¥kkd flexibilnit
folie, kterd se za tepla pfesn& vytvaruje v potfebné sfle budouctho v§lisku a na takto. upra-
veny povrch se nenese stejnou technologif dal3f vrstva plastu nebo kovu. Tim 1lze velmi rych-
le a zejména efektivnZ zhotovit dvoudilnou formu, enif by bylo t¥eba vyrdb&t dva modely
nebo provdd&t slo¥ité opracovédni.

Podobnym zplisobem se zhotovuj{ i &lenitd jédra pro zépustky, poptipadé pro vytvéddeni
dutin ve forméch.

Dosud vyrdéb&né fdlie a smdsi pro tyto prvky jsou v8ak pom&rn& nedokonalé. Pro jejich
vyrobu se ufivd v soudasné dobd ridznfch druhd voskl s rdznym stupndm tavitelnosti. Tim lze
sice doséhnout znaéné flexibility, na druhé strand Je v3ak tento materidl pom&rnd kiehky,
snadno se léme a praskd, popfipad® se vlivem tvarovdni na &lenité povrchy vytahuje a tim
dochdz{ %asto k nekontrolovatelné zm&n& rozm¥rld, pfedeviim potom tloudtky. Tyto zm&ny
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se pak prendleji na otisk, tj. na konefnou formu, kterd se tim znehodnocuje. Pro aplikaci
na formy z plestd je v&tsina dosud ufivenfch sm&si zcela nepouZitelnd, protofe se povrech
téchto prvki rychle naruduje styrenem, ktery tvor{ podstatnou &dst polyesterovjich prysky-
#ic. Proto%e Jje povrch £4111{ mastny, &ini odseparovéni zna&né poti%e a proto Fada zahra~- -
ni¥nich vyrobcl musi doddvatl pro své vyrobky jest¥ speciélni separdtory, aby byla eplikace
vibec moZnd.

Vétsinu vyéeuvedenych nevyhod odstranuje Feseni podle vyndlezu, JjehoZ podstatou Jje
smés pro'vyrobu flexibilnich tvarovacich{prvkﬁ, kterd sestdvé ze 20 aZ 75 hmot. 4118 atak-
tického polypropylenu a 25 aZ 80 hmot. dild parafinﬁ a/nebo stearinu. Smis mdZe déle obsa-
hovat jest# nejvyde 25 hmot. 4118 nizkotlakého polyetylénu a nejvyse 35 hmot. d{14 elkelic-
kého polyamidu. SmEs je mo¥no podle potfeby vyztuZovat sklendnjmi, popripedd kovovymi nebo
termoplastickymi vldkny. Smés lze doplnit 50 % hmot. anorgenickyeh plniv, napffklad grafi-
ten, kaolinem a podobnd, popripad® 35 % hmot. organickych zm&kdovadel, napfikled dibutyl-
ftalétu nebo neopentylglykolu.

7 navriené smési lze piipravovat i velmi tenké folie o tlousfce n¥kolika miliﬁotrﬁ,
které maji na jedné strand vysokou pevnost, lze je viak p¥i nahfdti snadno tverovat, ani%
by dodlo k protaZeni v nepripustné mire. Na materidl, ze kterého Je sm¥s tvorens, lze
i pres vysoky obsah perafinu nendSet rizné lepidla, nutné k ptipeviiovéni £61if na podklad,
prévé tak lze £élie i separovat bdZinymi typy filmotvornfch separdtord, predevdim potom
polyvinylalkoholem. V n¥kterfych pripadech lze odlitky ze sm¥si lepit i pouhym nahtdtim,
protoZe prudce zehPdty povrch se stévd po urditou dobu lepivym, coZ Je zejména pro apli-
xace na kovové dily, které lze mistné zehidt, velmi vyhodné. Zajimevé je, %e pri pouZiti
vodorozpustnych filmotvornych separdtord nedochdz{ na povrchu sm¥si k hydrofobnim efektim,
prévé tak se povrch neposkozuje ani vétdinou orgenickych rozpoudtddel. Daldi vyhodou Jje
skute&nost, Ze lze ze sm&si odlévat i formovaci prvky velmi zna¥nfch rozmdrd, ani¥ by do-
chézelo k praskéni vlivem vnit¥niho pnuti.

Proto¥e je sm&s 2 vatsl &dsti tvolena v podstatd odpadovyn materidlem, pro ktery neni
v soulasné dob& vétitho pouZit{, nejsou zenedbatelné ani velmi nizké materidlové ndklady.
Vhodny pom¥r jednotlivjch sloZek pro rizné ulely je uveden v ndsledujicich prikladech.

Priklaed 1

Pro £6lii o tlous¥ce 2 mm bylo pouZito sm&si 50 hmot. dfld ataktického polypropylenu
a 50 hmot. 4113 parafinu.

Prikxlad 2

Tvarovaci prvek v podobd komolého kuZele o zdékladn¥ 76 mm byl odlit ze smdsi o sloZeni:
45 hmot. afld ataktického polypropylenu
5 hmot. df1d alkalického polyamidu
8 hmot. dfl& nizkotlakého polyetylénu
12 hmot. dfld stearinu
22 hmot. df1d parafinu
3 hmot. d1ly sekenych sklen¥nfch vldken o délce 6 a% 12 mm.
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Pr{klad 3

Kontinudlnd odlévand félie byla vyrobena ze sm&si nédsledujfciho sloZeni:

60 hmot. 3114 atektického polypropylenu

50 hmot. 4114 parefinu

10 hmot. 4114 nizkotlakého polyetylénu

12 hmot. 4114 orientovenych sklen&nych vldken

PREDMET VINALEZU

1. Sm&s pro vyrobu flexibilnich formovacich prvkl, vyznalend tim, Ze sestévd z 20 aZ
75 hmot. d{ld ataktického polypropylenu a 25 a% 80 hmot. dili parafinu a/nebo stearinu.

2. Smés pro vyrobu flexibilnich formovacich prvki podle bodu 1, vyznafenéd tim, Ze
obsahuje nejvyse 25 hmot. 4114 nizkotlakého polyetylénu.

3. Sm&s pro vyrobu flexibilnich formovacich prvki podle bodu 1, vyznalend tim, Ze ob-
sahuje nejvyse 35 hmot. dild alkalického polyamidu.

4, Sm&s pro vyrobu flexibilnich formovacich prvki podle bodu 1, vyznalend tim, Ze
obsahuje sklen¥nd, kovovd nebo termoplastickd vldkne.

5. Sm&s pro vyrobu flexibilnfch formovacich prvki podle bodu 1, vyznalend tim, Ze
obsahujé nejvyse 50 % hmot. anorganickych plniv, napiiklad grafit, kaolin atd.

6. Sm&s pro vfrobu flexibilnich formovacich prvki podle bodu 1, vyznelens tim, Ze
obsshuje nejvyse 35 % hmot. organickych zm&k&ovadel, nap¥iklad dibutylftaldtu nebo neopen~
tylglykolu.
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