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Wynalazek niniejszy dotyczy wylotu
do pras pasmowych, zaréwno hydraulicz-
nych, jak i slimakowych i ma na celu wy-
ciskanie plastycznych mas w znacznych
ilosciach bez uzycia zbyt wysokiego ci-
$nienia w postaci cienkich pasemek.

Rysunki przedstawiaja kilka przykta-
déw wykonania wynalazku, a miuznowicie
fig. 1 — jedna z odmian wylotu w przekro-
ju wzdtuz kierunku pasma, fig. 2--picno-
wy przekréj czesci wylotu wedlug fig. 1,
zacpatrzonej w drobne otworki, fig. 3 —
przekréj, rownolegly do poprzedniego,
przez inng cze$é wylotu, zaopatrzona w
wigksze otwory, fig. 4 — wylot w skali
zwigkszonej w czeSciowym widoku zgéry,
fig. 5 — inng odmiang wylotu w widoku
bocznym, fig. 6 — trzeci przyklad wyko-

nania w widoku bocznym, fig. 7 — cze-
sciowy widok zgory wedlug fig. 6, fig. 8 —
czwarty przyklad wykonania w widoku
bocznym, fig. 9—czesciowy widok zgéry
wedlug fig. 8.

Wynalazek polega zasadniczo na tem,
ze stosunkowo cienka plytka, zaopatrzona
w mozliwie waskie otworki i usztywniona
zapomoca odpowiednich srodkéw, zostaje
osadzona w otworze wylotowym prasy,
napetnionej obrabiana masa, wskutek cze-
go masa przeciska sie przez wspomniane
drobne otworki pod wplywem cisnienia
panujacego w prasie, podczas gdy plytka
z otworkami jest zabezpieczona przed wy-
gieciem przez usztywnienia. '

Dzigki zastosowaniu tego rodzaju cien-
kich blaszek o drobnych otworkach, jako



wylotéw, mozna osiagnaé to, ze wyciska-
nie spotyka si¢ ze znacznie mniejszym o-
porem, miz w wylotach dotychczasowych,
utworzonych przez grube plyty o waskich
kanalikach. Pozadanem jest, aby otwory
w plytkach byly stozkowe. Dzigki temu
tarcie znacznie si¢ zmniejsza 1 mozna o-
siagnaé jeszcze wigksza oszczednosé na
zuzyciu sity, niz przy stosowaniu otworkéw
cylindrycznych.

Proponowane wyloty moga posiadaé¢ w
praktyce pi¢édziesiat i wiecej otworkéw
o $rednicy okolo 0,5—0,7 mm na 1 cm?
dzieki czemu mozna osiagnaé znaczng wy-
dajno$é przy jak najmniejszem tarciu bez
zastosowania kosztownych i nieekonomicz-
nych pras hydraulicznych, niezbednych
przy uzyciu wylotéw o kanalach wierzo-
nych.

Wydajnosé . proponowanych wylotéw
jest tak znaczna, ze nawet $Sredniej wiel-
kosci prasy pasmowe moga przy bardzo
niewielkiem zuzyciu sily wycisnagé na go-
dzine przeszlo 1000 kg plastycznego ma-
terjalu, podczas gdy wedlug dotychczaso-
wych metod mozna bylo zazwyczaj wy-
produkowaé zaledwie 10% tej ilosci.

Wyloty wedlug wynalazku nadaja sig
do wyciskania wszelkich uzywanych mas
plastycznych, jak mydla, kleju, makaronu
i tym podobnych.

‘W przyktadach wykonania wynalazky,
przedstawionych na fig. 1—4, cyfra 1 o-
znacza stosunkowo cienka plytke, zaopa-
trzong w mozliwie male otworki 2 i two-
rzaca wlasciwy wylot. Na plytce 1 spoczy-
wa stosunkowo gruba plytka 3, posiadaja-
ca wigksze otwory 4. Plytka 1 jest podziur-
kowana tylko w tych miejscach, gdzie
znajdujg si¢ otwory plytki 3. Gdy plytki
te zostana -osadzone na otworze wyloto-
wym ‘prasy pasmowej, obrabiana masa zo-
stanie przeciskana przez drobne otworki
2 plytki 1, podczas gdy plytka 3 stuzy za
wzmocnienie. Plytki 7 i 3 moga stanowié
calo$é¢ lub byé ze soba potaczone w do-

wolny sposéb. Dla dziatania wylotu jest
obojetne, ktéra z plytek jest od zewnatrz,
ktéra zas§ — od wewnatrz. Wskazane jest
jednak umieszczenie grubszej plytki 3 od
zewnatrz tak, by ciénienie, panujace w pra-
sie, dociskalo do niej plytke cieriszg i by
nie zachodzila obawa rozdzielenia plytek.

~ Ksztalt i uklad otworéw 2 i 4 nie maja

réwniez znaczenia. Wskazane jest nada-
wanie otworom 2 ksztaltu okraglego, otwo-
rom 4 — sze$ciokatnego. _

Wylot wedlug fig. 1—4 moze mieé np.
wymiary nastepujace: $rednica plytek 1
i 3 — 240 mm; grubosé ptytki cieriszej I—
1 mm; grubszej 3 — 10—15 mm; ilosé
mniejszych otworkéw 2 —6800, po 200 na
jeden otwor wigkszy 4 o $rednicy 0,5
mm. '

Co sie tyczy przykladéw wykonania,
przedstawionych na fig. 5—9, wylot jest
w tym przypadku utworzony z blachy, u-
ksztaltowanej jako stozek, stozek sciety,
walec lub odpowiednio inaczej i zaopa-
trzonej w znaczng ilo$é drobnych otwor-
kéw o srednicy do 2 mm, przyczem wygie-
ciu si¢ blachy zapobiegaja odpowiednio o-
winigte tasmy lub podobne urzadzenia.

Blacha jest wedlug fig. 5 uksztaltowa-
na jako stozek, wedlug fig. 6 i 7 — jako
stozek $ciety, wedlug fig. 8 i 9 — jako wa-
lec, przyczem otworki znajduja si¢ za-
réwno na wspomnianych' powierzchniach
geometrycznych, jak i ma plaszczyznach
zamykajacych (fig. 6—9).

Podobnie, jak poprzednio, cyfra 1 o-
znacza cienka blache, zaopatrzena w o-
tworki 2 i tworzaca powierzchnie stozko-
we, wzglednie walcowe oraz plaskie dna
(fig. 6—9). Tasmy 5, przytrzymujace bla-
che, s3 zamkniete w miejscach 6. Na fig.
5 cyfra 7 oznacza ostrze, nasadzone na
stozek. Prasa jest oznaczona cyfra 8. Po-
niewaz konstrukcja prasy jest dowolna i
nie ma znaczenia dla istoty niniejszego
wynalazku, szczegoly jej nie sa przedsta-
wione na rysunku,



Zastrzezenia patentowe.

1. Wylot do pras pasmowych, zna-
mienny tem, ze sklada si¢ z odpowiednio
usztywnionej, cienkiej blachy lub plytki
(1), zaopatrzonej w drobne otworki (2) o
§rednicy najwyzej 2 mm.

2. Wylot do pras pasmowych wedlug
zastrz. 1, znamienny tem, ze drobne otwor-
ki (2) sa stozkowe.

3. Wylot do pras pasmowych wedlug
zastrz. 1, znamienny tem, ze sklada sig
z dwéch przylegajacych do siebie plytek
(1, 3), z ktérych jedna (1) posiada liczne
drobne otworki (2), skupione w grupy,
podczas gdy druga grubsza plytka (3) jest
zaopatrzona w mniejsza ilo§é¢ wiekszych

otworéw (4), z ktérych kazdy odpowiada
jednej grupie drobnych otworkéw (2).

4. Wylot do pras pasmowych wedlug
zastrz. 3, znamienny tem, ze otwory (4)
plytki (3) o otworach wigkszych sa szescio-
katne.

5. Wylot do pras pasmowych, zna-
mienny tem, Ze posiadajgc ksztalt dowol-
ny, sklada si¢ z ptytek blaszanych (1),
drobno podziurkowanych, przytrzymywa-
nych zapomoca otaczajgcych je tasm (5,
7) lub podobnych urzadzen.

Adolf Welter.
Zastepca: M. Brokman,

rzecznik patentowy.
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Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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