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Vorrichtung zam An- und Abstellen eines auf den Formzylinder einer Tiefdruckmaschine wirkenden

Presseurs.

@ Die beiden Lagerzapfen des Presseurs (2) sind mit

Gewindespindeln (5) verbunden, die iiber von einem
Handrad durch Wellen und Getriebe verdrehbare Spindel-
muttern gemeinsam oder getrennt einstellbar sind. Auf
jeder Gewindespindel (S) sind zwei in Drehrichtung
durch Stifte (9) miteinander gekoppelte Muttern (7,8)
angeordnet, von denen jeweils nur eine (8) durch eine
Druckmittel-Kolben-Zylindereinheit (60) heb- und senk-
bar ist, die andere hingegen durch das Handrad gegen
eine gestellfeste Anschlagfiiche (62) anlegbar ist. Das
Druckmittel ist jeder Kolben-Zylindereinheit iiber von-
einander unabhingige Feinregelventile zufiihrbar., Da-
durch wird namentlich die feinfiihlige Einstellung unter-
schiedlicher Druckkrifte ermdglicht,
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PATENTANSPRUCHE

1. Vorrichtung zum An- und Abstellen eines auf den
Formzylinder einer Tiefdruckmaschine wirkenden Presseurs,
dessen beide Lagerzapfen mit Gewindespindeln verbunden
sind. die iiber von einem Handrad durch Wellen und Getriebe
verdrehbare Spindelmuttern gemeinsam oder getrennt ein-
stellbar sind, und mit die Spindelmuttern hebenden oder ab-
senkenden Druckmittel-K olben-Zylindereinheiten, dadurch
gekennzeichnet, dass auf jeder Gewindespindel (5) zwei in
Drehrichtung durch Stifte (9) miteinander gekoppelte Muttern 1
(7. 8) angeordnet sind, von denen nur eine durch die Druck-
mittel-Kolben-Zylindereinheit (60) heb- und senkbar und die
andere durch das Handrad (20) gegen eine gestelifeste An-
schlagflache (62) anlegbar ist, und dass das Druckmittel jeder
Druckmittel-Kolben-Zylindereinheit (60) iiber voneinander
unabhéngige Feinregelventile (72, 73, 74) zufiihrbar ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass den Feinregelventilen (73, 74) ein Basisfeinregelventil
(72) vorgeschaltet ist.

3. Vorrichtung nach den Anspriichen 1 und 2, dadurch ge- -
kennzeichnet, dass im Weg der auf die gestellfeste Anlagefla-
che (62) anlegbaren Mutter (7, 7.1) ein Schieber (77) angeord-
net ist, der die Druckmittel-Kolben-Zylindereinheiten (60)
von einer Beschickung mit unter héherem Druck (70) stehen-
dem Druckmittel auf eine Beschickung mit einer niedrigeren
Vorspannung (71) umschaltet.

4. Vorrichtung nach den Anspriichen 1 bis 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Handrad (20) fiir gemeinsame Verstel-
lungen beider Muttern (7) mit einer iiber einer Zeigermarke
(22.1, 22.2) vorbeilaufenden Skala (22) durch ein Unterset-
zungsgetriebe gekoppelt ist.

5. Vorrichtung nach den Anspriichen 1 bis 4, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Skala (22) in Bruchteilen des Formzy-
linderumfangs geeicht ist.

6. Vorrichtung nach den Anspriichen 1 bis 5, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Handrad durch einen Zahntrieb (32,
33, 35. 36) mit einer in Bruchteilen der Handradumdrehung
geeichten, mit Zeigermarken (41) versechenen weiteren Skala
(37) gekuppelt ist.

7. Vorrichtung nach den Anspriichen 1 bis 6, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Handrad (20) in eine Stellung ausriick-
bar ist, in der nur eine Mutter (7) angetrieben wird und der
Zahntrieb (32, 36) eine Zeigermarke (39) zur weiteren Skala
(37) verschiebt.

8. Vorrichtung nach den Anspriichen 1 bis 7, dadurch ge-
kennzeichnet, dass im Zahntrieb (35, 36) eine aus Bolzen (43,
44) bestehende Sperre vorgesehen ist.
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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum An- und Ab-
stellen eines auf den Formzylinder einer Tiefdruckmaschine
wirkenden Presseurs, dessen beiden Lagerzapfen mit Gewin-
despindeln verbunden sind, die iiber von einem Handrad
durch Wellen und Getriebe verdrehbare Spindelmuttern ge-
meinsam oder getrennt einstellbar sind, und mit die Spindel-
muttern hebenden oder absenkenden Druckmittel-K olben-
Zylindereinheiten.

Auf Tiefdruckmaschinen kénnen Papier- und Kartonbah-
nen und auch diinne Folien bedruckt werden. Diinne Folien,
insbesondere aus K unststoff, sind wegen ihrer Verformbarkeit
gegen zu hohe Druckbeanspruchungen sehr empfindlich, so
dass sie nur mit einem leicht gegen den Formzylinder andriik-
kenden Presseur bedruckt werden konnen, wobei die An-
druckkraft meist geringer ist als die dem Eigengewicht des
Presseurs entsprechende. Im Gegensatz zu den diinnen Folien
bendtigen beispielsweise starke Papiere die volle Druckkraft.
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Um ein gutes Druckbild zu erhalten und den Presseur ent-
sprechend dem jeweils zu bedruckenden Material mit dem
giinstigsten Druck gegen den Formzylinder andriicken zu kon-
nen, ist es daher erforderlich, diesen in engen Grenzen einstel-
len zu konnen.

Bei einer aus der US-PS 3 131 631 bekannten Vorrichtung
der eingangs beschriebenen Art sind die die Gewindespindeln
antreibenden Muttern in einem um eine parallel zur Achse des
Presseurs angeordneten Achse schwenkbaren Tragstiick gela-
gert, das durch die Druckmittel-Kolben-Zylindereinheiten in
eine An- und Abstellage gebracht werden kann. Das Tragstiick
stiitzt sich in seiner angestellten Lage gegen gestellfeste An-
schlige ab. Mit der bekannten Vorrichtung lasst sich zwar der
Presseur an- und abstellen, es ist jedoch nicht moglich, die
Kraft, mit der der Presseur auf den Formzylinder driickt, fein-
fithlig einzustellen. Die Gewindespindeln weisen in den diese
antreibenden Muttern ein gewisses Spiel auf, so dass sich mit
der bekannten Vorrichtung insbesondere keine Druckkraft
spielfrei einstellen lasst, die kleiner ist als die dem Eigenge-
wicht des Presseurs entsprechende. Auch lassen sich die An-
stellkrifte der Druckmittel-K olben-Zylindereinheiten nicht
getrennt einstellen, so dass eine oftmals notwendige unter-
schiedliche Druckkraft an den Enden der Zylinder zwischen
dem Presseur und dem Formzylinder nicht entsprechend der

», Gravierung gewihlt werden kann und das Druckbild unter

Umsténden an einem Ende des Formzylinders schwicher aus-
fallt als an dem anderen.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es daher, eine
Vorrichtung zum An- und Abstellen eines auf den Formzylin-
der einer Tiefdruckmaschine wirkenden Presseurs zu schaffen,
die iiber die zu bedruckende Bahn die feinfiihlige Einstellung
unterschiedlicher Druckkrifte gestattet.

Erfindungsgemiss wird diese Aufgabe bei einer Vorrich-

» tung der eingangs beschriebenen Art dadurch gelost, dass auf

jeder Gewindespindel zwei in Drehrichtung durch Stifte mit-
einander gekuppelte Muttern angeordnet sind, von denen nur
eine durch die Druckmittel-K olben-Zylindereinheit heb- und
senkbar und die andere durch das Handrad auf eine gestell-
feste Anschlagfldche anlegbar ist und dass das Druckmittel je-
der Druckmittel-Kolben-Zylindereinheit iiber voneinander
unabhingige Feinregelventile zufiihrbar ist. Die erfindungs-
gemisse Vorrichtung gestattet die spielfreie und leicht durch-
fithrbare Einstellung der durch die Muttern und Gewindespin-
deln bewirkten Anstellkrifte sowie eine getrennte Einstellung
der durch die beiden Druckmittel-K olben-Zylindereinheiten
erzeugten Anstellkrafte. Da in der erfindungsgemaissen Vor-
richtung jede Gewindespindel zwischen den beiden Muttern
spielfrei gehalten ist, lasst sich eine Andruckkraft des Presseurs
einstellen, die kleiner ist als die dem Eigengewicht des Pres-
seurs entsprechende.

Ist eine Andruckkraft erwiinscht, die geringer ist als die
dem Eigengewicht des Presseurs entsprechende, wird die von
Hand antreibbare Mutter gegen die gestellfeste Anschlagfla-
che gefahren. Der Kraftfluss liuft dabei von der durch die
Druckmittel-Kolben-Zylindereinheit heb- und senkbaren _
Mutter zur Gewindespindel und von dieser {iber die durch das
Handrad verstellbare Mutter zu der gestellfesten Anschlag-
fliche. Durch Verspannung der Muttern gegeneinander ist die
Gewindespindel zwischen diesen spielfrei gehalten. Die erfin-
dungsgemisse Vorrichtung ermdglicht beim «Anschlagbe-
trieb» ein spielfreies Einstellen der Gewindespindeln, so dass
in einem kritischen Belastungsfall, nimlich im Ubergang zwi-
schen der Druckkraft, die kleiner ist als die. die dem Eigenge-
wicht des Presseurs entspricht, und einer gegeniiber dieser
grosseren Kraft, die Einstellung der Presseurausrichtung durch
stetiges Weiterdrehen der Handrader bzw. des Handrades er-
reicht werden kann. Dadurch kann die Einstellung von einem



Druck- bzw. Arbeitsauftrag zum anderen der gleichen Art mit
Sicherheit wiederholt werden.

Die Beschickung der Druckmittel-K olben-Zylindereinhei-
ten liber zwei voneinander unabhingige Regelventile ermég-
licht die Einstellung der notwendigen Druckkrifte beim Druk- 5
ken mit einer grosseren als dem Gewicht des Presseurs ent-
sprechenden Kraft, also bei «Vollastbetriebs, nur durch Einre-
geln der Regelventile, ohne die Handrider zu betitigen.

Vorzugsweise wird den Feinregelventilen ein Basisfeinre-
gelventil vorgeschaltet. Dadurch wird eine den beiden Druck-
mittel-K olben-Zylindereinheiten gemeinsame Kraft vorgege-
ben, die fiir jede Einheit durch die einzelnen Regelventile ge-
trennt voneinander zusitzlich verstirkt und fein eingestellt
werden kann.

In Ausgestaltung der Erfindung ist vorgesehen, dass im I
Weg der auf die gestellfeste Anlagefliche anlegbaren Mutter
ein Schieber angeordnet ist, der die Druckmittel-Kolben-Zy-
lindereinheiten von einer Beschickung mit unter héherem
Druck stehenden Druckmittel auf eine Beschickung mit einer
niedrigeren Vorspannung umschaltet. Dadurch wird automa- =
tisch sichergestellt, dass bei Anschlagbetrieb beide Druckmit-
tel-Kolben-Zylindereinheiten mit Druckmittel geringeren
Druckes beaufschlagt werden und die evil. vorher ungleich
eingestellten Driicke fiir Vollastbetrieb ausgeschaltet werden,
so dass sich irgendwelche elastische Verspannungen des ge- 25
samten Systems nicht auswirken kénnen. Auch dadurch wird
die Reproduzierbarkeit der Einstellung des Presseurs verbes-
sert.

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung ist das Handrad
fiir die gemeinsame Verstellung beider Muttern mit einem X
liber einer Zeigermarke vorbeilaufenden Skala durch ein Un-
tersetzungsgetriebe gekuppelt. Dadurch kann die Stellung des
Handrades auch bei mehrmaliger Umdrehung genau abgele-
sen werden.

Zweckmadssigerweise ist die Skala in Bruchteilen des Form- 5
zylinder-Umfangs geeicht, so dass die Presseureinstellung ent-
sprechend dem jeweiligen Druckformat abgelesen werden
kann. )

Weiterhin ist das Handrad durch einen Zahntrieb mit einer
in Bruchteilen der Handradumdrehungen geeichten, mit Zei-
germarken versehenen weiteren Skala gekuppelt, so dass auch
Bruchteile der Handradumdrehungen abgelesen werden kon-
nen.

Das Handrad ist in eine Stellung ausriickbar, in der nur
eine Mutter angetrieben wird und der Zahnradtrieb eine Zei-
germarke zur weiteren Skala verschiebt, so dass die relative
Stellung der einen Mutter zur anderen bzw. des einen Endes
des Presseurs zum anderen abgelesen werden kann.

Im Zahntrieb ist eine aus Bolzen bestehende Sperre zur
Begrenzung der Schiefstellung des Presseurs zum Formzylin-
der vorgesehen.

Ein Ausfiihrungsbeispiel ist in der Zeichnung dargestellt
und wird im folgenden naher erldutert. Es zeigen:

Fig. I einen Querschnitt durch ein Tiefdruckwerk,

Fig. 2 einen Schnitt entlang der Linie II-1I in Fig, 1, 35

Fig. 3 eine Draufsicht auf das Handrad und die Feinan-
zeige,

Fig. 4 einen Pneumatikplan und

Fig. 5 eine vergrosserte Darstellung der Bedienungsseite
der Fig. 2.

Ein Formzylinder 1 ist im Gestell der Maschine gelagert
und wird in bekannter Weise angetrieben. Es kann verschie-
dene Umfénge aufweisen. Sein grosster Umfang ist durch die
ausgezogene, sein kleinster durch die strichpunktierte Linie
gekennzeichnet, Die nicht gezeigte zu bedruckende Bahn wird &
durch einen Presseurzylinder 2 gegen den Formzylinder 1 an-
gedriickt. Der Presseur 2 ist beidendig in Lagern 6 drehbar ge-
lagert, die auf gestellfesten Fithrungen 3, 4 in vertikaler Rich-
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tung verschieblich angeordnet sind. Entsprechend dem klein-
sten Umfang des Formzylinders 1 kann der Presseur 2 eine
tiefste Lage 2.1 einnehmen. Zur Verstellung in vertikaler
Richtung sind an jedem Ende des Presseurs zwei Gewinde-
spindeln 5 angeordnet, die an den GehZusen der Lager 6 be-
festigt sind. Auf die Gewindespindeln 5 sind Muttern 7 und 8
aufgeschraubt, die in axialer Richtung entsprechend dem Ge-
windespiel zueinander beweglich, jedoch in Drehrichtung
durch Stifte 9 gegeneinander arretiert sind. Die Stifte 9 sitzen
in den Muttern 7 fest und passen mit Schiebesitz in die Boh-
rungen 10 der Muiter 8. Auf den Muttern 7 sind Zahnkrinze
11 befestigt, die mit auf gestellfesten Achsen 12 lose drehbar
gelagerten Zahnridern 13 kimmen. Mit den Zahnridern 13
sind Kegelrdder 14 fest verbunden. Von den Kegelridern 14
kdmmt das eine mit einem Kegelrad 15 und das andere mit
einem Kegelrad 16. Das Kegelrad 15 ist auf einer Welle 17 be-
festigt, die im Gestell lose drehbar gelagert ist. Das Kegelrad
16 sitzt auf einer Hohlwelle 18, die mit Gleitsitz auf der Welle
17 gelagert ist. Auf dem zur Bedienungsseite der Maschine
herausragenden Ende der Welle 17 ist eine Hiilse 19 ver-
schieblich gelagert, auf der ein Handrad 20 befestigt ist. Im
Handrad 20 ist ein Untersetzungsgetriebe untergebracht, des-
sen Sonnenrad 20.1 auf der Hiilse 19 lose drehbar gelagert und
mit einer Platte 21 drehfest verbunden ist.

Im Kérper des Handrades 20 ist ein Planetenradsatz 20.2,
20.3 und 20.4 lose drehbar gelagert, wobei das Planetenrad
20.2 mit dem Sonnenrad 20.1 kimmt. Das Sonnenrad 20.1 und
das Planetenrad 20.2 sind auf der Maschinenseite, also der
Riickseite des Handrades 20, die Planetenrider 20.3 und 20.4
dagegen auf der Vorderseite angeordnet. Das Planetenrad 20.3
kdmmt mit einem Zentralrad 20.5 und das Planetenrad 20.4
mit einem Zentralrad 20.6. Die beiden Planetenrider 20.2 und
20.3 haben gleichen Wilzkreisdurchmesser und gleiche Zh-
nezahl. Auch bei dem Sonnenrad 20.1 und dem Zentralrad
20.5 sind die Walzkreisdurchmesser und Zahnezahlen gleich.
Bei Drehung des Handrades 20 lauft das Planetenrad 20.2 am
Sonnenrad 20.1 ab und das Planetenrad 20.3 am Zentralrad
20.5. Durch die identische Getriebegeometrie dieser Rider
bleibt also das Zentralrad 20.5 bei einer Drehbewegung des
Handrades 20 stehen.

Das Planetenrad 20.4 weist zwar gleichen Wilzkreisdurch-
messer wie das Planetenrad 20.2 bzw. 20.3, aber unterschiedli-
che Zihnezahl auf. Das Zentralrad 20.6 macht also bei Dre-
hung des Handrades 20 eine Drehbewegung gegeniiber dem
Zentralrad 20.5.

Mit dem Zentralrad 20.6 ist eine Skala 22, die eine Skala-
teilung entsprechend dem Umfang des Formzylinders 1 auf-
weist, und mit dem. Zentralrad 20.5 sind zwei Skalenmarken
22.1 und 22.2 verbunden, die die Skala 22 iiberdecken. Bei
Drehung des Handrades 20 wandert also die Skala 22 unter
den Zeigermarken 22.1 bzw. 22.2 vorbei.

Die Hitlse 19 kann mitsamt dem Handrad 20 auf der Welle
17 in axialer Richtung verschoben werden und mittels einer in
einer Bohrung 23 der Hiilse 19 befindlichen, durch eine Feder
24 nach innen gedriickten Kugel 25 und zwei in der Mantel-
flache der Welle 17 vorgesehenen Kalotten 26, 27 in zwei aus-
gezeichneten Stellungen arretiert werden, wobei die Kugel 25
entweder in die Kalotte 26 oder 27 einrastet. Ein Uberfahren
der Kalotten 26, 27 wird durch eine in der Hiilse 19 einge-
schraubte Zapfenschraube 28 verhindert, die in eine in der
Welle 17 eingefraste Nut 29 taucht, deren Linge dem Abstand
der Kalotten 26, 27 voneinander entspricht. Die Platte 21 wird
durch eine zur Hiilse 19 passende Bohrung auf der Hiilse zen-
triert und durch einen gestellfesten Bolzen 30 in beiden Stel-
lungen des Handrades 20 gegen Verdrehung gesichert, der in
eine Bohrung 31 der Platte 21 eingreift.

Die Hiilse 19 weist an ihrem Umfang eine Verzahnung 32
auf. Mit der Hohlwelle 18 ist ein Zahnkranz 33 verschraubt,
dessen Teilkreis so gross wie der Teilkreis der Verzahnung 32
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ist. Parallel zur Welle 17 bzw. zur Hohlwelle 18 ist eine Achse
34 am Gestell befestigt, auf der zwei Zahnrider 35, 36 lose
drehbar gelagert sind. Das Zahnrad 35 kdimmt mit dem Zahn-
rad 33 und das Zahnrad 36 mit der Verzahnung 32 der Hiilse
19. In auf das Gestell zu eingedriickter Stellung des Handrades
20 greift die Verzahnung 32 auch in das Zahnrad 35 ein. In
dieser Stellung werden beim Drehen des Handrades 20 beide
Muttern 7 der beiden Gewindespindeln und beim Drehen in
ausgeriickter Stellung des Handrades 20 jedoch nur eine Mut-
ter 7 verdreht, namlich die durch das Kegelrad 15 angetrie-
bene. Mit dem Zahnrad 35 ist eine Skala 37 verbunden. Ein
vom Zahnrad 36 vorspringender, mit der Skala 37 biindiger
Hohlzylinder 38 ist mit einer Zeigermarke 39 versehen. Mit
der Achse 34 ist eine Platte 40 verschraubt, die eine Zeiger-

a2

10

marke 41 tragt. Die Verdrehung beider Muttern 7 lasst sich auf |
der Skala 37, die in Bruchteilen der Skala 22 bzw. der Umdre-

hungen des Handrades 20 geeicht ist, an der Zeigermarke 41
ablesen. Eine Verdrehung einer Mutter 7 zur anderen zeigt
entsprechend der geschilderten Antriebsverzweigung die Zei-
germarke 39 auf der Skala 37 an. Das Zahnrad 35 weist eine

43 eintaucht. In der Ringnut 42 bzw. im Zahnrad 35 ist ein
Bolzen 44 befestigt, der den Weiterlauf des Bolzens 43 be-
grenzt. Dadurch wird auch die Hohlwelle 18 und damit die
durch das Kegelrad 16 angetriebene Mutter 7 beim Weiter-

die Verzahnung 32 nicht in Eingriff mit dem Zahnrad 35 steht
und die Hohlwelle 18 stillstinde. Dadurch wird vermieden,
dass der Presseur 2 in eine iibermissige Schieflage zum Form-
zylinder 1 gebracht werden kann.

Die Muttern 8 sind in Fithrungsstiicken 50 lose drehbar ge-
lagert, aber durch Axiallager in Achsrichtung der Gewinde-
spindeln 5 festgehalten. Die Fithrungsstiicke 50 weisen beid-
seits Bohrungen 51 auf, die auf gestelifesten zu den Gewinde-
spindeln 5 parallelen Fithrungsbolzen 52 verschieblich gela-
gert sind. Die Fiithrungsstiicke 50 sind beidseits mit Eindre-
hungen 53 versehen, in denen sich Scheiben 54 lose drehen
konnen. Die Scheiben 54 weisen Nuten 55 auf, in denen Hebel
56 mit Gleitsitz eingepasst sind. Die Hebel 56 sind mit ihrem
einen Ende 57 lose drehbar an das Gestell und mit ihrem an-
deren Ende 58 an den Zylinderkorper 59 einer Druckmittel-
Kolben-Zylindereinheit 60 angelenkt, deren Kolbenstange 61
gelenkig am Gestell der Maschine befestigt ist. Durch Betiti-
gen der Druckmittel-Kolben-Zylindereinheiten 60 werden die
Fithrungsstiicke 50 und damit die Muttern 8 angehoben oder
abgesenkit.

An den dem Presseur 2 zugewandten Stimseiten der Mut-
tern 7 sind Anlageflichen 7.1 vorgesehen, die aus Axialwilz-
lagern bestehen kénnen und sich an entsprechende gestellfeste
Flachen 62 anlegen, wenn die Muttern 7 nach unten ge-

schraubt werden. Vorzugsweise sind die gestellfesten Flichen ;

62 als Biichsen ausgebildet, in denen hiilsenartige Vorspriinge
7.2 der Muttern 7 gefiihrt werden. Dadurch werden die Ge-
windespindeln 5 und auch die Muttern 7 exakt gefiihrt.

Die pneumatische Steuerung der Druckmittel-Kolben-Zy- -;

lindereinheiten 60 ist in Fig. 4 dargestellt. Zu ihrer Speisung
sind zwei Zuleitungen 70, 71 vorgesehen. In der Zuleitung 70
wird Druckmittel von etwa 6 bar und in der Zuleitung 71 von
etwa 2 bar bereitgestellt. Die Zuleitung 70 speist Feinregelven-
tile 72, 73 und 74, wobei durch die Feinregelventile 73, 74, die
im Bereich von etwa 0,1 bis 2,4 bar einstellbar sind, der Druck
je einer der Druckmittel-Kolben-Zylindereinheiten 60 zur An-
stellung der Presseure 2 an den Formzylinder 1 geregelt wer-
den kann. Das Feinregelventil 72 ist von 0 bis 6 bar einstell-
bar, durch Leitungen 84 mit den Feinregelventilen 73, 74 ver-
bunden und regelt den in den von den Feinregelventilen 73,
74 abgehenden Leitungen 85, 86 herrschenden Basisdruck, zu
dem sich der an den Feinregelventilen 73, 74 eingestellte

Druck addiert. Wenn also im Feinregelventil 72 ein Druck
von 3 bar, im Feinregelventil 73 1 bar und im Feinregelventil
74 2 bar eingestellt sind, steht die Leitung 85 unter einem
Druck von 3 + | = 4 bar und die Leitung 86 unter einem
Druck von 3 + 2 = 5 bar. Diese unterschiedlichen Driicke
entsprechen unterschiedlichen Kriften auf den Presseur 2 und
sind zum Ausgleich der unterschiedlichen Bildqualitét des
Formzylinders I oftmals notwendig.

An die Leitung 85 ist ein Schieber 75 und an die Leitung 86
ein Schieber 76 angeschlossen. In der vom Schieber 75 zur
einen Druckmittel-Kolben-Zylindereinheit 60 fiilhrenden Lei-
tung 85.1 ist eine Drossel 78 mit Riickschlagventil sowie ein
Druckanzeiger 80 und in der vom Schieber 76 zur anderen
Druckmittel-Kolben-Zylindereinheit 60 fithrenden Leitung
86.1 eine Drossel 79 sowie ein Druckanzeiger 81 eingeschaltet.

Die Schieber 75 und 76 sind durch eine Leitung 87.1 tiber

“einen Schieber 77 und mit einem Schieber 83 durch eine Lei-

tung 87 verbunden. Die Leitung 71 fiihrt zu einem Schieber
82. Von dort geht eine Leitung 71.1 zu den Schiebern 75 und

.y 76. Von der Leitung 70 zweigt zu einem Schieber 83 eine Lei-
Ringnut 42 auf, in die ein im Zahnrad 36 festsitzender Bolzen
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tung 88 ab, die als Leitung 88.1 zu den Druckmittel-K olben-

Zylindereinheiten 60 geht. Das durch die Leitung 88 bzw. 88.1
zugefiihrte Druckmittel beaufschlagt die obere Stirnfliche der
Kolben der Druckmittel-K olben-Zylindereinheiten 60 und be-

., Wirkt das Abheben der Presseure 2.
drehen des Handrades 20 in Drehung versetzt, auch wenn also ™

In den in Fig, 4 gezeigten Stellungen der Schieber 75, 76,
77, 82 und 83 sind die Leitungen 71.1, 85.1, 86.1, 87.1 und 87.2
drucklos.

Die Druckanstellbewegungen der Presseure 2 werden
durch Umschalten des Schiebers 83 eingeleitet. Dadurch wird
die Leitung 88.1 drucklos und die Schieber 75, 76 werden
durch Druck iiber die Leitungen 87.1 umgeschaltet und das in
den Leitungen 85 und 86 unter den angegebenen Driicken ste-

5> hende Druckmittel wirkt iiber die Leitungen 85.1 und 86.1 auf

die Druckmittel-K olben-Zylindereinheiten 60, die den Pres-
seur 2 bei Vollastbetrieb gegen die Formzylinder 1 oder die
Anlagefldche 7.1 bei Anschlagbetrieb gegen die Flachen 62
anlegen, je nachdem wie weit die Muttern 7 nach unten ge-
schraubt sind. Damit auf den Presseur 2 bei Anschlagbetrieb
nicht die wie oben beispielsweise geschilderten unterschiedli-
chen Driicke einwirken von 4 bzw. 5 bar und damit auch iiber-
haupt geringere Driicke wirken, werden die Druckmittel-Kol-
ben-Zylindereinheiten 60 mit dem in der Leitung 71 bereitge-

5 stellten, unter geringerem Druck stehenden Druckmittel be-

aufschlagt. Zu dem Zweck wird bei Anschlagbetrieb der
Schieber 77 aus der gezeichneten Stellung umgeschaltet, so
dass der in der Leitung 87 anstehende Druck iiber die Leitung
87.2 auf den Schieber 82 wirkt und auch dieser aus der ge-
zeichneten Stellung umgeschaltet wird. Dadurch werden die
Leitungen 85 bzw. 86 gegen die Leitungen 85.1 bzw. 86.1 ge-
sperrt, und das niedergespannte Druckmittel fliesst aus der
Leitung 71 {iber die Leitung 71.1 in die Leitungen 85.1 und
86.1, so dass beide Muttern 7 mit der gleichen geringen Kraft
an den gestellfesten Flachen 62 anliegen. Damit die Druckmit-
tel-Kolben-Zylindereinheiten 60 bei Anschlagbetrieb zwangs-
laufig mit dem niedergespannten Druckmittel beaufschlagt
werden, ist der Schieber 77 unterhalb eines der Zahnrader 11
angeordnet. Er wird betitigt, wenn die Mutter 7 eine Grenz-
stellung nach unten tiberfahrt.

Die beiden Stellungen der Muttem 7 fiir die beiden Be-
triebszustande Vollast oder Anschlagbetrieb kénnen an den
Zeigermarken 22.1 und 22.2 des Handrades 20 auf der Skala
22 abgelesen werden, denen vorzugsweise neben der Skala 22

- entsprechende Symbole zugeordnet sind. Die beiden Zeiger-

marken 22.1 und 22.2 haben einen Abstand von drei Skalen-
werten, was im Beispiel einem Umfangsunterschied von 30
mm entspricht, so dass die Anlagefliche 7.1 bei Vollastbetrieb



einen Abstand von etwa 30/2 : 7 = 4,77 mm von der gestell-
festen Flache 62 hat. ’

Der Kraftfluss geht bei Anschlagbetrieb von der Mutter 8
auf die Gewindespindel 5 und von dort auf die Mutter 7 und
dann auf das Gestell der Maschine. Die Gewindespindel 5 ist 5
also fest verspannt, so dass alle Lastzustinde durch Drehen
des Handrades 20 durchfahren werden konnen, ohne dass sich
das normalerweise zwischen Mutter und Spindel vorhandene
Spiel auswirken kann. Die Lastzustinde kénnen sich in vom
Presseur 2 auf den Formzylinder 1 ausgeiibten Kriften dar- ¢
stellen, die kleiner, gleich oder grosser als das Presseurgewicht
sind, wobei der mittlere Bereich als kritisch gelten kann, da
ein etwa vorhandenes Spiel zwangslaufig zu Fehleinstellungen
fithren miisste. Durch die vorliegende Vorrichtung lassen sich
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bereits aufgefundene richtige Einstellungen des Presseurs bei
spaterer Wiederholung des gleichen Druck- bzw. Arbeitsauf-
trages mit grosser Sicherheit wieder auffinden, so dass das Su-
chen nach der richtigen Einstellung bei laufender Maschine
entfdllt. Dadurch wird Zeit gewonnen und Makulaturdruck
vermieden.

Das Druckbild fillt, wie bereits gesagt, an den Enden des
Formzylinders 1 oft unterschiedlich aus. Durch getrenntes An-
stellen der Muttern 7 lassen sich beim Anschlagbetrieb die Un-
terschiede ausgleichen. Bei Vollastbetrieb kénnen unterschied-
liche Krifte auf die beiden Enden des Presseurs 2 durch Re-
geln der Einstellung der Feinregelventile 73 bzw. 74 erreicht
werden.

3 Blatter Zeichnungen
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