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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do
giecia i zamykania palgkéw sprzegu Srubowego
na nakretke.

Dotychczas do giecia i zamykania palgkow
sprzegu Srubowego na nakretke uzywano foremni-
ka, na ktéorym pod prasg -cierng dokonywano
wstepnego giecia nagrzanej w piecu do odpowied-
niej temperatury odkuwki matrycowej patgka w
stanie rozwinietym z wykonanymi na gotowo
otworami.

Zalozenie nakretki i doginanie palgka odbywato
sie recznie na plycie kowalskiej. Po ugieciu
i zamknieciu paigka Srubowego na nakretke, czesé
Srodkowg palgka poddawano Kkalibrowaniu pod
prasg cierng, odkrawaniu na okrojnicy pod prasa
mimos$rodowg oraz kalibrowaniu koncowemu pod
prasa cierng.

Przy dotychczasowym sposobie giecia i zamy-
kania palgka sprzegu S$rubowego na nakretke,
bardzo czesto wystepuje przesadzenie otworéw pod
czopy nakretki w ugietym palgku oraz wydluzenie
ugietych ramion, przez co powstawal duzy procent
brakéw. Przy czym sposob ten stwarzal duze nie-
bezpieczenstwo dla kowali i wymagat od nich du-
zego wysitku fizycznego.

Urzadzenie do giecia i1 zamykania palgkéw
sprzegu $rubowego na nakretke wedlug wynalaz-
ku calkowicie eliminuje stosowanie foremnika do
wstepnego giecia palgka, matryc kalibrujacych,
okrojnie, réznego rodzaju pras oraz wyklucza po-
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wstawanie brakéw. Praca na tym urzgdzeniu jest
bezpieczna i nie wymaga wiekszego wysitku.

Istota wynalazku polega na tym, ze odkuwke
matrycowsg palgka sprzegu Srubowego w stanie
rozwinietym z otworami wykonanymi juz na go-
towo, uprzednio podgrzang w piecu do odpowied-
niej temperatury, zaklada sie otworami na sworz-
nie ustalajace doginakdéw, a w gniazdo mieszczgce
sie w foremniku zaklada sie nakretke z czopami,
wykonang juz na gotowo i przez naci$niecie pe-
datu noznego uruchamiamy urzgdzenie wskutek
czego tlok za pomocy tloczyska przesuwa glowice
ruchomg w kierunku foremnika, ktéra z kolei po-
przez rolki glowicy wywiera nacisk na grzbiet do-
ginak6w umocowanych przegubowo u®czola forem-
nika po czym zaczyna sie proces giecia palgka
sprzegu na foremniku, a w koncowej fazie giecia,
ruchome sworznie ustalajgce zostajg wecisniete
przez wystajace czopy nakretki sprzegu w Kkorpus
doginakéw po czym nastepuje zamkniecie palgka
sprzegu Srubowego na nakretke.

Po ugieciu i zamknieciu palgka sprzegu Srubo-
wego na nakretke, zwalnia sie pedal nozny, ktéry
poprzez sprezyne przestawia samoczynnie zawor
sterujacy, dzieki czemu sprezone powietrze wy-
wiera nacisk na drugg strone tloka powodujgc
jego powré6t z calg glowicg ruchomg i doginakami
do pozycji wyjSciowej.

Budowa urzadzenia wedlug wynalazku jest wy-
jasniona na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia
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urzgdzenie w widoku z géry,A fig. 2 — czeSciowy
przekr6j wzdluz linii A—A i widok z bokuy,
fig. 3 — widok z czola, fig. 4 — zalozenie nakret-
ki z czopami w foremniku oraz odkuwki matry-
cowej patgka przed gieciem na sworznie ustala-
jace doginakéw, fig. 5 — proces giecia palgka,
a fig. 6 — zamykanie palgka sprzegu Srubowego
na nakretke.

Urzadzenie do giecia i zamykania palgka sprze-
gu Srubowego na nakretke wedlug wynalazku za-
wiera foremnik 1, o uksztaltowanej powierzchni
bocznej w sposob SciSle odpowiadajgcy profilowi
‘wewnetrznemu ugietego palgka, zaopatrzony w
gniazdo 2 na nakretke sprzegu oraz wstepne pro-
wadnice 3 i jest trwale zamocowany do plyty sto-
tu 4, a u czola foremnika 1 zamocowane sg prze-
gubowo swoimi koncami doginaki 5 posiadajgce
grzbiety toczne dla rolek 9 o profilu rozwartej li-
tery ,,Z2”.

Doginaki & zaopatrzone sa w ustalajgce sworz-
nie ruchome 10, dociskane sprezyna 11, dopasowa-
ne do otworéw gietego palgka, osadzone w korpu-
sach doginakéw 5 tak, by po zwarciu doginakéw 5
wzdluz foremnika 1, sworznie ruchome 10 lezaly
w jednej osi symetrii z gniazdem 2 na nakretke
sprzegu. .

Ruchoma glowica 6 wyposazona jest w dwie rol-
ki 9 i polaczona na stale z tloczyskiem 14, prowa-
dzona jest na pretach 7 trwale zamocowanych do
plyty stotu. Doginaki 5 polaczone sg przegubowo-
suwliwie na sworzniach tocznych rolek 9 i sworz-
niach doginakéw, za pomoca plyt odciagajacych 12,
z ruchoma glowica 6. Po obu stronach gniazda 2
zamocowano na stale do plyty stolu 4 §lizgacze 8
ksztaltu klinowego, za§ w tylnej czesci urzadzenia
w stojak wbudowano cylinder 13 lezacy w osi sy-
metrii foremnika 1. Pod plyta stolu 4 wbudowano
zawor sterujacy 15 i pedal nozny 16 (fig. 2).

Dzialanie urzgdzenia wedlug wynalazku polega
na tym, ze po polaczeniu urzgdzenia ze zrédiem
sprezonego powietrza, pary lub tp. i nacisnieciu
pedalu noznego 16, wprowadza sie w ruch tiok
dwustronnego dziatamia tloczyska 14, ktére jest na
stale polgczone z ruchomg glowicg 6 prowadzong
na prowadzacych pretach 7, ktéra to glowica wy-
wiera nacisk poprzez rolki 9 na grzbiety dogina-
kéw 5 o profilu rozwartej litery ,2”, zamocowa-
nych przegubowo swoimi koficami u czola forem-
nika 1, ktére to doginaki 5 powodujg giecie od-
kuwki matrycowej uprzednio zagrzanej w piecu
do odpowiedniej temperatury i zalozonej otwora-
mi na sworzniach ustalajgcych 10 (fig. 4).
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W gniezdzie 2 znajduje sie uprzednio na gotowo
obrobiona nakretka sprzegu o ksztalcie sze§cianu
z wystajacymi czopami z dwoéch przeciwleglych
Scian ulozona tak, aby czopy nakretki byly pro-
stopadle w plaszczyznie poziomej do osi wzdluz-
nej foremnika 1. Przy dalszym przesuwie rucho-
mej glowicy 6 w kierunku foremnika 1 (fig. 5),
sworznie ustalajgce 10, z chwilg zetknigcia sie z
czopami nakretki sprzegu, zostaja przez nie wy-
pychane stopniowo 2z otworéw gietego palgka
sprzegu i wchodza w otwory korpusu doginakéw 5.
W tym czasie zaczyna sie zamykanie palgka sprze-
gu Srubowego na nakretke (fig. 6).

Konjec zamykania nastepuje wtedy, gdy po-
wierzchnie koncéwek palgka zetkng sie ze $ciana-
mi nakretki. Po dogieciu i zamknieciu palgka
sprzegu Srubowego na nakretke, zwalnia sie pe-
dat nozny 16, ktéry przestawia samoczynnie zawor
sterujacy 15, powoduje sie przesuw tloczyska 14,
wraz z calg glowicg 6 i poprzez plyty odciggajace
12 — odciaggniecie doginakéw 5 do pozycji wyj-
Sciowej.

Zagtrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do giecia i zamykania palgkéw
sprzegu Srubowego na nakretke, dostosowane
do napedu pneumatycznego, hydraulicznego lub
tp., wyposazonego w cylinder z tloczyskiem
dwustronnego dzialania, ruchomg glowicg i w
zawor sterujacy uruchamiany pedalem noznym,
znamienny tym, ze foremnik (1) o uksztaltowa-
niu powierzchni bocznej w sposéb $ci§le odpo-
wiadajagcy profilowi wewnetrznemu palgka
zaopatrzony jest w gniazdo (2) na nakretke
sprzegu i jest trwale zamocowany do ptyty sto-
tu (4), a u czola foremnika (1) zamocowane s3
przegubowo swoimi koncami doginaki (5) po-
siadajace grzbiety toczne dla rolek (9) o profilu
rozwartej litery ,,Z2”, ktére to doginaki (5) po-
laczone sg przegubowo-suwliwie na sworzniach
tocznych rolek (9) i sworzniach doginakéw za
pomoca plyt odciggajacych (12) z ruchomg glo-
wicg (8).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze
doginaki (5), zaopatrzone sg w ustalajace sworz-
nie ruchome (10), dociskane sprezyng (11), do-
pasowane do otworéw gietego palgka i osadzo-
ne w korpusach doginakéw (5) tak, aby po
zwarciu doginakéw (5) wzdituz foremnika (1),
sworznie ruchome (10) znajdowaly sie w jednej
osi symetrii z gniazdem (2) na nakretke
sprzegu.

v



A KIl. 49 h, 14/01 56905 MKP B é3 k

A-A 13 10 12 ic

[
==
-
H
5
-

Fig.2 Fig.3

& LA
v
AR — 15
R =L ':ﬂ':*é__. :
Ny . S = |

R — @M
€ o \z s

Fig.1




	PL56905B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


