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Outil serreur pour la pose de dalles jointives de moquette.

Outil serreur pour la pose de dalles jointives de moquette.

Cet outil comprend :

— un sabot 1 qui présente une face d'appui 10 garnie de
dents d'accrochage de la moquette;

~— une tige de guidage 2 solidaire du sabot 1 et sensible-
ment paralléle & sa face d'appui 10;

— une masselotte 3 pouvant coulisser librement sur la tige
de guidage 2;

— une butée d'arrét 14, solidaire du sabot 1, qui sert de
butoir & la masselotte de sorte que I'impact de cette derniére
contre la butée d'arrét réalise le serrage recherché, la dalle sur
laquelle est posée la moquette étant repoussée avec un certain
effort contre les dalles voisines déja posées.

Pose de dalles de revétement de sol, notamment de
moquette.
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La présente invention concerne un outil serreur
servant a la pose de dalles jointives de mogquette ou de
revétement similaire.

Les revétements de sol constitués de dalles de
moguette jointives, simplement posées au sol; sont de
plus en plus utilisés. Ce type de revétement présente,
en effet, l'avantage d'étre facilement transportable et
amovible, et commodément remplacable partiellement en
cas d'usure ou de détérioration localisées. Les dalles
utilisées ont généralement un contour carré dont le c6té
est par exemple de 50 cm.

Cependant, pour que l'on obtienne un bQn
blocage des dalles et donc une honne tenue d'ensemble du
dallage, il est nécessaire que les dalles scient correc-
tement et réguliérement appliquées les unes contre les
autres, avec un serrage bien déterminé ; de plus, un
tel serrage rend peu visibles les jointures séparant les
différentes dalles, ce gui améliore l'aspect du dallage
fini. I1 n'existe actuellement aucun outil permettant
d'effectuer ce serrage, si bien que la pose du dallage
est une opération peu commode et longue, ne permettant
pas d'obtenir un résultat impeccable.

L'invention vise & combler cette lacune en proposant
un outil serreur spécialement congu pour la pose de
dalles jointives de moguette ou de revétement similaire.
Cet outil est destiné a &tre placé par 1l'opérateur sur
la dalle & poser, laguelle doit étre appliquée avec un
certain serrage contre les dalles adjacentes déja posées.

Conformément & 1'invention, cet outil comprend :

- un sabot présentant une face d'appui garnie d'or-
ganes d'accrochage de la moquette, tels que des dents ;

- un guide rectiligne, solidaire de ce sabot, et
sensiblement paralléle & sa face d'appui ;

- une masselotte pouvant coulisser librement sur
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ce guide ;

- une butée d'arrét solidaire du sabot, servant de
butecir & ladite masselotte, de sorte que 1l'impact de
cette dernidre contre la butée d'arrét réalise le serrage
recherché.

Pour utiliser l'outil, 1l'opérateur dispose celui-ci
sur la dalle de maniére que la butée d'arrét soit dirigée
vers la (ou les) dalle(s) voisine(s) déjia posée(s). Il
déplace ensuite manuellement la masselotte pour qu'elle
vienne frapper la butée d'arrét ; ce choc est transmis
au sabot, puis communiqué & la dalle au moyen des organes
d'accrochage ; la dalle est donc pressée avec une certaine
force contre la ou les dalle(s) voisine(s). La force c'ap-
plication de la dalle est naturellement imposée par la course et la
masse de la masselctte, ce qui est un facteur de régularité pour la
pose ; l'expérience a montré qu'en trés peu de temps un opérateur
méme peu expérimenté arrivait & effectuer un geste parfai-
tement reproductikle assurant la réqularité de la pose.

Dans un mode de réalisation préférentiel, la butée
est tout simplement constituée par une face du sabot et
le guide est une tige cylindrique présentant une extrémité
coudée adaptée pour prendre appui sur la dalle ; dans
ces conditions, la face d'appui du sabot et la partie
coudée constituent le pidtement de 1l'outil.

La masselotte est par exemple un manchon cylindri-
que.

Dans un autre mode de réalisation, le guide est
composé de deux tiges paralliles.

Les organes d'accrochage de la moquette sont de
préférence des dents de forme pyramidale ; en effet;
l'expérience a montré que cette forme permettait d'obte-
nir un trés bon accrochage du sabot dans la moquette,
quelle que soit la texture de cette moquette,'sans risque
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de détérioration.

Les dents sont avantageusement disposées cfte a
cbte, suivant au moins une rangée, et de préférence
plusieurs rangées paralleéles, la direction de ces rangées
étant orthogonale & celle du guide. On obtient ainsi
une bonne répartition de la force d'impact générée par
la masselotte,sur l'ensemble des dents.

Dans une variante de 1l'outil, il est prévu un second
sabot d'appui relié au premier par le guide sur lequel
coulisse la masselotte.

Cette ‘masselotte peut avantageusement étre pourvue
d'un organe de préhension, par exemple du genre poignée,
qui facilite la prise en main de cette masselotte par
1l'opérateur.

Enfin, il peut é&tre prévu sur le guide une gradua-
tion permettant a l'opérateur de repérer la position de
la masselotte sur ce guide afin de régler la course de
la masselotte et, corrélativement, la violence de 1'impact.

D'autres caractéristiques et avantages de l'invention
apparaitront de la description et des dessins annexés qui
en présentent des modes de réalisation préférentiels.

La figure 1 est une vue en perspective d'un premier
mode de réalisation de 1'outil selon 1'invention.

La figure 2 est une vue de dessous de son sabot
d'appui.

La figure 2A est une vue partielle de la section
A-A de la figure 2.

La figure 3 est une vue schématique de dessus qui
illustre une opération de pose d'un dallage utilisant
l'outil de la figure 1.

La figure 4 est une vue de cb6té de 1l'outil montrant
comment il est utilisé pour une opération de pose d'un
dallage.
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La figure 5 est une variante de 1l'outil des figures
1 et 4.

La figure 6 représente, en perspective, un second
mode de réalisation d'un outil conforme & 1'invention.

Comme on le voit & la figure 1, l'outil représenté
est constitué de trois parties principales :

a) un sabot d'appui 1 , qui a la forme générale
d'une plaque disposée verticalement, de contour généra-
lement triangulaire, dont la face inférieure - ou face
d'appui 10 - est dentelée ;

b) une tige de guidage 2,ayant la forme d'un barreau
cylindrique qui est rectiligne sur la plus grande partie
de sa longueur, et présente une extrémité coudée 21 ;
par son autre extrémité 20, la tige 2 est fixde i 1la
partie supérieure du sabot triangulaire 1, par exemple
par emmanchement & force dans un trou borgne de méme
diamétre ;

¢) un manchon cylindrique 3, présentant une masse
relativement importante, pouvant coulisser librement sur
la partie rectiligne de la tige 2.

Comme on le comprend aisément en observant la figure
1, la course du manchon 3, ou masselotte, est limitée,
d'une part en direction de l'extrémité coudée 21, en
raison du coudage de cette partie, d'autre part en direc-
tion du sabot 1 par la face verticale 14 tournée vers
elle. Cette face 14 joue donc le r&le d‘'une butée d'arrét
pour la masselotte. On a représenté en traitsinterrompus
et désigné par la référence 3' la position extréme du
manchon 3 en direction de l'extrémité 20 de la tige 2,
lorsque ce manchon se trouve en appui contre la surface
d'arrét 14.

Comme le voit plus particulidrement 2 la figure 2,
la face d'appui dentelée 10 est composée de trois séries
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de dents 11, 12, 13 gqui sont disposées transversalement,
c¢'est-3-dire orthogonalement par rapport & la tige de
guidage 2. Toutes ces dents ont la forme d'une pyramide
présentant une section triangulaire, & la fois en vue de
dessous (figure 2) et en coupe (figure 23). Les faces
planes de ces pyramides sont dirigées en direction oppo-
sée & la tige 2, tandis que leurs pointes sont dirigées
du cbété ol se trouve la tige 2.

A la figure 3, on a représenté un dallage partielle-
ment posé constitué de dallesde mogquette (D). On se pro-
pose de poser une nouvelle dalle (Do) en appliquant
celle-ci avec un certain effort de serrage contre les
deux dalles adjacentes (D1), (D2).

A cet effet, l'opérateur place l'outil de la figure
1 sur la dalle (Do) suivant une direction sensiblement
diagonale, de telle maniere que le sabot presseur soit
dirigé vers l'angle commun auxdalles(D1, D2).

L'opérateur saisitalors avec sa main (M) la masselot-
te 3 et écarte celle-ci du sabot 1 de maniére a 1l'amener
en butée contre le coude 21, puis la déplace violemment
en sens contraire, en direction du sabot 1, pour la faire
buter contre la face d'arrét 14 de ce sabot (fléche Fo
figure 4).

Du fait gue les dents 11, 12, 13 de la face d'appui
10 du sabot sont prises dans les poils de la moquette de
la dalle (Do), la force de l'impact (Fo) est intégralement
transmise & la dalle (Do), et celle-ci est repoussée :Tortement
contre les dalles adjacentes (Dq, D2) ; les bords de la
dalle (Do) sont donc appliqués avec un effort de serrage
(f1, fz) contre ces dalles, ce qui permet d'obtenir le
résultat recherché.

Il va de soi que l'effort de serrage dépend de la
violence du choc donné par l'opérateur & l'outil ; il
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lui est également possible de réaliser plusieurs chocs
successifs pour accroitre l'effort de serrage.

On a représenté a la figure 5 une variante de ce
dispositif, qui comprend une paire de sabots d'appuil 1,
1' identiques,qui sont reliés par la tige de guidage 2
sur laquelle peut coulisser la masselotte 3 ; dans
cette variante, l'effort de serrage engendré par l'impact
de la masselotte est réparti en deux endroits séparés
de la dalle, par les deux sabots 1, 1'.

L'outil faisant l'objet du second mode de réalisa-
tion, représenté a la figure 6, est pourvu d'un guide
rectiligne 5 constitué de deux tiges paralléles 50, 51 ;
celles-ci constituent les deux branches d'un étrier
en fil métallique, convenablement coudé de maniére & pré-
senter la forme générale d'un U dont 1la barre centrale
52 est recourbée vers le bas afin de constituer une zone
d'appui au sol ; les deux branches de guidage 50, 51
sont fixées au sabot d'appui 4, par exemple par emmanche-
ment 3 force dans des trous de diamétre correspondant.

Le sabot 4 est pourvue d'une face dentelée 40 qui
est par exemple identique & celle du sabot 1 équipant
1'outil précédemment décrit.

Les bfanches 50, 51 servent au guidgge en transla-
tion d'une masselotte 6 en matériau moulé, qui est pour-
vue sur sa face supérieure d'une partie proéminente 60
qui sert d'organe de préhension.

L'une des branches 50 présente uneéchelle graduée
53.

Cet outil est utilisé de maniére identique a celui
faisant l'objet du premier mode de réalisation ; 1l'opé-
rateur saisit la masselotte 6 par l'intermédiaire de
l'organe de préhension 60, lequel joue le rdle d'une
poignée, ce qui facilite la prise en main de cette
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masselotte ; l'opérateur fait buter la masselotte contre
la face 44 du sabot 4 tourné vers celle-ci, et ce choc
est transmis & la dalle (Do) que l'on souhaite poser avec
un certain serrage contre les dalles voisines. Gréce a

la graduation 53, l'opérateur peut amener la masselotte
dans une position de départ parfaitement déterminée, ce
gqui lui permet de doser l'intensité du choc qu'il sou-
haite développer.

Il va de soi que la présente invention n'est pas
limitée aux deux seuls modes de réalisation qui viennent
d'étre décritsa simple titre d'exemples ; elle en englo-
be au contraire toutes les variantes.

C'est ainsi par exemple que les organes d'accrochage
de la moguette, qui équipent le sabot d'appui pourraient &tre
des reliefs autres que des dents, par exemple des
picots ; la forme et les dimensions de ces organes
seront naturellement adaptéesau type de revétement con-
cerné.

Il serait également possible de prévoir un sabot
d'appui 1 et un-guide rectiligne 2 formant une seule et
méme pidce, l'ensemble pouvant é&tre obtenu par moulage.

Les matériaux utilisés seront de préférence du
métal, de la matiére plastique 3 haute résistance et &
haute densité, ou unecombinaison de ces deux matériaux.

La butée d'arrét de la masselotte n'est pas néces-
sairement formée directement sur le sabot ; elle pour-
rait étre constituée par un épaulement formé sur le
guide, ou par un organe rapporté sur celui-ci, par exem-
ple un collier. ]

On pourrait prévoir un montage amovible de la mas-
selotte sur son guide, la masselotte présentant une. (ou
plusieurs) rainure(s) - ou lumidre(s) ~ ouverte(s), de
section en U, aptes a s'engager sur la (ou les) tige(s)
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de guidage ; un tel arrangement permet d'abaisser le
prix de revient de l'outil, notamment lorsque l'on a
affaire & un sabot d'appui et un guide formant une seule
pitce moulée, le montage de la masselotte sur le guide
se faisant alors par l'opérateur au moment de lfutilisa-

tion de l'outil.
A titre indicatif, on donnera les dimensions sui-

vantes pour le sabot faisant l'objet du premier mode de
réalisation :

- hauteur du sabot 1 : 100 mm

- épaisseur du sabot 1 : 30 mm

- hauteur des dents 11, 12, 13 ¢ 5 mm

- largeur des dents 11, 12, 13 : 5 a2 6 mm

- longueur des dents : 10 mm

- diamétre de la tige de guidage 2 : 16 mm

- longueur de la partie rectiligne de la tige 2 :
200 mm

- angle que fait la partie coudée 21 par rapport
3 la verticale : 30°

- longeur de la masselotte cylindrique 3 : 90 mm

- diamétre de cette masselotte : 60 mm.
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REVENDICATIONS

1. Outil serreur pour la pose de dalles jointives
de moguette ou de revétement similaire, destiné & étre
placé sur une dalle qui doit é&tre appliquée avec un
certain serrage contre des dalles adjacentes déja posées,
caractérisé par le fait qu'il comprend :

- un sabot (1, 4) présentant une face d'appui (10,
40) garnie d'organes d'accrochage de la moguette, tels
que des dents (11, 12, 13) ;

- un guide rectiligne (2, 5), solidaire dudit sabot
(1, 4) et sensiblement paralléle & sa face d'appui (10,
40) ;

- une masselotte (3, 6) pouvant coulisser librement
sur ledit guide (2, 5) ;

- une butée d'arrét (14, 44) solidaire dudit sabot
(1, 4), servant de butoir & ladite masselotte (3, 6),
de sorte que l'impact de cette derniére contre la butée
d'arrét réalise le serrage recherché. ,

2. Outil serreur selon la revendication 1, caracté-
risé par le fait que la butée d'arrét (14-44) est consti-
tuée par une face du sabot (1, 4).

3. Outil serreur selon l'une des revendications 1
ou 2, caractérisé par le fait que le guide (2) est une
tige cylindrigue qui présente une extrémité libre coudée
(21) , adaptée pour prendre appui sur la dalle (Do).

4. Outil serreur selon l'une des revendications 1
a4 3, caractérisé par le fait que la masselotte (3) est
un manchon cylindrigque.

5. Outil serreur selon l'une des revendications 1
ou 2, caractérisé par le fait que le guide (5) est
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composé de deux tiges paralldles (50, 51).

.6. Outil serreur selon l'une des revendications 1
& 5, caractérisé par le fait que les organes d'accrocha-
ge de la moguette sont des dents (11, 12, 13) de forme
pyramidale.

7. Outil serreur selon la revéndication 6, caracté-
risé par le fait que les dents (11, 12, 13) sont dispo-
sées cdte 3 cbte suivant au moins une rangée, et de
préférence plusieurs rangées paralldles, la direction’

de ces rangées étant orthogonale & celle du guide (2, 5).

8. Outil serreur selon l'une des revendications 1
& 7, caractérisé par le fait qu'il comporte un second
sabot d'appui (1'), relié au premier (1) par le guide (2).

9. Outil serreur selon l'une des revendications 1
& 8, caractérisé par le fait que la masselotte (6) est
pourvue d'un organe de préhension (60).

10. Outil serreur selon l'une des revendications 1
& 9, caractérisé par le fait que le guide (5) est
pourvu d'une graduation (53) permettant de repérer la
position de la masselotte (6) sur ce guide.
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