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Przyrzad do automatycznego ksztaltowania dzialek
uchwytowych w zmontowanym komutatorze
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Przedmiotem wynalazku jest przyrzad do automa-
tycznego ksztaltowania dzialek uchwytowych w zmon-
towanym komutatorze pradnicy i silnika elektrycznego,
umozliwiajacy mechanizacj¢ operacji montazu.

W dotychczas znanej technologii produkcji komutato-
row uksztaltowane dziatki uchwytowe montowane sa na
recznych stanowiskach pracy. Dzialki te wycinane s3
z blachy i gigte rgoznie lub na walcach jako lewe i pra-
we. W czasie montazu komutatora nalezy zwracaé
uwage, aby dziatki byly montowane parami i mie ule-
galy odksztalceniom podczas wywijania obrzezy tulejki
mocujacej. Wymaga to od pracownika ciaglej koncen-
tracji uwagi, powoduje jego szybkie zmeczenie i prowa-
dzi do popetniania omylek. Ze wzgledu na rézny ksztalt
lewych i ‘prawych dziatek uchwytowych dotychczas nie
zostala rozwigzana mechanizacja montazu komutatora.

Celem wynalazku jest stworzenie mozliwos$ci stoso-
wania do montazu komutatora jednakowych pod wzgle-
dem ksztaltu dzialek uchwytowych i ksztattowanie ich
w zmontowanym komutatorze, za§ zadaniem wynalazku
jest skonstruowanie przyrzadu, ktéry umozliwi zamon-
towane w komutatorze plaskie dziatki uchwytowe ksztal-
towaé¢ na lewe i prawe. Pozwoli to ma mechanizacje
montazu komutatora, wyeliminowanie omylek przez za-
miang dzialek, zmniejszenie pracochlonnosci i zwigk-
szenie wydajno$ci, czynigc operacje montazu mniej
uciazliwa.

Zadanie to zostalo rozwiazane przez skonstruowanie
przyrzadu do ksztaltowamia dzialek w zmontowanym
komutatorze, ktory posiada trzpiefi zaciskajacy komuta-
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tor na-rozpr¢znej tulei oraz gorne stemple rozginajace
dziatki uchwytowe. Przyrzad posiada téwniez popycha-
cze przesuwajace suwaki w kierunku odsrodkowym
umozliwiajac przesunigcie tulei i trzpienia wraz z ko-
mutatorem w dolne polozenie, az do oparcia si¢ o ply-
te. W dolnej czgsci przyrzadu znajduja si¢- dolne stem-
ple kalibrujace, na ktorych stemple ksztattujace ksztal-
tuja uchwytowe dziatki kemutatora.

Wynalazek zostanie blizej objasniony w przykladzie
wykonania pokazanym na rysunku, ktdry przedstawia

_osiowy przekroj przyrzadu. .

Przyrzad sklada si¢ z dolnej plyty 1, glowicowej ply-
ty 2 i prowadzacej plyty 3. Na dolnej plycie 1 opiera
si¢ suwakowa plyta 4 wraz z suwakiem 5 i sprezyna 6
podpierajaca rozprezna tuleje 7. Na suwakowej ptycie 4
spoczywa dolna oporowa ptyta 8, do ktdérej przymoco-
wana jest tuleja 9 wraz z zamykajacym pierscieniem 10.
Na dolnej oporowej plycie 8 ustawiona jest ptyta 11
prowadzaca boczne stemple 12 oraz spoczywa dolna
stemplowa plyta 13 wraz z osadzonymi w miej dolnymi
stemplami 14. Boczne stemple 12 przesuwane sa w do-
$rodkowym kierunku promieniowym przez pierscien 15
a w kierunku powrotnym przez pierscien 16.

Pierscienn 15 w polozeniu gémym odpowiadajacym po-
tozeniu wyjsciowemu bocznych stempli 12 utrzymywany
jest przez sprezyny 17 a pierScien 16 przez sprezyny 18.
Piersciei 15 prowadzony jest w tulei 9 a pierScien 16
prowadzony jest w tulei 19. W glowicowej plycie 2 osa-
dzony jest czop 20 ulatwiajacy centryczne ustawienie
przyrzadu w prasie oraz prowadzaca tuleja 24. Do glo-
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wicowej plyty 2 przymocowana jest goérna mocujaca
ptyta 22, w ktorej osadzone sa popychacze 23 przesu-
wajace pierscien 15 i popychacze 25 sterujace suwaka-
mi 5, oraz cylinder 21 ze sprezyna 27 podpierajaca
sworzen 28.

Napigcie sprezyny 27 regulowane jest za pomoca
trzpienia 26 wkrecanego do czopa 20. W prowadzacej
plycie 3 osadzona jest prowadzaco-oporowa tuleja 29,
plyta stemplowa 30 wraz ze rozginajacymi stemplami 31
oraz prowadzone sa $ruby 32 i popychacze 23 i 25. Pro-
wadzaca plyta 3 zawieszona jest na glowicowej plycie 2
za pomoca §rub 32 i podparta jest sprezynami 33. Dla
uzyskania wspolsrodkowego przesuwu glowicowej plyty
2 i prowadzacej ptyty 3 wzgledem dolnej piyty 1 przy-
rzad posiada dwie kolumny 34, po ktérych przesuwaja
si¢ prowadzace tuleje 25 osadzone w glowicowej plycie
2 oraz prowadzaco-oporowe tuleje 29 osadzone w opo-
rowej ptycie 3.

Dzialanie przyrzadu polega na tym, Ze po zalozemiu
w nim na tozpreznej tulei 7 zmontowanego komutatora
z prostymi dziatkami uchwytowymi i ustawieniu go w
okreslonej pozycji za pomoca stempla-pilota w czasie
ruchu glowicowej ptyty 2 i prowadzacej ptyty 3 w kie-
runku pionowym do dolu, trzpiefi 28 dochodzi do tulei
7 i zaciska na niej komutator. Podczas dalszego prze-
suwu do dolu glowicowej plyty 2 i prowadzacej plyty 3
trzpieni 28 zostaje zatrzymany przez rozprezna tulejke 7
a uginajaca si¢ sprezyna 27 umozliwia dalszy przesuw

do dotu glowicowej plyty 2 i -prowadzacej ptyty 3 az do .

chwili rozgiecia dzialek uchwytowych przez stemple
31. W tym polozeniu oporowa tuleja 29 opiera si¢ o
dolng plyte 1 i uniemozliwia dalszy ruch w kierunku do
dotu prowadzacej plyty 3 i jej stempli 31.

Sprezyny 27 i 33 umozliwiaja w dalszym ciagu ruch
w kierunku do dolu glowicowej ptyty 2, podczas kto-
rego popychacze 25 wysuwaja suwaki 5 spod rozpreznej
tulei 7. Tuleja 7 pod dzialaniem macisku wywieranego
przez sprezyng 27 przesuwa si¢ w kierunku do dotu, az
do oparcia si¢ o dolna ptyte 1. W czasie przesuwu roz-
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preznej tulei 7 przemieszczany jest rowniez komutator
w kierunku do dolu z réwnoczesnym nasunigciem go
na dolne stemple 14. Glowicowa plyta 2 podczas dal-
szego ruchu w kierunku do dotu poprzez popychacze 23
przesuwa pier$cien 15 powodujacy ruch bocznych stem-
pli 12 w dosrodkowym kierunku promieniowym. Stem-
ple te dotlaczaja dziatki uchwytowe.

W czasie ruchu glowicowej plyty 2 w kierunku do go-
ry, po wycofaniu si¢ popychaczy 25, sprezyna 17 pod-
nosi pierécien 15 umozliwiajac ruch bocznych stempli
w dosrodkowym kierunku promieniowym odbywajacy
si¢ pod dziataniem pierscienia 16 podnoszonego do go-
ry sprezyng 18.

Podczas dalszego ruchu glowicowej ptyty do gory po
cze$ciowym odciazeniu sprezyny 27, sprezyna 6 podnosi
rozprezna tuleje 7 wraz z komutatorem. Wycofujace sig¢
popychacze 25 umozliwiaja pod dzialaniem sprezyny
35 przesuw suwakow 5 w kierunku dosrodkowym. Przy
dalszym ruchu plyty glowicowej do gory, $ruby 32 pod-
nosza prowadzaca plyte 3 wraz z cylindrem 21 zabiera-
jacym trzpien 28 zwalniajac w ten sposob tuleje 7 i umo-
zliwiajac zdj¢cie komutatora z tulei rozprezne;j.

Zastrzezemnie patentowe

Przyrzad do automatycznego ksztaltowania dzialtek
uchwytowych w zmontowanym komutatorze, znamienny
tym, 7e w goérnej swojej czeSci ma trzpien (28), zaciska-
jacy pod dzialaniem sprezyny (27) komutator na tulei
(7), przy czym w goérnej prowadzacej ptycie (3) umie-
szczone sa stemple (31) rozginajace dziatki uchwytowe
oraz popychacze (25) wspotpracujace z suwakami (5)
umieszczonymi w dolnej suwakowej plycie (4) opartej
na dolnej ptycie (1), ponadto na suwakowej plycie (4)
spoczywa dolna oporowa plyta (8) do ktdrej przymoco-
wana jest -tuleja (9) wraz z zamykajacym pier§cieniem
(10), ptyta (11) prowadzaca boczne stemple (12) i plyta
stemplowa (13) wraz z osadzonymi w niej dolnymi stem-
plami (14).
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