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MENETELMA JA KONE PUUHAKKEEN PAKKAAMISEKST — FORFARANDE OCH MASKIN
FOR EMBALLERING AV TRAPLIS

Tadmdn keksinndn kohteena on menetelmid puuhakkeen pakkaamiseksi tZmin
kul jetuksen helpottamiseksi valmistuspaikalta kdyttspaikalle, jossa

menetelmdssd puuhake puhalletaan lastuamislaitteesta ulossydttoputken
kautta perforoituun pakkaukseen, jonka aukkojen kautta kuljetusilman

Lastuttaessa sellaista raaka-ainetta, kuten massapuuta, sahajidtettd,
puunlatvoja, pienpuuta, oksia tai sen tapaisia hakkeeksi- kun lastua-
minen tapahtuu liikkuvilla hakeagregaateilla- voidaan hake puhaltaa
hakesdilioon tal perforoituun pakkaukseen hakkeen kul jettamiseksi
edelleen teollisuudelle, esimerkiksi massatehtaalle. Tdmid raaka-aineen
hakettaminen tapahtuu tavallisesti metsidn harvennuksen, puutavara-
varaston ja pienten sahalaitosten yhteydessid.

On osoittautunut, ettd hakesdiligitd ei voida yleisesti kHyttdi
seuraavien epdkohtien johdosta:

a) Hakes#dilidn hankinnan ja yllidpidon korkeat kustannukset.

b) Telviaikana jddtyy hake kiinni ja vaikeuttaa sdilitn tyhjentimisti.
c) Mahlénjuoksun aikana tarttuu hake kiinni ns viherhaketuksessa ja
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seurauksena on samankaltaisia tyhjennysonegelmia kuin talvella.

d) Sdilict vaativat suurien dimensioidensa ja suuren painonsa johdosta
monimutkaisia kuormaus- ja purkauslaitteita.

e) Tyhjien sdilisiden paluurahtikustannukset.

f) Koska ki#sittelyjdrjestelmd poikkeaa olennaisesti tavallisesta toimi-
tustekniikasta, verrattuna muihin raakapuutavaroihin, massapuuhun,
tukkeihin ym, tarvitaan kokonaan uusi kuljetusvarustus ja organi-

saatio sitd varten.

Mainittujen ep8kohtien johdosta on edullisempaa puhaltaa hake per-
foroituun pakkaukseen, jonka aukkojen kautta kuljetusilman annetdan

on muodostaa aikaisempaa tehokkaampi, perforoitujen pakkausten kiyttoon
perustuva menetelmd. Tunnusomaista keksinndlle on se, ettd pakkaus
muodostetaan toisesta pdidstd suljetusta, perforoitua materiaalia
clevasta letkusta, johon ulossydttdputken pddlle pujottamisen jélkéen
sydtetddn putken kautta haketta niin, ettd hake téyttéé jatkuvasti

letkua.

Keksinnon mukaisessa menetelmassé hakkeen valmistukseen voidaan
kdyttdd oksia ja puun latvoja ja pakkauksen kuljetus haketta
kdyttdvidlle tehtaalle on varsin helppoa. Pakkausten kul jetuksessa voi-
daan kiyttdd tukkien ja maésapuun kul jetukseen kdytettyjd menetelmid.
Muodostamalla pakkaukset ulossysttdputken pddlle pujotetusta, toisesta
pdiastd suljetusta letkusta voidaan pakkaaminen suorittaa jatkuvana
prosessina, jossa hake tiyttdEa jatkuvasti letkua.

Erddlle keksinndén sovellutusmuodolle on tunnusomaista se, ettd
letkuna k#ytetddn sopivimmin tekstiililangasta tehtyd verkkoputkea.
Tdlloin pakkaus voidaan kokonaisuudessaan sydttid massakeittimeen,
jolloin prosessi muodostuu tidssid suhteessa erityisen yksinkertaiseksi.

Keksintd koskee myds konetta menetelmin bvoteuttamiseksi. Koneeseen
kuuluu tunnettuun tapaan ajoneuvon kannattama laite puuhakkeen lastua-
miseksi sek# puhallin hakkeen puhtaltamiseksi ulossydttdiputken kautta
ulos lastuamislaitteesta. Keksinntn mukaiselle koneella on tunnusomais-—
ta se, ettﬁ-ulossyﬁttﬁputken pddlle on pujotettavissa pitkd, perforoi-
tua ja laskostettavaa materiaalia oleva letku ja ettd ajoneuvo on
s@pi#immin varustettu myﬁs vasteella pakkauksen pituuden rajoittami-

seksi sitd hakkeella tdytettiessi.



Qheisessa piirustuksessa esittdid

Kuv. 1 sivulta katsottuna kul jetettavaa hakeagregaattia, jossa on
keksinnon mukainen laite hakepakkauksen aikaansaamiseksi, ja

Kuv. 2 sivulta katsottuna valmista hakepakkausta.

Kuten kuviosta 1 kdy ilmi, kannattaa hakeagregaattia 1 traktorin 2
vetdmd ajoneuvo 3. THEhiEn on asennettu nosturi 4 lastuamiseen tarkoite-
tun raaka-aineen, esimerkiksi puunlatvojen 5, 6 syottédmiseksi hakeag-
regaattiin 1. T&dmi on varustettu kul jetuspuhaltimella 7, jonka ulos-
sydttoaukkoon on liitetty ulospuhallusputki 8. Ajoneuvo 3 on myd&s
varustettu lavalla 9 tai sen tapaisella, jossa on sopivimmin ylos
kddnnettdvd takavaste 10. SHHEtOlaitteella 11 voidaan vasteen 10

etaisyytta putken 8 ulossysttopiddstd 12 muuttaa,

Ulospuhallusputken 8 pddlle on pujotettu letkumainen, sopivimmin
tekstiilimateriaalia oleva verkko 13, jonka silmddimensiot ovat pienem-
médt kuin agregaatissa 1 valmistetun hakkeen dimensiot, mutta sallivat
puhaltimesta 7 tulevan kuljetusilman poistumisen silmien kautta. Verkko-
letku ldpdisee ulospuhallusputken 8 pHin 12 pddlle pujotetun'holkin 14.

Ennen hakeagregaatin 1 kéynnistémisté'suljetaan verkkoletku 13
sitomalla sen wlkopdd nuoralla 15 tali sentapaisella. Agregaatista 1 tu-
leva hake puhalletaan putken 8 kautta verkkoletkuun, joka tdyttyessidin
vetdytyy poispdin putkesta 8 holkin 14 lédpi, joka tElldin synnyttdd
kitkan avulla jarruvaikutuksen letkumateriaaliin., Kun verkkoletkun 13
tdytts on jatkunut niin pitkdlle, ettd sen etupdd 16 kohtaa vasteen 10,
gidotaan letku aivan putken pdidn 12 ulkopuolelta kahdella nuoralla 17,
18, minkd jdlkeen letkuosa 19 katkaistaan niiden nuorien vdliseltd koh-
dalta. Valmis pakkaus 20 vieritetdin sen jidlkeen lavalta 9 maahan

tai kuormataan esimerkiksi nosturilla 4 tai muulla kuormauslaitteella
kuormavaunuun sen siirtimiseksi mydhemmin tehtaalle tai varastoon.
Kuviossa 2 on esitetty valmis pakkaus 20', jonka pituus vastaa kuviossa

1 pistekatkoviivoilla esitettyd vasteen 10' asentoa.

Kun letkuosa 19 on katkaistu, on kone valmis uuden ‘pakkauksen taytta-

miseksi.



Verkkoletkun sopivina dimensioina voidaan mainita sen pituus noin 50
metrid ja halkaisiga noin 1 metri. Kun verkkoletkussa kidytetddn teks-
tiilimateriaalia, voidaan koko pakkaus eli hake vaippoineen kdyttad
ja sytttdid esimerkiksi massakeittimeen. Tekstiilimateriaalin asemesta
voivat myds tulla kysymykseen muut materiaalit, esimerkiksi perforoi-
dut muoviletkut. Tdssid tapauksessa tdytyy kuitenkin hake, mikidli se
kdytetdidn selluloosan valmistukseen, ottaa pos letkusta, joka sen
jdlkeen voidaan, joko hidwittdd tai palauttaa hakkeenvalmistuspaikalle.

On ilmeistid, ettd sen tyyppiset pakkausyksikot, jotka kdyviat ilmi
kuviosta 2, voidaan kuljettaa edelleen kdyttopaikalle (selluloosa~-
tehtaalle, liampskeskukseen tai muuhun sellaiseen), kuormata kdytossd
oleviin puunkul jetusajoneuvoihin, joissa on tavalliset, puunkdsittelys—
sd esiintyvdt kuormauslaitteet, esimerkiksi sellaiset, joita kdytetdidn

tukkien ja massapuun kuormaamiseen.

EdellEd esitettyd ja selostettua sovellutusmuotoa on pidettdvd ainoas=
taan erdidnid esimerkkind. Kitkaholkki 14 voidaan mahdollisesti jattdd
pois tai korvata muulla elimelld tietyn kitkan synnyttédmiseksi
verkkoletkuun, kun t8td tdytetddn puuhakkeella. Keksintto kidsittda
myos sellaiset pakkausyksikon 20 alustana toimivat lavat 9, joissa on

kiinted vaste 10.



PATENTTIVAATIMUKSET

1. Menetelmd puuhakkeen pakkaamiseksi tdmin kuljetuksen helpottamiseksi
valmistuspaikalta kdyttopaikalle, Jjossa menetelmidssd puuhake puhalle-
taan lastuamislaitteesta (1) ulossyottoputken (8) kautta perforoituun
pakkaukseen, jonka aukkojen kautta kuljetusilman annetaan poistua hak-

tetaan toisesta pHHstd suljetusta, perforoitua materiaalia olevasta
letkusta (13), johon ulossysttoputken pddlle pujottamisen jdlkeen
syotetddn putken kautta haketta niin, ettd hake tHyttd&d jatkuvasti

letkua.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, t unn e t t u siitg,
ettd letkuna kidytetddn sopivimmin tekstiililangasta tehtyd verkko-

putkea.

3. Kone patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukaisen menetelmidn toteuttamiseksi,
johon koneeseen kuuluu ajoneuvon (3) kannattama laite (1) puuhakkeen
lastuamiseksi (lastuamislaite) sekd puhallin (7) hakkeen puhaltamiseksi
luloésydttﬁputken (8) kautta ulos lastuamislaitteesta, t unne t t u
siitd, ettd ulossyottdputken (8) pddlle on pujotettavissa pitkd, per-
foroitua ja laskostettavaa materiaalia oleva letku (13) ja ettd ajo-
neuvo (3) on sopivimmin varustettu myds vasteella (10) pakkauksen

pituuden rajoittamiseksi sitd hakkeella tHytettiessi.



Patentkraywy

1. Porfarande vid emballering av trédflis for underlédttande av

dennas transport fréan tillverknings~ till forbrukningsstidllet,

varvid triflisen frén ett sonderdelningsaggregat (flisaggregat 1)

blises genom ett utloppsrdr (8) ut i ett perforerat emballage,

genom vars Oppningar transportluften tilldtes avgd, medan flisen
kvarhdlles i emballaget, k@& nnetecknat d&8rawv,

att emballaget utgdres av en vid ena &dnden sluten slang (13) av

perforerat material, som efter att ha trédtts dver utblésnings- S
rdret matas fran detta genom att flisen kontinuerligt fyller

slangen.

2. Forfarande enligt kravet 1, k a&nneteckn at
d drav, att som slang anvidndes en ndttub, lampligen av

textiltrad.

3. .Maskin fOr utférande av forfarandet enligt kravet 1 eller 2,
bestdende av ett av ett fordon (3) uppburet aggregat (1) for
stnderdelning av trdflis (ett flisaggregat) och en flikt (7)

f6r utblidsning av flisen frin aggregatet ut genom ett utblis-
ningsrér (8), kannetecknad d&drav, att utblis-
ningsréret (8) dr anordnat att upptaga en ling, pi réret trid-
bar slang (13) av perforerat, vikbart material och att for-
donet (3) lémpligen #ven ir forsett med ett stoppanslag (10)
for begrdnsning av forpackningens lingd vid fyllningen med flis.
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