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Mannesmannrohren - Werke
(Diisseldorf, Niemcy).

Kalibrowe krazki mimosrodowe sa ob-
rabiane dotychczas ma tokarkach, frezar-
kach i szlifierkach. W razie obrabiania na
tokarce, wiér jest zdejmowany w kierun-
ku obrotu krazkéw, a wiec w plaszczyznie,
prostopadtej do osi kragzkow. W celu otrzy-
mania odpowiedniego wykroju udzielano

trzymakowi narzedzia rozmaitych ruchéw

zapomocg tarczy prowadniczej i napedu
§limakowego.

Wedlug innego sposobu krazki obrabia-
no wedlug szablonu narzedziem, nastawia-
nem promieniowo w plaszczyznie, przepro-
wadzonej przez o§ krazka. Krazki wyko-
nywaja wtedy tylko ruch podsuwowy. Za-
pomoca tego urzgdzenia nie mozna jednak
catkowicie wykonaé profilu; boczne ukosy
muszg byé wytwarzane oddzielnie.

Celem niniejszego wynalazku jest wy-
konanie catkowitego profilu zapomoca jed-
nego tylko urzadzenia. W mysl niniejsze-
go wynalazku osiaga si¢ to dzigki temu, ze
narzedzie wykonywa ruch, ktéry sktada sie
z ruchu obrotowego wzgledem swej osi oraz
z kilkakrotnego okresowego przesuwania
si¢ w kierunku promieniowym podczas kaz-
dego obrotu narzedzia.

Przesuwanie mnarzedzia jest uskutecz-
niane zapomocg narzadéw sterowniczych,
ktére powoduja czesciowo ciagle, a czg-
§ciowo okresowe przesunigcia.

Narzady sterownicze mozna przesta-
wiaé szablonami albo maszynami sterowni-
czemi 0 znanej budowie.

Azeby podczas obracania obrabla.nego
przedmiotu mozna bylo zmieniaé zaleznie



lub* niezalesnie od siebie wiellosé promie-
nia obroty i w1elkosc promlemowegol prze-
suchta. za.stosowano y
dzenia, np. sprzegane kofa zebate. Najko-
rzystniejsze jest wykonanie urzadzenia z
p-ionbrwa, osia obrotu narzedzia, przyczem
narzedzie dziala wtedy albo w poziomej
plaszczyzinie, pokrywajacej si¢ z plaszczy-
zng, przeprowadzona przez osie pary kraz-
kéw, ktore sa jednoczesnie obrabiane, albo
w plaszczyz’nlie poziomej, znajdujacej sie
poza wymieniong ptaszczyzna.

Na rysunku przedstawiono przy1klad

wykonania urzadzenia wedlug wynalazku.
postepowego klatki na narzady nastawcze,

Fig. 1 i 2 przedstawiaja irzadzenie w wi-
doku zprzodu i w rzucie poziomym; fig. 3—
przekréj podluiny rozrzadu trzymaka na-
rzedzia; fig. 4 — rzut poziomy rozrzadu;

fig. 5 i 6 przedstawiaja przekréj podiuzny

i poprzeczny konika; fig. 7 — przekréj po-
przeczny krazka kalibrowego, a fig. 8 —
rozmaite przekroje omsmwe krazka.

Jak wida¢ na fig. 1 — 3, narzedzie 1,
np. né6z do roztaczania, umocowane na trzy-
maku 2, jest napedzane silnikiem 3 za po-
srednictwem przekltadni 4, kot stozkowych
5, 6, kota czotowego 7 oraz zaopatrzonego
w uzgbienie zewnetrzne wrzeciona 8, w
ktérem osadzony jest przesuwnie w kierun-
ku osiowym trzymak 2. Wrzeciono 8 posia-
da tarczowe rozszerzenie i-jest osadzone w
nieruchome;j ostonie 9. Promieniowe prze-
suwanie trzymaka 2 jest uskuteczniane
podczas jego obracania sie zapomoca na-
rzadéw nastawczych (fig. 3),
nych we wnetrzu wrzeciona i skfadajacych
si¢ z zebatki 10, polaczonej z trzymakiem
2, z kola zg¢batego 11 i z drugiej zebatki
12. Sprezyna lub inny sprezysty narzad za-
pewnia ruch powrotny trzymaka 2 i jego
stale polaczenie z narzadami sterownicze-
mi. Uruchomianie zebatki 12 nastepuje
wskutek podnoszenia lub  opuszczania
trzpienia 13, ktory jest nieruchomo pota-
czony z ta zebatka i wystaje nazewnatrz
‘przez szczeling 14 wrzeciona 8; korice tegon

powiednie urza-.

_i tem samem na trzymak 2,

umieszczo-

trzpienia sa umocowane w klatce 15, obej-
mujacej wrzeciono. Klatka 15, przesuwa-
\na osiowo na wrzecionie 8, znajduje si¢ pod
wplywem nastawnych narzadéw sterowmi-
czych, ktére oddzialywaja na dwa watki
16, umocowane na tej klatce. W przedsta-
wionej postaci wykonania trzpieri 13 prze-
nosi nietylko ruch klatki 15 na zgbatke 12
lecz réwniez
ruch obrotowy wrzeciona 8 na klatke 15.
Azeby jedno dziatanie trzpienia, mianowi-

__cie przenoszenie ruchu obrotowego na klat-

ke 15, nie przeszkadzalo jego glownemu
dziataniu, mianowicie przenoszeniu ruchu

znajdujace siec we wnetrzu wrzeciona, to
ruch obrotowy moze ewentualnie byé prze-
noszony z wrzeciona na klatke zapomoca
oddzielnego sprzegla, znajdujacego sie
miedzy wrzecionem i klatka. Narzady ste-
rownicze, ktére oddzialywaja na potozenie
klatki, skladaja si¢ z dwoch nastawnych

- ~czescl, to jest z pierscienia 17 i krzywej

prowadnicy 18.-Nastawianie pierscienia 17
jest uskuteczniane zapomoca gwintu, umie-
szczonego na nieobracajacym si¢ trzyma-
ku 19 pierscienia 17, za posrednictwem ko-
ta slimakowego 20, slimaka 21, par két stoz-
kowych 22, 23, 24, 25 i 26, 27, wskutek ob-
racania walu 28, na ktérym osadzone jest
koto stozkowe 27. Uruchomienie obydwéch
prowadnic 18 nastepuje wskutek . przesu-
nigcia zaopatrzonej w gwint tulei 29, co
jest wywolane obracaniem wrzeciona 30
zapomocy koét §limakowych 31, slimaka 32,
par két stozkowych 33, 34 i 35, 36, nape-
dzanych watem 37. :

Obrobka profilow, ktére posiadaja w
przekroju osiowym ksztalt tuku z bocznemi
prostemi ukosami (fig. 8) nastepuje w ten
sposob, ze ostrze noza podczas obracania
si¢ w celu obrabiania dwéch zalozonych
krazkow kalibrowych, jest prowadzone po
torze o ksztalcie tuku kolowego z czterema
odcinkami prostolinijnemi lub krzywemi.
Tor o ksztalcie luku kolowego stuzy do



prowadzenia toczacych si¢ walkéw 16 po
pierscieniu 17. Podczas dalszego toczenia
si¢ walki 16 zostaja podniesione zapomoca
krzywych prowadnic 18, a ostrze noza ob-
rabia boczne ukosy krazkéw przy wazrasta-
jacym promieniu obrébki. Skoro watki 16
docieraja do mnajwyzszego Srodkowego
miejsca prowadnic 18, to ostrze znajduje
sie w szczelinie miedzy obydwoma krazka-
mi kalibrowemi, przedstawionemi na fig. 2.
Nastepnie kierunek ruchu waltkéw 16 zmie-
nia sig, tak ze néz przy stale zmniejszaja-
cym si¢ promieniu dzialania nacina ukos
drugiego krazka, azeby w chwili przejscia
stozkowych walkéw 16 na pierscien 17 ob-
rabiaé czesé¢ lukows tego drugiego krazka
kalibrowego.

Poniewaz tuk kolowy, jak réwniez ukos
zmieniajg si¢ stale odpowiednio do obroto-
wego ruchu podsuwowego krazkow kalibro-
wych (fig. 7 i 8), to pierscieri 17 i obydwie
prowadnice 18 powinny byé stale przesta-
wiane co do wysokosci, co jest uskutecz-
niane przez obracanie waléw 28 i 37 recz-
nie albo mechanicznie, np. zapomoca silni-
kéw pomocniczych, rozrzadzanych szablo-
nami. Obracanie walu 28, ktéry uskutecz-
nia. podnoszenie i opuszczanie pierscienia
17, odbywa si¢ odpowiednio do ksztaltu
srodkowego przekroju krazka (fig. 7), pod-
czas gdy obracanie walu 37, ktéry wywo-
tuje podnoszenie i opuszczanie prowadnic
18, nastepuje odpowiednio do przekroju,
podobnego do srodkowego przekroju kraz-
kow kalibrowych, jednakze z uwzglednie-
niem zmiany bocznego ukosu (fig. 8). Oby-
dwa kola 45, 46 moga byé laczone zapo-
moca bocznego ich przesuwania na walach
obrotowych, wskutek czego przestawianie
pierscienia 17 i przestawianie krzywej pro-
wadnicy 18, powodowane obrotem walow,
sa zalezne od siebie. Gdy kota 45, 46 zo-
staja rozlaczone, przestawianie pierscienia
17 jest niezaleine od przestawiania krzy-
wej prowadnicy 18.

Azeby umozliwié szybkie zakladanie

krazkéw, obydwie pary konikéw 38, pomie-
dzy ktéremi sa zakleszczane te krazki ka-
librowe, sa ze soba polaczone w ten spo-
sob, ze sa  jednoczesnie i rGwmomiernie
przestawiane, w celu uzyskania réwnolegle-
go przesuwania krazkéw kalibrowych. Je-
zeli wrzeciona 39 obydwéch konikéw sa na-
pedzane przejsciowym walem 44 zapomo-
ca kot czotowych 40, 41, kota slimakowe-
go 42 i slimaka 43, wowczas krazki kali-
browe zblizaja si¢ do narzedzia i oddala,;a,
si¢ od miego, nie zmieniajac swego klerun--
ku osiowego. .

Gdy narzedzie pracuje w plasmzyzme
obrotu, znajdujacej si¢ poza pozioma pla-
szczyzna, laczaca osie krazkow, to wykrdj
otrzymuje wtej plaszczyinie przekréj o-
kragly, natomiast odpowiedni do tego prze-
kr6j promieniowy ma ksztalt - eliptyczny
lub w przyblizeniu eliptyczny. Ksztalt o-
kragly wykroju w ptaszczyznie, znajduja-
cej si¢ w pewnym odstgpie od plaszczy-
zny, laczacej osie krazkéw, ma te zalete,
ze w walcarce para krazkéw otacza walco-
wang rurg catkowicie nietylko, jak dotych-
czas, w plaszczyznie, laczacej osie kraz-
kéw, lecz juz przedtem, 'a mianowicie w
plaszczyznie, w ktérej ustawiony byl noz.
Dzicki temu zapobiega sie na poczatku ze-
tknigcia si¢ wykroju z walcowana rura
zbyt znacznemu przesuwaniu si¢ materjatu
rury na boki, czyli w tak zwana szczeling
miedzy krazkami. Wycigganie walcowanej
rury w kierunku osi jest na poczatku wiek-
sze. Opisane polozenie okraglego przekro-
ju nie jest obowiazkowe, lecz odstep pla-
szczyzny obrotu narzedzia od plaszczyzny,
taczacej osie krazkéw, moze byé wiekszy
lub mniejszy, przyczem dzialanie walcarki
wskutek tego nie ulega zmianie, bowiem za-
sada, ze catkowite otoczenie rury nastepu-
je wczesniej, niz w plaszczyznie, taczacej
osie krazkéw, pozostaje utrzymana.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb obrabiania walcow, zwla-



szcza mimosrodowych krazkéw kalibro-
wych do walcarek mimosérodowych, w kto-
rym podsuw obrabianych przedmiotéw jest
uskuteczniany zapomoca ich obracania
wzgledem wlasnej osi, przyczem krazki te
sa obrabiane najlepiej parami krazacem,
promieniowo nastawnem narze¢dziem, zna-
mienny tem, 2e narzedziu jest nadawany
ruch zlozony, ktéry sklada sie z ruchu ob-
rotowego wzgledem jego osi oraz z kilka-
krotnego okresowego ruchu postepowego w
kierunku promieniowym podczas kazdego
obrotu narzedzia.

2. Urzadzenie do wykonywania sposo-
bu wedlug zastrz. 1, znamienne tem, ze po-
siada narzady nastawcze (10, 11, 12, 13),
umieszczone we wnetrzu wrzeciona (8) i
shluzace do osiowego przesuwania trzyma-
ka narzedziowego (2).

3. Urzadzenie wedtug zastrz. 2, zna-
mienne tem, Ze narzady nastawcze (10, 11,
12, 13) sa polaczone z umieszczonemi na-
zewnatrz wrzeciona (8) watkami prowadni-
czemi (16), ktére sa prowadzone zapomoca
narzadéw rozrzadczych (17, 18), z ktérych
pierscienn (17) uskutecznia ciagle, a krzywa
prowadnica (18) — okresowe przesuwanie
trzymaka (2).

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 2 i 3,
znamienne tem, Ze posiada szablony albo
maszyny rozrzadcze o znanej budowie,
sluzace do sterowania narzadéw rozrzad-
czych (17, 18).

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 2 — 4,
znamienne tem, ze posiada elastyczne na-
rzady, np. sprezyny, sluzace do zwierania
narzadéw sterowniczych.

6. Urzadzenie wedlug -zastrz. 2 — 5,
znamienne tem, ze posiada sprzegane kola
z¢bate (45, 46), sluzace podczas kazdego
obrotu przedmiotu obrabianego do zmie-
niania wielkoéci promienia wytaczania i
wielkosci promieniowego przesuwu narze-
dzia, zaleznie lub niezaleznie jedno od dru-
giego.

7. Urzadzenie wedtug zastrz. 2 — 6,
znamienne tem, ze pary konikow (38), po-
miedzy ktéremi osadzone sa krazki, sg po-
laczone ze soba przekladnia (39—44) tak,
ze koniki te sa réwnomiernie przestawia-
ne, wskutek czego krazki w czasie przesu-
wania nie zmieniaja katowego polozema
wzgledem siebie. :

8. Urzadzenie wedlug zastrz. 7, zna-
mienne tem, ze narzedzie jest osadzone na
pionowej osi, tak iz ptaszczyzna obrotu na-
rzedzia jest pozioma.

9. Urzadzenie wedlug zastrz. 2 — 8,
znamienne tem, ze plaszczyzna obrotu na-
rzedzia pokrywa si¢ z pozioma plaszczyzna,
przeprowadzona przez osie pary quzkow.
lub znajduje si¢ poza ta plaszczyzna.

Mannesmannrohren-Werke.
Zastepca: Dr. inz. M. Kryzan,

rzecznik patentowy.
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