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Ubijak do formowania belek cementowych

. 1

Przedmiotem wynalazku jest ubijak do formo-
wania belek cementowych, stosowanych do okre-
§lania wytrzymato$ci cementu na zginanie i $ci-
skanie.

Znane sg ubijaki reczne do zageszczania zapra-
wy w normowych belkach cementowych, poje-
dyncze lub drewniane, o wadze 700 G. Zageszcza-
nie zaprawy cdbywa sie w bateryjnej potréjnej
formie, w ktérej kazda belka jest zageszczana od-
dzielnie w dwu warstwach. Dla zageszczania kaz-
dej warstwy, drewniany ubijak winien byé pod-
niesiony dwadzie$cia razy do wysoko$ci nakladki
formy, to znaczy do wysokos$ci 6 ¢cm ponad wierzch
formy, a nastepnie opuszczany swobodnie na za-
geszczang 'warstwe zaprawy. Dla jednego okre-
§lenia wytrzymalcs§ci cementu na zginanie i $Sci-
skanie potrzebne sg trzy belki.

Stosowany ubijak do zageszczania belek normo-
wych wymaga dla wykonania trzech belek (kazda
w dwu warstwach) 120 podniesien ubijaka reka
i opuszczenia go na zageszczang zaprawe. Reczne
podnoszenie drewnianego ubijaka nie zapewnia
podniesienia go zawsze do jednakowej, wymaga-
nej normg wysokcéci, wobec czego wysoko$¢é opa-
dania wubijaka na zageszczang zaprawe jest za
kazdym razem inna. Na skutek réznej wysokosci
opadania ubijaka zageszczenie belek jest nierow-
nomierne. Badanie wytrzymatosci belek na zgi-
nanie i $ciskanie, wykonanych ubijakiem drew-
nianym, dokonywane po 28 dniach dojrzewania
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zaprawy, wykazuje niejednokrotnie duzy rozrzut
wytrzymatosci, a zgodnie z normg przy rozrzucie
wyzszym cd 5%, cate badanie nalezy powtérzy’é.

W takim przypadku ponowne badanie musi
trwaé nastepne 28 dni, a wyniki wytrzymatoéci
cementu na zginanie i $ciskanie, otrzymane po
dwu miesigcach, czesto juz nie nadajg sie do wy-
korzystania, gdyz cement przez ten czas jest juz
zuzyty bez sprawdzenia jego wytrzymatosci, co
z kolei moze doprowadzié do powaznego zagroze-
nia wykenywanych konstrukceji.

Celem wynalazku jest usuniecie tych niedogod-
no$ci czyli zapewnienie jednorodnego zageszcza-
nia belek normowych dla badania wytrzymaltosci
cementu na zginanie i Sciskanie. Aby nsiggnaé ten
cel wytyczono sobie zadanie opracowania bateryj-
nego ubijaka do formowania belek cementcwych,
zabezpieczajacego optymalne zageszczenie zaprawy
w belkach. Zgodnie z wytyczonym zadaniem réow-
nomierne zageszczenie uzyskuje sie weditug wy-
nalazku przez zastosowanie elementéw podncsza-
cych, umozliwiajacych podniesienie ubijakéw sta-
le na te sama wysoko$¢ i swobodne ich cpadanie
na zageszczang zaprawe.

Tego rodzaju skojarzenie ,§rodkéw technicznych
daje korzysSci polegajace na tym, ze nastepuje réw-
noczesne zageszczanie trzech belek normowych, co
skraca czas formowania, a dzieki jednakowym ele-
mentom podncszacym, wysokos¢ opadania ubija-
kow jest jednakowa dla wszystkich trzech belek,
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co powoduje réwnomierne zageszczenie zaprawy,
eliminuje konieczno§¢ powtarzania badan, a co za
tym idzie, skraca czas ctrzymania wynikow tychze
badan.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony na ry- g
sunku, na ktérym fig. 1 przedstawia ubijak bate-
ryjny w widoku z przodu, fig. 2 — urzadzenie
w widoku z gory. Jak uwidocznicno na fig. 1, 2,
3, ubijaki 4 osadzone sa luzno w prowadnicach
ustalajacych 3 prowadnicy gdérnej 2, polgczonej
z konstrukcjg wsporczg 1. Ubijaki 4 przesuwane
sg na wale 6, na ktéorym zamocowane sg krzyw-
kowe elementy 7 podnoszgce tak, ze przy obrocie
walu 6 pokretlem 9 podnoszg ubijaki 4 w goére.
Wat 6 osadzony jest w lgczniku 8, umieszczonym 5
na konstrukeji wsporczej 1, ktéora za pomoca
trzpieni 10, wkreconych w znang forme do belek
cementowych 5 ustala polozenie ubijakéw 4 nad
formg 5.

Jak juz wspomniano, zastosowanie ubijakéw 4

. 4

pcdnoszonych na wspdlnym wale 6 przy obrocie
pokretta 9, umozliwia podniesienie ich na okres$lo-
ng wysoke§¢é i pozwala im opa$é swobodnie na
zageszczang warstwe zaprawy umieszczonej w for-
mie 5. Naped walu 6, na ktérym zamocowane sa
elementy 7 podnoszgce i ubijaki 4, moze by¢ nie
tylko reczny, jak pckazano to w przykladzie wy-
konania ale réwniez mechaniczny, za pomocg zna-
nych przekladni pasowych lub zebatych. .

Zastrzezenie paten‘owe

Ubijak do formowania belek cementowych, zna-
mienny tym, ze na konstrukecji wsporczej (1) po-
taczonej gorng belky (2), zaopatrzong w prowadni-
ce (3), ktéore ustalajg potozenie ubijakéw (4) nad
fcrmami (5), usytuowany jest wal (6), na ktérym
osadzone s krzywkowe elementy (7) podnoszace
ubijaki (4), przy czym wal (6) zaopatrzony jest w
pokretio (9) lub kolo pasowe.
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