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Suszarki bebnowe bywaja, jak wia-
domo, zaopatrzone w wewnetrzne wktad-
ki lub proste podnosne, zapomoca ktd-
rych suszony materjal jest podnoszony,
a nastepnie wysypywany powoli poza
krawedzzewnetrzna odpowiedniej blachy.
Materjal zsypuje sie z jednego zespolu
blach na drugi, przyczem pomiedzy zsy-
pujacemi sie masami moga na catej dtu-
gosci bebna pozostawaé wolune przestrze-
nie, oznaczone na rysunku litera 4. Przez
te przestrzenie b gazy grzejne przecho-
dza, niestykajac sie bezposrednio z ma-
terjalem, t. j. nie sa nalezycie wyzyskane.

Niniejszy wynalazek usuwa te wade
w ten sposoéb, ze w podnosnych blachach
bebna, ciagnacych sie przez cala dlugosé
jego, sa urzadzone w matych odstepach
waskie poprzeczne szpary. Dzieki tym

waskim .szparom osiaga sie to, ze cze§é
zebranego na blachach suszonegc mate-
rjalu zsypuje sie przez kazda takq po-
przeczna szpare i tworzy przechodzaca
przez wolny przekréj bebna cienka za-
stone, przez ktéra tatwo moga przenikaé.
gazy grzejne. Wskutek tego jednak, ze
na calej dtugosci bebna sa rozmieszczone
szpary w duzej ilosci, tworzy sie bar-
dzo duzo podobnych zaston z suszacego
si¢ materjatu i na dzialanie gazéw grzej-
nych jest wystawiona bardzo duza
powierzchnia. Np. w bebnie suszarki
o dlugosci 10 metréw znajduje sie 30
takich szpar jedna za druga tak, iz cien-
ka warstwa zsypujacego sie materjalu
pozostaje stale w odstepach po 300 mm.

Na rysunku przedstawione sg dwa
przyklady wykonania.



Fig. 1 wyobraza przekréj poprzeczny,
a fig. 2 przekr6j pionowy przez cze¢sé
dlugosci bebna; to samo odnosi sie do
fig. 3 i 4 drugiego sposobu wykonania
urzadzenia. :

~ W obydwu wypadkach umieszczone
wzdluz bebra blachy poduosne posiadaja
waskie szpary ¢. Tworzace si¢ wskutek
tego zaslony a z suszgcego sie¢ materjalu
zapelniaja przestrzenie 6, ktére w prze-
ciwnym razie pozostawalyby niezajete.
Rzecz jasna, ze gazy grzejne musza prze-
nika¢ po kolei wzdluz catej dtugosci beb-
na duza liczbe takich zaston tak, iz
otrzymuje sie scisle zetkniecie sie ga-
z6w z suszonym materjatem.

W znanych wkladkach do zsypywa-
nia, wedlug fig. 1,najwlasciwiej bedzie,
jak wskazuje fig. 2, szpary blach pod-
nosnych, lezacych jedna nad druga, prze-
sunaé¢ wzajemnie w celu zachowania ma-
tych wysokosci spadu, dla oszczedzenia
materjalu delikatnego, tatwo kruszacego
sie. ' :
W bebnach otwartych z prostemi bla-
chami podnos$nemi (fig. 3 i 4) cze$¢ gor-
nego przekroju behna zostaje niezajeta
przez suszacy sie materjal 4, gdy nato-
miast cze$¢ przekroju dolnego jest za-
pelniona materjalem. Azeby gazy grzejne
nie przeplywaly przez te wolne przestrze-
nie bebna nie bedac wyzyskanemi, wsta-
wia sie w my$l wynalazku do bebna
kilkanascie pierscieni z blachy d, ktére
zostawiaja przy plaszczu bebna maly luz

(fig. 4), przez ktory przeplywa tylko nie-
znaczna cze$¢ gazéw grzejnych, Gléwna
za$ masa tych gazdéw przeplywa przez
przekréj wewngtrzny bebna, przez ktory
zsypuje sie suszacy sie materjal.

Bardzo korzystnem jest wzajemne
przestawienie w kierunku podiuznym
bebna blach podnos$nyck (¢ i ¢ fig. 31 4)
przy powierzchni bebna, umieszczonych
pomiedzy pierscieniami &, a to w tym
celu, zeby mozliwie caly przekréj bebna
byl wyzyskany.

Zastrzezenia patentowe.

1. Suszarka bebnowa z wkladkamilub
blachami podnos$nemi, biegnacemi wzdluz
bebna, dla osiagniecia zsypywania sie
suszonego materjalu cienkiemi warstwa-.
mi, tem znamienna, ze w tych biegna-
cych wzdluz bebna blachach, sa utwo-
rzone w niewielkich od siebie odstepach
waskie szczeliny poprzeczne, przez ktére
podczas obrotu bebna zsypuje sig suszony
materjal i tworzy wpoprzek bebna zasto-
ny, przez ktére przeptywaja gazy grzejne.

2. Suszarka o zwyktych blachach pod-
nos$nychwplaszczu bebna wedlug zastrz. 1,
tem znamienna, ze w przestrzeni pier-
$cieniowej, utworzonej pomiedzy bla-
chami podno$nemi, sa urzadzone w kie-
runku poprzecznym do nich blachy pier-
scieniowe, posiadajace otwér odpowia-
jacy swobodnemu przekrojowi poprzecz-
nemu bebna, i zewnetrzng srednice nieco
mniejsza od wewnetrznej srednicy bebna.
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