BL 4467

du 15 MAL 1931

3 8 GRAND-DUCHE DE LUXEMBOURG (EM/sp)

Monsieur le Ministre
de 'Economie et des Classes Moyennes

Service de la Propriété Intellectuelle

itre délivré B DED. 4 N
Titre délivré .....]. 5.8EC, 1892 3 L UXEMBOURG

S MUY emande de Brevet d’Invention

I. Requéte

La- société dite : PAUL WURTH S.A., 32 rue d'Alsace (2)

L-1022 LUXEMBOURG o o
Réprésentée par : FREYLINGER Ernest UEMEYERS Ernest, OFFICh

DEBREVETS FREYLINGER "¢ "AS80CIES, 3271 route d' Arlon, B.P. 1, (3)
I, 8007 Strassen / LUXE:IBOURG

dépose(nt) ce quinze mai mil neuf cent quatre vingt onze ( 4)
3 15.00  nheures, au Ministére de I'Economie et des Classes Moyennes, & Luxembourg:

1. la présente requéte pour l'obtention d’un brevet d’invention concernant:

"Installation de chargement d'un four a cuve"

2. la description en langue ... francaise ... ... de I'invention en trois exemplaires:

3. 4 (guatre). planches de dessin, en trois exemplaires:

4. la quittance des tases versées au Bureau de ['Enregistrement & Luxembourg, le 24 avril 1991
5. la délégation de pouvoir, datée de .. Luxembourg . . e .13 mai 1991

6. le document d’ayant cause (autorisation);

déclare(nt) en assumant la responsabilité de cette déclaration, que I"(es) inventeur(s) est (sont): ( 6)

Bierre MAILLIET, 1 allée Drosbach, L-1423 LUXEMBOURG
Emile LONARDI, 30 rue de Schouweiler, L-4945 BASCHARAGE

revendique(nt) pour la susdite demande de brevet la priorité d'une (des) demande(s) de (7
......... . déposée(s) en (8) s s i

le (9)

sousle N° (10) ... e

aunomde (11) . I -
élit(élisent) domicile gour lui (elle) et. si désigné. pour son mandataire, 3 Luxembourg

321, route d'Arlon, B.P. 1, L-8001 Strassern  -iNULIBOURG “5
sollicite(nt) la délivrance d'un brevet d’invention pour l'objet décrit et représenté dans les annexes susmentionnées,
avec ajournement d¢ cette délivrance & 18 (dix-lt.ii’ ... mois. (13}

(14)

I1. Procés-verbal de Dépdt
€mande de brevet d’invention a été déposée au Ministere de I’Economie et des Classes Moyennes.

Service de la Propriété Inte[leGt bourg, en datedu: 15 mai 1 991

Pr. le Ministre de ’Ecopgfnie et des Classes Moyennes,
p.d.

Le chef du servicede la propriété intellectuelle.

A 68007

EXPLICATIONS RELATIVES AU FORMULS . Foo _ ]

(1) s'il v a tieu “Demande de ceruficac d'adduwion au brevet LAla de brevet p palNo......... Soedyl " < {2} inscnice les nom. prénom. profession.
sociaf. lorsque le demandeur est une personne morale -{3) inscrre

adresse du demandeur, lorsque celur-ct est un paruculier ou les dénominanon sociale. forme juridique. adresse du Si;?i

les nom. prénom, adresse du mandacaire agrée, conseil en proprigté industrielle, munt d'un pouvorr spécial, silyalful ropresentépar. ... ..... .- agissane en qualicé de mandataire”
di ol [Andi “{voir} dési separée {suivea)”, lorsque {a desi-

- 74) date de dépat en toutes lettres - (5) titre de l'invention - 16} wnscnire les noms, p des o Y ! L
gnauon se fait ou se feradans un document sépare, 0 €ncore {'indication “ne pas . lorsque L' ¥ 0Asignera un document ds non-mention A joindre 3 une désignation
separee presente ou future - (7) brevet, ceruficat d'addition, modéte d'unlité, beevet (CBE).p V, (PCT)-(8) Etat dans lequei e premxerdépém:le erfectue
au. fe cas echeant, Etars désignes dans [ demande curopenne ou nternagionile priontaire - 191 date du premier depat ~{ 10} numeéro du premier déoot compigte. e eus echeant. par P
dreation de ieitice recenteur CBE-POT -7 LD nom du neknree du erenier Jopot = T2 resse dudomicre erreent an el a Cirnned-Duehe e T usembuonaers -2 730 2 2w Nt
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Brevet N° 87 g .

Titre d8IVIE oo

Monsieur le Ministre

de '’Economie et des Classes Moyennes
Service de la Propriété Intellectuelle
LUXEMBOURG

/é"//‘é%?Demande de Brevet d’Invention

L'un des

1. Requéte

La- société dite : PAUL WURTH S.A., 32 rue d'Alsace (2)

L-1022 LUXKEMBOURG e s
Réprésentée par : FREYLINGER Ernest T. EMEVERS Ernest, OFFICE

DEBREVETS FREVEINGER & ASSOCIES, 321 route d"Arlon, B.P. 1, (3)
£78007 Strassen / LUKEIBOURG T
dépose(nt) ce guinze mai mil neuf cent quatre vingt onze (9

3 _15.00  heures, au Ministére de I'Economie et des Classes Moyennes, & Luxembourg:

1. la présente requéte pour l'obtention d’un brevet d’invention concernant:

"Installation de chargement d'un four a cuve" (2
2. la description en langue ... francaise _ delinvention en trois exemplaires:

3. & (guatre) planches de dessin. en trois exemplaires:

4. la quittance des taxes versées au Bureau de |'Enregistrement & Luxembourg, le 24 avril 1991

5. la délégation de pouvoir, datée de . Luxembourg . e .13 mai 1991

6. le document d’ayant cause (autorisation);

déclare(nt) en assumant la responsabilité de cette déclaration. que I'(es) inventeur(s) est (sont): (6
Pierre MAILLIET, 1 allée Drosbach, L-1423 LUXEMBOURG

Emile LONARDI, 30 rue de Schouweiler, L-4945 BASCHARAGE
revendique(nt) pour la susdite demande de brevet la priorité d’une (des) demande(s) de (7
e e e déposée(s)en (8) . }

le(9) .. . O :

sous le N° (10) ... .

au nom de (11) . . [

dlit(élisent) domicile pour lui (elle) et, si désigné. pour son mandataire, a Luxembourg

327, route g'Arlon, B.P. 1, L-8001 Strass&n U 1)

sollicite(nt) la délivrance d’un brevet d’invention pour I'objet décrit et représenté dans les annexes susmentionnées,
18 (dix-i:. i e mois.  (13)

(19

avec ajournement d¢ cette délivrance &

I1. Procés-verbal de Dépdt

¢mande de brevet d'invention a été déposée au Ministére de 'Economie et des Classes Moyennes,
Service de la Propriété Inte[legiueli® &Uia};b bourg, endatedu: 15 mai 1991

0,,

ie et des Classes Moyennes,
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REVENDICATION DE LA PRIORITE (EM/sp)

de la demande de brevet / du modéle d'utilite

En

Du

Mémoire Descriptif

déposé a l'appui d'une demande de

BREVET D’INVENTION

Luxembourg

au nom de: PAUL WURTH S.A.
32, rue d'Alsace
1L,-1022 LUXEMBOURG

pour: Installation de chargement d'un four a cuve
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BL 4467

INSTALLATION DE CHARGEMENT D’UN FOUR A CUVE

La présente invention concerne une installation de

chargement d’un four i cuve, comprenant une goulotte de
distribution rotative et pivotante, suspendue a la téte du
four, des moyens d’entrainement de la goulotte, constitués
d’une premiére et d’une seconde couronnes de roulements
congues pour faire tourner la goulotte autour de 1l’axe
vertical du four et modifier son angle d’inclinaison par
rapport a cet axe, par pivotement autour de son axe de
suspension horizontal, des moyens pour actionner,
indépendamment 1l’une de 1’autre, les deux couronnes de
roulements, une trémie centrale équipée d’un clapet
drétanchéité  inférieur, deux traverses horizontales
s’étendant parallélement de part et d’autre de la goulotte,
3 1’intérieur de ladite seconde couronne de laguelle
ledites traverses sont solidaires, la goulotte étant
supportée de fagon démontable par deux flasques latéraux
comportant, chacun, un tourillon de support logé, chacun,
dans un palier de chacune des dites traverses.

Une installation de chargement de ce genre est connue
par le document DE-A1-3928466. Cette installation connue a,
entre autres, le mérite de permettre le démontage de sa

goulotte & travers son mécanisme d’entrainement et de

pouvoir étre facilement adaptable sur des hauts fourneaux

existants, en remplacement d’une installation de chargement
classique a cloche.

Le but de la présente invention est de prévoir une
installation de chargement perfectionnée de ce genre, qui
est plus compacte et permet une transmission plus efficace
et plus fiable des forces de pivotement sur la goulotte de
distribution, et vice versa de réduire les efforts sur les
engrenages sous l’effet du poids de la goulotte.

pour atteindre cet objectif, 1’installation proposée
par la présente invention est essentiellement caractérisée
en ce que les deux flasques sont constitués par les pattes
d’un étrier en forme de "U" s’étendant transversalement par
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rapport & la goulotte, en ce que ladite premiére couronne
comporte une calotte en forme de secteur de surface
sphérique dont le centre de courbure se trouve a
1’intersection du dit axe vertical et du dit axe horizontal
et qui est pourvu d’une rainure allongée a bords paralléles
s’étendant suivant un méridien de ladite calotte, en ce que
1'un desdits flasques est prolongé, en direction de la
calotte par un bras dont 1lrextrémité pivote dans un patin
coulissant dans ladite rainure et en ce dque l’axe de
pivotement entre ledit bras et le patin, ou vice versa
passe par le centre de courbure de ladite calotte.

Par conséquent, lorsque la premiére couronne de
roulement effectue un mouvement relatif par rapport a la
seconde couronne de roulement, soit par accélération, soit
par inversion du sens de rotation, la calotte fait pivoter
directement le bras et 1l’étrier autour de 1’axe horizontal
et cette force de pivotement est transmise directement sur
la goulotte. Ce pivotement du bras est rendu possible par
le coulissement du patin dans la rainure de la calotte.
Etant donné que le pivotement du bras est transmis par
17/intermédiaire d’un étrier, cette force est répartie
uniformément sur les deux axes de suspension de la
goulotte.

Le clapet d’étanchéité qui assure 1’étanchéité entre la
trémie et 1l’intérieur du four est, de préférence, actionné
par un mécanisme d’entrainement a mouvements axial et
rotatif connus en soi. Conformément a la présente
invention, ce mécanisme d’entrainement est disposé de
maniére que son axe passe par le centre de courbure de la
calotte. Cette disposition permet un encombrement minimal
nécessaire a la manoeuvre du clapet drétanchéité étant
donné que celui-ci, lors de son ouverture et de sa
fermeture, effectue un mouvement circulaire concentrique a
la calotte, de sorte que le mouvement de celle-ci ne géne

pas la manoeuvre du clapet d’étanchéité et vice versa.
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Selon un mode de réalisation avantageux, une tubulure
d’alimentation est suspendue en dessous de ladite trémie et
péndtre axialement dans l'espace cylindrique ouvert
engendré par la rotation de la calotte autour de l’axe
vertical. Cette tubulure est, de préférence, refroidie par
un serpentin de refroidissement a eau traversant la paroi
de la tubulure.

D’autres particularités et caractéristiques
ressortiront d’un mode de réalisation avantageux, présenté
ci-dessous, & titre d’illustration, en référence aux
dessins annexés dans lesquels

La figure 1 représente schématiquement, en coupe
verticale, 1l’installation de chargement conformément a la
présente invention;

La figure 2 représente une vue en plan de
1’installation de la figure 1;

La figure 3 représente une vue suivant un plan de coupe
perpendiculaire i celui de la figure 1;

La figure 4 illustre schématiquement le pivotement du
bras par suite du mouvement de la calotte;

Les figures 5 et 6 montrent deux vues en perspective,
sous des angles différents, de l/étrier de suspension de la
goulotte et de sa calotte de manoeuvre;

.Les figures 7, 8, 9, 10 et 11 représentent
schématiquement cing inclinaisons différentes réalisées
sous 1l’action de la coupole et,

les figures 7a, 8a et 11a représentent en agrandi, les
détails du mouvement du patin dans la rainure de la
coupole.

on va d’abord se référer aux figures 1 a 3 pour faire
une bréve description des géléments constituant
1’installation proposée par la présente invention. ILa
référence 20 représente sur les figures 1 et 3 la téte d’un
haut fourneau, sur la bride supérieure duquel est fixé un
carter 22 contenant un mécanisme d’entrainement d’une

goulotte de distribution 24 pour faire tourner celle-ci
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autour de l’axe central vertical X et pour modifier son
inclinaison par rapport i cet axe, par pivotement autour de
son axe horizontal de suspension Y. Au-dessus du carter 22
se trouve un boitier 26 surmonté, a son tour, d’une trémie
centrale d’alimentation 28. Cette trémie peut étre isolée
du boitier 26 par un clapet d’étanchéité 30 coopérant avec

un siége annuaire 32, fixé sur une bride 34, entre le

‘boitier 26 et la trémie 28.

Le mécanisme d’entrainement de la goulotte 24 comporte
essentiellement un premier et un second groupes de
roulement constitués respectivement de deux anneaux 36, 38
solidaires de la paroi du carter 22 et de deux couronnes
dentées de roulement 40, 42 gravitant autour des anneaux 36
et 38 par 1’intermédiaire de moyens de roulement connus
tels que des billes ou des rouleaux. Les deux couronnes
dentdes 40, 42 sont actionnées indépendamment par des
pignons non représentés et qui font partie d’un systéme
d’entrainement permettant, soit de faire tourner les deux
couronnes 40, 42 en synchronisme, soit de retarder ou
d’accélérer la couronne 40 par rapport & la couronne 42.

Chacune des deux couronnes 40, 42 comporte un profilé
annulaire de support 40a, respectivement 42a disposés co-
axialement 1l’un au-dessus de l7autre. Deux traverses
norizontales paralléles 44, 46 sont soudées a 1l’intérieur
du profilé de support 42a de ja couronne inférieure 42 a
une distance suffisante de l’axe central X pour permettre
la suspension de la goulotte 24. ILa suspension de cette
goulotte 24 est réalisée par 1’intermédiaire de flasques
latéraux 48a, 48b, chacun de ces flasques étant pourvu d’un
tourillon extérieur 52, 54 qui sont supportés, de fagon
pivotante dans des paliers prévus dans chacune des
traverses 44, 46. L’inclinaison de la goulotte 24 par
rapport a 1l’axe vertical X peut donc étre modifiée par
pivotement des tourillons 52, 54 autour de leur axe de
suspension horizontal Y dans les traverses 44, 46.
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La description donnée ci-dessus de la suspension et de
1’entrainement de la goulotte de distribution 24 correspond
exactement & 1l’installation conformément au document DE-AT-
3928466. Par contre, l’installation proposée par la
présente invention différe de l’installation connue par la
transmission du mouvement de la couronne de roulement 40 en
vue du pivotement de la goulotte 24 autour de son axe
horizontal de suspension Y. Contrairement a 1l’installation
connue, les deux flasques latéraux 48a et 48b ne sont pas
des flasques indépendants mais constituent, en fait, les
pattes d’un étrier 48 en forme de "U" s’étendant
transversalement par rapport 4 la goulotte 24 (voir
également figures 5 et 6). Cette conception présente déja
1ravantage que l’étrier 48 peut étre démonté en bloc avec
les flasques 48a et 48b apres démontage de la goulotte 24.
I1 n’est donc pas nécessaire, comme dans 1l’installation
connue, de démonter les flasques séparément et de devoir,
en plus, repérer et fixer la position d’un flasque par
rapport a l’autre.

Comme le montrent les figures 5 et 6, le profilé
annulaire 40a de la couronne dentée 40 présente, sur un arc
d’environ 120°, un secteur cylindrique 56 s’étendant vers
le dessus jusque dans le boitier 26. Ce secteur cylindrique
56 est capoté par une calotte 58 en forme de secteur de
surface sphérique dont le centre de courbure O se trouve a
1’/intersection de l’axe vertical X et de l'axe horizontal Y
de pivotement de la goulotte 24. Cette calotte 58 comporte
une rainure allongée 60 ou découpe, i bords paralleles,
dont l’axe longitudinal s’étend suivant un méridien de la
surface sphérique de la calotte 58. Cette rainure 60 sert
au guidage et au coulissement d’un patin 62 prévu a
17extrémitéd d’un levier 64 qui est solidaire de lrétrier 48
et qui peut dtre formé par le prolongement d’un des
flasques 48a ou 48b. L’extrémité de ce bras de levier 64
est congue sous forme de tourillon 66 sur lequel est logé

le patin 62 de maniére que celui-ci puisse pivoter par
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rapport au bras de levier 64 et vice versa, autour de l’axe
A du tourillon. Cet axe de pivotement A est orienté, selon
1rune des particularités de 17invention, de maniére a
passer par le centre de courbure O de la calotte 58. Dans
1’exemple représenté, le patin 62 glisse simplement dans la
rainure 60 par frottement le long des parois. Pour
améliorer ce glissement, il est possible de munir le patin
62 d’un systéme de roulement. .

Lorsque les deux couronnes de roulement 40, 42 sont
actionnées en synchronisme, 3 la méme vitesse angulaire, la
goulotte de distribution 24 tourne autour de 1’axe vertical
X avec.une inclinaison constante pour déposer la matiére de
chargement suivant des cercles sur la surface de
chargement. Par contre, si la couronne de roulement 40
effectue, sous l’action du mécanisme d'entrainement
planétaire, un mouvement relatif par rapport a la vitesse
de rotation de la couronne 42, la calotte 58 agit sur le
bras de levier 64, en faisant pivoter 1rétrier 48 autour de
1’axe horizontal Y pour modifier 1l’inclinaison de la
goulotte 24 par rapport a l'axe vertical X. Ce pivotement
du bras de levier 64 est accompagné d’un coulissement du
patin 62 dans la rainure 60.

Théoriquement il est possible de réduire la longueur de
1rarc de la calotte, et, 3 1l’extréme, jusqu’a la présence
d’un bras sphérique nécessaire 3 la définition de la
rainure. En pratique il est toutefois préférable d’élargir
ia calotte, par exemple jusqu’a environ 120 ° comme
représenté dans 1’exemple pour avoir une meilleure
répartition des forces sur le profilé 40a.

Les figures 3 et 4 illustrent schématiquement trois
positions angulaires différentes de la goulotte 24 sous
1’action de la calotte 58. ILa position en traits pleins est
une position moyenne correspondant a une orientation
verticale du bras de levier 64, dans laquelle le patin 62
se trouve dans sa position la plus élevée dans la rainure

60. Les positions en traits interrompus 24a et 24b de la
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goulotte correspondent respectivement a des inclinaisons
maximales et minimales de la goulotte, la derniére étant la
position verticale. Comme le montrent les figures 3 et 4,
ces inclinaisons extrémes sont obtenues a partir de
1’inclinaison moyenne par rotation relative de la calotte
58 par rapport au roulement 42 soit dans un sens, soit dans
le sens opposé et accompagnées par une descente du patin 62
dans la rainure 60 de la calotte 58. Comme le confirme la
figure 4, 1l’amplitude de rotation de la calotte 58
nécessaire au pivotement de la goulotte 24 de la position
verticale vers celle d’une inclinaison maximale 24a est
inférieure a 1/4 tour.

Grice i l/étrier 48, le couple du bras de levier 64 est
réparti uniformément sur les deux tourillons 52 et 54, ce
qui, comparé au cas ou la goulotte n’est actionnée que d’un
cbté, élimine les couples de renversement sur les
tourillons. Etant donné gque le bras de levier 64 peut étre
relativement long, le rapport de transmission des forces
est d’autant plus favorable. La longueur de ce bras 64
dépend d’ailleurs de la hauteur du secteur 56. Par
ailleurs, comparé aux mécanismes connus, celui proposé par
la présente invention offre l’avantage que la force de
pivotement de la goulotte agit toujours perpendiculairement
au bras 64 quelle que soit 1’inclinaison de la goulotte.

pans le mode de réalisation illustré sur les figures,
1rétrier 48 passe au-dessus de la goulotte 24. Il est
toutefois possible de disposer 1’étrier de maniére qu’il
soit orienté dans le sens opposé, c’est a dire qu’il passe
en dessous de la goulotte 24. Dans ce cas il peut étre
congu sous forme de berceau pour 1’extrémité supérieure de
la goulotte 24.

On va maintenant décrire plus en détail en référence
aux figures 7 3 11 le pivotement de la goulotte 24 autour
de son axe de suspension Y, sous 1’effet d’un mouvement
relatif de la couronne 40 par rapport a la couronne 42. La

figure 7 représente une inclinaison moyenne de la goulotte
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24, correspondant a l’inclinaison en trait plein de la
figure 3. Dans cette position le bras de levier 24 occupe
sa position verticale, le patin 62 étant, de ce fait,
automatiquement au sommet de sa course dans la rainure 60.
Lorsque la calotte 58 est tournée d’un angleol, dans le
sens de la figure 8, sous l’effet d’une rotation relative
de la couronne 40 par rapport a la couronne 42, le bras de
levier 24 est pivoté dans le sens d’un relévement de la
goulotte 24, c'est 3 dire vers une augmentation de
1’inclinaison par rapport 3 l’axe vertical X. Ce mouvement
s’ accompagne forcément par une descente du patin 62 dans la
rainure 60 de la coupole 58, ce qui est illustré par la
figure 8a.

gi la calotte 58 poursuit le mouvement relatif dans le
méme sens, on approche de la position selon la figure 9,
qui illustre le décalage angulaire maximal B8 de la calotte
58, correspondant a une inclinaison maximale de la goulotte
24, pour laquelle le patin 62 est positionné au fond de la
rainure 60.

Lorsque, en partant des positions selon la figure 7, la
calotte 58 est tournée d’un angle & dans le sens opposé a
celui de la figure 8, on se retrouve dans la situation
symétrique par rapport i la figure 7, telle que illustrée
sur la figure 10. L’inclinaison de la goulotte 24 est donc
réduite par rapport a l’axe vertical X, alors que le patin
62 occupe la méme position dans la rainure 60 que dans la
position de la figure 8a. La poursuite de la rotation de la
calotte 58 vers le décalage angulaire maximal d’un angle 8
abaisse la goulotte 24 dans la position verticale selon la
figure 11. Dans cette position le patin 62 se retrouve, a
nouveau, comme le montre la figure 11a, au fond de 1la
rainure 60, dans la méme position que celle qu’il occupe
sur la figure 9.

On va maintenant revenir 3 la figure 1 pour illustrer
les possibilités avantageuses offertes par le dispositif

d’entrainement proposé par la présente invention. Lors de
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la rotation de la goulotte 24 autour de lfaxe vertical X,
1’encombrement horizontal de la calotte 58 correspond
sensiblement 3 une surface annulaire équivalant a la
projection de la calotte 58 dans un plan horizontal.
Autrement dit, un espace cylindrique reste disponible au
centre pour y installer une tubulure d’alimentation 70
guidant la chute de la matiére de chargement sur la
goulotte 24. Cette tubulure 70 peut étre simplement posée
sur un anneau de support 74 solidaire de la bride 34. Cette
tubulure est de préférence refroidie 3 l’eau, grace a un
serpentin de refroidissement 72 noyé dans une couche de
béton conducteur thermique appliquée autour de la paroi de
la tubulure. Ce reroidissement, outre son action directe
sur la paroi de la tubulure, protége, entre autres, le
joint mou du clapet des rayonnements thermiques.

Un autre avantage est offert par la possibilité
d’utilisation d’un clapet d’étanchéité tel que proposé dans
le document EP-B1-0252342. Ce document propose un clapet
porté par un bras de manoeuvre actionné par un mécanisme a
mouvement axial et rotatif et dont 1l’axe est incliné par
rapport a 1l’axe du siége du clapet. La référence 80 désigne
un tel mécanisme de manoceuvre du clapet drétanchéité 30. Ce
mécanisme est fixé sur la paroi du boitier 26. Le bras de
manoeuvre du clapet 30 est constitué par une fourche 82
pouvant  étre mise en rotation par le mécanisme
d’entrainement 80 autour de son axe de manoeuvre B. Le
clapet d/étanchéité 30 est porté par 1l/extrémité d’un bras
de levier 84 pivotant autour de 1’extrémité de la fourche
82, l’autre extrémité du bras de levier 84 étant actionnée
dans le sens axial par le mécanisme 80 pour faire pivoter
le levier 84 autour de son point de fixation a la fourche
82. L’ouverture du clapet d’étanchéité 30 comporte d’abord
un mouvement axial du mécanisme 80 pour faire pivoter le
levier 84 dans le sens contraire des aiguilles d’une montre
afin de dégager le clapet 30 de son siége 32. Ensuite la
fourche 82 est tournée autour de l'axe de rotation B pour
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déplacer le clapet 30 d’un mouvement rotatif vers une
position de garage. La fermeture du clapet comporte, bien
entendu, les mémes phases en sens inverse.

En orientant le mécanisme d’entrainement du clapet 30
de maniére que son axe B de rotation de la fourche 82 passe
par le centre O de la calotte 58 le clapet d’étanchéité 30
évolue, lors de sa manoeuvre, suivant une courbe circulaire
qui est concentrique 3 la calotte 58. Autrement dit, dans
la position de garage, le clapet 30 peut occuper 1’espace
trés réduit entre la calotte 58 et la paroi du boitier 26,
tandis que lors de sa manoceuvre, il peut également évoluer
dans cet espace sans que le clapet 30 ne géne le mouvement
de la calotte 58 ou vice versa.

La conception de l’/installation de chargement selon la
présente invention n’exclut pas d’autres modes d’exécution
avantageux décrits dans le document DE-A1-3928466. Par
exemple, le systéme de refroidissement de la suspension de
la goulotte et de son mécanisme d’entrainement est
adaptable sans modifications 4 1l’installation selon la
présente invention. De méme, malgré la présence de l/étrier
48 selon la présente invention, il est possible de prévoir
un dispositif d’accrochage amovible de la goulotte comme

dans le document précité.
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REVENDICATIONS

1. Installation de chargement d’un four a cuve

comprenant une goulotte de distribution rotative et
pivotante (24) suspendue 3 la téte du four (20), des moyens
d’entrainement de la goulotte (24), constitués d’une
premiére et d’une seconde couronnes de roulements (40),
(42) congues pour faire tourner la goulotte (24) autour de
1’axe vertical X du four (20) et modifier son angle
d’inclinaison par rapport 3 cet axe X, par pivotement
autour de son axe de suspension horizontal Y, des moyens
pour actionner, indépendamment 1’une de 1’autre, les deux
couronnes de roulements (40), (42), une trémie centrale
(28) équipée d’un clapet drétanchéité inférieur (30), deux
traverses horizontales (44), (46) s’étendant parallélement
de part et d’autre de la goulotte (24) a 1’intérieur de
ladite seconde couronne (42) de laquelle ledites traverses
(44), (46) sont solidaires, la goulotte (24) étant
supportée de fagon démontable, par deux flasques latéraux
(48a), (48b) comportant chacun un tourillon de support
(52), (54) logés, chacun, dans un palier de chacune
desdites traverses (44), (46), caractérisée en ce que les
deux flasques (48a), (48b) sont constitués par les pattes
d’un  étrier (48) en forme de "U" s’ étendant
transversalement par rapport a la goulotte (24), en ce que
ladite premiére couronne (40) comporte un élément courbe
(58) dont le centre de courbure O se trouve a
1’intersection du dit axe vertical X et du dit axe
horizontal Y et qui est pourvu d’une rainure allongée (60)
3 bords paralléles s’étendant suivant un méridien dudit
4lément (58), en ce que l'un desdits flasques (48a) est
prolongé en direction de 17élément (58), par un bras (64)
dont 1’extrémité pivote dans un patin (62) coulissant dans
ladite rainure (60) et en ce que 1’axe de pivotement A
entre ledit bras (64) et le patin (62), ou vice versa,

passe par le centre de courbure O de cet élément (58).



10

15

20

© 12

2. Installation selon la revendication 1 caractérisée
en ce que ledit é1ément (58) est une calotte en forme de
secteur de surface sphérique s’étendant horizontalement sur
un arc d’environ 120 °.

3. Installation selon la revendication 2, caractérisée
en ce que ladite calotte (58) coiffe un secteur cylindrique
(56) solidaire d’un profilé annulaire de support (40a) de
la premiére couronne de roulement (40).

4. Installation selon la revendication 1, caractérisée
en ce que le clapet d’étanchéité (30) est actionné par un
mécanisme d’entrainement (80) & mouvement axial et rotatif
et dont 1l’axe de rotation B passe par le centre de courbure
0 de la calotte (58).

5. Installation selon la revendication 1, caractérisée
par une tubulure d’alimentation (70) suspendue en-dessous
de la trémie (28) et pénétrant axialement dans 1’espace
cylindrique ouvert engendré par la rotation de la calotte
(58) autour de l’axe vertical X.

6. Installation selon la revendication 35, caractérisée
par un serpentin de refroidissement (72) a eau traversant

la paroi de la tubulure (70).
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